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AFQM 2, AFQMP 2

AN L

MAINTENANCE 5-95 % RH
FREE no condensing

2/4mm

ESM_

V.M.021.1/01

T<100°C
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AFQM 2, AFQMP 2

AMV(E) 65x

L

AMV(E) 55/56
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AMV(E) 65x

(R) AMV(E) 55/56

Instructions

AMV(E) 55/65x
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AFQM 2, AFQMP 2

0.1-0.7 bar

Ap

Note: setting can be done by hand or using allen key.
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AFQM 2, AFQMP 2

@ aram2
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AFQM 2, AFQMP 2

m AFQMP 2
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AFQM 2, AFQMP 2
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AFQM 2, AFQMP 2

>A.236.1/01

on | M| M (P:?e) (PN;'53/40) ) ‘
mm T - b
65 | 210 | 260 355 360 <
80 | 210 | 265 | 355 360
100 | 235 | 300 | 395 395 ”“’?"“ %
125 | 275 | 345 | 395 400 [
150 | 300 | 375 | 460 510 = TR T
200 | 355 | 435 | 495 545
250 | 365 |444,5| 555 605
AFQM 2 DN 65-250 AFQMP 2 PN16/25/40
PN16/25/40 DN 65-250

on | L (Pnis) (PN;I53/40) Ho | Hs Valv?l:g)emht T

mm PN 16 | PN 25 | PN40
65 | 290 | 355 360 | 520 | 545 | 36 | 48 | 51
80 | 310 | 355 360 | 520 | 545 | 41 | 53 | 56
100 | 350 | 395 395 | 545 | 575 | 60 | 73 | 78 =
125 | 400 | 395 400 | 580 | 610 | 79 | 91 | 99 ﬂ[
150 | 480 | 460 510 | 610 | 635 | 135 | 156 | 171 .
200 | 600 | 495 545 | 665 | 695 | 242 | 264 | 293 =
250 | 730 | 555 605 | 680 | 703 | 394 | 421 | 475

L

AMV(E) 55/AFQM 2 DN 65-250, PN 16/25/40
AMV(E) 56/AFQM 2 DN 65-125, PN 16/25/40

on |H: | v, | n,
mm
65 | 210 | 260 | 670
80 | 210 | 265 | 670
100 | 235 | 300 | 705
125 | 275 | 345 | 710
150 | 300 | 375 | 775
200 | 355 | 435 | 810
250 | 365 | 4445 | 870

AMV(E) 65X/AFQM 2

DN 65-250, PN 16/25/40

8| © Danfoss | 2025.02
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AFQM 2, AFQMP 2
Valve weight
DN L H, H, H, H, (kg)
mm PN 16 | PN 25 | PN40
65 290 | 670 | 520 | 545 270 39 51 54
80 310 | 670 | 520 | 545 44 56 59
100 | 350 | 705 | 545 | 475 | 805 63 76 81
125 | 400 | 710 | 580 | 610 | 810 82 94 102
150 | 480 | 775 | 610 | 635 | 875 138 159 174
200 | 600 | 810 | 665 | 695 | 910 | 245 | 267 | 295
250 | 730 | 870 | 680 | 705 | 970 | 397 | 424 | 478
| ]
_ i T
Im =
e ——all
g |\ ons | o Q[
3 T
T
L
AMV(E) 55, 56/ AMEi 6 AMV(E) 65X/ AMEi 6 AMVI(E) 55, 56/AFQMP 2 AMV(E) 65X/AFQMP 2
iSET/INET/ AFQMP 2 iSET/INET/ AFQMP 2 DN 65-125, PN 16/25/40 DN 65-250, PN 16/25/40
DN 65-125, PN 16/25/40 DN 65-250, PN 16/25/40

@ Troubleshooting

In the position when regulator is mounted with electrical actuator on top, air can get trapped in relievement chamber after the installation (and system
filling up). In rare cases hammering noise at low opening can occur.

If this is the case, please de-air the control valve side (where electrical actuator is mounted) following next steps:

Do not unscrew past
the marked groove

1. Make sure the valve is not fully closed 3. Wait until there is no more air coming out

2. Insert pin in the hole and unscrew the 4. Use the pin and screw the stuffing box
stuffing box for a few turns (usually 2-3 full back in (tightening torque 15 Nm) @
turns) @

AQ30706665741801-000301 © Danfoss | 2025.02 | 9



Danifi

AFQM 2, AFQMP 2
Actuator and Valve Mounting @ The pressure (2) at the valve output may
exceed the pressure () at the valve input
Safety Notes only insignificantly. Non-compliance may

Prior to assembly and
& commissioning to avoid injury of
persons and damages of the
devices, it is absolutely necessary to
carefully read and observe these

instructions.

Necessary assembly, start-up, and
maintenance work must be performed
only by qualified, trained and authorized
personnel.
Prior to assembly and maintenance work
on the controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Definition of Application

The controllers AFQM 2 and AFQMP 2 are
used in connection with electrical actuators
AMV(E) 55/56 and 65x for flow limitation
and temperature control of water and
water-glycol mixtures for heating, district
heating and cooling system.

The technical data on the rating plates
determine the use

Mounting @

Permissible Installation Positions
Allinstallation positions are allowed

Electrical actuator

Installation positions for electrical
& actuators AMV(E) have to be observed

as well. Please see relevant Data Sheet.

Place and Scheme of
Installation @

@ Return flow

@ Supply

Valve Installation @

1. Install strainer @) in front of valve.

2. Rinse system before installing valve.

3. Observe flow direction 2) on the valve
body.

Flanges 3 in the pipeline system must

A beinparallel direction, the sealing
surfaces must be clean and
undamaged.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up
to the maximum torque.

Insulation @

DO NOT insulate the electrical
A actuator!

The pressure actuator may be
insulated up to a medium temperature of 100 °C.

AMV(E) 55/56

1. Remove the connector () by release the
bolt of actuator using Allen key 4 mm.

2. Tighten union nut 2, torque 3 Nm.

3. Install the connector () again to
connect the spindle of actuator and
valve.

Read Instructions of AMV(E) 55/56 for

wiring and setting.

AMV(E) 65X

1. Install the actuator to the valve.

2. Tighten the nuts () to fix the ring.

3. Connect stems (D).

4. Tigten the connector (1) again to
connect the spindle of actuator and
valve.

Read Instructions of AMV(E) 65x for wiring

and setting.

Leak and Pressure Tests @

Priorto pressuretestsitis
A absolutely necessary toopenthe

valve.

Non-compliance may cause damages at
the controller AFQM 2/AFQMP 2.

Open valve by means of the actuator:

(A) AMV(E) 55/56

Adjust valve position manually using an
Allen key (See instructions of AMV(E) 55/56
for manual operation).

AMV(E) 65x

Manual adjustment of the valve depend

on type of the AMV(E) 65x actuator (See

instructions for particular type of AMV(E)
65x for manual operation).

When the impulse tubeis installed, the
A max. operating pressure of *16 bar

(PN 16) and *20 bar (PN25) must

NOT be exceeded.

*DN depended

Non-compliance may cause leaks at the
actuator.

In case of higher test pressures, remove
impulse tubes (® at the valve.

Close connections at the valve with plug
G1/41S0 228 (9.

Observe nominal pressure (0) of the valve.

Max. test pressureis 1,5 x PN

Filling the System First
Start-up @

First, ensure thatvalve is open. To open

A thevalve seesection 5 and read
instructions for relevant type ofthe
actuator.

cause damages at the Controller.

Differential Pressure Setting @
(only for AFQMP 2)
Set-point range see rating plate 1)
2. Set flow rate on a motorized valve part
to about 50 %.
3. Adjustment:
« Turning to the right @ increases the
set-point (stressing the spring)
« Turning to the left 3 reduces the set-
point (un-stressing the spring)
- Set the differential pressure to the level
needed to reach desired maximum flow
4. The set-point adjuster @) may be sealed.
5. Release the not yet used pointer (5),
move it to the set position and fix it with
the screw

Flow Limitation Adjustment @

The connector between valve and actuator
should be released and the actuator
removed before the adjustment of flow

to prevent any possible damage to the
actuator.

The adjustment of the flow is made by
adjusting the valve stroke.

There are 2 possibilities:
1. Adjustment with adjustment diagram

see @ and P.
2. Adjustment with heat meter, see @.

Adjustment with adjustment

diagram ® @

The system should not be in operation

for adjustment. Setting curves are of
informative nature. For more exact settings
use flow meter values.

Valve stroke adjustment @

1. Close valve by turning the adjusting
screw (D) up to its stop.

2. Select diagram below necessary flow.
See AFQM 2/AFQMP 2 adjustment

diagrams @ @.

Necessary
flow rate

\A

No

Revolutions of
adjusting throttle

3. Turn adjusting screw () by the No
number to the right.

= The adjustment of the valve stroke is
completed.

4. The adjusting screw may be sealed
(drilling).

10 | © Danfoss | 2025.02
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AFQM 2, AFQMP 2

Danfi

Adjustment with heat meter @

1. Operate actuator manually or by control
signal to retract the stem.

See the manual operation in
instructions of AMV(E) 55/56/65x
actuator.

. Ensure that the system or a bypass 2 is
completely open.

. Observe indicator of heat meter.

. Increase of flow @ (.

. Reduction of flow @ .

. As soon as the heat meter shows the
required value, shortly throttle the
system and re-open.

7. Verify flow.

When flow adjustment is finished,the
connector between valve and actuator
should be reconnected and then start
self-adjustment of actuator according to
AMV(E) 55/56, AMV(E) 65, instructions.
The adjustment of the valve stroke is
completed.

8. The adjusting screw may be sealed

(drilling).

Dimensions ®

Note:
In case of membrane breakage, leakage
through impulse tube can be higher than
leakage rate stated in data sheet
(=0.01 % of k).

N

b w

DEUTCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen von Personen
A und Schaden am Gerat zu
vermeiden, ist es absolut
notwendig, dass vor Montage und
Inbetriebnahme diese Anleitung sorgfiltig

gelesen und die Anweisungen befolgt
werden.

Notwendige Montage-,Inbetriebnahme-
und Wartungsarbeiten diirfen nur
von qualifiziertem, geschultem und
autorisiertem Personal durchgefiihrt
werden.
Vor Montage- und Wartungsarbeiten
am Regler muss das System:

- drucklos,

- abgekihlt,

- entleert und

- gereinigt sein.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die Regler AFQM 2 und AFQMP2 werden
in Verbindung mit den elektrischen
Stellantrieben AMV(E) 55/56 und 65X

zur Volumenstrombegrenzung und
Temperaturregelung von Wasser und
Wasser-Glykol-Gemischen flir Heizungs-,
Fernwdrme- und Kiihlungsanlagen
eingesetzt.

Die technischen Daten auf den
Typenschildern sind fiir die Verwendung
mafBgebend

Montage @

Zulassige Einbaulagen
Alle Einbaulagen sind zuldssig

Elektrischer Stellantrieb

Beachten Sie auch die Einbaulagen

A fiir den elektrischen Stellantrieb vom
Typ AMV(E). Siehe entsprechendes
Datenblatt.

Ort und Installationsschema @
@ Rucklauf
® Vorlauf

Ventileinbau @

1. Schmutzfanger (D) vor dem Ventil
einbauen.

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils
spllen.

3. Durchflussrichtung 2) auf dem
Ventilgehduse beachten.

DieFlansche ®)im
& Rohrleitungssystem missen parallel,

die Dichtfldchen sauber und
unbeschddigt sein.

4. Ventil einbauen.

5. Schrauben iber Kreuz in drei Schritten
bis zum maximalen Drehmoment
festziehen.

Stellantriebs- und Ventilmontage @

AMV(E) 55/56

1. Anschluss @ entfernen, indem die
Schraube des Stellantriebs mit einem
Inbusschlissel (4 mm) geldst wird.

2. Uberwurfmutter (2 auf ein

Drehmoment von 3 Nm festziehen.

Anschluss D) wieder installieren, um

Spindel des Stellantriebs und Ventil

anzuschlieBen.

Anweisungen fiir AMV(E) 55/56 fiir

Verdrahtung und Einstellung beachten.

AMV(E) 65X

1. Stellantrieb auf das Ventil montieren.

2. Muttern (2) festziehen, um den Ring zu
befestigen.

3. Stangen (D) anschlieBen.

4. Anschluss () wieder anziehen, um
Spindel des Stellantriebs und Ventil
anzuschlieBen.

Anweisungen fiir AMV(E) 65x fir

Verdrahtung und Einstellung beachten.

w

Warmedammung @

NIEMALS den elektrischen
A Stellantriebisolieren!
Der Druckantrieb kann bis zu einer

Férdermediumtemperaturvon 100 °C
isoliert werden.

Dichtheits- und Druckpriifung @

VorDruckpriifungenistes
A unbedingterforderlich, das Ventil

zu 6ffnen.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Schaden
am Regler AFQM 2/AFQMP 2 kommen.

Ventil mit dem Stellantrieb 6ffnen:

@ AMV(E) 55/56
Die Ventilstellung mit einem Inbusschlissel

manuell anpassen (siehe Anleitung AMV(E)
55/56 fur Handbetrieb).

AMV(E) 65x

Die manuelle Einstellung des Ventils hangt
vom Typ des AMV(E) 65x-Stellantriebs ab
(siehe Anleitung fiir den jeweiligen Typ des
AMV(E) 65x fuir den Handbetrieb).

Bei der Montage der Steuerleitung darf
A dermax. Betriebsdruckvon *16 bar

(PN 16) und *20 bar (PN 25) NICHT

liberschritten werden.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Lecks am
Stellantrieb kommen.

Bei hoheren Prifdruckwerten miissen
die Steuerleitungen (8 am Ventil entfernt
werden.

Die Anschliisse am Ventil mit Stopfen G '
ISO 228 (9 schlieBen.

Nenndruck (0) des Ventils beachten.
Max. Prifdruck ist 1,5 x PN.

AQ30706665741801-000301
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AFQM 2, AFQMP 2

Danifi

Befiillung der Anlage, erste
Inbetriebnahme @

Stellen Sie zuerst sicher, dass das Ventil
& gedffnetist. Informationen zum
Offnen des Ventils entnehmen Sie bitte
Abschnitt 5. Lesen Sie hierzu auch die
Anweisungen fiir den entsprechenden

Stellantriebstyp.

Der Druck (2) am Ventilausgang darf nur
unwesentlich héher als der Druck @) am
Ventileingang sein. Bei Nichtbeachtung

kann es zu Schaden am Regler kommen.

Differenzdruckeinstellung @

(nur fir AFQMP 2)

Sollwertbereich siehe Typenschild ()

1. Stellen Sie den Volumenstrom an einem
Motorstellventilteil auf etwa 50 % ein.

2. Einstellung:

« Rechtsdrehung (@ erh&ht den Sollwert
(Feder spannen)

« Linksdrehung ) verringert den
Sollwert(Feder entspannen)

- Stellen Sie den Differenzdruck auf
den erforderlichen Wert ein, um den
gewdlinschten maximalen Durchfluss
zu erreichen.

4. Der Sollwertsteller @ kann plombiert
werden.

5. Losen Sie den noch nicht benutzten
Zeiger (5), bewegen Sie ihn in die
eingestellte Position und fixieren Sie ihn
mit der Schraube.

Einstellung
Volumenstrombegrenzung @

Vor der Einstellung des Durchflusses sollte
die Verbindung zwischen Ventil und
Stellantrieb geldst und der Stellantrieb
entfernt werden, um mdgliche Schaden
am Stellantrieb zu vermeiden.

Die Einstellung des Durchflusses erfolgt
durch Einstellen des Ventilhubs.

Es gibt zwei Moglichkeiten:

1. Einstellung mit Einstelldiagramm, siehe
Ound @P.

2. Einstellung mit Warmemengenzahler,
siehe .

Einstellung mit Einstelldiagramm @ @

Die Anlage sollte bei der Einstellung au3er
Betrieb sein. Die Einstellkurven dienen
Informationszwecken. Fiir genauere
Einstellungen die Durchflussmesserwerte
verwenden.

Ventilhubeinstellung @

1. Ventil durch Drehen der Einstellschraube
@ bis zum Anschlag schlieBen.

2. Wabhlen Sie im folgenden Diagramm den
nétigen Volumenstrom. Siehe AFQM 2/
AFQMP 2 Einstelldiagramme @ @

Erforderlicher
Volumenstrom

\A

No

Umdrehungen
des einstellbaren
Durchflussbegrenzers

3. Einstellschraube @) um No-Nummer
nach rechts drehen.

= Die Einstellung des Ventilhubs ist
abgeschlossen.

4, Die Einstellschraube kann plombiert
(bohren) werden.

Einstellung mit Warmemengenzihler ®

1. Stellantrieb manuell oder durch
Regelsignal bedienen, um Stange
einzufahren. Siehe Handbetrieb in der
Betriebsanleitung fiir den Stellantrieb
AMV(E) 55/56/65Xx.

2. Sicherstellen, dass die Anlage oder ein
Bypass 2 vollstandig gedffnet ist.

3. Anzeige des Warmemengenzéhlers
beachten.

4. Erhdhung des Volumenstroms @ (.

. Reduzierung des Volumenstroms @ .

6. Sobald der Warmemengenzahler den
gewtinschten Wert anzeigt, wird die
Anlage kurz gedrosselt und wieder
geodffnet.

7. Volumenstrom Uberprifen. Wenn
die Einstellung des Durchflusses
abgeschlossen ist, miissen Ventil und
Stellantrieb wieder verbunden und
anschlieend mit der Selbsteinstellung
des Stellantriebs gemal den
Anleitungen fiir AMV(E) 55/56 und
AMV(E) 65x begonnen werden.
Die Einstellung des Ventilhubs ist
abgeschlossen.

8. Die Einstellschraube kann plombiert
(bohren) werden.

(@]

Abmessungen ®

Hinweis:
Bei einem Bruch der Membran kann die
Leckage durch die Steuerleitung hoher
sein als die Leckrate, die im Datenblatt
angegeben ist (< 0,01 % des k -Werts).

Consignes de sécurité
Pour éviter qu’une personne se
& blesse et que les appareils soient
endommagés, il est absolument
nécessaire de lire attentivement ces

instructions avant I'assemblage et la mise
en service et de les respecter.

Les travaux d’assemblage, de démarrage et
de maintenance nécessaires doivent étre
effectués uniquement par du personnel
qualifié, formé et autorisé.

Avant tout travail d'assemblage et de
maintenance du régulateur, I'installation
doit étre:

- dépressurisée,

- refroidie,

- vidangée et

- nettoyée.
Suivre les instructions du concepteur ou de
I'opérateur du systéme.

Conditions d’utilisation

Les régulateurs AFQM 2 et AFQMP 2

sont utilisés en combinaison avec des
actionneurs électriques AMV(E) 55/56

et 65x pour limiter le débit et réguler

la température de I'eau et des mélanges
d’eau glycolée pour chauffage, chauffage
urbain et systémes de refroidissement.

Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
I'utilisation

Montage @

Positionnements autorisés
Tous les positionnements sont autorisés.

Actionneur électrique

Les positionnements des actionneurs

& électriques AMV(E) doivent également
étrerespectés. Voirla Fiche technique
correspondante.

Position et schéma d’installation @
(@ Débit de retour
@ Alimentation

Installation de la vanne @

1. Installer le filtre @) devant la vanne.

2. Rincer l'installation avant d'installer
la vanne.

3. Respecter le sens de circulation 2)
indiqué sur le corps de vanne.

Les brides ®) dans le systéme de

A conduite doivent étre paralléles et les
surfaces d’étanchéité, propres et sans
dommages.

4. Installer la vanne.
5. Serrer les vis en diagonale en 3 étapes
jusqu'au couple de serrage maximal.

12 | © Danfoss | 2025.02
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AFQM 2, AFQMP 2

Danfi

Montage actionneur et vanne @

AMV(E) 55/56

1. Retirer le connecteur (1) en desserrant
le boulon de I'actionneur a l'aide d’'une
clé Allen de 4 mm.

2. Serrer I'écrou (2) a couple de serrage
de 3 Nm.

3. Réinstaller le connecteur @) pour
raccorder I'axe de l'actionneur et la
vanne.

Lire les instructions de 'AMV(E) 55/56

pour le raccordement et le réglage.

AMV(E) 65X

1. Installer I'actionneur sur la vanne.

2. Serrer les écrous (2) pour fixer I'anneau.

3. Connecter les tiges (.

4. Resserrer le connecteur () pour
raccorder I'axe de I'actionneur
et la vanne.

Lire les instructions de 'AMV(E) 65x

pour le raccordement et le réglage.

Isolation @

Fermer les raccordements sur la vanne
avec un bouchon G1/41SO 228 (9.

Respecter la pression nominale
de la vanne.

La pression de test maximale est
de 1,5 x PN.

Remplissage du systéme et
démarrage initial @

D’abord, vérifier que lavanne st ouverte.
A Pourouvrirlavanne, sereporterau

chapitre 5 et lire les instructions relatives

autyped‘actionneur concerné.

NEPAS isolerl’actionneur
& électrique!L'actionneur a pression

peutétreisolé jusqu’aune

température de fluide de 100 °C.

Tests d’étanchéité et en pression @

Avantd’effectuer des testsen
pression, il estimpératif d’ouvrir

lavanne.

Le non-respect de cette consigne
peut endommager le régulateur
AFQM 2/AFQMP 2.

Ouvrir la vanne au moyen de l'actionneur.

(&) AMV(E) 55/56

Régler manuellement la position de

la vanne al'aide d’une clé Allen (voir
les instructions de 'AMV(E) 55/56 pour
I'opération manuelle).

AMV(E) 65x

Le réglage manuel de la vanne dépend
du type de I'actionneur AMV(E) 65x (voir
les instructions pour un type particulier
d‘actionneur AMV(E) 65x pour une
opération manuelle).

Lapressiond’utilisation maximale
& de *16 bar (PN16)etde *20 bar
(PN25) nedoit PAS étre dépassée

lors du montage du tube d'impulsion.
*En fonction de DN

Le non-respect de cette consigne peut
provoquer des fuites sur l'actionneur.

Lorsque les pressions de test sont
supérieures, retirer les tubes d'impulsion
de lavanne.

La pression (2) a la sortie de la vanne peut
étre supérieure a la pression () a I'entrée
de la vanne, mais légerement seulement.
Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur.

Réglage de la pression différentielle @

(uniquement pour AFQMP 2)

Plage de consigne, voir plaque signalétique (1)

1. Régler le débit d’'une piéce de vanne
motorisée a environ 50 %.

2. Réglage:

- Effectuer une rotation vers la droite (2)
pour augmenter la valeur de consigne
(tension du ressort).

- Effectuer une rotation vers la gauche
® pour diminuer la valeur de consigne
(relachement du ressort).

+ Régler la pression différentielle au
niveau nécessaire pour atteindre le
débit maximum désiré.

3. Lamolette de consigne @) peut étre scellée.

4. Libérer l'aiguille pas encore utilisée (),
la déplacer dans la position définie et la
fixer a I'aide de la vis.

Réglage de la limitation de débit @

Le connecteur entre la vanne et
l'actionneur doit étre desserré et
l'actionneur, retiré avant le réglage du
débit pour éviter tout dommage éventuel
de l'actionneur.

Le réglage du débit s'effectue en réglant
la course de vanne.

2 possibilités:
1. Réglage avec schéma de réglage,

voir @® et @.

2. Réglage avec compteur de chaleur,
voir @.
Réglage avec schéma de réglage @® @

Le systeme ne doit pas étre en marche
pour permettre son réglage. Les courbes
de réglage sont purement indicatives. Pour
des réglages plus précis, utiliser les valeurs
du débitmétre.

Réglage de la course de la vanne @

1. Fermer la vanne en tournant la vis e
réglage (D jusqu’en butée.

2. Sélectionner le schéma ci-dessous pour
le débit nécessaire. Voir les schémas de
réglage AFQM 2/AFQMP 2 @© @.

Débit requis

\

No

v

Tours au niveau
de la bague de réglage

3. Tourner vers la droite la vis de réglage
(@ du nombre No.

= Leréglage de la course de la vanne est
terminé.

4. Lavis de réglage peut étre scellée
(forage).

Réglage avec compteur de chaleur @

1. Actionner l'actionneur manuellement
ou par signal de commande afin de
rétracter la tige.

Voir I'opération manuelle dans les
instructions de lI'actionneur AMV(E)
55/56/65x.

2. Vérifier que le systéme ou un bipasse 2)
est totalement ouvert.

3. Vérifier le témoin du compteur

de chaleur.

. Augmenter le débit @ (.

. Réduire le débit @ .

. Des que le compteur de chaleur indique
la valeur requise, étrangler brievement
le systéme avant de le rouvrir.

7. Vérifier le débit. Lorsque le réglage du
débit est terminé, le connecteur situé
entre la vanne et I'actionneur doit étre
rebranché. Procéder ensuite a l'auto-
réglage de I'actionneur conformément
aux instructions AMV(E) 55/56, AMV(E)
65x. Le réglage de la course de la vanne
est terminé.

8. Lavis de réglage peut étre scellée
(forage).

[ )N, N

Dimensions ®

Remarque:
En cas de rupture de la membrane, la fuite
par le tube d'impulsion peut étre supérieure
au taux de fuite indiqué dans la fiche
technique (< 0,01 % de k).
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ITALIANO

Note di sicurezza

Prima dell'assemblaggio e della
& messa in esercizio, € assolutamente

necessario osservare le istruzioni
per evitare infortuni al personale e danni ai
dispositivi.
Montaggio, avviamento e manutenzione

devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato, addestrato e qualificato.

Prima degli interventi di assemblaggio
e manutenzione sul regolatore, I'impianto
deve essere:

- depressurizzato,

- raffreddato,

- spurgato e

- pulito.

Seguire sempre le istruzioni del costruttore
o del gestore dell'impianto.

Descrizione del prodotto

I regolatori AFQM 2 e AFQMP 2 vengono
usati in combinazione con gli attuatori
elettrici AMV(E) 55/56 e 65x per la
limitazione della portata e il controllo
della temperatura dell'acqua e delle
miscele acqua-glicole per impianti

di riscaldamento, teleriscaldamento

e raffreddamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta ne
determinano l'uso.

Montaggio @
Posizioni d’installazione ammesse

Sono consentite tutte le posizioni di
montaggio

Attuatore elettrico

Enecessario osservare anchele
& posizionidiinstallazione degli

attuatorielettrici AMV(E). Vedere la

schedatecnicapertinente.

Posizione e schema di installazione @
@@ Portata di ritorno
(@ Mandata

Installazione della valvola @

1. Installare il filtro @) davanti alla valvola.

2. Risciacquare I'impianto prima di
installare la valvola.

3. Osservare la direzione del flusso (2) sul
corpo della valvola.

Leflange (3 nelle tubazioni devono
essereindirezione parallela, le
superficiditenuta devono essere
puliteenon danneggiate.

VAN

4. Installare la valvola.

5. Serrare le viti a sequenza incrociata
in tre passaggi fino a raggiungere il
massimo serraggio.

Montaggio dell’attuatore e della
valvola @

AMV(E) 55/56
. Rimuovere il connettore () allentando
il bullone dell’attuatore utilizzando una
chiave a brugola da 4 mm.

2. Serrare il dado di unione (2 a una
coppia di3 Nm.

3. Installare nuovamente il connettore (1)
per collegare lo stelo dell’attuatore
e della valvola.

Leggere le istruzioni di AMV(E) 55/56 per

il cablaggio e I'impostazione.

AMV(E) 65X

1. Installare I'attuatore sulla valvola.

2. Serrare i dadi (2) per fissare l'anello.

3. Collegare gli steli (.

4. Installare nuovamente il connettore (D
per collegare lo stelo dell'attuatore
e della valvola.

Leggere le istruzioni di AMV(E) 65x per il

cablaggio e I'impostazione.

Coibentazione @

Riempimento del sistema, primo
avvio @

Perprima cosa, assicurarsichela
A valvolasia aperta. Per aprirla,

vedere lasezione 5 eleggerele

istruzionirelative al tipo di attuatore.

NON isolare I’attuatore elettrico!

A L'attuatore dipressione puo essere
isolato fino a una temperatura del
mezzoparia 100 °C.

Test di tenuta e pressione Q)

Primadelle provedipressione é
assolutamente necessario aprirela

valvola.

I mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni al regolatore AFQM 2/AFQMP 2.

Aprire la valvola mediante l'attuatore:

@ AMV(E) 55/56

Regolare manualmente la posizione della
valvola utilizzando una chiave a brugola (per
I'azionamento manuale, vedere istruzioni di
AMV(E) 55/56).

AMV(E) 65x

La regolazione manuale della valvola

dipende dal tipo di attuatore AMV(E) 65x (per
I'azionamento manuale, vedere istruzioni per i
diversi tipi di AMV(E) 65x).

Quandoiltubo diimpulso é installato,
& |latemperaturadiesercizio
massimadi*16 bar (PN 16) e *20 bar

(PN25) NON deve essere superata.
*Dipendente da DN

I mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare perdite nell’attuatore.

In caso di pressioni di prova piu elevate,
rimuovere i tubi a impulsi () dalla valvola.

Chiudere gli attacchi della valvola con il tappo
G1/4150 228 (9.

Osservare la pressione nominale (0) della
valvola.

La pressione di prova massima é 1,5 x PN

La pressione (2) in uscita della valvola
pud superare la pressione (D in ingresso
della valvola solo in modo insignificante.
I mancato rispetto di queste istruzioni
potrebbe causare danni al regolatore.

Impostazione della pressione
differenziale @ (solo per AFQMP 2)

Intervallo valore, vedere targhetta (1)
1. Impostare la portata di una parte di una

valvola motorizzata a circa il 50%.

2. Regolazione:

- Ruotando verso destra (2 il valore
aumenta (sottoponendo la molla a
sollecitazione)

- Ruotando verso sinistra 3 il valore
verra ridotto (liberando la molla dalla
sollecitazione)

« Impostare la pressione differenziale
al livello richiesto per raggiungere la
portata massima desiderata.

3. La manopola di regolazione @ puo
essere sigillata.

4. Sganciare il puntatore non ancora
utilizzato (®), spostarlo nella posizione
impostata e fissarlo con la vite.

Regolazione della limitazione di
portata @

Il connettore tra la valvola e l'attuatore
deve essere sbloccato e I'attuatore rimosso
prima della regolazione della portata, in
modo da prevenire ogni possibile danno
all'attuatore.

La regolazione della portata avviene
regolando la corsa della valvola.

Esistono due possibilita:

1. Regolazione con diagramma di
regolazione, vedere (O e .

2. Regolazione con misuratore di calore,
vedere @.

Regolazione con diagramma di
regolazione @ @

Durante la regolazione, I'impianto non
deve essere in funzione. Le curve di
impostazione sono di natura informativa.
Per impostazioni pill precise, utilizzare i
valori del flussometro.

Regolazione della corsa della valvola @

1. Chiudere la valvola ruotando la vite di
regolazione (D) fino al punto di arresto.

2. Selezionare un diagramma al di sotto
della portata necessaria. Vedere i
diagrammi di regolazione AFQM 2/
AFQMP2 @ @.
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Portata necessaria

\A

No

Rotazioni della farfalla
di regolazione

3. Ruotare la vite di regolazione (D) verso
destra seguendo il numero N.

= La regolazione della corsa della valvola
& completa.

4. La vite di regolazione puo essere
sigillata (perforazione).

Regolazione con misuratore di calore

1. Per far rientrare lo stelo, azionare
I'attuatore manualmente o tramite
segnale di comando.

Vedere la sezione sull'azionamento
manuale all'interno delle istruzioni
dell'attuatore AMV(E) 55/56/65x.

2. Assicurarsi che I'impianto o il bypass @
siano completamente aperti.

3. Osservare l'indicatore del misuratore
di calore.

4. Aumento della portata @ (0.

5. Riduzione della portata @ .

6. Non appena il misuratore di calore
riporta il valore richiesto, strozzare
brevemente I'impianto e riaprirlo.

7. Verificare la portata.

Una volta terminata la regolazione della
portata, il connettore tra la valvola

e I'attuatore deve essere ricollegato

e deve essere avviata l'autoregolazione
dell'attuatore secondo le istruzioni di
AMV(E) 55/56 e AMV(E) 65x.

La regolazione della corsa della valvola
e completa.

8. Lavite diregolazione puo essere
sigillata (perforazione).

Dimensioni ®

Nota:
In caso di rottura della membrana, il
trafilamento dal tubo di impulso puo essere
superiore alla classe di trafilamento indicata
sulla scheda tecnica (<0,01% del k ).

CESKY

Bezpecnostni informace
Z dlvodu maximalniho snizeni
A moznosti poranéni osob nebo
vzniku $kod na majetku je
bezpodminecné nutné se pred vlastni
montdazi a uvedenim regulatoru do

provozu peclivé sezndmit se viemi zde
uvedenymi bezpec¢nostnimi informacemi.

Nezbytné montazni prace, kroky pfi
uvadéni do provozu a opravy mohou
provadét pouze kvalifikovani a proskoleni

pracovnici, ktefi byli pro tuto ¢innost urceni.

Pred montdzi nebo pred ptipadnou
opravou nebo servisem regulatoru
je nutné, aby regulovany systém
splhoval nasledujici podminky:

- nebyl pod tlakem,

- byl dostatec¢né ochlazen,

- byl vyprazdnén a

- byl vycistén.
Postupujte podle ndvodu vyrobce
systému nebo jeho provozovatele.

Aplikacni oblast

Regulatory AFQM 2 a AFQMP 2 se
pouzivaji ve spojeni s elektrickymi
pohony AMV(E) 55/56 a 65x pro
omezeni pritoku a regulaci teploty
vody a smési vody s glykolem pro
vytapéni, dalkové vytapénia chlazeni.
Pouziti je ur¢eno technickymi

Udaji na Stitcich.

Montaz

Pfipustné instalacni polohy
VSechny montézni polohy jsou povoleny.

Elektricky pohon

Je také nutné dodrzovat instalacni
A polohy elektrickych pohoni AMV(E).

Viz prislusny datovy list.

Umisténi a schéma instalace @
@ Zpétny tok
(@ Ptivodni potrubi

Instalace ventilu @

1. Nainstalujte sitko @) pted ventil.

2. Pred instalaci ventilu systém
proplachnéte.

3. Sledujte smér pratoku (2) na téle ventilu.

Priruby ® v potrubnim systému musi
A bytrovnobézné, tésniciplochy musi

byt cisté aneposkozené.

4. Nainstalujte ventil.
5. Srouby utahujte kfizovym postupem
ve 3 krocich az na max. moment.

Izolace @

Elektricky pohon NEIZOLUJTE!
A Tlakové rizeny pohon Ize izolovat

azdo teploty média 100 °C.

Montaz pohonu a ventilu @

AMV(E) 55/56

1. Sundejte konektor (D) povolenim
Sroubu servopohonu pomoci
4 mm imbusového klice.

2. Utahnéte pievle¢nou matici @
momentem 3 Nm.

3. Znovu nainstalujte konektor (O
pro pfipojeni vietena servopohonu
a ventilu.

Ohledné zapojeni a nastaveni si prectéte

navod k pouZiti pohonu AMV(E) 55/56.

AMV(E) 65x
1. Nainstalujte servopohon na ventil.
2. Utdhnéte matice ) a upevnéte krouzek.
3. Pfipojte diiky (D.
4. Znovu utahnéte konektor (@) pro
pfipojeni vietena servopohonu
a ventilu.
Ohledné zapojeni a nastaveni si prectéte
navod k pouziti pohonu AMV(E) 65x.

Zkouska tésnosti
a tlakova zkouska @

Predtlakovouzkouskou je
naprosto nezbytné ventil otevrit.

Nedodrzeni tohoto pokynu muze zplsobit
poskozeni reguldtoru AFQM 2/AFQMP 2.

Otevrete ventil pomoci servopohonu:

(R) AMV(E) 55/56

Rucné nastavte polohu ventilu pomoci
imbusového klice (viz pokyny pro ru¢ni
ovladani v ndvodu k pouziti AMV(E) 55/56).

AMV(E) 65x

Rucni nastaveni ventilu zavisi na typu
servopohonu AMV(E) 65x (viz pokyny
pro ru¢ni ovladdani v navodu k pouZziti
konkrétniho typu AMV(E) 65x).

Kdyzje nainstalovdnaimpulzni
A trubka, NESMise prekrocit max.
provoznitlak *16 barii (PN 16)

a*20bari (PN 25).
*V zdvislostina DN

Pfi nedodrzeni tohoto pokynu miize
dojit k netésnostem pohonu.

V pfipadé vyssich zkusebnich tlakd
odpojte impulzni trubky ® u ventilu.

Uzaviete pfipojky na ventilu zatkou
GY% 150 228 (9.

Dodrzujte jmenovity tlak (0 ventilu.
Max. zkusebni tlak je 1,5 x PN
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PInéni systému, prvni spusténi @

Nejprve se ujistéte, ze je ventil

& otevreny. Postup otevrieniventilu
naleznetev cdsti 5 avpokynech
pro prislusny typ pohonu.

Tlak @ na vystupu ventilu smi jen
nevyznamné prekrodit tlak na vstupu
ventilu @). Nedodrzeni tohoto pokynu
muze zpUsobit poskozeni regulatoru.

Nastaveni diferenéniho tlaku @

(pouze pro AFQMP 2)

Rozsah nastavené hodnoty viz typovy

stitek D

2. Nastavte pratok regula¢nim
ventilem na hodnotu asi na 50 %.

3. Nastaveni:

« Ota¢enim smérem doprava Q)
se nastavend hodnota zvysuje
(stlacovani pruziny).

« Ota¢enim smérem doleva (3
se nastavend hodnota snizuje
(uvolfiovani pruziny).

« Nastavte rozdil tlakd na Uroven
pottebnou k dosazeni pozadovaného
maximalniho pratoku.

4. Sefizova¢ nastavené hodnoty @
muze byt zaplombovany.

5. Uvolnéte dosud nepouzivany
ukazatel (3), posurite ho do nastavené
polohy a zajistéte ho Sroubem.

Nastaveni omezeni pritoku @

Pred nastavenim pritoku je treba uvolnit
konektor mezi ventilem a servopohonem
a odstranit servopohon, aby se predeslo
moznému poskozeni pohonu.

Nastaveni pritoku se provadi sefizenim
zdvihu ventilu.

Existuji 2 moznosti:
1. Nastaveni pomoci diagramu nastaveni,
viz® a .

2. Nastaveni pomoci méfice tepla, viz @.

Nastaveni pomoci diagramu
nastaveni ) @

Systém se béhem nastaveni nesmi
pouzivat. Nastavovaci kfivky jsou
ilustrativni. Pro pfesné;jsi nastaveni
pouzijte hodnoty pratokoméru.

Sefizeni zdvihu ventilu @

1. Zavrete ventil otocenim
sefizovaciho sroubu (O) az nadoraz.

2. Zvolte diagram pod potiebnym
pratokem. Viz diagramy nastaveni

AFQM 2/AFQMP 2 ® @.
Potiebny
pratok
T
No

Otacky sefizovaciho Sroubu

3. Otocte sefizovacim sroubem (D)
na ¢islo No doprava.

= Nastaveni zdvihu ventilu je dokonceno.

4. Nynije mozné zaplombovat sefizovaci
Sroub.

Nastaveni pomoci méfic¢e tepla @

1. Pohon ovladejte ru¢né nebo pomoci
fidiciho signalu, abyste zasunuli
vieteno. Viz popis ru¢niho ovladani
v ndvodu k pouziti pro pohon
AMV(E) 55/56/65x.

. Systém nebo obtok (2) musi byt
Uplné oteviené.

. Sledujte ukazatel méfice tepla.

. Zvyseni pratoku @ (.

. Snizeni pratoku @ @.

. Jakmile méfic¢ tepla ukaze
pozadovanou hodnotu, systém
kratce pfiskrtte a znovu otevrete.

7. Ovéite pratok. Po dokonceni
nastaveni prdtoku je nutné znovu
pfipojit konektor mezi ventilem
a servopohonem a poté spustit
samocinné nastaveni servopohonu
podle pokynd pro pohon
AMV(E) 55/56, AMV(E) 65x. Nastaveni
zdvihu ventilu je dokonceno.

8. Nyni je mozné zaplombovat
sefizovaci Sroub.

N

U hWw

Rozméry ®

Pozndmka:
V pfipadé prasknuti membrany mize byt
prusak impulzni trubkou vyssi nez pradsak
uvedeny v datovém listu (< 0,01 % k,,,).

Warunki bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do zranienia os6b
A oraz uszkodzenia urzadzen nalezy
przed montazem i uruchomieniem
urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie
z niniejszymi instrukcjami i przestrzegac
zawartych w nich zalecen.

Montaz, uruchomienie i czynnosci
konserwacyjne moga by¢ dokonywane
wytacznie przez wykwalifikowany
i autoryzowany personel.
Przed montazem i czynnosciami
konserwacyjnymi nalezy koniecznie:
- zlikwidowa¢ cisnienie w uktadzie,
- ochtodzi¢ uktad,
- opréznic uktad,
- wyczyscic uktad.

Nalezy stosowac sie do instrukcji
producenta i/lub operatora uktadu.

Zastosowanie

Regulatory AFQM 2 oraz AFQMP 2 uzywane
s3 w potaczeniu z sitownikami elektrycznymi
AMV(E) 55/56 oraz 65x do regulacji przeptywu
i temperatury dla wody oraz roztworéw wody
z glikolem w instalacjach grzewczych, sieciach
cieplnych i instalacjach chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczce znamionowej
okreslajg zakres zastosowan.

Montaz @

Dopuszczalne sposoby montazu
Wszystkie sposoby montazu sa dozwolone

Sitownik elektryczny

Nalezy takze dostosowac sie do
& wytycznych dotyczqcych sposobu

montazu sitownikéw elektrycznych
AMV(E). Patrz odpowiednia karta katalogowa.

Miejsce i schemat instalacji @
(@ Rurociag powrotny
(@ Rurociag zasilajacy

Instalacja zaworu @

1. Przed zaworem zainstalowac filtr ().

2. Przed zamontowaniem zaworu
wyptukac instalacje.

3. Sprawdzi¢ zgodnos¢ kierunku
przeptywu (2) ze wskaznikiem na
korpusie zaworu.

Kotnierze 3w rurociggach muszq

A byc¢wzajemnie réwnolegte, a
powierzchnie pod uszczelki powinny
byc czysteibezuszkodzen.

4. Zamontowac zawor.

5. Dokrecac przeciwlegte nakretki w 3
krokach do osiggniecia maksymalnego
momentu obrotowego.
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Izolacja @

NIEizolowacsitownika
& elektrycznego.
Sitownik cisnieniowy moze byc¢

izolowany do temperatury
czynnika 100°C.

Montaz sitownika oraz zaworu @

AMV(E) 55/56

1. Usunac¢ ztacze (D) poprzez poluzowanie
Sruby sitownika za pomoca klucza
imbusowego 4 mm.

2. Dokreci¢ nakretke taczacg @
momentem 3 Nm.

3. Ponownie zamontowac ztacze (O
w celu potaczenia trzpienia sitownika
oraz zaworu.

Przeczytac instrukcje obstugi AMV E) 55/56

dotyczaca okablowania oraz ustawien.

AMV(E) 65X

1. Zamontowac sitownik na zaworze.

2. Dokreci¢ nakretki (2), aby zamocowa¢
pierscien.

. Potaczy¢ trzpienie (.

. Ponownie przeciagnac ztacze ), aby
potaczyc trzpien sitownika oraz zaworu.

Przeczytac instrukcje obstugi AMV(E) 65x

dotyczaca okablowania oraz ustawien.

Hw

Préby szczelnosci i ci$nienia @

Przed przystqpieniem do prob
& cisnieniowych absolutnie

konieczne jest otwarciezaworu.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie sterownika
AFQM 2/AFQMP 2.

Otworzy¢ zawor za pomoca sitownika:

@ AMV(E) 55/56

Ustawi¢ potozenie zaworu recznie przy
pomocy klucza imbusowego (patrz
instrukcja sterowania recznego AMV(E)
55/56).

AMV(E) 65x

Reczna regulacja zaworu zalezy od typu
sitownika AMV(E) 65x (patrz instrukcja
sterowania recznego dla danego typu
AMV(E) 65x).

Po zainstalowaniu rurkiimpulsowej
NIEwolno przekracza¢ maks.
cisnienieroboczego *16 baréow

(PN 16) oraz *20 barow (PN25).
*w zaleznosci od DN

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac wycieki na sitowniku.

W przypadku wyzszych ci$nier prébnych,
odtaczy¢ rurki impulsowe (8) od zaworu.

Przytacza rurek na zaworze zaslepic przy
pomocy zaslepek G1/41SO 228 (9.

Zwréci¢ uwage na cisnienie nominalne
zaworu (0.

Maks. cisnienie prébne wynosi 1,5 x PN

Napetnienie uktadu, pierwsze
uruchomienie @

Sprawdzic, czy zawdr jest otwarty.
A Otwieranie zaworu patrzrozdziat 5,

gdzie znajdujq sie instrukcje

odpowiedniedladanego typu sitownika.

Cisnienie ) na wyjsciu zaworu moze tylko
nieznacznie przekroczy¢ cisnienie D na
wejsciu zaworu. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze spowodowac uszkodzenie
sterownika.

Nastawa réznicy cisnien @
(tylko dla AFQMP 2)
Zakres ustawien jest podany na tabliczce
znamionowej 1)
1. Ustawi¢ przeptyw na zaworze
z sitownikiem na okoto 50 %.
2. Nastawianie:

- Obrét w prawo () zwieksza wartosé

ustawienia (Sciskanie sprezyny)

+ Obrot w lewo ) zmniejsza wartosé¢
ustawienia (luzowanie sprezyny)

« Ustawi¢ réznice cisnien na poziomie
niezbednym do osiggniecia
pozadanego maksymalnego
przeptywu

3. Nastawnik @ moze zosta¢
zaplombowany.

4. Poluzowac jeszcze nieuzywany
wskaznik (8, przesuna¢ go do pozycji

nastawy i zamocowac za pomoca sruby.

Regulacja ograniczenia przeptywu @

Przed regulacja przeptywu zlacze
pomiedzy zaworem a sitownikiem
powinno zosta¢ zwolnione, a sitownik
zdjety z zaworu, aby zapobiec
ewentualnemu jego uszkodzeniu.

Regulacja przeptywu odbywa sie poprzez

regulacje skoku zaworu.

1. Regulacja na podstawie wykresu
krzywych regulacji, patrz @.

2. Regulacja na podstawie wskazan
cieptomierza, patrz @.

Regulacja na podstawie diagramu
nastawiania @ @

W trakcie regulacji system nie powinien
pracowac. Krzywe regulacji maja charakter
informacyjny. W celu

uzyskania dokfadniejszych nastaw nalezy
uzy¢ wartosci przeptywomierza.

Regulacja skoku zaworu @

1. Zamkna¢ zawér obracajac Srube
regulacyjng ) az do oporu.

2. Ponizej nalezy wybra¢ odpowiedni
wykres. Patrz diagramy nastawiania
AFQM 2/AFQMP 2 © @.

Wymagane natezenie

przeptywu
T
No
Obroty dtawika

regulacyjnego

3. Obréci¢ srube regulacyjna @O
o odpowiednig liczbe obrotéow
(No) w prawo.

= Regulacja skoku zaworu jest
zakonczona.

4. Sruba regulacyjna moze zosta¢
zaplombowana.

Nastawianie z uzyciem licznika ciepta @

1. Uruchomic sitownik recznie lub za
pomoca sygnatu sterujacego
w celu cofniecia trzpienia.

Patrz instrukcja sterowania recznego
sitownika AMV(E) 55/56/65x.

. Upewnij sig, ze uktad lub obejscie @
sg catkowicie otwarte.

. Obserwowac wskazania cieptomierza.

. Zwiekszanie przeptywu @ Q.

. Zmniejszanie przeptywu @ .

. Gdy tylko cieptomierz pokaze zadana
wartos¢, nalezy w krétkim czasie
zdtawic instalacje oraz ponownie
ja otworzy¢.

7. Sprawdzi¢ wartos¢ przeptywu.

Po zakonczeniu regulacji przeptywu
nalezy ponownie podfaczy¢ ztacze
pomiedzy zaworem a sitownikiem

oraz rozpocza¢ samoczynna regulacje
sitownika zgodnie z instrukcjami AMV(E)
55/56, AMV(E) 65x.

Regulacja skoku zaworu jest zakorczona.

8. Sruba regulacyjna moze zostac¢

zaplombowana.

N

o hw

Wymiary ®

Uwaga:
W przypadku pekniecia membrany, wyciek
przez rurke impulsowa moze by¢ wiekszy
niz stopien nieszczelnosci podany na karcie
katalogowej (< 0,01 % wartosci k).
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PYCCKUIA

UHcTpyKums no 6esonacHocTn
Bo nsbexaHune TpaBMUpoBaHna
& nofen n noBpexxaeHna
060pyAoBaHNA Nepes Hauanom
paboT No MOHTaxy 1 BBOAY B

3KCNyaTaumio cnegyeT usyunTb 1
cobntofaTb HaCTOALLY UHCTPYKLNIO.

MoHTaX, HanagKy 1 TexHUYeckoe
06cnyxrBaHvie 060pyLOBaHMA MOXET
BbINONTHATb TONIbKO KBanndULMPOBaHHbIN
nepcoHan, UMeLMin AONYCK K TaKUM
paboTtam.
Mepepn Hauanom paboT MO MOHTaXy 1
06cnyXrnBaHWo perynatopa HeobxoLMmo
Npor3BecTU criefyoLine AencTBus C
Tpy6onpoBoAHON ccTeMoi:

- cbpocuTb AaBneHme;

- OXJIaAUTh;

- OMOPOXKHUTL 1

- MPOYNCTUTD.

CnepyiiTe MHCTPYKUMAM NPOV3BOAUTENA
UNK onepaTopa CUCTEMbI.

O6nacTb NpUMeHeHUA

Perynatopbl AFQM 2 n AFQMP

2 UCNOSb3YIOTCA B COYETaHNN C
anekTponpueogamv AMV(E) 55/56 n

65X ANs PerynMpoBaHus TemnepaTtypbl

1 OrpaHMYeHnn pacxona Boabl Un
BOJHOIO PacTBoOpa MUKONA B CCTeMax
LIeHTPaNM30BaHHOIO TEMIOCHABXKEHSA NN
oxnaxaeHus.

YcnoBus npyMeHeHnsa onpeaensaoTca
TEXHUYECKUMI XapaKTepucTMKamu,
YKa3aHHbIMY Ha LWWWMbAMKE.

MoHTax @

MoHTa>KHble NosoXKeHus
,U,OI'IyCKaIOTCH BCE MOHTa»KHble NOJSIOXKeHNA

SnekTponpusopj

Cobntooatime MOHMAXHble
NoJsIoXeHus 07151 3/1eKmponpusooos
AMV(E). Cm. coomeemcmayrowee
mexHuYecKoe onucaue.

AN

MecTo 1 cxema ycTaHOBKMN @
@ O6paTHbIN Tpy6OMNpPOBOS
(@ Mopgatowuin Tpy6onpoBos

YcTaHoBKa KnanaHa @

1. YctaHosute cetuatbiii unstp (D) nepen
KnanaHom.

2. MpomowTe cncteMy nepep ycTaHOBKOM
KnanaHa.

3. MNpoeepbTe HanpasneHne NoToka (2) Ha
Kopnyce KnanaHa.

OnaHywl (3) 8 mpy60nposodHol
cucmeme 00/1KHbl 6bImb
napannenbHuIMU, ynlomHaemele

nosepxHOCmMu 00/IXKHbl 6bimb
4UCMbIMU U HeNoBpexX0eHHbIMU.

4. YcTtaHOBUTE KnanaH.

5. 3aTaHUTe BUHTbI KpecToobpasHo B 3
3Tana Jo AOCTUXKEHUA MAaKCMMAbHOro
MOMEHTA 3aTAXKMU.

YcraHoBKa npuBoga u knanaHa @

AMV(E) 56

1. CHummTe coeguHutenb (1), Ans yero
ocnabbTe 60T NPUBOAA C MOMOLLbIO
LWEeCTUrPAHHOrO KJTloYa Ha 4 MM.

2. 3aTAHWTE HaKMAHYIO raiiky (2)
MOMEHTOM 3aTAKKM 3 H-Mm.

3. YcraHosuTe coegunutens (1) Ha MecTo,
YTOObI COEAMHUTD LUTOK NPpUBOAA 1
KnanaH.

Y106bI BBIMOMHNTL NOAKIIIOUEHVE 1

HaCTPONKY, MPOYTUTE MHCTPYKLMMN ANA

AMV (E) 56.

AME 65X

1. YcTaHOBWTE NPYBOJA Ha KnamnaH.

2. 3ataHuTe rankm (2), 4tobbl
3adurKCMpPOoBaTb KOJbLO.

3. CoepavHute wroku (D).

4. 3ataHuTe coepmHuTens (1), UTobbI
COeAMHUTb LUITOK NPUBOAA M KNarnaHa.

YT06bI BLINONHNTL NOAKJIIOUYEHWE 1

HaCTPOWKY, NPOYTUTE NHCTPYKLMMN ANA

AMV(E) 65x.

Uzonauna @

HE usonupyiime snekmponpugod!

& lpu memnepamype menaoHocumesns
00 100 °C pe2ynupytowuti 610K
MOXem 6bimb U30/1UPOBAH.

Onpeccoeka @

lMeped nposedeHuem onpeccosKku
o6a3amenbHo omKpolime KnanaH.

HecobniogeHve ykasaHuii MOXeT NprUBeCTyr
K nospexgeHuto perynatopa AFQM 2/
AFQMP 2.

OTKpoWTE KNnanaH C MOMOLLbIO MPUBOAA:

@ AMV(E) 56

OTperynupynte nonoxeHue KnanaHa
BPYUHY!IO C MOMOLLbIO LUECTUrPAHHOrO KJTloUa
(CM. MHCTPYKLMM NO pyYyHOMY YNpaBneHuio
AMV(E) 56).

AMV(E) 65x

MopAanoK pyyHol perynvMpoBKy KnanaHa
3aBUCKT OT TMna npueoga AME 65x (cm.
VHCTPYKLUUN NO PYYHOMY YNpaBfieHnto Ans
KOHKpeTHoro Tnuna AMV(E) 65x).

[MocneycmaHos8KuU UMNybCHOU
A mpy6Ku npesbiteHue Makc.

pabouezo dasneHus (*16 6ap ons

PN 16 u *20 6ap ona PN25)

HEAOMYCTUMO.

*3asucum om [ly

HecobntoaeHve yKasaHuin MOXeT NpuBecTu
K MOBPEXAEHNMIO KNanaHa.

Mpw 1CMNONb30BaHNM BLICOKMX
WCTIbITaTeNbHBIX JABNEHUN yaanuTe
MMMynbCHble TPYOKM (8) Ha KnanaHe.

3aKponTe OTBepPCTUA AN1A UMMNYNbCHBIX
Tpy6OK Ha KnanaHe npo6kon G1/4 150 228 (9.

MocMOoTpUTE HOMUHANbHOE AaBJeHne
Knanasa.

Makc. ucnbitaTenbHoe faBJieHne paBHO
1,5%x PN

3anonHeHue cucTeMbl U NepBbIi
nyck @

Mpex0e 8cezo ybedumece, ¥mo
KaanaHd omkpeim. Ymo6el omkpeims
KA1anaH, cMompume yKa3daHus 8

pasdesie 5 u npoymume UHCMPYKYUU 0715
coomeemcmeyiowe2o munanpusooa.

NasneHvie (2) Ha BbIXofe KnanaHa MOXeT
NNLWb He3HAYNTENbHO NPEBbILATh
pasnedvie () Ha Bxoge KnaraHa.
HecobniogeHvie yKasaHuin MOXeT NpuUBecTm
K MOBpeXAeHNIo perynatopa.

HacTpoiika nepenaaa gasneHus @

(Tonbko gna AFQMP 2)

[unanasoH pgasnexnii cm. Ha wunbavike 1)

1. YcTtaHoBUTe pacxop yepes
3NEKTPONPUBOAHON KNamnaH Ha ypoBHe
npumepHo 50 %.

2. Hactpoiika:

«MosopoT Bnpaeo (2) nprusoanT K
yBEMNYEHUNIO YCTaBKM (MPYXnHA
CKMmaeTca).

«Mosoport Bneso (3) NprBOANT K
YMeHbLUIEHVI0 YCTaBKY (MpyKrHa
pasxumaeTcs).

« YcTaHOBWTE Nepenag AaBneHni
Ha YpOBHE, He0OX0AMMOM
ONA QOCTUXKEHUSA XKeNaeMoro
MaKCMManbHOro pacxopga.

3. HactpoeyHas raiika @) MoxeT 6biTb
onsiombrpoBaHa
4, OcnabbTe HeNcCnonb3oBaHHbIN

yka3zatesb (5), nepemecTuTe ero B

3aflaHHOe MosoXeHure 1 3aduKcnpyinTe

BUHTOM.

OrpaHnyYeHNs MaKCUMasbHOro
pacxona @

YT06bl NPeoTBPaTUTh BO3MOXKHbIE
NOBPEXAEHUA NPUBOAA, MEPEe] HaYanom
perynupoBaHusa pacxofa HeobXxo4umo
CHATb COELMHUTENb MEXAY K/anaHoM U
NPVBOLOM

1 CHATb NpUBOA,.

HacTpoiika pacxofga nponsBoauTca nytem
perynnpoBKu Xofa KianaHa.

[1Ba BapunaHTa HacTPOWKK pacxopaa:
1. PerynupoBKa C NOMOLLbO LWKanbl HACTPONKM

. @.

2. PerynupoBka c nomMoLybto Tennocyetunka, @.
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PerynupoBKa c NOMOLbIO AarpamMmbl

Bo BpemsA perynmpoBKmu pacxofa cuctema
He JoMKHa paboTaTb. KprBble HaCTponKM
npviBeAeHbl ANA HarNAZHOCTY. [1nA TOUHOM
HaCTPOWKN NCMONb3yNTe 3HaYeH A
TennocyeTymKa.

Hactpoiika pacxopa @

1. 3akponTe perynupyowmii KnanaH
NOBOPOTOM PerynnpoBoYHoro BuHTa (1)
Ao ynopa.

2. Onpepenute HeobXo04MMOE KONTIMYeCTBO
060poTOB. CM. LKasbl HACTPONKN
AFQM 2/AFQMP 2, ® @.

Tpebyembiin
pacxopa

\

NoV

KonnuectBo
obopoToB

3. MoBepHUTe perynnpoBoYHbIi BUHT (1)
Ha KonnyecTBo o6opoToB No.

= HacTporka MakCcMmanbHOro
orpaHuyeHns pacxopa 3aBepLueHa.

4. PerynmpoBOYHbI BUHT MOXET ObITb
onjombrpoBaH.

Perynuposka c nomouybio

TennocuetTunka @

1. BTAHUTe WTOK, ynpaBnAaa NprYBOAOM
BPYUHYIO UV C MOMOLLbIO
ynpaBnsoLwero curHana.

CMm. npoueaypy py4HOro yrnpasfieHua
B MHCTPYKUMAX K npreogy AMV(E)
55/56/65x

2. Y6epnTech, UTo CUCTEMHbIE NN
6anacHblie MHUK (2) NONHOCTbIO
OTKpbITbI.

3. MNocmoTpurTe NoKkasaHuA
TEnIoCYeTurKa.

4. Ysenuubte pacxoa, © .

5. YmeHbwuTe pacxon, © .

6. Korga Tennocyetymk nokaket
Tpebyemoe 3HaueHne, KpaTKOBPEeMEHHO
nepekpomnTe CUCTEMY U CHOBA
OTKpomnTe.

7. MpoBepbTe 3HaUYeHVe pacxopa.
Korpa perynupoBka pacxopa
3aBepLUeHa, HeobXxoAMMO CHOBA
NOAKMOUNTL COeANHUTENTb MEXAY
KnanaHoMm 1 NpMBOAOM, a 3aTem
3anycTUTb CAMOHACTPOIKY NpusBoaa
B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMMN ANA
AMV(E) 55/56, AME 65x.

HacTpolika makcmanbHOro
OorpaHuYeHuns pacxopa 3aBeplLueHa.

8. HacTpoeuHblil BUHT MOXeT 6biTb

oniom6brpoBaH.

Pasmepbl ®

MpumeyaHue:
B cnyuyae paspbiBa MeMbpaHbl CKOPOCTb
YTEUKM Yepes MMMybCHYI0 TPYBKY MOXeT
NPeBbILWATb YKa3aHHYIO B IMCTE TEXHUYECKNX
AaHHbIX (< 0.01 % of k ).
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AFQM 2, AFQMP 2
RERM IRAITIEQ YKPAIHCbKA Izonsauin @
I
1. BigEEs @ ez, 1‘J|1—_||—.|9€|7-T.|o BKaziBKU 3 TeXHiKN 6e3neKku HE mennoizonioiime
2. WE*EF\_ RS ZIFR "ﬁﬂ_j(”é'bium° LG Mepen MOHTaXeM i BBEfleHHAM B enekmpuyHulinpugid!
T AFQM 2/AFQMP 2 g E I E © @ & ekcnyaTauito, Wo6 YHUKHYTU Peaynsimop moxe Gymu
TpaBMyBaHHA floaen i menJioi30/1608aHuli 90
FRrEnReE MOLWKOAKEHHA 06"§AH3HH$|: memnepamypu cepedosuwa 100 °C.
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HaBYEHMM Ta YNOBHOBAXKEHNM
nepcoHasnom.

MNepen MOHTaXeMm i TeXHIYHUM
06CnyroBoBaHHAM perynaropa cmctema
noBuUHHa byTu:

- Po3repmeTunsoBaHoi0.
- OxonoakeHoto

- MycToto

- OunieHoto.

byab nacka, BOTpUMYyNTECh IHCTPYKLUIN
BUPOOHMKa cuctemu Ta/abo onepeTtopa
CUCTEMMN.

BusHaueHHA 3aCcToCyBaHb

Perynatop AFQM 2 i AFQMP 2
B/KOPUCTOBYIOTbCA Pa3oM 3
enekTpuyHumMu nprsogamu AMV(E) 55/56
i 65X 1119 OOMEXXeHHs BUTPATLX Ta
perynioBaHHA TeMnepaTypu BOGHO-
rNikoneBnxX Cymillen B cuctemax
onaneHHs, UeHTpaniaoBaHoOro
TENNONOCTaYaHHA Ta OXONOMAMKEHHS.

TexHiuHi faHi Ha eTUKeTKax BM3HavyaloTb
chepy 3acTocyBaHHs.

MouTax @

[onycTumi MOHTa»KHi NONOXKeHHA
Yci MOHTa<Hi NONOKEeHHSA [O3BOJEHI

EnekTpuuHuin npusig

Heob6xioHo makox 8paxosysamu

& MOHMAXHi NOJI0XKEHHS eIeKMPUYHUX
npusodis AMV(E). [lus. 8ionosioHuti
mexHiyHuu onuc.

Micue moHTaxy @
Ha 3BopoTHboMy Tpyb6onpoBogi
Ha nogasanbHomy Tpy6onpoBogi

BcraHoBneHHA KnanaHa @

1. BcTaHosiTb cituactuin dinbtp (D
nepep KnanaHom.

2. MNMpomuiTe cuctemy nepeq
BCTaHOBJIEHHAM KnanaHa.

3. [loTpnmyiTech HanpsAMKy NoToky 2
L0 BKa3aHUN Ha Kopnyci KnanaHa.

®naryi (@ mpy6onposody marome
A 6ymu po3mawo8aHi napanensHo, a

YWIiNbHIOBA/IbHI NOBEPXHI MAloMb

6ymu yucmumMu ma HeywKoOXXeHUMU.

4. BcTaHOBITb KnanaH.

5. 3aTArHiTb rBUHTY XPeCT-HaBXpeCTy 3
eTanu 0 MakCMMasibHOrO KPYTHOIO
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

LIEeCTUrPaAHHOrO Kito4va 4 MMm.

2. 3aTArHiTb HaKUAHY ranky (2), 3 KpyTHUM
MOMEHTOM 3 H-m.

3. 3HoBY BCTaHOBITb 3'egHyBay (1) W06
3'edHaTL WNUHAENb NPUBOAA Ta KNanaH.

MpouunTanTte iHcTpyKuUii AMV(E) 55/56 wopno
NigKNIOYEHHA Ta HaNALWTYBaHHSA.

AMV(E) 65X
BcraHoBiTb npuBig Ha KnanaH.

2. 3aTArHiTb rankm (2) wob 3adikcysatu
KinbLe.

3. 3'egHanTe WTOKM KNnanaHa Ta Npueoga

4. 3HoBY 3aTArHITb 3'efgHyBay (1), Wo6
3'€eHaTV WITOKM NPUBOJA Ta KJlanaH.

MpouunTanTe iHcTpyKUito AMV(E) 65x wopo
NifKNIOYEHHA Ta HaNalITyBaHHA.

Bunpo6yBaHHA Ha repMeTUYHICTb i TUCK

(6]

lMeped sunpobys8aHHAM mMucKkom
0608'a3K080 8i0Kpulime KanaH.

HepoTprimaHHA BUMOT MO>Ke NPK3BeCT O
noLKofkeHHA perynatopa AFQM 2/AFQMP 2.

Biakpuiite knanaH 3a LONOMOro NPUBOAY:

(&) AMV(E) 55/56

BigperynionTe NonoxeHHA KnanaHa
BPYUYHY 3a JOMOMOrOH0 LWECTUrPaHHOTO
Kfoya (AN1A pexrmy pyyHoro KepyBaHH=A
AvB. iHcTpyKuii AMV(E) 55/56).

AMV(E) 65x

PyuHe perynioBaHHA KnanaHa 3anexmuTb Bif
Tuny npmueoga AMV(E) 65x (AnB. iIHCTPyKUiT
ANA KOHKpeTHoro Tuny npusoaa AMV(E)
65X ANA PeXNMy PyYHOro KepyBaHHS).

Akwo imnynecHa mpy6ka

& e8cmaHoesieHd, Makc. po6oyuti
muck HE noeuHeH nepesuwyyeamu
*16 6ap (PN 16)i*20 6ap (PN25).
*3anexHo 8i0 DN

HenoTpyMaHHsA BUMOT MOXe NMPU3BECTU 4o
NPOTiKaHHA perynatopa

Y pasi 6inblu BUCOKOro BUNpobyBanbHOro
TUCKY 3HIMiTb iMMynbcHi TPYOKM (8) Ha
Knanai.

3aKpuTK 3'€f4HAHHA Ha KnanaHi BTynKamu
G1/4150 228 (9.

JloTprmynTeca HOMIHaNbHOMO TUCKY
KnarnaHa.
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AFQM 2, AFQMP 2

Makc. Bunpo6yBanbHuii TUCK CTAHOBUTb
1,5xPN

Meple 3anoBHeHHA cuctemu @

Cnoyamky nepekoHatimecs, wo K1anaH
8iokpumudi. LLJo6 8iokpumu Ks1anaH,
0us. po30in 5 inpoyuma’dime iHcmpyKuir
0717 8i0N08iOHO20 Muny npusoda ma
Knanava

Tuck (2) Ha BUXOA| KanaHa MoxXe nuiie
He3HauHo nepesulysaTn TUck (1) Ha BXOAI
KnanaHa. HeloTprMaHHA MOXe Npu3BecTu
[10 MOLIKOAXXEHHA perynaTopa.

HanawTyBaHHA nepenagy Tucky @

(nnwe pna AFQMP 2)

[liana3oH ycTaBOK AMB. Ha 3aBOACHKIN

Tabanuyi 1)

2. BCTaHOBITb 3HaUeHHA BUTPATU
npro6AN3HO Ha piBHi 50 %.

3. KopuryBaHHs:

- MNoBepTaHHs BNpaso (2) 36inbluye
3afaHe 3HaueHHA (3TAryBaHHA
NPY>KUHN)

« NoBepTaHHs BNiBo (3) 3MeHLYye 3aaaHe
3HaueHHA (NocnabneHHA NPY>KNUHK)

« BcTaHOBITb Nepenap TUCKY Ha piBeHb,
HeoOXigHWUI Ana AOCArHEHHS NOTPIGHOT
MaKCcMMasbHOI BUTpaTh

4. BcTaHOBNEHe 3HaUYEHHA MoXe 6yTu
3annom6oBaHe @).
5. Bignyctutu BKasisHuk (B), nepemictutu

NOro y BCTaHOB/IEHE NONIOMKEHHA Ta

3adikcyBaTu rBUHTOM.

PerynioBaHHA o6MexeHHsA BUTpaTn Q

Mepep perynioBaHHAM BUTPaTV CAif
po3'eQHaTV KanaHoM i NpuBIa, 3HATN
npuBiA. Wo6 3anobirty Moro MoOXnMBomMy
MOLUKOLXKEHHIO.

Butpara perynioeTbca WwWnaxom
perynioBaHHA 06MeXxeHH:A xoay KnanaHa.

IcHye pBa BapiaHTU:

1. HanawTyBaHHA 3a JOMOMOrOI0 Aiarpamu
HanawTysaHb ane @ i @.

2. PerynioBaHHA 3a JOMOMOro0
niynnbHUKa Tenna, aus @.

HanawTtyBaHHA 3a fonomoroio
piarpamn HanawTyBaHb ) P

[lnAa HanawTyBaHHA cMCTEMA MOBMHHA
6yTu 3ynnHeHa. KpyBi HanawTyBaHHA
iHbopmaTuBHi. Jns TOUHiWMX
HanalwTyBaHb BUKOPUCTOBYITE 3HaYEeHHSA
NiYnnbHUKa BUTPATMK.

HanawTtyBaHHsA xogy KnanaHa @

1. 3akpuinTe KnanaH, NOBEPHYBLUN
peryntoanbHWin reuHT (1) 4O yropy.

2. Bubepitb HeoOXigHY BUTPaATY i3
fiarpam HanawTyBaHb. [l1B. giarpamm
HanawTyBaHHAa AFQM 2/AFQMP @ @.

MoTpibHe
3HaYeHHA

\A

No

O6epTy peryniosanbHOro
[POCeNbHOrO KnanaHa

3. MNosepHiTb perynoBanbHui reuHT (1) Ha
KinbKicTb N2 06epTiB npaBopyu.

= PerynioBaHHA Xoay KnanaHa
3aBepLUeHO.

4. PerynioBanbHWUN rBUHT MOXHa
3annombyBaTu.

PerynioBaHHA 3a ponomoroto

niunnbHuka Tenna @

1. WWo6 po3'egHaTu LUTOKK, NEPEBERITh
npwuBia B pyYHNiA pexxkum abo 3a
[ONMOMOrolo Kepytoyoro curHany. [ivs.
PEXNM PYYHOrO KepyBaHHA B iHCTPYKLiT
o npneogy AMV(E) 55/56/65x.

2. MepekoHanTecs, Wo cuctema abo
6arnac (2) NOBHICTIO BigKPWTI.

3. CnigKynTe 3a NoKasamm NiYnnbHMKa
Tenna.

4. 36inbwenHs utpatm @ .

5. 3meHweHHsA BuTpatn @ 2.

6. LLonHo TennoniynibHNK NoKaxe
noTpi6He 3HaUEHHSA, Ha KOPOTKNIN Yac
3aKpunTe cCTemy Ta 3HOBY BigKpuiTe .

7. TMepesipTe BuTparty. Micna 3aBepLlueHHA
HanawTyBaHHA BUTPaTU HEOOXiAHO
3HOBY 3'€4HaTV KflanaHOM i NpuBiIA,

a noTim 3anycTuTn KanibpysaHHA
NpVBOAY BifNOBIAHO [0 IHCTPYKUiN
AMV(E) 55/56, AMV(E) 65x. PerynioBaHHs
X0y KfanaHa 3aBepLueHo.

8. PeryniooBanbHWUA rBUHT MOXKHa
3ansomobyBaTi.

Posmipn ®
Posmipu:
Y pasi nowkKoaXeHHsA MeMOpPaHM BUTIK uepes
iMNynbcHy TPy6Ky Moxe nepesuLlyBaTh
WBMAKICTb MPOTiKaHHA, 3a3HayYeHy B
TEeXHIYHOMY Onuci
(£0.01 % Bigk

VS)'
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ENGINEERING
TOMORROW

AFQM 2, AFQMP 2
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