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MAINTENANCE
FREE 3mm SW13, 19, 36,46
ﬂ DN 15-250 DN 65-250 DN 15-250
T ..=150°C T ..=200°C
Bellows Piston Bellows
VFG2, VFG21 VFG22, VFG221 VFG2
adapter 003G1780* adapter 003G1780*

AF (1x)**

AF (Tx)**

AF (2x)**

T, <150°C
VFG 22 (221)
VFG 2 (21) DN 15-50
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AFA 2 /VFG 2(1) DN 15-250, VFG 22(1) DN 65-250
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AFA 2 /VFG 2(1) DN 15-250, VFG 22(1) DN 65-250
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003G1780
L | B | H
DN VFG 22(221) DN 65-250 AFA 2 Actuator
mm
15 | 130 | 213 | 267 Weigh -
L|B|H|H eight loaln Weight
20 | 150 | 213 | 267 DN PN 16 | PN 25| PN 40 Size A (kg)
mm kg (em?)
25 160 | 239 | 304 590 | 2 370 | 28 B > 5 mm AFA 2 PN 16 | AFA 2 PN 40
32 | 180 | 239 | 304 2 sl el > - a ! 32 175 490 10 17
80 | 310 | 240 | 365 | 290 | 29 29 32 80 490 9 16
40 200 | 241 323 100 | 350 | 275 | 425 | 350 | 47 48 53 160 | 230490 12,5 25
50 230 | 241 323 125 | 400 | 270 | 435 | 370 | 60 60 68 320 | 300/ 490 17 37
150 | 480 | 330 | 520 | 460 | 105 106 121
65 200 | 245 | 370 640 | 300|610 40 58
200 | 600 | 365 | 610 | 550 | 204 | 206 | 235
80 310 240 365 250 | 730 | 420 | 680 | 620 | 343 350 404 Total installation height of the controller (VFG 22(1)
valve + AFA 2 pressure actuator) is sum ofHV andH,
100 | 350 | 275 | 435
125 | 400 | 270 | 435
200 | 600 | 365 | 610
250 | 730 | 420 | 680
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Safety Notes
Prior to assembly and commissioning
A to avoid injury of persons and damages
of the devices, it is absolutely necessary
to carefully read and observe these instructions.

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,
trained and authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.
Definition of Application

The controller is used for pressure relief of water
and water glycol mixtures for heating, district
heating and cooling systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
*) adapter 003G1780, accessory sold separately,
**) Impulse tube AF, accessory sold separately

Assembly
Admissible Installation Positions @

(@ media temperatures up to 150 °C:
Can be installed in any position.

(@ media temperatures > 150 °C.
Installation permitted only in horizontal
pipelines with the actuator oriented
downwards.

Installation Location and Installation
Scheme ©

Thevalveis closed without pressure
& and s opening onrising pressure (1)

before thevalve.

Valve Installation @

1. Install strainer ) before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

Flanges ®)in the pipeline must be in
& parallel position and sealing surfaces

must be clean and without any damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Actuator Installation @

3. Release spring (unstress) and release the
uninon nut by pulling out the blocking

spring.

4. Tight the union nut by hand or with wrench

key using minimal force

5. Release the pressure actuator by turning it
counter clockwise for approximately half a

turn.

6. Observe the position of impulse tubes
connection to the valve and align the

actuator accordingly.

7. Hold the actuator in the position and tight
the union nut to the valve with 100- 120 Nm

torque.
Impulse Tube mounting @

« Which impulse tubes to use?

The impulse tube set AF 2x) @) can be

used: Order No.: 003G1391
or use the following pipes:

Steel/ @10x1 | 1501127 D3/T3
Stainless steel
Cu-DHP R200
Copper 210x1 EN12449

«  Theimpulse tube (3 can be connected

directly to the valve @
or
to the pipeline (5.

(® ventilation socket, do not connect

impulse tube.
Connection to the valve @

1. Remove plug (D at the valve.

2. Screw in threaded joint G 1/4 (2) with copper

seal, Torque 40 Nm.

-or-

Connection to the Pipeline @

No connection downwards/upwards (2), could
bring dirt/air into an impulse tube.

1. Cut pipe in rectangular sections 3 and

deburr.
2. For copper pipe:

insert sockets @ on both sides.
3. Verify the correct position of the cutting

ring ®.

4. Pressimpulse tube (®) into the threaded joint

up to its stop.

5. Tighten union nut @ Torque 40 Nm.

forthe seal pots.

When installing seal pots @@®), please
& observe the Installation Instructions

Insulation @

For media temperatures up to 120 °C the
pressure actuator may be insulated (D.

Dismounting ®

The actuator stem must be screwed
into the valve stem. Spring on the
pressureactuator is factory adjusted
(stressed).

1. Remove the spindle protection cup and
release the valve spindle by removing the
nut, washer and cardboard tube.

2. Align the actuator stem with the valve stem,
connect both stems and turn gently the
whole pressure actuator clockwise with both
hands, until the stems are fully connected
(valve stem fully screwed into the actuator
stem).

/'\ Danger
o Danger of injury by hot water

Prior to dismounting depressurize system or
use shut off valves on the impulse tubes! 1)

N

Carry out dismounting in following steps: @

1. Fasten pressure actuator with the safety
bands to the fixed points in surroundings

2. Before releasing the actuator, fully release

the union nut

3. Hold the pressure actuator with both
hands, and release it by turning it counter
clockwise ~30 turns. During turning, control
the actuator weight all the time to prevent
unexpected fall of detached actuator.

4. Carefully remove the actuator from the valve.

Before installing actuator back to the valve,
setting spring must be fully released again.

Leak and Pressure Test
Observe max.
A permitted pressure, see below.

The pressure behind the valve (2) must not
exceed the pressure before the valve .

Observe nominal pressure B of the valve.

Caution:
The valve is closed without pressure and it
opens on rising pressure before the valve.

Prior to pressure tests, it is absolutely necessary
to remove the impulse tube at the valve @.
Close connections with plugs G ¥4 1SO 228.

Max. pressure [bar] with connected impulse tube:
AFA2cm? | 32 80 160 | 320 | 640
bar 16 5 2.5 13 0.35

Max. test pressure with disconnected impulse
tube must not exceed the plant testing pressure
and must always be lower than 1.5 x PN.
Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

Filling the System, Start-up ®

The pressure (2) behind the valve
must notexceed the pressure 1) before
thevalve.

Non-compliance may cause damages at the
controller .

1. Open shut-off devices that are possibly
available at the impulse tubes @).

2. Slowly open valves in the system.

3. Slowly open shut-off device (3.

4. Slowly open shut-off device ().

Putting out of Operation
1. Slowly close shut-off device (5.
2. Slowly close shut-off device (®.

Setpomt Adjustment ®
. Set-point range see rating plate O
Start-up of system, see section @.
Start pump @
Observe pressure indicator 3
Slightly close fitting @ behind the pump (in
flow direction) so that the pressure () is rising.
Adjustment of the pressure in front of the valve
- Turning to the right () reduces the set-point
(unstressing the spring - tension spring)
- Turning to the left (7) increases the set-point
(stressing the spring)
7. Ifthe required pressure (3 cannot be set,
further close the fitting @.
8. The set-point adjuster (8) may be sealed.
9. Release the not yet used pointer (9), move it
to the set position and fix it with the screw to
mark setting position

Dimensions @
Flanges: connection dimensions acc. to
DIN 2501, seal form C

uhwN =

o
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DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen von Personen und
A Schaden am Gerat zu vermeiden, ist es
absolut notwendig, dass vor Montage

und Inbetriebnahme diese Anleitung sorgfaltig
gelesen und die Anweisungen befolgt werden.

Notwendige Montage-, Inbetriebnahme-
und Wartungsarbeiten diirfen nur von
qualifiziertem, geschultem und autorisiertem
Personal durchgefiihrt werden.

Vor Montage- und Wartungsarbeiten am Regler
muss das System

- drucklos,

- abgekuhlt,

- entleert und

- gereinigt sein.

Die Anweisungen des Systemherstellers oder
Netzbetreibers mussen befolgt werden.

BestimmungsgemafBe Verwendung
Der Regler dient zur Druckentlastung von
Wasser und Wasser-Glykol-Gemischen in
Heizungs-, Fernwdrme- und Kiihlungsanlagen.

Die technischen Daten auf den

Kennzeichnungsschildern sind fir
die Verwendung mafBgebend.

Lieferumfang @

*)  Adapter 003G1780, Zubehor separat
erhaltlich,

**) Steuerleitungsset AF, Zubehor separat
erhaltlich.

Montage
Zulissige Einbaulagen @

@ Medientemperaturen bis 150 °C.
Beliebige Einbaulage.

(@ Medientemperaturen >150 °C.
Einbau nur in waagerecht verlaufenden
Rohrleitungen mit nach unten gerichtetem
Druckantrieb zulassig.

Einbauort und Einbauschema @

Ohne Druck bleibt das Ventil
& geschlossen und 6ffnet bei

steigendem Druck ) vor dem Ventil.

Einbau des Ventils @

1. Schmutzfanger @ vor dem Regler einbauen.

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spllen.

3. Durchflussrichtung (@) auf dem
Ventilgehduse beachten.

Flansche ® in der Rohrleitung miissen

& parallel angeordnet, Dichtfldchen
muissen sauber und unbeschddigt
sein.

4. Ventil einbauen.
5. Schrauben liber Kreuz in 3 Schritten
bis zum max. Drehmoment anziehen.

Einbau des Druckantriebes @

Die Druckantriebsstange muss in die
Ventilstange eingeschraubt werden.
Die Feder am Druckantrieb ist ab Werk
voreingestellt (gespannt).

1. Spindelschutzkappe entfernen und
Ventilspindel durch Entfernen von Mutter,
Unterlegscheibe und Papprohr I6sen.

2. Antriebsstange auf die Kegelstange
des Ventiles ausrichten, beide Stangen
verbinden und den gesamten Druckantrieb
mit beiden Handen leicht im Uhrzeigersinn
drehen, bis die Stangen vollstéandig
verbunden sind (Ventilstange vollstandig
in die Antriebsstange eingeschraubt,
ca. 30 Umdrehungen).

3. Federl6sen (entspannen) und
Uberwurfmutter durch Herausziehen
der Sperrfeder |6sen.

4. Uberwurfmutter mit minimalem
Kraftaufwand von Hand oder mit
Schlissel anziehen.

5. Druckantrieb durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. eine halbe Umdrehung)
l6sen.

6. Stellung der Steuerleitungsanschlisse
zum Ventil beachten und Druckantrieb
entsprechend ausrichten.

7. Druckantrieb in Position halten und
Uberwurfmutter mit 100-120 Nm
Drehmoment am Ventil festschrauben.

Montage der Steuerleitung @

+  Welche Steuerleitungen kénnen verwendet
werden?
Das Steuerleitungsset AF (1x) @) kann
verwendet werden: Best.-Nr: 003G1391
oder folgende Rohre verwenden:

Warmedammung @
Bei Medientemperaturen bis 120 °C kann der
Druckantrieb isoliert werden (.

Demontage des Druckantriebes ®

Gefahr
Verletzungsgefahr durch HeiBwasser

Vor der Demontage Anlage drucklos machen
oder Absperrventile in den Steuerleitungen
absperren! 1

N

Zur Demontage folgende Schritte

durchfiihren: @

1. Druckantrieb mit Sicherheitsbandern an
entsprechenden Punkten in der Umgebung
fixieren.

2. Vor dem Lésen des Druckantriebs die
Uberwurfmutter vollstandig I6sen.

3. Den Druckantrieb mit beiden Handen
festhalten und durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. 30 Umdrehungen)
|6sen. Beim Drehen das Gewicht des
Druckantriebes kontinuierlich beachten,
um ein unbeabsichtigtes Herunterfallen zu
vermeiden.

4. Druckantrieb vorsichtig vom Ventil [6sen.

Vor der erneuten Montage des Druckantriebes
am Ventil muss die Feder wieder vollstdandig
entspannt werden.

Dichtheits- und Druckpriifung @

Max.zuldssige Driicke beachten,
A siehe unten.

Stahl/
Edelstahl 210 1 1SO 1127 D3/T3
Cu-DHP R200
Kupfer 210 % 1 EN12449

- Die Steuerleitung ® kann direkt
an das Ventil @
oder
an die Rohrleitung (5) angeschlossen
werden.
(® Beliiftungsstutzen, Steuerleitung nicht
anschlief8en.

Anschluss am Ventil @

1. Stopfen (D) am Ventil entfernen.

2. Verschraubung G % (2) mit Kupferdichtung
eindrehen, Drehmoment 40 Nm.

- oder -

Anschluss an die Rohrleitung @

Kein Anschluss nach unten/oben (),

um Schmutz- bzw. Lufteintrag in die

Steuerleitung zu vermeiden.

1. Rohr rechtwinklig ablangen 3) und
entgraten.

2. BeiKupferrohr:
Einsteckhilsen (@) beidseitig einfligen.

3. Die korrekte Position des Schneidrings
Gberprifen 3.

4. Steuerleitung (® bis zum Anschlag in
die Verschraubung driicken.

5. Uberwurfmutter anziehen (9),
Drehmoment 40 Nm.

Montageanleitung fiir Vorlagegefdlse
beachten.

2 Bei Einbau von VorlagegefiBen @@

Der Druck hinter dem Ventil ) darf den Druck
vor dem Ventil(D) nicht tiberschreiten.

Nenndruck (8 des Ventils beachten.

Achtung:

Ohne Druck bleibt das Ventil geschlossen und

es offnet bei steigendem Druck vor dem Ventil.

Vor Druckpriifungen ist es zwingend

erforderlich, die Steuerleitung am Ventil @

zu entfernen.

Die Anschliisse mit Stopfen G 7 1SO 228

schlieBen.

Max. Druck [bar] mit angeschlossener

Steuerleitung:

AFA 2 cm? 32 80 160 320 640
bar 16 5 2,5 1,3 0,35

Der max. Prifdruck mit getrennter
Steuerleitung darf den Prufdruck der Anlage
nicht tiberschreiten und muss immer kleiner als
1,5 X PN sein.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler (3
fahren.

8| © Danfoss | 2025.02

AQ36277258032802-000201



AFA 2 /VFG 2(1) DN 15-250, VFG 22(1) DN 65-250

Danfi

Befiillung der Anlage, Inbetriebnahme ®

Der Druck (2 hinter dem Ventil darf
den Druck (@) vor dem Ventil nicht
tiberschreiten.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler 3
fuhren.

1. Absperrarmaturen, die eventuell an den
Steuerleitungen @) vorhanden sind, 6ffnen.
Ventile in der Anlage langsam &ffnen.
Absperrarmaturen B langsam 6ffnen.

. Absperrarmaturen (6) langsam 6ffnen.

AuBerbetriebnahme
1. Absperrarmaturen (&) langsam schlieRen.
2. Absperrarmaturen (¢) langsam schlieRen.

Sollwertanpassung ®

1. Sollwertbereich siehe Typenschild (D.

2. Inbetriebnahme der Anlage,
sieche Abschnitt @.

3. Pumpe (D) starten.

4. Druckanzeigen beachten 3.

5. Armatur @) hinter der Pumpe leicht
schlieen (Durchflussrichtung), sodass
der Druck ) steigt.

6. Einstellung des Druckes vor dem Ventil
« Rechtsdrehung (@) senkt den Sollwert

(Feder entspannen - Zugfeder)
« Linksdrehung (@ erhoht den Sollwert
(Feder spannen)

7. Falls der geforderte Druck (3 nicht
einstellbar ist, die Armatur @) weiter
schlieBen.

8. Der Sollwertsteller ® kann plombiert
werden.

9. Den verwendeten Zeiger noch nicht I6sen
©®, sondern in die eingestellte Position
bewegen und mit der Schraube fixieren,
um Nullposition zu markieren.

Abmessungen @
Flansche: Anschlussmaf3e nach DIN 2501,
Dichtung Form C

EORN

Consignes de sécurité

Pour éviter qu’une personne se
A blesse et que les appareils soient
endommagés, il est absolument
nécessaire de lire attentivement ces instructions
avant 'assemblage et la mise en service,
et de les respecter.
Les travaux d'assemblage, de démarrage et de
maintenance nécessaires doivent étre effectués

uniquement par du personnel qualifié, formé
et autorisé.

Avant tout travail d'assemblage et de maintenance
du régulateur, le systéme doit étre :

- dépressurisé,

- refroidi,

- vidangé et

- nettoyé.

Suivre les instructions du concepteur ou
de l'opérateur du systeme.

Conditions d’utilisation

Le régulateur est utilisé pour réguler la pression
amont sur des circuits de chauffage ou d'eau
glacée.

Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
I'utilisation.

Contenu de la livraison @

¥) Adaptateur 003G1780, accessoire vendu
séparément,

**) Tube d'impulsion AF, accessoire vendu
séparément.

Montage
Positions de montage autorisées @

(@ Températures des fluides jusqu’a 150 °C :
peut étre installé dans n'importe quelle
position.

@ Températures de fluides supérieures a 150 °C.
Montage autorisé uniquement dans des
tuyauteries horizontales ou I'actionneur
est orienté vers le bas.

Emplacement et schéma d’installation @

Lavanne est fermée sans pression et
s'ouvre lorsque la pression augmente

@ avantlavanne.

Installation de la vanne @

1. Monter le filtre 0) avant le régulateur.

2. Rincer le systéme avant le montage du corps
delavanne.

3. Respecter le sens de circulation 2) indiqué
sur le corps de vanne.

Les brides (3 sur la tuyauterie doivent
étreparalléles et les surfaces

A

d’étanchéité propres et intactes.

4. Installer le corps de la vanne.
5. Serrer les vis en 3 étapes en diagonale,
jusqu’au couple de serrage maximal.

Installation de I'actionneur @

VAN

1. Retirer la coupe de protection de la tige et
libérer la tige de la vanne en enlevant I'écrou,
larondelle et le tube en carton.

2. Aligner la tige de l'actionneur avec la tige de
la vanne. Connecter les deux tiges et tourner
doucement l'intégralité de I'actionneur
pressostatique dans le sens des aiguilles
d’une montre a deux mains, jusqu’a ce que
les tiges soient complétement connectées
(tige entiérement vissée dans la tige de
I'actionneur).

3. Libérer le ressort (détendu) et I'écrou en
tirant sur le ressort de blocage pour le retirer.

4. Serrer I'écrou ala main ou avec une clé en
serrant trés peu.

5. Relacher I'actionneur pressostatique en le
tournant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre d’environ un demi-tour.

6. Observer la position du raccord des tubes
d'impulsion a la vanne et aligner I'actionneur
en conséquence.

7. Maintenir I'actionneur dans la position et
serrer I'écrou a la vanne selon un couple
de serrage de 100 - 120 Nm.

Installation du tube d’impulsion @

« Quels tubes d'impulsion utiliser ?
L'ensemble de tubes d'impulsion AF (2x)
O peut étre utilisé : Référence : 003G1391
ou les tubes suivants peuvent étre utilisés :

Latigedel'actionneur doit étre vissée
surlatige delavanne. Leressort de
I'actionneur pressostatique est réglé
enusine (relaché).

Acier/Acier @10x1 | 1501127 D3/T3
inoxydable
) Cu-DHP R200
Cuivre 210x1 EN12449

- Letubed'impulsion 3 peut étre raccordé
directement sur la vanne @
ou
ala conduite (3.
(® Prise de pression atmosphérique.
Ne pas brancher le tube d'impulsion.

Raccordement a la vanne @

1. Retirer le bouchon (D) de la vanne.

2. Visser le raccord fileté G 4 (2) avec joint
en cuivre, couple 40 Nm.

-ou-

Raccordement a la tuyauterie @D

Aucun raccordement vers le bas/le haut 2),

pourrait faire pénétrer de l'air/de la saleté

dans le tube d’'impulsion.

1. Couper le tuyau en sections rectangulaires
® et ébarber.

2. Pour les tuyaux en cuivre :

insérer les fiches @) de chaque coté.

Vérifier le bon positionnement de I'olive (3.

4. Enfoncer le tube d'impulsion (6) dans le
raccord fileté jusqu'a la butée.

5. Serrer|'écrou 7) Couple de serrage de 40 Nm.

A

w

Lorsdel'installation des pots de
condensation @(®), respecter les
instructions d'installation des pots
de condensation.

AQ36277258032802-000201
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Isolation @
Pour des températures de fluide jusqu’a 120 °C,
I'actionneur pressostatique peut étre isolé (D).

Démontage ®

Danger
Risque de bralure parl'eau chaude

Avant le démontage, dépressuriser le
systéme ou utiliser des vannes d’arrét
sur les tubes d’impulsion ! D)

N

Pour le démontage, suivre les étapes

suivantes: (2

1. Fixer I'actionneur pressostatique avec
les bandes de sécurité aux points fixes
a proximité.

2. Avantde libérer I'actionneur, desserrer
completement I'écrou.

3. Maintenir I'actionneur de pression avec
les deux mains et le relacher en le tournant
d’environ 30 tours dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Pendant la rotation,
contréler en permanence le poids de
I'actionneur pour éviter sa chute inattendue
une fois détaché.

4. Retirer avec précaution l'actionneur
de lavanne.

Avant de réinstaller I'actionneur sur la vanne,
le ressort de réglage doit étre completement
relaché.

Test d’étanchéité et de pression @

Respecter lalimite maximale
autorisée (voir ci-dessous).

La pression aprés la vanne ) ne doit pas
dépasser la pression avant la vanne (D).

Respecter la pression nominale 3 de la vanne.

Attention:

La vanne est fermée sans pression et s'ouvre
lorsque la pression augmente en amont de
la vanne.

Avant d'effectuer des tests de pression,

il est absolument nécessaire de retirer le tube
d'impulsion au niveau de la vanne @).

Fermer les raccordements a I'aide de bouchons
G Y4150 228.

Pression maximale [bar] avec tube d'impulsion
raccordé :

AFA 2 cm? 32 80 160 320 640

bar 16 5 2,5 13 0,35

La pression de test max. avec tube d'impulsion
débranché ne doit pas dépasser la pression de
test du réseau et doit toujours étre inférieure
a15xPN.

Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur 3.

Remplissage du systéme et démarrage @

Lapression(2)aprés lavanne
nedoit pas dépasser lapression )
avantlavanne.

Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur 3).

1. Ouvrir les organes d'arrét qui sont
éventuellement disponibles sur les tubes
d'impulsion @.

2. Ouvrir lentement les vannes de régulation
du réseau.

3. Ouvrir lentement le dispositif d'arrét ).

4. Ouvrir lentement le dispositif d'arrét ().

Mise a I'arrét

1. Fermer lentement le dispositif d'arrét (3.

2. Fermer lentement le dispositif d'arrét (o).

Réglage de la valeur de consigne ® :
1. Plage de consigne, voir plaque
signalétique (.
. Démarrage du systéme, voir section @.
Démarrer la pompe 2.
. Vérifier I'indication de pression 3.
Fermer légérement le raccord @) derriére
la pompe (dans le sens du débit) de maniére
a ce que la pression (3 augmente.
6. Réglage (de la pression amont de la vanne)

- Effectuer une rotation vers la droite (6)
pour augmenter la valeur de consigne
(relachement du ressort - tension du
ressort).

- Effectuer une rotation vers la gauche @)
pour augmenter la valeur de consigne
(tension du ressort).

7. Sila pression requise 3 ne peut pas étre
réglée, fermer davantage le raccord @).

8. La molette de consigne (8) peut étre scellée.

9. Libérer l'aiguille pas encore utilisée (9.

La déplacer dans la position définie et

la fixer a I'aide de la vis afin de marquer

la position de réglage.

Dimensions @
Brides : dimensions des raccordements selon
la norme DIN 2501, étanchéité forme C

[GIFSEREN

ITALIANO

Note per la sicurezza
Prima dell'assemblaggio e della messa
@ in servizio, & assolutamente necessario
leggere con attenzione e rispettare

queste istruzioni per evitare infortuni al
personale e danni ai dispositivi.

Assemblaggio, avvio e attivita di manutenzione
devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato, addestrato e qualificato.

Prima di eseguire le attivita di assemblaggio
e manutenzione sul regolatore, I'impianto
deve essere:

- depressurizzato,

- raffreddato,

- svuotato e

- pulito.

Seguire le istruzioni del costruttore
o del gestore dell'impianto.

Descrizione del prodotto

Il regolatore & utilizzato per la limitazione
della pressione dell'acqua delle miscele
acqua glicole negli impianti di riscaldamento,
teleriscaldamento e raffrescamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta
ne determinano l'uso.

Ambito della fornitura @

*) Adattatore 003G1780, accessorio venduto
separatamente,

**) Tubo di impulso AF, accessorio venduto
separatamente.

Assemblaggio
Posizioni di montaggio consentite @

@ temperatura del mezzo fino a 150 °C.
Installabile in qualsiasi posizione.

@ temperatura del mezzo >150 °C.
Installazione consentita solo in tubazioni
orizzontali con l'attuatore orientato verso
il basso.

Configurazione e schema di installazione @

Lavalvolasichiude senzapressione e
siapre all'aumento della pressione (1)

primadellavalvola.

Installazione della valvola @

1. Installare il filtro @) prima del regolatore.

2. Risciacquare l'impianto prima di installare
la valvola.

3. Osservare la direzione del flusso (2) sul corpo
valvola.

Leflange ® nella tubazione devono
& esserein posizione parallelaele

superficiditenuta devono essere

puliteenon danneggiate.

4. Installare la valvola.

5. Serrare le viti a sequenza incrociata in tre
passaggi, fino a raggiungere il massimo
serraggio.
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Installazione dell'attuatore @

Lostelo dell'attuatore deve essere
avvitato nello stelo della valvola.
Lamollasull'attuatore dipressione

eregolatain fabbrica (sollecitata).

1. Rimuovere il cappuccio di protezione dello
stelo e sbloccare lo stelo della valvola
rimuovendo il dado, la rondella e il tubo
di cartone.

2. Allineare lo stelo dell'attuatore con lo stelo
della valvola, collegare entrambi gli steli
e ruotare delicatamente con entrambe
le mani l'intero attuatore di pressione in
senso orario, fino a quando gli steli non
sono completamente collegati (stelo della
valvola completamente avvitato nello stelo
dell'attuatore).

3. Rilasciare la molla (non sollecitata)

e allentare il dado di unione estraendo
la molla di bloccaggio.

4. Serrare il dado di unione manualmente
o con la chiave applicando una forza minima.

5. Allentare I'attuatore di pressione ruotandolo
in senso antiorario di circa mezzo giro.

6. Osservare la posizione dell'attacco dei tubi
diimpulso alla valvola e allineare I'attuatore
di conseguenza.

7. Tenere fermo l'attuatore in posizione
e serrare il dado di unione sulla valvola
a una coppia di 100-120 Nm.

Montaggio del tubo diimpulso @
« Quali tubi di impulso utilizzare?
I set del tubo di impulso AF (2x) @) pud
essere utilizzato: N. Ordine: 003G1391
in alternativa, & possibile utilizzare
i seguenti tubi:

Acciaio/Acciaio | g 10,4 | 150 1127 D3/T3
inossidabile
Cu-DHP R200
Rame @10x1 EN12449

« lltubo diimpulso (3) puo essere collegato
direttamente alla valvola @
oppure
alla tubazione 3.
(® Presa di ventilazione, non collegare il tubo
diimpulso.

Collegamento alla valvola @

1. Rimuovere il tappo (1) dalla valvola.

2. Avvitare il giunto filettato G %4 (@) con la
guarnizione in rame a una coppia di 40 Nm.

- oppure -

Collegamento alla tubazione @)
Nessuna connessione verso il basso/verso l'alto
), che potrebbe causare la presenza di sporco/
aria nel tubo diimpulso.
1. Tagliare il tubo in sezioni rettangolari 3
e rimuovere le sbavature.
2. Pertubiinrame:
inserire le prese @ su entrambi i lati.
3. Verificare il corretto posizionamento
dell'ogiva (3.
4. Spingere il tubo di impulso (® all'interno
del giunto filettato fino al punto di arresto.
5. Serrare il dado di unione (7) a una coppia
di 40 Nm.

Perl'installazione dei barilotti di
& separazione @(®), fareriferimento

allerelativeistruzionidiinstallazione.

Coibentazione @
Per una temperatura del mezzo fino
a 120 °C, I'attuatore di pressione pud
essere coibentato (.

Smontaggio @®

Pericolo
Pericolo dilesioni causate da acqua

calda

Prima dello smontaggio, depressurizzare
I'impianto o utilizzare le valvole di
intercettazione sui tubi di impulso! )

AYAN

Eseguire le seguenti operazioni

di smontaggio: 2

1. Fissare l'attuatore di pressione con le fasce
di sicurezza ai punti fissi nell'ambiente
circostante.

2. Prima di smontare l'attuatore, allentare
completamente il dado di unione.

3. Reggere l'attuatore di pressione con
entrambe le mani e rilasciarlo ruotandolo
in senso antiorario di ~30 giri. Durante
la rotazione, controllare sempre il peso
dell'attuatore per evitare cadute impreviste
dell'attuatore staccato.

4. Rimuovere con cautela I'attuatore dalla
valvola.

Prima di rimontare I'attuatore sulla valvola,
la molla di regolazione deve essere rilasciata
completamente.

Test di tenuta e pressione )

Osservare la pressione massima
consentita, vedere di seguito.

La pressione a valle della valvola @ non deve
superare quella a monte della valvola ().

Osservare la pressione nominale (0) della
valvola.

Attenzione:
La valvola si chiude senza pressione e si apre
all'aumento della pressione prima della valvola.

Prima dei test di tenuta, ¢ assolutamente
necessario rimuovere il tubo di impulso dalla
valvola @.

Chiudere i collegamenti con i tappi G ¥4 1SO 228.

Pressione max. [bar] con tubo diimpulso
collegato:

AFA 2 cm? 32 80 160 320 640

bar 16 5 2,5 1,3 0,35

La pressione di prova massima con tubo di
impulso scollegato non deve superare la
pressione di prova dell'impianto e deve essere
in ogni caso inferiore a 1,5 X PN.

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe

causare danni al regolatore 3.

Riempimento del sistema e avvio ®

Lapressione 2) avalle dellavalvola
non deve superarelapressione (1)
amontedellavalvola.

I mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni al regolatore (3.

1. Aprireidispositivi di intercettazione
eventualmente disponibili sui tubi
diimpulso @.

2. Aprire lentamente le valvole dell'impianto.

3. Aprire lentamente i dispositivi
di intercettazione (3.

4, Aprire lentamente i dispositivi
di intercettazione (8.

Messa fuori servizio

1. Chiudere lentamente i dispositivi
diintercettazione (5.

2. Chiudere lentamente i dispositivi
diintercettazione (o).

Regolazione del valore ®
Intervallo valore, vedere targhetta (D.
Avvio del sistema, vedere sezione @.
Avviare la pompa .
Osservare l'indicatore di pressione (3.
Chiudere leggermente il raccordo @)
dietro la pompa (nella direzione del flusso)
in modo che la pressione (3 aumenti.
6. Regolazione della pressione davanti
alla valvola
- Ruotando verso destra () il valore verra
diminuito (eliminando la sollecitazione
della molla - molla di trazione)
- Ruotando verso sinistra ) il valore verra
aumentato (sottoponendo la molla
a sollecitazione)
7. Senon e possibile impostare la pressione
richiesta (), chiudere ulteriormente
il raccordo @).
8. La manopola diregolazione (8 puo essere
sigillata.
9. Sganciare il puntatore non ancora utilizzato
©), spostarlo nella posizione impostata
e fissarlo con la vite per contrassegnare
la posizione di impostazione.

Dimensioni @
Flange: dimensioni di collegamento secondo
DIN 2501, forma guarnizione C

LuAWN =
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CESKY
Bezpecnostni informace

Z diivodu maximalniho snizeni
A moznosti poranéni osob nebo vzniku
Skod na majetku je bezpodmine¢né
nutné se pred vlastni montazi a uvedenim
reguldtoru do provozu peclivé sezndmit
se vsemi zde uvedenymi bezpecnostnimi
informaci.

Nezbytné montazni prace, kroky pfi uvadéni
do provozu a opravy mohou provadét pouze
kvalifikovani a proskoleni pracovnici, ktefi byli
pro tuto ¢innost urceni.

Pred montazi nebo pred pfipadnou opravou
nebo servisem reguldtoru je nutné, aby
regulovany systém splfioval nasledujici
podminky:

- nebyl pod tlakem,

- byl dostate¢né ochlazen,

- byl vyprazdnén a

- byl vycistén.
Postupujte podle ndvodu vyrobce systému
nebo jeho provozovatele.

Aplikacni oblast

Regulator je uréen pro snizovani tlaku vody

a smési vody s glykolem v systémech vytapéni,
v systémech centralizovaného zasobovani
teplem a v chladicich systémech.

Pouziti je ur¢eno technickymi Udaji na stitcich.
Obsah dodavky @

*) adaptér 003G1780, pfislusenstvi se prodava
samostatné,

**) impulzni trubka AF, pfislusenstvi se prodava

samostatné.

Montaz
Piipustné instalaéni polohy @

@ Teploty média do 150 °C.
Lze instalovat v jakékoliv poloze.

@ Teploty média > 150 °C.
Reguldtor je mozné instalovat pouze
na vodorovné &asti potrubi, kdy pohon
regulatoru sméfuje dol.

Umisténi a schéma instalace @

Ventil se zavird bez tlaku a otevird se
pfirostoucim tlaku (0) pred ventilem.

2N

Instalace ventilu @

1. Nainstalujte sitko () pfed regulator.

2. Predinstalaci ventilu proplachnéte systém.
3. Dodrzujte smér pratoku (2 na téle ventilu.

Priruby ® u potrubimusibyt
rovnobézné a tésniciplochy musi byt
Cisté abezzndmek poskozeni.

AN

4. Nainstalujte ventil.
5. Srouby utahujte kfizovym postupem
ve 3 krocich az na max. moment.

Instalace pohonu @

Vieteno pohonu musibyt
zasroubovdno do driku ventilu.
Pruzina na tlakové oviddaném
pohonuje nastavenazvyroby
(stlacend).

VAN

Izolace @
PFi teploté média do 120 °C je mozné tlakové
ovladany pohon také zaizolovat (D.

Demontaz @

Nebezpeci
Nebezpecliporanénihorkou vodou

. Demontujte ochranny kryt vietena a

uvolnéte vieteno ventilu odstranénim
matice, podlozky a lepenkové trubicky.

. Vyrovnejte vieteno pohonu s diikem ventilu,

spojte oba dfiky a jemné otacejte celym
tlakové ovlddanym pohonem po sméru
chodu hodinovych ruci¢ek obéma rukama,
dokud nebudou dfiky pIné spojeny (dfik
ventilu zcela zasroubovany do vietena
pohonu).

. Uvolnéte pruzinu a povolte pfevle¢nou

matici vytazenim pojistné pruziny.

. Utdhnéte prevle¢nou matici rukou nebo

klicem minimalni silou.

Uvolnéte tlakové ovladany pohon oto¢enim
proti sméru chodu hodinovych rucicek
pfiblizné o polovinu otacky.

. Sledujte polohu ptipojeni impulznich trubek

k ventilu a pfislusnym zptsobem pohon
vyrovnejte.

Drzte pohon v dané poloze a utahnéte
prevle¢nou matici k ventilu momentem
100-120 Nm.

Montaz impulzni trubky @

Jaké impulzni trubky pouzit?

Je mozné pouzit sadu impulznich trubek AF
(2x) @Q@: Obj. ¢islo: 003G1391

nebo pouzijte nasledujici trubky:

AN

Pied demontazi snizte tlak v systému nebo
pouzijte uzaviraci ventily na impulznich
trubkach! O

VAYA

Demontaz provedte v nasledujicich

krocich: ®

1. Upevnéte tlakové ovlddany pohon véazacimi
pasky k pevnym boddm v okoli.

2. Pied uvolnénim pohonu zcela povolte
prevle¢nou matici.

3. Drzte tlakové ovldadany pohon obéma
rukama a uvolnéte jej otocenim proti sméru
chodu hodinovych rucicek - pfiblizné 30
otacek. Béhem otaceni neustale kontrolujte
tihu pohonu, abyste zabranili ne¢ekanému
padu oddéleného pohonu z vysky na zem.

4. Opatrné vyjméte pohon z ventilu.

Pred nainstalovanim pohonu zpét do ventilu je
nutné znovu zcela uvolnit nastavovaci pruzinu.

Zkouska tésnosti a tlakova zkouska @

Dodrzujte max.
pripustny tlak, viz nizZe.

A

Ocel / @10x1 | 1501127 D3/T3
nerezova ocel
. Cu-DHP R200
Méd 210x1 EN12449
Impulzni trubku 3) Ize pfipojit pfimo
k ventilu @
nebo
k potrubi (3.

(® ventilaéni objimka, nepfipojujte impulzni
trubku.

Pfipojeni k ventilu @

1.
2.

Vyjméte ucpavku (D u ventilu.
Zasroubujte zavitovy spoj G ¥4 (2) s médénym
tésnénim, utahovaci moment 40 Nm.

nebo -

Pfipojeni na potrubi @)

NepouZivejte ptipojeni smérem dold/nahoru (),
protoze by se do impulzni trubky mohly dostat
necistoty nebo vzduch.

1.

Ufiznéte trubku s kolmymi konci @
a odstranite otfepy.

. Médéna trubka:

nasadte objimky @) na obé strany.
Zkontrolujte spravnou polohu fezaciho
prstence (3.

. Impulzni trubku (& natla¢te az nadoraz

do zavitového spoje.
Utahnéte pievle¢nou matici 7) momentem
40 Nm.

Priinstalacichladicich nadobek @@®)
postupujte podle ndvodu kinstalaci
chladicich nddobek.

AN

Tlak za ventilem (2) nesmi piekrocit tlak pred
ventilem (0.

Dodrzujte jmenovity tlak B ventilu.

Pozor:

Ventil se zavird bez tlaku a otevira se pfi
rostoucim tlaku pted ventilem.

Pied provedenim tlakovych zkousek je
naprosto nezbytné odstranit impulzni trubku
u ventilu @.

Uzavrete pripojky zaslepkami G ¥4 ISO 228.

Max. tlak [bar] s pfipojenou impulzni trubkou:
AFA2cm? | 32 80 160 | 320 | 640
bar 16 5 2,5 13 | 035

Max. zkusebni tlak s odpojenou impulzni
trubkou nesmi prekrocit zkusebni tlak zafizeni
a musi byt vzdy nizsi nez 1,5 x PN.
Nedodrzeni téchto pravidel muze zpUsobit
poskozeni regulatoru 3.
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PInéni systému, spusténi @

Tlak (2 za ventilem
nesmiprekrocittlak 0) pred ventilem.

Nedodrzeni téchto pravidel mdze zpusobit
poskozeni regulatoru 3.

1. Otevfete uzaviraci armatury, které

jsou pravdépodobné namontovany

na impulznich trubkach @.

Pomalu oteviete ventily v systému.
Pomalu oteviete uzaviraci armaturu ().
Pomalu oteviete uzaviraci armaturu (6.

Odstaveni z provozu
1. Pomalu uzaviete uzaviraci armaturu (5).
2. Pomalu uzavete uzaviraci armaturu (6.

HwN

Nastaveni pozadované hodnoty ®

Spusténi systému, viz ¢ast @.
Spustte ¢erpadlo 2.
Sledujte ukazatel tlaku 3).
Lehce pfiviete sroubeni @) za ¢erpadlem
(ve sméru pratoku), aby se zvysil tlak 3.
Nastaveni tlaku pted ventilem
- Ota¢enim smérem doprava () se
nastavend hodnota snizuje (uvoliiovani
pruziny — tazna pruzina)
+ Otacenim smérem doleva (7) se nastavena
hodnota zvysuje (stlacovani pruziny)
7. Pokud neni mozné nastavit pozadovany
tlak ®), dale zaviete sroubeni @).
8. Sefizovac nastavené hodnoty (8 muze
byt zaplombovany.
9. Uvolnéte dosud nepouzivany ukazatel (9),
posunite ho do nastavené polohy a zajistéte
ho sroubem, aby byla pozice nastaveni
oznacena.

Rozméry @
Pfiruby: rozméry pfipojeni podle normy
DIN 2501, tésnici tvar C

nhwn =

o

Rozsah zaddané hodnoty viz typovy stitek (D.

Warunki bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do zranienia os6b
A oraz uszkodzenia urzadzen nalezy
przed montazem i uruchomieniem
urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie
z niniejszymi instrukcjami i przestrzegac
zawartych w nich zalecen.

Montaz, rozruch i czynnosci konserwacyjne
moga by¢ dokonywane wytacznie przez
wykwalifikowany i uprawniony personel.

Przed przystapieniem do montazu i
wykonywania czynnosci konserwacyjnych
regulatora nalezy koniecznie:

- zrzuci¢ ci$nienie z ukfadu,

- uktad ochtodzi¢,

- opréznici
- wyczyscic.

Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
i/lub operatora systemu.

Zastosowanie

Regulator jest stosowany do upustowej regulacji
ci$nienia, dla wody oraz wodnego roztworu
glikolu w uktadach grzewczych, sieciach
cieplnych i uktadach chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczkach znamionowych
wskazujg zakres zastosowan.

Zakres dostawy @

*) Adapter 003G1780, akcesoria sprzedawane
oddzielnie,

**) Rurka impulsowa AF, akcesoria sprzedawane
oddzielnie

Montaz
Dozwolone pozycje montazu @

(@ temperatura czynnika do 150°C:
mozna montowa¢ w dowolnym potfozeniu.

(@ temperatura czynnika > 150°C:
montaz dozwolony wytacznie na rurociggach
poziomych z sitownikiem skierowanym w dét.

Miejsce i schemat montazu @
Zawodr jest zamkniety bez ciSnienia
iotwierasie przy wzroscie cisnienia
powyzejwartoscinastawionej (1)
przed zaworem.

Montaz zaworu @

1. Przed regulatorem () zainstalowac filtr.

2. Przed montazem zaworu instalacje nalezy
wyptukac.

3. Sprawdzi¢ zgodno$¢ kierunku przeptywu @
ze strzatka na korpusie zaworu.

Kotnierze 3 znajdujqce siena
& rurociqgu muszq by¢ ustawione
réwnolegle wzgledem siebie,

apowierzchnie uszczelniajgce
czysteibezuszkodzen.

4. Zamontowac zawor.

5. W 3 krokach dokreci¢ sruby w kolejnosci
po przekatnej az do uzycia maks.
dopuszczalnego momentu obrotowego.

Montaz sitownika @

Trzpieri sitownika nalezy wkreci¢ w
trzpierizaworu. Sprezyna nasitowniku
ciSnieniowym zostata fabrycznie
wyregulowana (naprezona).

1. Zdja¢ ostone trzpienia, a nastepnie zwolnic¢
trzpien zaworu wykrecajac nakretke,
podktadke oraz tekturowa tuleje.

2. Zréwnac trzpien sitownika z trzpieniem
zaworu, pofaczyc oba trzpienie i delikatnie
obréci¢ obiema rekami caty sitownik
cisnieniowy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az trzpienie zostang catkowicie
potaczone (trzpien zaworu zostanie
catkowicie wkrecony w trzpien sitownika).

3. Zwolni¢ sprezyne (nienaprezona) i nakretke
faczaca, wyciagajac sprezyne blokujaca.

4. Dokrecic¢ nakretke taczaca recznie lub
kluczem przy uzyciu minimalnej sity.

5. Poluzowac sitownik cisnieniowy,
przekrecajac go o okoto pdt obrotu
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

6. Zwrdci¢ uwage na pofozenie potaczen
rurek impulsowych wzgledem zaworu
i odpowiednio spasowac sitownik.

7. Przytrzymac sitownik w ustalonej pozycji
i dokrecic¢ nakretke tgczaca do zaworu
momentem wynoszgcym 100-120 Nm.

Montaz rurki impulsowej @

- Jakie rurki impulsowe zastosowac?
Mozna uzy¢ zestawu AF rurki impulsowe;j
(2x) @@: nr katalogowy: 003G1391
lub uzy¢ nastepujacych rurek:

Stal/ @10x1 | IS0 1127 D3/T3
stal nierdzewna
o Cu-DHP R200
Miedz 210x1 EN12449

- Rurkaimpulsowa (3) moze zostaé
podtaczona bezposrednio do zaworu @
lub
do rurociagu ().

(® kroéciec cisnienia atmosferycznego,
nie podtaczad rurki impulsowej.

Podtaczanie do zaworu @

1. Wykreci¢ korek () z zaworu.

2. Wkreci¢ ztacze gwintowane G % (2
z uszczelka miedziang stosujgc moment
obrotowy 40 Nm.

— lub —

Podtaczanie do rurociagu @
Nie podiaczaé w pozycji w gore/w dot (2 moze
to powodowac dostawanie sie zanieczyszczen/
powietrza do rurki impulsowej.
1. Ucia¢ rurke pod katem prostym (®),
a nastepnie wygtadzi¢ krawedzie.
2. W przypadku rurek miedzianych:
wstawi¢ tuleje zaciskowe @) na obu koncach.
3. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ potozenia pierscienia
zaciskajacego (®.
4. Wecisna¢ do oporu rurke impulsowg (©
w zfgcze gwintowane.
5. Dokreci¢ nakretke taczaca @) stosujac
moment obrotowy 40 Nm.

Podczas montazu naczyn

A kondensacyjnych @(® postepowac
zgodnie z dotqczonymido nich
instrukcjami montazu.

AQ36277258032802-000201
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Izolacja @

W przypadku, gdy temperatura czynnika nie
bedzie przekraczata 120°C, sitownik ci$nieniowy
moze zostac zaizolowany (.

Demontaz )

Niebezpieczenstwo
Niebezpieczeristwo poparzenia

gorgcgwodq

Przed przystapieniem do demontazu nalezy
zrzucic z uktadu cisnienie lub uzy¢ zaworéow
odcinajacych umieszczonych na rurkach
impulsowych! D

AYAN

W celu dokonania demontazu nalezy

wykonaé nastepujace czynnosci: @

1. Uzywajac opasek zabezpieczajacych
przymocowac sitownik cisnieniowy do
znajdujacych sie w poblizu elementéw
statych.

2. W celu demontazu sitownika nalezy
catkowicie odkreci¢ nakretke taczaca.

3. Przytrzymac sitownik cisnieniowy obiema
rekami i zwolni¢ go, obracajac w lewo
o okoto 30 obrotéw. Podczas obracania
przez caty czas kontrolowac ciezar sitownika,
aby zapobiec jego nieoczekiwanemu
upuszczeniu.

4. Ostroznie zdjac sitownik z zaworu.

Przed ponowng instalacjg sitownika na zaworze
nalezy ponownie catkowicie zwolnic¢ sprezyne
nastawcza.

Proba szczelnosci i ciSnienia @

Przestrzegac¢ maks. dopuszczalnego
cisnienia, patrz ponizej.

AN

Wartos¢ cisnienia za zaworem (2) nie

moze przekraczaé wartosci cisnienia

przed zaworem (.

Sprawdz cisnienie nominalne &) na zaworze.
Uwaga:

Zawor jest zamkniety bez cisnienia i otwiera
sie przy wzroscie ci$nienia przed nim powyzej
wartosci nastawione;j.

Przed przystapieniem do préb cisnieniowych
absolutnie niezbedne jest wymontowanie
rurki impulsowej na zaworze @).

Zaslepic przytacza przy pomocy korkow
zasdlepiajacych G %4 1SO 228.

Maks. wartos¢ cisnienia [bar] przy podfaczonej
rurce impulsowej:

AFA 2 cm? 32 80 160 320 640

bar 16 5 2,5 13 0,35

Maks. wartos¢ cisnienia probnego przy
odfgczonej rurce impulsowej nie moze
przekroczy¢ wartosci cisnienia prébnego
instalacji i zawsze powinna by¢ nizsza
niz 1,5 x PN.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora (3.

Napetnianie uktadu, rozruch @

Cisnienie 2 zazaworem
nie moze przekraczac cisnienia (D)
przedzaworem.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora (3.

1. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca,

o ile zostata zamontowana na rurkach
impulsowych @.

Powoli otworzy¢ zawory w uktadzie.
Powoli otworzy¢ armature odcinajaca (.
4. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca (6.

Wytaczenie z eksploatacji
1. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca (®.
2. Powolizamkna¢ armature odcinajaca (®.

Wykonanie nastawy cisnienia ®
1. Zakres nastawy jest widoczny na tabliczce
znamionowej (D.
Rozruch ukfadu, patrz sekcja @.
Uruchomi¢ pompe @.
Obserwowac wskazania manometru 3.
Lekko przymkna¢ zawdr @) za pompa
(w kierunku przeptywu), tak aby cisnienie @
wzrosto.
6. Wykonac nastawe cisnienia przed zaworem.
- Obracanie w prawo (§) zmniejsza
wartos¢ nastawy (luzowanie sprezyny,
sprezyna naciggowa)
- Obracanie w lewo (7) zwigksza wartosci
nastawy ($ciskanie sprezyny)
7. Jedli nie mozna ustawi¢ wymaganego
cisnienia 3), zamkna¢ zawor @).
8. Nastawnik (8 moze zostac zaplombowany.
9. Poluzowac nieuzywany dotad wskaznik (9),
przesunac¢ go do pozycji nastawy
i zamocowac za pomoca Sruby,
aby zaznaczy¢ potozenie nastawy.
Wymiary @
Kotnierze: wymiary pofaczen zgodne z norma
DIN 2501, uszczelka typu C

2.
3.

uhwN

PYCCKUW

3ameuyaHuA no 6esonacHoOCTN
Bo n36exaHune TpaBMUpPOBaHUA Nilogen
@ 1 NoBpeXaeHna o6opyaoBaHMA nepes
Ha4dasiomMm pa60T MO MOHTaXy 1 Hanagke

cnegyet U3yumnTb 3TY MHCTPYKLMIO 1 3aTeM
cobniopathb ee.

MoHTax, BBOA B dKCMIyaTaLMio U TeXHUYecKkoe
06CnyXnBaHMe 060pyLOBaHNA JOMKHbI
BbIMOMHATLCA TONbKO KBaNMULMPOBAHHBIM
nepcoHasnom, npoLeawrm obyyeHve

1 UMeIoLMM AOMYCK K TaKMM paboTam.

Mepepn Hayanom paboT Mo MOHTaXy 1
06CNyXMBaHUIO perynaTopa Heo6xoanmo
npov3BecTy clegyoLive JeNCTBUA
C Tpy60ONpOBOAHON CUCTEMO:

- cbpocnTb faBneHue,

— OXNaAnTb,

— OMOPOXKHUTb 1

— NPOYNCTUTb.

CnepynTte NHCTPYKLMAM NPOU3BOAMTENA U
onepartopa cMcTembl.

O6nacTb NpUMeHeHuA

PerynsaTtop ncnonb3yetca ana cbpoca faBneHns
BOAbl N BOAHOIO pacTBopa rmkonAa

B CMCTEeMax OTOMNIeHNA, LUEHTPANIN30BAHHOTO
TennoCHabXeHnA Unn oxJlaxxaeHunaA.

Ycnosua npuMeHeHnA onpeaenarnTca
TEXHNYECKNMU XapaKTeEPUCTUKaMN,
YKa3aHHbIMN Ha Wunbanke.

O6bem noctaBku @

*) Apantep 003G1780, npuHagnexHocTn
npopawTCcA OTAENbHO,

**) UmnynbcHas Tpy6ka AF, nprHaanexHocTn
npopfawTcA oTAeNbHO.

MoHTax
LlonycTumbie MOHTaXKHble NoJIoXKeHUs @

(@ Temnepatypa TennoHocutens go 150 °C:
MOXET yCTaHaBNMBaTbCA B IO6OM
MONTIOXKEHUN.

(@ Temnepatypa TennoHocuTens > 150 °C:
AOMyCKaeTCA ycTaHOBKa TOMbKO Ha
ropusoHTanbHOM Tpybonposoge
perynupyoLnm 3n1emMeHTOM BHU3.

MecTo 1 cxema yctaHoBKU ©

KnanaH 3aKpeleaemcsa 6e30asneHus
Uuomkpblieaemcsa npu nosbiweHuu

0aenerus (1) neped KanaHom.

YcraHoBKa knanaHa @

1. YctaHosuTe cetuatblii dpunbtp 4) A0
perynatopa.

2. lpomonTe cnuctemy nepep yCTaHOBKOMN
KnanaHa.

3. MNpoBepbTe HanpasneHue notoka 2
Ha Kopnyce KnanaHa.

OnaHybl @) Hampy6onposode
A 00J1XKHbl 6bIMb yCMaHo81eHbI
napaniensbHo, U ux yniomHsemole

nosepxHOCMu 00/IKHbI 6bimb
qucmeimMu u 6e3 nospexxoeHuU.

4, YcTaHOBUTE KNanaH.

5. 3aTAHMTe BMHTbI B NEPEKPECTHOM NopAaKe
B 3 3Tana A0 AOCTKEeHMA MAaKCMaNbHOTo
MOMEHTA 3aTAXKKMN.

14 | © Danfoss | 2025.02
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YcTaHOBKa perynupyiouero 6noxka @

LLimok peaynupytousezo 6110ka

& O0sIKeH BBUHYUBAMbCA 8 LUMOK

Knanawa. [IpyxuHa pezynupytowezo
6/10ka nocmasisiemcs c3agood 8
ompezysiupo8aHHOM (cXXamom)
cocmosHuu.

CHVMWTE 3aLUMTHYIO KPbILLKY LUTOKa 1
0CBOGOANTE WITOK KJlanaHa, CHAB raiiky,
Wanby 1 KapTOHHYIO TPYOKY.

CoBMeCTWTE WITOK perynvpyoLiero 61oka
CO LUTOKOM KnarnaHa, coefiuHnTe oba

LITOKa 1 OCTOPOXXHO NMOBEPHHTE BECh y3en
perynatopa faBJieHNA MO YacoBOW CTpesike
obenmu pyKamu 1o TeX Nop, Noka WToKn
He 6yayT NOMIHOCTbIO COeAMHEHbI (LUITOK
KnanaHa Jof>KeH 6bITb MOJIHOCTbIO BBHYEH
B LUTOK 6/10Ka).

OcnabbTe (pa3oXKMUTE) MPYXKUHY 1
OTMNYCTUTE HAaKWUAHYIO raiiky, BbIHYB
CTOMOPHY!O MPYXKNHY.

3aTAHWTE HaKMAHYIO raky pyKowm nnm

C KJTIOYOM, UCMONb3yA MUHUMATbHOE
ycunve 3aTaxku.

OcnabbTe perynmpyoLmii 610K, NoBEPHYB
€ro NpoT1B YaCOBOW CTPESIKM MPUMEPHO
Ha non-oboporTa.

Onpepennte NonoXeHve coeanHeHNa
UMMYSbCHBIX TPYOOK C KNanaHom v
BbIPOBHANTE perynupytowmin 6nok
COOTBETCTBYIOLMM 06pa3om.
3adukcmpyinTe perynupytowumin 6nok

B HY>KHOM MOJIOXXEHNU 1 3aTAHNTE HaKUAHYHO
raiiky Ha KfiarnaHe MOMeHTOM 3aTAXKM
100-120 H-m.

MoHTaX umnynbcHoi Tpy6ku @

Kakune umnynbcHble Tpy6KM NCMonb3oBaTh?
MOXHO 1CNonb30BaTh KOMMIEKT
nmnynbcHon Tpyoku AF (2x) @D

(Homep anAa 3akasza 003G1391)

Unn cnegyioLlve TpyoKu:

Cranb/
HepXaselLas 210x1 1SO 1127 D3/T3
cTanb
Cu-DHP R200
Megnb 210x1 EN12449

NUmnynbcHasa Tpy6ka 3) moxeT 6bITb
noAcoeAnHeHa HeNnoCcpeACTBEHHO

K KnanaHy @

nnn

unu Kk Tpy6onposopay (5.

(® BEHTUNALVOHHDBIN pa3bem, He 4is
NOAKIIIOUEHNA UMMYNbCHON TPYOKMN.

CoepuHeHue c KnanaHom @

1.
2.

BbiHbTe 3arnywky (1D Ha KnanaHe.
BBepHuTe pe3bboBoe coefuHeHne GV (2)
C MeHbIM YNNOTHEHVEM, NCNOMb3yNnTe
MOMEHT 3aTAXKN 40 H-m.

— nnn —

MopcoepunHenue K Tpy6onposoay @D
CoepauHeHUA He [JOMKHbI 6bITb 06palLLeHbl BBEPX
nnn BHU3 (2), B NPOTUBHOM Cllyyae

3TO MOXeT NPUBECTU K NONaaaHuto rpasu/
BO34YyXa B UMMYNbCHYIO TPYOKY.

1.

Paspexbre Tpy6y nog npsimbim yriom (3
1 3aUNCTHTE 3ayCEeHLbI.

IMpu MCNoNb30BaHNN MeAHbIX TPYBOK:
BCTaBbTE YMIOTHUTENbHbIE BTYNKU @)

C 06eunx CTOPOH.

MpoBepbTe, NPaBUIIbHO N1 YCTaHOBIEHO
Bpe3Hoe KonbLo (B).

4. BcTaBbTe MMMYNbCHYIO TPY6KY (6)
B pe3b60BOI GUTUHT Ao ynopa.

5. 3aTAHUTE HaKWAHY!O ranky (7) C MOMEHTOM
3aTAXKN 40 H-m.

[Mpuycmaroeke 6yghepHobix
& emkocmeti @@ cobnodaiime

coomeemcmaeyroujue UHCmpyKyuu.

N3onauna @

Mpn TemnepaTtypax cpefbl o 120 °C
perynupyoLuii 6;10K MOXeT ObITb
TennonsonuposaH (D).

OemoHTax Q)

OnacHo
OnacHocme noJlyyeHus mpasmel

u3-3a2opayeli 800bI

Mepepn aemoHTaxKoM c6pocbTe faBneHue
B CMCTEeMe WU NCNOoNb3YiiTe OTCeUHble
KnanaHbl Ha UMNYNbCHbIX Tpy6Kax! (D

AYAN

[nAa pemoHTa)<a BbINOJIHNTE cliepyowmne

pencreusa:

1. MpukpenuTe perynupytownin 6nok
C NOMOLLbIO NPeAOXPAHNTENIbHBIX IEHT
K GUKCMPOBaHHbIM TOYKaM BO BHELLUHEM
OKPY>XEHUN.

2. Mpexpe yem CHATb perynupytowuii 6ok,
NMOMHOCTbIO OCBOOOAUTE HAKNAHYIO FaliKy.

3. YpepxuBas perynupyowuii 6ok obenmm
pyKamu, 0cBO6oAUTE ero, NoBepPHYB
NPOTVB YaCOBOW CTPEeNKM Ha ~30
060poTOB. Bo Bpems noBopaunBaHua
NOCTOAHHO KOHTPONIMPYITE BNOK, 4TOODI

nNpejoTBPaTUTb €0 HEOXKNAAHHOE NajeHne

npw OTCOeMHEHUN.

4. OCTOPOXKHO CHUMUTE perynmpytowwnii 6ok
C KnanaHa.

Mepen ycTaHOBKON perynupyiowiero 6/oka

06paTHO Ha K/anaH Heobxo4MMO CHOBa

NOMHOCTbIO OTNYCTUTb PErYANPOBOYHYIO

NPYXNHY.

UcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb

Vi repMeTUYHOCTb @

Yyumeigatime makc.
paspeweHHoe 0asJsieHue, CM. HUXe.

[aBneHwne 3a KnanaHom @ He JOJIXKHO
npesBbllWaTb AaBfieHUe nepen KnanaHomMm @

MocmoTpuTe HoMUHanbHOE Aasnexue (B
KnanaHa.

BHumaHue!

KnanaH 3akpbiBaeTcs 6e3 faBneHus v
OTKPbIBAETCA NPV NOBbILWEHUN JaBNeHNs
nepep KnanaHom.

Mepepn npoBefeHnemM onpeccoBKU
06A3aTeNnbHO CHMMTE VMMYNIbCHYIO TPYOKY
Ha KnanaHe @).

3aKpoiiTe MECTO MPUCOeANHEHUA TPYOKM
3arnywkon GY% 1SO 228.

Makc. paBneHue [6ap] ¢ nogKntoUeHHOM
MMMYNbCHOW TPYOKOWA:
AFA2cm? | 32 80 160 320 640
6ap 16 5 2,5 1,3 0,35

MakcmmanbHoe ucnbiTaTenbHoe AaBneHve

C OTCOe[JMHEHHON UMMYNIbCHOW TPY6KOW He
[OMKHO NpeBbIaTh NCMblTaTeNbHOe fJaBeHne
YCTaHOBKM U JOMKHO BCeraa 6bITb HuKe

1,5 x PN.

HecobntofeHvie ykazaHuii MOXeT NprBeCcTyr
K nospexaeHuto perynatopa Q).
3anonHeHme CUCTEMbI,

BBOJ B dKCnnyatauuio @

[aeneHue (2)3a KAGNAHOM He QOIIKHO
npesbiwams dagneHue (1) neped
KnanaHom.

HecobntogeHune yKasaHni MOXeT NprBecTU
K noBpexpaeHuto perynatopa 3.

1. OTKpowTe 3anopHble YCTPONCTBA, KOTOPble
MOTYT ObITb YCTAaHOB/EHbI B UMMYNIbCHbBIX
Tpy6Kax @).

2. MepneHHO OTKpOWTE KnanaHbl CUCTEMbI.

3. MeaneHHO OTKpOWTE 3anopHoe
yctpoiictso (5.

4. MepneHHO OTKpOTe 3anopHoe
ycTpoiicTso (6.

BbIBOA B Hepa6oqee CoCTOAHMNE

1. MepnneHHO 3aKponTe 3anopHoe
yctpoiicTtso (3.

2. MepneHHO 3aKkpoWTe 3anopHoe
ycTponcTso (®.

lalika HacTpoiiKkmn copoca gaBneHus @
1. [AvanasoH faBneHuin cm. Ha wunbavke .
2. CBepeHus o 3anycke CMCTeMbl
cMm. B pasgene @.
3. Bkunounte Hacoc D).
4. CHWMMTE NokasaHusa maHomeTpa (3.
5. Cnerka 3akpoiTe GUTUHT (@) 3a HaCOCOM
(B HaNpaBneHWM NOTOKa), UTOObI faBNEHNE
® nogHsanoco.
6. BbinonHWTe perynnpoBKy faBneHus
[l0 KnarnaHa:
- MoBopoT BNpaso (§) NPMBOANT K CHUKEHWIO
3HauYeHuA ycTaBKU (Mpy»Ku1Ha, paboTatoLas
Ha pacTsaXeHune, ocBoboXKaaeTcA
OT Harpyskm).
- MosoporT Bnpaso 7) npusoanT
K YBEJTMYEHUNIO 3HAUYEHWSA YCTaBKN
(Npy>KrHa cK1umaeTca).
7. Ecnu tpebyemoe pasneHvie 3) He MOXeT
6bITb YCTAHOB/IEHO, 3aKpoiTe GUTUHT @).
8. HacTpoeuHas raiika (8) MOXeT 6bITb
onnombupoBsaHa.
9. OcnabbTe HeNcnosb30BaHHbIN yKasatesnb (9),
nepemecTTe ero B 3afJaHHOE NosIoXKeHne
1 3adUKCUpPYINTE BUHTOM, YTOObI OTMETUTD
NONOXeHMe HaCTPONKN.

Pasmepbl @

OnaHLbl: pa3mepbl COeAVHEHNA B COOTBETCTBIN
c Tpe6osaHuamu DIN 2501, popma
ynnotHeHuA C

AQ36277258032802-000201
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AFA 2 /VFG 2(1) DN 15-250, VFG 22(1) DN 65-250

YKPAIHCbKA

BkasiBKM 3 TeXHiKu 6e3neKkun

MNepen MOHTaXeM i BBEJEHHAM B
Q ekcnnyaTauito, wWob YHUKHY TN

TpaBMyBaHHSA NIOAEN i NOWKOAXKEHHS

obnagHaHHA, 060B'A3KOBO HEOOXiAHO
YBa)KHO MPOYUTATH, 3pO3YyMiTV Ta
[OTPUMYBATUCA LUX IHCTPYKLiN. HeobxigHi
PO60TK 3 MOHTaXYy, 3aNycKy Ta TEXHIYHOTO
06CnyroByBaHHA NMOBMHHI BUKOHYBATUCA TiNbKK
KBanipikoBaHNM, HaBYEHVIM Ta YNOBHOBaXKEHVM
nepCcoHasnom.

Mepen MOHTaXeM i TEXHIYHUM
ob6cnyroByBaHHAM perynatopa cucrema
MoOBVHHa By Tn:

- po3repmeTn30BaHoIo,

- OXOJIOLXKEHOIO,

- nycToto

- OuULLEHOIO.

Bynb nacka, LOTPUMYMTECH IHCTPYKLIN
BUPOGHMKa crcTemu Ta/abo onepaTtopa
cucTemm.

BusHauyeHHA 3acToCcyBaHb

Perynatop BUKOPUCTOBYETbCA ANA 3HUKEHHA
TUCKY BOAU ab0 BOAHO-TIKONEBUX CyMilLeit
B CMCTeMax OMnaneHHs, LeHTpanizoBaHoOro
TEenJonoCTavyaHHA Ta OXONIOAKEHHA.

TeXHiuHi AaHi Ha eTMKeTKax BU3HavaloTb chepy
3aCTOCyBaHHA.

KomnnekTt nocraBku @
*) apantep 003G1780, akcecyap NPOAAETLCA OKPEMO,
**) ImnynbcHa Tpy6Ka AF, akcecyap NpofjaeTbcA OKpemo

MoHTax
JonycTuMi MOHTaXKHi NonoXeHHA @

(@ 3a Temnepatypm cepegosuia go 150 °C:
MoHa BCTaHOBMOBATY B Oyfib-AKOMY
NONOMXEHHI.

( 3a Temneparypu cepegosuua > 150 °C.
MoHTaX JO3BONAETLCA TiNbKN B
ropu3oHTaNbHUX TPy6oNpoBoOaax 3
Opi€HTaLji€lo perynioBanbHOro 610Ky BHU3.

Micue BCTaHOBJIEHHA Ta cxema
MOHTaxy @

KnanaH 3akpumuti 6e3 mucky i
8i0KpUBAEMbCA NPU NIOBULWEHHI

mucky Ha Q) neped KIanaHom.

BctaHoBneHHA KnanaHis @

1. BcraHosiTb cityactuin dpinbtp (D) nepen
perynaTopom.

2. Tpomwninte cuctemy nepep BCTaHOBEHHAM
KnanaHa.

3. [oTpumyiiTecb HaNpPAMKY NOTOKY (2) Ha
Kopnyci knanaHa

®nanyi (@ mpy6onpogody NoBUHHI
6ymu po3mawosaHinapanesnsbHo, a
YWiNbHI08AIbHI NOBEPXHI NOBUHHI

6ymu yucmumu ma 6e3 NowKo0xeHo.

4. BcTaHOBITb KNanaH.

5. 3aTArHiTb rBUHTY XpecT-HaBxpecTy 3 eTanu
710 MaKCMManbHOrO MOMEHTY 3aTAryBaHHA.

BcTtaHOBneHHA npueopy e

LLImok peaynto8asbHo20 efiemeHma
nosuHeH 6ymu 8Kpyy4eHully Wmok
Kknanawa. [pyxuHa pezysioeanbHo20
6/10Ky 8i0pe2y1bo8aHa Ha3asooi
(HanpyxeHa).

1. 3HIMITb 3aXMCHY KPULLKY LUTOKA Ta 3BiIbHITb
LUTOK KamnaHa, 3HABLUN raiky, Wwainoy i
KapTOHHY TPYOKYy.

2. CyMICTiTb WITOK perynioBanbHOro enemeHTa
3i LUTOKOM KranaHa, 3'eqHaiTe 061aBa WTOKN
i 06epeXXHO MOBEPHITb BECH PerynioBasbHNN
610K 3a FOAVHHUKOBOIO CTPINKO 060Ma
pyKamu, 10 MOBHOTO 3'€/JHaHHA LWITOKIB (LUTOK
KnanaHa mae 6yTu NOBHICTIO BKPYYeHWiA B
LUITOK PerynoBasbHOro eflieMeHTa).

3. BipnycTiTb Npy>KUHY (3HIMiTb Hanpyry) i
BiANYCTiTb raiky-dikcaTtop, BUTArHYBLIN
610KyBanbHy NPYXUHY.

4. 3aTArHiTb HaKMAHY raiiky BpyuHy abo
rankoBMM KNloYeM 3 MiHiManbHUM 3yCUIAM

5. BignycTiTb perynioBanbHuii 610K,
NOBEPHYBLUWN NOro NPOTN FTOANHHNKOBOT
CTPiNKy Npr6AMN3HO Ha niBobepTa.

6. 3BepHiTb yBary Ha NONOXKEHHA NPUEAHAHHA
iMNynbcHYX TPYOOK A0 KNnanaHa Ta
BUPIBHANWTE perynioBasbHUN enemeHT
BiANOBIgHO.

7. YTprMylouu perynioBanbHU enemeHTy
LibOMY MOJIOXKEHHI, 3aTATHITb HAKNAHY ranky
Ha KnanaHi 3 MOMeHTOM 3aTtAarysaHHA 100-
120 Hm.

MoHTax imnynbcHoi Tpy6kn @

+  AKi iMNynbCcHi TPYOKM BUKOPUCTOBYBATM?
Mo>KHa BMKOPMCTOBYBATU HAbip iMMyNbCHNX
Tpy6oK AF (2x) @) Kog 3amoBneHHs
003G1391
ab0 BMKOPUCTOBYITE HACTYMHi TPyOKu:

Cranb/ @10x1 | 15O 1127 D3/T3
Hepxasitoua ctanb

' Cu-DHP R200
Migb 210x1 EN12449

- ImnynbcHy Tpy6Ky (3) MOXHa nig'egHaTN
6e3nocepenHbo A0 KnanaHa @)
abo
Ao Tpy6onposoga .
(® He nigknioyaiite iMnynbcHy Tpy6Ky [0
NnoBITPAHOro po3'emy

MigknioueHHs Ao KnanaHa @

1. 3HimiTb 3arnywky () Ha Knanai.

2. BKkpyTiTb pi3b6oBe 3'eqHaHHA G 1/4 (D) 3
MiAHVM YLWiNbHEHHAM, KPY THUN MOMEHT 40
Hm.

-abo -

MigknioueHHs go Tpy6onposoaa @)

He po3TtawosyiTte NigKNo4YeHHA iMNynbCHOT

Tpy6KuM 3BEPXY ab0 3HM3Y TpyGonpoeoaa (2), 60

Lie MOXe MpU3BECTU O NOTPanAAHHA 6pyay un

noBiTPA B iMNYNbCHY TPYOKY.

1. BiapixTe Tpy6Ky nig npamum kytom @) i
BMAANITb 3aAMNPKN.

2. [inA MigHOT TPYOKU: BCTaBUTY THi3ga @) 3
o060x 60okKiB.

3. lMepeBipTe NpaBUIbHICTb MONOXKEHHA
Kinbus ®).

4. TlepeBipTe NPaBUbHICTb NOSIOXKEHHA KinbLA
(® B pizbboBOMY 3'€AHAHHI JO yropa.

5. 3aTArHiTb HakMAHY ranky 7 MomeHT
3aTAryBaHHA 40 Hm.

[1i0 yac scmaHosneHHA

A ywinoHrosauie @), 6ydb acka,
dompumytimecs IHCMpyKuyii3
MOHMAXy yWiNbHI08a4is.

I3onAuia @
Mpun TemnepaTypi cepeposuya go 120 °C
HanipHUi NpuBig moxe ByTu i3onboBaHmin (D).

AemoHTax @®

He6ezneka!
Heb6e3neka mpasmysaHHsA 2apA4oto

800010

Mepepn pemoHTaXKeM CKMHbTE TUCK B CUCTEMI
a60 BMKOpPUCTOBYIATE 3anipHi KNnanaHu Ha
imnynbcHux Tpy6kax! 1)

AYAN

JleMOHTaXX BUKOHYETbCA B HACTYNMHOMY

nopaaky:

1. 3akpiniTb perynioBanbHUn enemeHT
3a JOMOMOTOI0 3aM06iKHOI CTPIYKM [0
dikcoBaHMX TOYOK Ha Kopnyci

2. Tepepn TUM, ik 3HATU perynoBanbHUN 610K,
Tpeba NOBHICTIO BIANYCTUTU HaKUAHY ranky

3. Tpumaiite 650K 060Ma pyKamu i 3HIMITb
10ro, NOBEPHYBLUN NPOTUN FOANHHNKOBOT
CTpinku Ha ~30 obepTis. Mig yac
NOBOPOTY NOCTINHO KOHTPONIOWNTE Bary
perynioBanbHOro 650Ky, Wwob 3anobirtn
HecnogiBaHOMy NajiHHIO Bif'eAHaHOro
6110KY.

4. O6epeXHOo 3HIMITb perynioBanbHWN 610K 3
KnanaHa. Mepep TMM, AK BCTaHOBUTU 6J10K
Ha3aj Ha KnarmaH, HeobxigHO 3HOBY MOBHICTIO
BiINYCTUTW perynioBanbHy NPy>KnHy.

Bunpo6yBaHHA Ha repMeTUYHICTb | TUCK (D

AN

TucK 3a KNanaHom (2) He NOBUHEH
nepeBuLyBaT TUCK nepes KnanaHom (D).

Cnocmepieatime Makcuma’sieHo.
donycmumuii muck, Ous. HuXue.

JoTpumyiiTecb HOMiHanbHOro TUcKy ()
KnanaHa.

0O6epexHo:

KnanaH 3akprBaeTbca 6e3 TUCKY i
BiAKPUBAETLCA NPY NiABULLEHHI TUCKY Nepea
KnanaHom.

Mepepn npoBeaeHHAM, riApaBAiYHNX
BUNpo6yBaHb HeOOXiAHO 06OB'A3KOBO 3HATY
iMnynbcHy TPy6Ky Ha KnanaHi@).

3akpunTe 3'egHaHHA 3arnywkamu G ¥4 1SO 228.
MakcrmanbHWI TUcK [6ap] 3 nigknoueHow
iMnynbcHoto TpybKolo:

AFA 2 cm? 32 80 160 320 640
6ap 16 5 2.5 13 0.35

MakcmmanbHuii BUNpo6byBanbHUIA TUCK 3
Bifi'€IHAHOIO IMMNYNbCHOIO TPYOKOIO He NOBMHEH
nepeBwLLyBaTN BUNPOOYBanbHUIA TUCK
YCTaHOBKMW i 3aBX/1 MOBUHEH OYTW HXKYMM 3a
1,5 x PN.

HepjoTprMaHHA MoXe npussecTy A0
nowkogkeHHs perynatopa .

AQ36277258032802-000201
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AFA 2 /VFG 2(1) DN 15-250, VFG 22(1) DN 65-250

ENGINEERING
TOMORROW

3anoBHeHHA cucTemum, 3anyck @

Tuck (2)3a KIANAHOM He NOBUHeH
nepesuwysamu muck (1) neped
KIanaHom.

He[oTpUMaHHA MOXe NPU3BeCTU A0
NowWKogXeHHA KnanaHa ).

1. BigkpunTe 3anipHi NpucTpOI, AKi, MOXNNBO, €
Ha iMMyNbcHKX Tpy6Kax @).

2. ToBinbHO BigKpMBalTe KnanaHu B CUCTEMI.

3. MosinbHo BigkpuiTe 3anipHuin npuctpin G).

4. TloBifbHO BigKpUIATE 3anipHU NPUCTPIN ().

BuBepeHHA 3 ekcnnyaTauii
1. MNoBinbHO 3akpuiTe 3anipHui npuctpiii ).
2. ToBiNbHO 3aKpuiiTe 3anipHuin NpUcTpin (@).

PerymoBaHHn 3a4aHOro 3Ha4yeHHA @
1. [iana3oH 3afaHnx 3HaYeHb AMB. TabANUKy 3
TexHiYHUMM gaHumn D
3anyck cuctemu, guB. po3ain @.
3anyck Hacoca (2)
CnocTepiraiTe 3a iHgrKkaTopom Tcky )
3nerka 3akpuiite 3anipHuii npucTpin @) 3a
HACOCOM (y HanpPAMKY MOTOKY), Wwob Tnck @)
nifBuLLYyBaBCA.
6. PerynioBaHHA TUCKY Nepep KanaHom
- MoBopoT BNpaBo Ha (&) 3MeHLLYE 3afjaHe
3HaYeHHA (PO3TAryBaHHA NPYKUHW)
- MoBopoT BniBo Ha (7) 36inbLuye 3agaHe
3HaYEeHHA (CTUCKAHHA Ha NPY>KUHW)
7. AKWO He BAAETbCA BCTAHOBUTN HEOOXiAHWI
Tck @) ,40AATKOBO 3aKpuiiTe NpUCTpil @).
8. Perynatop 3afjlaHoro 3HaueHHs (8) Moxe
6y TV ONIOMOOBaHNIA.
9. BignycTiTb Nokaxuuk (9), nepemicTitb oroy
BCTaHOBJIEHE MONIOXKEHHS i 3adiKkcyiTe Noro
FBUHTOM Ha MOJSIOXKEHHI BCTaHOBIEHHA MITKK

Posmipu @
OnaHui: npuegHyBanbHi Po3mipu BifNoBiaHO A0
DIN 2501, dopma ywinbHeHHs C

cswN
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