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AFPQ 2(4) /VFQ 22 DN 65-250

Danifi
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MAINTENANCE
FREE 3mm SW13, 19, 36, 46
0 DN 15-50 DN 65-250 DN 15-125
Tmax = 150 OC Tmax = 750 OC Tmax = 200 QC
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AFPQ 2, AFPQ24

Piston
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VFQ22(1) + AFPQ2?  VFQ22(1) + AFPQ 242

Bellows
VFQ2

adapter 003G1780"
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V1, V2 (630 cm?)"

g T, <150°C

VFQ 22
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@) Ton>150°C
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PM213.1/01
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AFPQ 2(4) /VFQ 22 DN 65-250
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Release
for 2 turn
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Instructions

T<120°C

T>120°C
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AFPQ 2(4) /VFQ 22 DN 65-250
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AFPQ 2(4) /VFQ 22 DN 65-250
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VFQ2 DN 15-50 «@ o
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VFQ 22(1) DN 65-250
Adapter
003G1780 L B H H Weight
DN v [ PN 16 [ PN25 [ PN 40
mm kg
DN 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 65 290 220 345 285 24 25 26
L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 80 310 220 345 285 29 30 32
B Imm | 213|213 | 239|239 | 241 | 241 100 350 260 405 345 47 48 50
H 267 | 267 | 304 | 304 | 323 | 323 125 400 260 425 365 60 62 60
150 480 325 515 455 105 108 130
200 600 360 605 545 204 210 260
250 730 420 675 615 343 353 375
210
L)
= ~
o~
2 ila] ?_r ils o =
S| i Sl
240 GVa
298 SW19
i Vi
Seal pot Seal pot V2 Compression fitting Shut offvalve
AFPQ 2, AFPQ 24 Actuators
Type | Size | @A | H, | H, Weight (kg) =
(cm?) mm AFPQ 2(4) | AFPQ 2(4)+ AMEi 6 2
o~
160 | 230 | 630 | 730 26 29 =
AFPQ2 £
320 | 300 | 630 | 730 38 4
160 | 230 | 650 | 750 33 36
AFPQ 24
320 | 300 | 650 | 750 45 48 ST T T
Total installation height of the controller (VFQ 22(1) valve + AFPQ 2 pressure D
actuator) is sum of H,and H, (H,,) AMEI 6 intelligent
actuator with iSET/iNET
functionality should be
ordered separately
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Danfi

Safety Notes
Prior to assembly and commissioning
& to avoid injury of persons and damages
of the devices, it is absolutely necessary
to carefully read and observe these instructions.

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,
trained and authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Definition of Application

The controller is used for flow rate limitation
and differential pressure control of water and
water glycol mixtures for heating, district
heating and cooling systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
Y accessory sold separately,
2 Impulse tube set - accessory sold separately

Assembly
Admissible Installation Positions @

(M media temperatures up to 150 °C:
Can be installed in any position.

(@ media temperatures > 150 °C.
Installation permitted only in horizontal
pipelines with the actuator oriented
downwards.

Installation Location and Installation
Scheme ©

AFPQ 2/ VFQ 22(1) Return mounting (O
AFPQ 24 /VFQ 22(1) Flow mounting (2)

Valve Installation @

1. Install strainer ) before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

Flanges ®in the pipeline must be in

& parallel position and sealing surfaces
mustbe clean and without any
damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Actuator Installation @

The actuator stem must be screwed

& into the valve stem. Spring on the

pressure actuator is factory adjusted
(released) for proper installation.

1. Remove the spindle protection cup and
release the valve spindle by removing the
nut, washer and cardboard tube.

2. Align the actuator stem with the valve stem,
connect both stems and turn gently the
whole pressure actuator clockwise with both
hands, until the stems are fully connected
(valve stem fully screwed into the actuator
stem).

3. Release the uninon nut by pulling out the
blocking spring.

4. Tight the union nut

5. Release the pressure actuator by turning it
counter clockwise for approximately half a
turn.

6. Observe the position of impulse tubes
connection to the valve and align the
actuator accordingly.

7. Hold the actuator in the position and tight
the union nut to the valve with 100- 120 Nm
torque.

Impulse Tube mounting @

Connection of impulse tubes in the system -
Overview

1. Installation in return flow ).

2. Installation in supply flow 2.

Connection of impulse tube set @

Remove plug D) at the valve. For AFPQ 4 remove
plug @ in addition

Screw in threaded joint 3 with copper seal.
Torque: 40 Nm

Forinstalation of impulse tube sets @
(® (©®), please observethe Installation
Instructions forthe Impulse tube sets.

Connection to the Pipeline @

« Which impulse tubes to use?

The impulse tube set AF (2x) @ () can be used:
Order No.: 003G1391

or use the following pipes:

Stainless steel | @10x0.8 DIN 17458, DIN 2391
Steel @ 10x1 DIN 2391
Copper @ 10x1 DIN 1754

No connection downwards/upwards (2), could
bring dirt/air into an impulse tube.

1. Cut pipe in rectangular sections 3 and deburr.

2. For copper pipe: insert sockets @) on both sides.

3. Verify the correct position of the cutting ring 3.

4. Press impulse tube (§) into the threaded joint
up to its stop.

5. Tighten union nut (?) Torque 40

Insulation @
For media temperatures up to 120 °C the
pressure actuator may be insulated (D.

Dismounting ®

Danger
Dangerofinjury by hot water

Prior to dismounting depressurize system or
use shut off valves on the impulse tubes! 1)

AYA

Carry out dismounting in following steps: @

1. Fasten pressure actuator with the safety
bands to the fixed points in surroundings

2. Before releasing the actuator, fully release
the union nut

3. Hold the pressure actuator with both
hands, and release it by turning it counter
clockwise ~30 turns. During turning, control
the actuator weight all the time to prevent
unexpected fall of detached actuator.

4. Carefully remove the actuator from the valve.

Before installing actuator back to the valve,
setting spring must be fully released again.

Leak and Pressure Test @

"Danger of injury by heavy weight of

& pressure actuator. When dismounting

the pressure actuator from the valve,
controlthe actuator weight all the time to
prevent unexpected fall of detached actuator
and potential injuries due to the heavy weight!"
To preventdamages onthediaphragm
pressure must be constantly and simultaneously
increased at the + and — connection () until the
max testing pressureis reached.

In case of higher test pressures, remove impulse
tubes at the pipelines .

Observe nominal pressure Q) of the valve.

Max. test pressure must not exceed the plant
testing pressure and must always be lower than
1.5xPN

Non-compliance may cause damages at the
actuator or valve.

Filling the System, Start-up ®
Thereturn flow pressure (@) must not
exceedthe supply flow pressure ).

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

1. Open shut-off devices @) that are possibly
available at the impulse tubes.

2. Slowly open valves in the system.

3. Slowly open shut-off devices 5
in the supply flow.

4. Slowly open shut-off devices (&
in the return flow.

Putting out of Operation

1. Slowly close shut-off devices (5)
in the supply flow.

2. Slowly close shut-off devices (&
in the return flow.

Set-point Setting
First set the differential pressure.

Differential Pressure Setting @
1. Loosen counter nut (D).
2. Unscrew adjusting throttle (2) up to its stop.
3. Start system, see section “First Start-up”
4. Completely open all shut-off devices in the
system.
Set-point range see rating plate 3@
Set flow rate on a motorized valve @) over
which the differential pressure is controlled,
to about 50 % ®
7. Adjustment
- Observe pressure indicators (6)
- Turning to the right @) increases the set-
point (stressing the spring)
- Turning to the left (® reduces the set-point
(un-stressing the spring)
« The set-point adjuster (9 may be sealed.
« Release the not yet used pointer (9, move
it to the set position and fix it with the
screw

o v

Adjustment of Flow Rate Limitation

The flow rate is limited by adjusting the stroke of
the adjusting throttle @Q.

AQ37265881864004-010201
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There are two options:

1. Adjustment with the flow adjusting curves
2. Adjustment with heat meter.

Adjustment with flow adjusting curves

DEUTSCH

Sicherheitshinweise

/'\ Um Verletzungen von Personen und
L]

The system mustnotbe running!

& When closing the adjusting throttle
(step3), theactuatorcouldbedamaged
in case of high pressure differences.

1. Screw in adjusting throttle @@ up to its
stop.

— Valve is closed, no flow.

2. Select flow adjusting curve (see ®).

Required
flow rate

\

No

Rotations of
adjusting throttle

3. Turn adjusting screw 3 by the number of
rotations from diagram to the right

— The adjustment of the valve stroke is
completed

4. The adjusting screw may be sealed

Note
The adjustment may be checked when the system is running by
means of a heat meter, see next section.

Adjustment with Heat Meter ®
Pre-condition:

Esure that the system or a bypass (D) is completely
open.

For the max. flow rate, the pressure difference Ap
( at the control valve must be at least:

Ap,..=2XAp,

min
See also section “Flow rate is too low”.

1. Observe heat meter indicator
2. Turnto the left 3 increase the flow rate
3. Turning to the right @) reduces the flow rate.

When the adjustment is completed:

1. Tighten counter nut (3.
8. The adjusting screw may be sealed

Dimensions, Weights @
Flanges: connection dimensions acc. too DIN 2501, seal form C
Flow rate is too low, what to do?

Remedy:

1. Verify adjustment, see section before.

2. Check differential pressure at the control
valve.

min. differential pressure Ap:

Ap,

0,2

Ap= + (V/k,)?

0,5

restrictor Differential pressure [bar]
(see rating plate)

" max. flow rate [m3/h]

kvs  [m3/h]

Schaden am Gerat zu vermeiden, ist es
absolut notwendig, dass vor Montage
und Inbetriebnahme diese Anleitung sorgféltig
gelesen und die Anweisungen befolgt werden.
Notwendige Montage-, Inbetriebnahme-
und Wartungsarbeiten diirfen nur von
qualifiziertem, geschultem und autorisiertem
Personal durchgefiihrt werden.

Vor Montage- und Wartungsarbeiten am Regler
muss das System

- drucklos,

- abgekinhlt,

- entleertund

- gereinigt sein.

Die Anweisungen des Systemherstellers oder
Netzbetreibers mussen befolgt werden.

BestimmungsgeméaBe Verwendung
Der Regler wird zur Volumenstrom-

und Differenzdruckregelung bzw.
Volumenstrombegrenzung von Wasser

und Wasser-Glykol-Gemischen in Heiz-,
Fernwdrme- und Kiihlungsanlagen eingesetzt.

Die technischen Daten auf den
Kennzeichnungsschildern sind
flr die Verwendung mafgebend.

Lieferumfang @
) Zubehor separat erhaltlich,
2 Steuerleitungssatz - Zubehor separat erhéltlich

Montage
Zulissige Einbaulagen @

@ Medientemperaturen bis 150 °C:
Beliebige Einbaulage.

(@ Medientemperaturen >150 °C.
Einbau nur in waagerecht verlaufenden
Rohrleitungen mit nach unten gerichtetem
Druckantrieb zuldssig.

Einbauort und Einbauschema @

AFPQ 2/VFQ 22(1) Einbau im Ricklauf ()

AFPQ 24/VFQ 22(1) Einbau im Vorlauf @

Einbau des Ventils @

1. Schmutzfanger @ vor dem Regler einbauen.

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spiilen.

3. Flussrichtung ) auf dem Ventilgehause
beachten.

Flansche (3 in der Rohrleitung miissen
A parallel angeordnet, Dichtfldchen

miissen sauber und unbeschddigt sein.

4, Ventil einbauen.
5. Schrauben tiber Kreuz in 3 Schritten bis zum
max. Drehmoment anziehen.

Einbau des Druckantriebes @

AN

Die Druckantriebsstange muss in die
Ventilstange eingeschraubt werden.
Die Feder am Druckantrieb ist fiir
einen ordnungsmdfigen Einbau

ab Werkvoreingestellt (entspannt).

1. Spindelschutzkappe entfernen und
Ventilspindel durch Entfernen von Mutter,
Unterlegscheibe und Papprohr I6sen.

2. Antriebsstange auf die Kegelstange
des Ventiles ausrichten, beide Stangen
verbinden und den gesamten Druckantrieb
mit beiden Handen leicht im Uhrzeigersinn
drehen, bis die Stangen vollstandig
verbunden sind (Ventilstange vollstéandig
in die Antriebsstange eingeschraubt,
ca. 30 Umdrehungen).

3. Uberwurfmutter durch Herausziehen
der Sperrfeder |6sen.

4. Uberwurfmutter festziehen.

5. Druckantrieb durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. eine halbe Umdrehung)
|6sen.

6. Stellung der Steuerleitungsanschliisse
zum Ventil beachten und Druckantrieb
entsprechend ausrichten.

7. Druckantrieb in Position halten und
Uberwurfmutter mit 100-120 Nm
Drehmoment am Ventil festschrauben.

Montage der Steuerleitung @

Anschluss der Steuerleitung
in der Anlage - Ubersicht

1. Einbau im Rucklauf (.

2. Einbauim Vorlauf .

Anschluss Steuerleitungssatz @

Stopfen (D) am Ventil entfernen. Bei AFPQ 4
zusatzlich den zweiten Stopfen Q) entfernen.

Verschraubung @ mit Kupferdichtung
einschrauben. Anzugsmoment: 40 Nm

Fiir die Montage von Steuerleitungs-
sdtzen @ B (&) beachten Sie bitte die
beiliegende Montageanleitung.

Anschluss an der Rohrleitung @

« Welche Steuerleitungen kdnnen verwendet
werden?

Der Steuerleitungssatz AF (2x) @ () kann
verwendet werden:

Best.-Nr: 003G1391

oder folgende Rohre verwenden:

Edelstahl @10x%0,8 | DIN 17458, DIN 2391
Stahl 210x1 DIN 2391
Kupfer 310x1 DIN 1754

Kein Anschluss von unten/oben (2), um
Schmutz- bzw. Lufteintrag in die Steuerleitung
zu vermeiden
1. Rohr rechtwinklig ablangen 3 und entgraten.
2. Bei Kupferrohr: Einsteckhilsen @
beidseitig einstecken.
3. Die korrekte Position des Schneidrings
Gberprifen ).
4. Steuerleitung () bis zum Anschlag in
die Verschraubung driicken.
5. Uberwurfmutter 7) anziehen,
Drehmoment 40 Nm.

Warmediammung @
Bei Medientemperaturen bis 120°C kann
der Druckantrieb isoliert werden (.

Demontage des Druckantriebes

AN

Vor der Demontage Anlage drucklos machen
oder Absperrventile in den Steuerleitungen
absperren! 1

Gefahr
Verletzungsgefahr durch HeiBwasser

10 | © Danfoss | 2025.01
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AYAN

Zur Demontage folgende Schritte

durchfiihren: 2

1. Druckantrieb mit Sicherheitsbandern an
entsprechenden Punkten in der Umgebung
fixieren.

2. Vor dem Losen des Druckantriebs die
Uberwurfmutter vollstandig Isen.

3. Den Druckantrieb mit beiden Handen
festhalten und durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. 30 Umdrehungen)
|6sen. Beim Drehen das Gewicht des
Druckantriebes kontinuierlich beachten,
um ein unbeabsichtigtes Herunterfallen
zu vermeiden.

4. Druckantrieb vorsichtig vom Ventil 16sen.

Vor der erneuten Montage des Druckantriebes
am Ventil muss die Feder wieder vollstandig
entspannt werden.

Dichtheits- und Druckpriifung @

JVerletzungsgefahr durch das hohe
& Gewicht des Druckantriebs. Bei der

Demontage des Druckantriebs vom
Ventil muss dieser aufgrund des hohen Gewichts
kontinuierlich iberwacht werden, um ein
unbeabsichtigtes Herunterfallen und mégliche
Verletzungen aufgrund des hohen Gewichts zu
vermeiden!”
Um Schdden an der Membran zu vermeiden,
muss der Druck am (+)-und (-)-Anschluss ()
gleichmdBig erh6ht werden, bis der maximale
Priifdruckerreicht ist.

Bei hoheren Prufdruckwerten muissen
die Steuerleitungen (D entfernt und
die Steuerleitungsanschliisse am Ventil
entsprechend verschlossen werden.

Nenndruck ) des Ventils beachten.

Der max. Priifdruck darf den Prifdruck der
Anlage nicht Gberschreiten und muss immer
kleiner sein als 1,5 x PN.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am
Druckantrieb oder Ventil fihren.

Befiillung der Anlage, Inbetriebnahme

[12)

Der Riicklaufdruck (") darfden
Vorlaufdruck @ nicht iiberschreiten.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler 3
fuhren.

1. Absperrarmaturen @), die eventuell an den
Steuerleitungen vorhanden sind, 6ffnen.

2. Ventile in der Anlage langsam 6ffnen.

3. Absperrarmaturen () im Vorlauf langsam
offnen.

4. Absperrarmaturen (§) im Riicklauf langsam
offnen.

AuBerbetriebnahme

1. Absperrarmaturen 8 im Vorlauf langsam
schlieBen.

2. Absperrarmaturen (6) im Ricklauf langsam
schlieBen.

Sollwerteinstellung
Zuerst den Differenzdruck einstellen.

Einstellung Differenzdruck ®

1. Kontermutter (D I6sen.

2. Einstelldrossel (2) bis zum Anschlag
herausdrehen.

3. Anlage in Betrieb nehmen, siehe Abschnitt
4Erste Inbetriebnahme”.

4. Alle Absperrarmaturen in der Anlage

vollstandig 6ffnen.

Sollwertbereich siehe Typenschild @

6. Volumenstrom an einem Motorstellventil @),
Uber das der Differenzdruck geregelt wird,
auf ca. 50 % einstellen (3.

7. Einstellung
- Druckanzeigen (¢) beachten.

- Rechtsdrehung @) erhoht den Sollwert
(Feder spannen)

« Linksdrehung (® verringert den Sollwert
(Feder entspannen)

- Der Sollwertsteller ) kann plombiert
werden.

+ Losen Sie den noch nicht benutzten Zeiger
(@0, bewegen Sie ihn in die eingestellte
Position und fixieren Sie ihn mit der
Schraube.

v

Einstellung der
Volumenstrombegrenzung

Die Durchflussmenge wird durch Verstellen des
Hubs der Einstellstelldrossel 3 begrenzt.

Es gibt zwei Méglichkeiten:

1. Einstellung mittels Einstelldiagramm
2. Einstellung mit Warmemengenzahler

Einstellung mittels Einstelldiagramm

Das System darf nichtlaufen!
& Beim SchlieBen der Einstelldrossel

(Schritt 3) kann der Druckantrieb

durch zu hohe Druckdifferenzen

beschddigt werden.

1. Stelldrossel @@ bis zum Anschlag
einschrauben.

— Ventil ist geschlossen, kein Durchfluss.

2. Volumenstrom-Einstelldiagramm auswahlen
(siehe @).

Erforderliche
Durchflussrate

\

No

Y

Umdrehungen
Einstelldrossel

3. Einstelldrossel 3 um die Anzahl der
Umdrehungen im Diagramm nach rechts
drehen

— Die Einstellung des Ventilhubs ist
abgeschlossen.

4. Die Einstellschraube kann plombiert werden.

Hinweis

Die Einstellung kann bei laufender Anlage mit einem Warme-

mengenzdhler Uberprift werden, siehe néchster Abschnitt.

Einstellung mit
Warmemengenzahler @

Voraussetzung:

Sicherstellen, dass die Anlage oder ein Bypass (D

vollstandig gedffnet ist.

Fir den max. Durchfluss muss die Druckdifferenz
Ap (2 am Regelventil mindestens wie folgt
betragen:

Apmin =2 x Apb

Siehe auch Abschnitt ,Durchflussrate ist zu
niedrig”.

1. Beachten Sie die Anzeige des Warmezahlers.
2. Linksdrehung 3 erhoht den Volumenstrom.

3. Rechtsdrehung @ reduziert den
Volumenstrom.

Nach abgeschlossener Einstellung:

1. Kontermutter () fest anziehen.
2. Die Einstellschraube kann plombiert werden.

Abmessungen, Gewichte @

Flansche: Anschlussmale nach DIN 2501, Dichtung Form C

Volumenstrom ist zu niedrig, was ist
zu tun?

Stérungsbehebung:

1. Uberpriifen Sie die Einstellungen,
siehe Abschnitt oben.
2. Differenzdruck am Regelventil prifen.

min. Differenzdruck Ap:
Ap,
0,2

Ap = + (V/k,)?
05 Vs

Ap, Differenzdruckbegrenzer [bar]
(siehe Typenschild)
Y max. Volumenstrom [m3/h]

kvs  [m3/h]

b
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Consignes de sécurité

Pour éviter qu’une personne se blesse
& et que les appareils soient

endommagés, il est absolument
nécessaire de lire attentivement ces instructions
avant I'assemblage et la mise en service, et de
les respecter.
Les travaux d'assemblage, de démarrage et de
maintenance nécessaires doivent étre effectués

uniquement par du personnel qualifié, formé et
autorisé.

Avant tout travail d'assemblage et de
maintenance du régulateur, le systeme doit
étre:

- dépressurisé,

- refroidi,

- vidangé et

- nettoyé.

Suivre les instructions du concepteur ou de
I'opérateur du systéme.

Conditions d’utilisation

Le régulateur est utilisé pour limiter le débit et
réguler la pression différentielle de I'eau et des
mélanges d'eau glycolée pour le chauffage,

le chauffage urbain et les systémes de
refroidissement.

Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
I'utilisation.

Contenu de la livraison @

" Accessoire vendu séparément

2 Jeu de tubes d’'impulsion - accessoire vendu
séparément

Montage
Positions de montage autorisées @

(@ Températures des fluides jusqu’a 150 °C:
peut étre installé dans n‘importe quelle
position.

(@ Températures de fluides supérieures a 150 °C.
Montage autorisé uniquement dans des
tuyauteries horizontales ou I'actionneur est
orienté vers le bas.

Emplacement et schéma d’installation @
AFPQ 2/VFQ 22(1) Montage sur le retour )
AFPQ 24/VFQ 22(1) Montage sur le départ 9

Installation de la vanne @

1. Monter le filtre 0) devant la vanne.

2. Rincer le systeme avant le montage du corps
de lavanne.

3. Respecter le sens de circulation (2) indiqué
sur le corps de la vanne.

Les brides 3 dans la tuyauterie
doivent étre paralléles et les surfaces
d'étanchéité propres et intactes.

AN

4. Installer le corps de la vanne.
5. Serrer les vis en 3 étapes en diagonale,
jusqu'au couple de serrage maximal.

Installation de I'actionneur @

Latige del'actionneur doit étre vissée
surlatigedelavanne. Leressort de
I'actionneur pressostatique est réglé
enusine (reldché) pouruneinstallation
correcte.

AN

1. Retirer la coupe de protection de la tige et
libérer la tige de la vanne en enlevant I'écrou,
larondelle et le tube en carton.

2. Aligner la tige de l'actionneur avec la tige de
la vanne. Connecter les deux tiges et tourner
doucement l'intégralité de I'actionneur
pressostatique dans le sens des aiguilles
d’une montre a deux mains, jusqu’a ce que
les tiges soient completement connectées
(tige entierement vissée dans la tige de
I'actionneur).

3. Libérer I'écrou en tirant sur le ressort de
blocage pour le retirer.

4. SerrerI'écrou.

5. Relacher I'actionneur pressostatique en le
tournant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre d’environ un demi-tour.

6. Observer la position du raccord des tubes
d'impulsion a la vanne et aligner I'actionneur
en conséquence.

7. Maintenir I'actionneur dans la position et
serrer I'écrou a la vanne selon un couple de
serrage de 100 - 120 Nm.

Installation du tube d’impulsion @
Raccordement des tubes d’impulsion dans le
systéme - Vue d’ensemble

1. Installation sur le retour (.
2. Installation sur l'aller 2.

Raccordement du jeu de tubes d’impulsion

7]

Retirer le bouchon () a la vanne. Pour I'AFPQ 4,
retirer le bouchon (2 en plus

Visser le joint fileté (3 avec un joint en cuivre.
Couple: 40 Nm

Pourl'installation des jeux de tubes

d'impulsion @ (6)®), respecter les
instructions d’installation des jeux de

tubes d’impulsion.

Raccordement a la conduite @

+ Quels tubes d'impulsion utiliser ?

Le jeu de tubes d'impulsion AF (2x) @ (D peut
étre utilisé :

Référence : 003G1391

ou les tubes suivants peuvent étre utilisés :

Acier ?10x0,8 DIN 17458, DIN 2391
inoxydable

Acier 210x1 DIN 2391

Cuivre 210x1 DIN 1754

Aucun raccordement vers le bas/vers le haut ),

pourrait apporter de la saleté/de I'air dans un

tube d'impulsion.

1. Couper le tube en sections rectangulaires 3
et ébarber.

2. Pour les tuyaux en cuivre : insérer les fiches @
de chaque coté.

3. Vérifier le bon positionnement de la bague de
coupure 3.

4. Enfoncer le tube d'impulsion (¢) dans le

raccord fileté jusqu’a la butée.
5. Serrer I'écrou () au couple de 40 Nm

Isolation @
Pour des températures de fluide jusqu’a 120 °C,
I'actionneur pressostatique peut étre isolé (D).

Démontage

Danger
Risquede brulure parl'eau chaude

Avant le démontage, dépressuriser le
systéme ou utiliser des vannes d’arrét sur les
tubes d’impulsion! (D

N\ £

Pour le démontage, suivre les étapes

suivantes: (2

1. Fixer I'actionneur pressostatique avec
les bandes de sécurité aux points fixes a
proximité.

2. Avant de libérer I'actionneur, desserrer
complétement I'écrou.

3. Maintenir I'actionneur de pression avec les
deux mains et le relacher en le tournant
d’environ 30 tours dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Pendant la rotation,
controler en permanence le poids de
I'actionneur pour éviter sa chute inattendue
une fois détaché.

4. Retirer avec précaution I'actionneur de la
vanne.

Avant de réinstaller I'actionneur sur la vanne,
le ressort de réglage doit étre complétement
relaché.

Test d’étanchéité et de pression

«Risque de blessure en raison du poids
A élevé del'actionneur pressostatique.

Lors du démontage de l'actionneur
pressostatique, contréleren permanencele
poids de l'actionneur pour éviter sa chute
inattendue une fois détaché et toute blessure
duedson poids élevé ! ».
Pour prévenirtoutdommage du diaphragme,
la pression doit étre augmentée de maniere
constante et simultanée au raccord + et — (1)
jusqu'a cequelapression de test max. soit
atteinte.

Lorsque les pressions d’essai sont supérieures,
retirer les tubes d'impulsion des conduites (0.

Respecter la pression nominale ) de la vanne.

La pression de test max. ne doit pas dépasser la
pression de test de la centrale et doit toujours
étre inférieure a 1,5 x PN

Le non-respect de cette consigne peut
endommager l'actionneur ou la vanne.

Remplissage du systéme et démarrage

La pression du flux de retour (D) ne doit
pas dépasser la pression de l'aller 2).

Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur 3.

1. Ouvrir les organes d’arrét @) qui sont
éventuellement disponibles sur les tubes
d’impulsion.

2. Ouvrir lentement les vannes de régulation
du réseau.

3. Ouvrir lentement les organes d'arrét (&) sur
I'aller.
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4. Ouvrir lentement les organes d’arrét (6 sur le
retour.

Mise a l'arrét

1. Fermer lentement les organes d’arrét (5) sur
I'aller.

2. Fermer lentement les organes d'aller (§) sur
le retour.

Réglage du point de consigne
Commencer par régler la pression différentielle.

Réglage de la pression différentielle ®

1. Desserrer le contre-écrou (D.

2. Dévisser le papillon de réglage @ jusqu’a la
butée.

3. Démarrer le systéme, voir le chapitre
« Démarrage initial ».

4. Ouvrir totalement tous les organes d'arrét du
systéme.

5. Plage de consigne, voir plaque signalétique

6. Régler le débit d'une vanne motorisée @), ou
la pression différentielle est régulée, sur 50 %
environ 3.

7. Réglage
« Observer les indicateurs de pression (6.

- Effectuer une rotation vers la droite )
pour augmenter la valeur de consigne
(tension du ressort).

- Effectuer une rotation vers la gauche
pour diminuer la valeur de consigne
(relachement du ressort).

- La molette de consigne (9 peut étre
scellée.

- Libérer l'aiguille pas encore utilisée (0, la
déplacer dans la position définie et la fixer
al'aide de la vis.

Réglage de la limitation du débit

Le débit est limité en ajustant la course du papillon
de réglage @Q.
Il'y a deux options :

1. Réglage avec les courbes de réglage de débit.
2.Réglage avec compteur de chaleur.

Réglage avec les courbes de réglage
de débit

3. Tourner la vis de réglage ® du nombre de
tours du schéma vers la droite.

— Leréglage de la course de la vanne est
terminé.

4. Lavis de réglage peut étre scellée.

Remarque
Le réglage peut étre vérifié lorsque le systéme fonctionne a l'aide
d’un compteur de chaleur, voir la section suivante.

Réglage avec compteur de chaleur ®
Précondition :

Vérifier que le systéme ou un bipasse () est
totalement ouvert.

Pour le débit max., la différence de pression Ap
(@ au niveau de la vanne de régulation doit étre
d’au moins:

Ap,;,=2xA4p,

Voir également la section « Débit trop faible ».

1. Examiner l'indicateur du compteur de
chaleur.

2. Effectuer une rotation vers la gauche (3
permet d'augmenter le débit.

3. Effectuer une rotation vers la droite @)
permet de réduire le débit.

Une fois le réglage terminé :

1. Serrer le contre-écrou (5.
2. Lavis deréglage peut étre scellée.

Dimensions, poids @
Brides : dimensions des raccordements selon la norme DIN 2501,

étanchéité forme C

Le débit est trop faible, que faire ?

Solution :

1. Vérifier le réglage, voir la section précédente.

2. Vérifier la pression différentielle au niveau de
la vanne de régulation.

Pression différentielle min. Ap :
Ap,

b

0.2

Ap= + (V)P

0.5

Le systeme ne doit pas
fonctionner!
Lors de la fermeture du papillon

de réglage (étape 3), l'actionneur
pourrait étre endommagé en cas de différences

de pression élevées.

1. Visser le papillon de réglage @2 jusqu’a la
butée.

— La vanne est fermée, pas de débit.

2. Sélectionner la courbe de réglage du débit

(voir @).
Débit requis

T

No

y
Tours du papillon de
réglage

Ap, Limiteur Pression différentielle [bar]

(voir plaque signalétique)

Vv max. débit [m3/h]
kvs  [m3/h]

ITALIANO

Note per la sicurezza

Prima dell'assemblaggio e della messa
& in servizio, & assolutamente necessario
leggere con attenzione e rispettare
queste istruzioni per evitare infortuni al
personale e danni ai dispositivi.
Assemblaggio, avvio e attivita di manutenzione

devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato, addestrato e qualificato.

Prima di eseguire le attivita di assemblaggio
e manutenzione sul regolatore, I'impianto
deve essere:

- depressurizzato,

- raffreddato,

- svuotato e

- pulito.

Seguire le istruzioni del costruttore
o del gestore dell'impianto.

Descrizione del prodotto

Il regolatore é utilizzato per limitare la portata
e controllare la pressione differenziale di acqua
e miscele acqua glicole per impianti

di riscaldamento, teleriscaldamento

e raffrescamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta
ne determinano l'uso.

Ambito della fornitura @

Y accessorio venduto separatamente

2 Set tubi di impulso - accessorio venduto
separatamente

Assemblaggio
Posizioni di montaggio consentite @

(@ temperatura del mezzo fino a 150 °C:
Installabile in qualsiasi posizione.

(@ temperatura del mezzo >150 °C.
Installazione consentita solo in tubazioni
orizzontali con I'attuatore orientato verso
il basso.

Configurazione e schema di installazione @
AFPQ 2 / VFQ 22(1) Montaggio sul ritorno O
AFPQ 24 / VFQ 22(1) Montaggio in mandata 2

Installazione della valvola @

1. Installare il filtro @) prima del regolatore.

2. Risciacquare l'impianto prima di installare
la valvola.

3. Osservare la direzione del flusso (2) sul corpo
valvola.

VAN

4. Installare la valvola.

5. Serrare le viti a sequenza incrociata in tre
passaggi, fino a raggiungere il massimo
serraggio.

Leflange @ nella tubazione devono
esserein posizioneparallelaele
superficiditenuta devono essere
puliteenon danneggiate.

Installazione dell’attuatore @

Lo stelo dell'attuatore deve essere
avvitato nello stelo della valvola.
Lamollasull'attuatore dipressione
éregolatain fabbrica (rilasciata)
perunacorrettainstallazione.

AQ37265881864004-010201
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1. Rimuovere il cappuccio di protezione
dello stelo e sbloccare lo stelo della valvola
rimuovendo il dado, la rondella e il tubo
di cartone.

2. Allineare lo stelo dellattuatore con lo stelo
della valvola, collegare entrambi gli steli
e ruotare delicatamente con entrambe
le mani l'intero attuatore di pressione in
senso orario, fino a quando gli steli non
sono completamente collegati (stelo della
valvola completamente avvitato nello
stelo dell’attuatore).

3. Allentare il dado di unione estraendo
la molla di bloccaggio.

4, Serrare il dado di unione.

5. Allentare I'attuatore di pressione ruotandolo
in senso antiorario di circa mezzo giro.

6. Osservare la posizione dell'attacco dei tubi
diimpulso alla valvola e allineare I'attuatore
di conseguenza.

7. Tenere fermo l'attuatore in posizione
e serrare il dado di unione sulla valvola
a una coppia di 100-120 Nm.

Montaggio del tubo diimpulso @

Connessione dei tubi di impulso
nell'impianto - Panoramica

1. Installazione nella portata di ritorno (D.
2. Installazione nella portata di mandata 2).

Connessione del set di tubi di impulso @

Rimuovere il tappo (D dalla valvola. Per I'AFPQ 4,
rimuovere anche il tappo @

Avvitare il giunto filettato 3 con la guarnizione
in rame. Coppia: 40 Nm

Per l'installazione dei set di tubi
diimpulso @ &) (), attenersialle
Istruzioniperl'installazione dei set

ditubidiimpulso.

Connessione alla tubazione @

« Quali tubi di impulso utilizzare?

I set di tubi di impulso AF (2x) @ (@) puo essere
utilizzato:

N. Ordine: 003G1391

in alternativa, e possibile utilizzare i seguenti
tubi:

Acciaio ?10x0,8 | DIN 17458,
inossidabile DIN 2391
Acciaio 210x1 DIN 2391
Rame 210x1 DIN 1754

Non collegare verso il basso/verso l'alto (2,

Cio potrebbe portare sporco/aria all'interno

del tubo di impulso.

1. Tagliare il tubo in sezioni rettangolari 3
e rimuovere le sbavature.

2. Per il tubo di rame: inserire le bussole @
su entrambi i lati.

3. Verificare il corretto posizionamento
dell'ogiva (®.

4. Spingere il tubo di impulso (® all'interno
del giunto filettato fino al punto di arresto.

5. Serrare il dado di unione 7) Coppia 40

Coibentazione @
Per una temperatura del mezzo fino a 120 °C,
I'attuatore di pressione pud essere coibentato (D).

Smontaggio ®

Pericolo
Pericolo dilesioni causate da
acquacalda

Prima dello smontaggio, depressurizzare
I'impianto o utilizzare le valvole di
intercettazione sui tubi diimpulso! O

N

Eseguire le seguenti operazioni

di smontaggio: @

1. Fissare I'attuatore di pressione con le fasce
di sicurezza ai punti fissi nell'ambiente
circostante

2. Prima di smontare l'attuatore, allentare
completamente il dado di unione

3. Reggere |'attuatore di pressione con
entrambe le mani e rilasciarlo ruotandolo
in senso antiorario di ~30 giri. Durante
la rotazione, controllare sempre il peso
dell'attuatore per evitare cadute impreviste
dell’attuatore staccato.

4. Rimuovere con cautela I'attuatore
dalla valvola.

Prima di rimontare I'attuatore sulla valvola,
la molla di regolazione deve essere rilasciata
completamente.

Test di tenuta e pressione ()

"Pericolo dilesionia causa del peso
A elevato dell'attuatore pressostatico.

Quando sismonta l'attuatore
pressostatico dallavalvola, controllare sempre
ilpeso dell'attuatore per evitare cadute
impreviste dell'attuatore staccato e potenziali
lesioni dovute al peso elevato".
Perevitare danniallamembrana, la pressione
deve essere aumentata in maniera costante
esimultanea agliattacchi+e- (@) finché non
vieneraggiuntala pressione diprova massima.

In caso di pressioni di prova piu elevate,
rimuovere i tubi di impulso dalle tubazioni ().

Osservare la pressione nominale Q) della
valvola.

La pressione di prova massima non deve
superare la pressione di prova dell'impianto
e deve essere in ogni caso inferiore a 1,5 x PN.

I mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe

causare danni all’attuatore o alla valvola.
Riempimento del sistema e avvio @

La pressione della portata diritorno (1)
non deve superare la pressione della
portata dimandata (2).

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe

causare danni al regolatore 3.

1. Aprire i dispositivi di intercettazione @
eventualmente disponibili sui tubi
diimpulso.

2. Aprire lentamente le valvole dell'impianto.

3. Aprire lentamente i dispositivi di

intercettazione (8 nella portata di mandata.

4. Aprire lentamente i dispositivi di
intercettazione () nella portata di ritorno.

Messa fuori servizio

1. Chiudere lentamente i dispositivi di
intercettazione (® nella portata di mandata.

2. Chiudere lentamente i dispositivi di
intercettazione (¢) nella portata di ritorno.

Impostazione valore
Impostare prima la pressione differenziale.

Impostazione della pressione

differenziale ®

1. Allentare il controdado (D.

2. Svitare la farfalla di regolazione ) fino
all’arresto.

3. Avviare I'impianto, vedere la sezione

“Primo avviamento”

4. Aprire completamente tutti i dispositivi
diintercettazione dell'impianto.

5. Perl'intervallo dei valori, vedere la targhetta
®

6. Impostare la portata su una valvola
motorizzata @ sulla quale la pressione
differenziale viene controllata a circa

i1 50% (3

7. Regolazione

- Osservare gli indicatori di pressione (&)

- Ruotando verso destra () il valore verra
aumentato (sottoponendo la molla
a sollecitazione)

« Ruotando verso sinistra (8) il valore
verra ridotto (liberando la molla dalla
sollecitazione)

- La manopola di regolazione (9 puo
essere sigillata.

- Sganciare il puntatore non ancora
utilizzato (0), spostarlo nella posizione
impostata e fissarlo con la vite

Regolazione della limitazione
della portata

La portata viene limitata regolando la corsa della
farfalla di regolazione @Q.

Sono disponibili due opzioni:

1. Regolazione con le curve di compensazione
del flusso.

2. Regolazione con un misuratore di calore.

Regolazione con curve
di compensazione del flusso

Limpianto non deve essere in
funzione!
Quando si chiude la farfalla di

regolazione (Passo 3), lattuatore
potrebbe danneggiarsi in caso di
differenze dipressione elevate.

1. Avvitare la farfalla di regolazione @ @ fino
all‘arresto.

— Valvola chiusa, nessuna portata.

2. Selezionare la curva di compensazione
del flusso (vedere @).

Portata richiesta

T

No

y

Rotazioni della farfalla
diregolazione
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3. Ruotare la vite di regolazione (3 del numero
di giri riportato nel diagramma a destra

— Laregolazione della corsa della valvola
e completa

4. La vite di regolazione puo essere sigillata

Nota

Quando limpianto é in funzione, la regolazione pud essere
verificata tramite un misuratore di calore, vedere la sezione
successiva.

Regolazione con misuratore
di calore ®

Pre-condizione:

Assicurarsi che I'impianto o il bypass (D sia
completamente aperto.

Per ottenere la portata massima, la differenza di
pressione Ap (@ nella valvola diregolazione deve
essere almeno:

Ap,;, =2X4p,

Vedere anche la sezione “Portata troppo bassa”.
1. Osservare la lettura del misuratore di calore
2. Larotazione verso sinistra 3 aumenta

la portata
3. Larotazione verso destra @) riduce

la portata.

Una volta completata la regolazione:

1. Serrare il controdado (3.
2. Lavite diregolazione puo essere sigillata

Dimensioni, pesi ®
Flange: dimensioni di collegamento secondo DIN 2501,

forma guarnizione C

La portata é troppo bassa, cosa fare?

Soluzione:

1. Verificare la regolazione, vedere la sezione
precedente.

2. Controllare la pressione differenziale sulla
valvola di regolazione.

pressione differenziale minima Ap:

Apb
0,2
Ap= pa (V/k, o7
Ap, limitatore pressione differenziale [bar]
(vedere targhetta)
Y portata max [m3/h]
kvs  [m3/h]
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CESKY

Bezpecnostni informace
Z diivodu maximalniho snizeni
& moznosti poranéni osob nebo vzniku
skod na majetku je bezpodminecné
nutné se pred vlastni montazi a uvedenim

zafizeni do provozu peclivé seznamit se vsemi
zde uvedenymi bezpecnostnimi informacemi.

Nezbytné montazni prace, kroky pfi uvadéni
do provozu a opravy mohou provadét pouze
kvalifikovani a proskoleni pracovnici, ktefi pro
tuto ¢innost byli urceni.

Pred montazi nebo pred pfipadnou opravou
nebo servisem reguldtoru je nutné, aby systém
splnoval nasledujici podminky:

- nebyl pod tlakem,

- byl dostatec¢né ochlazen,

- byl vyprazdnén a

- byl vycistén.

Postupujte podle ndvodu vyrobce systému
nebo jeho provozovatele.

Aplikacni oblast

Regulétor je ur¢en pro omezeni pratoku a
regulaci diferen¢niho tlaku vody a smési vody
s glykolem v systémech vytapéni, v systémech
délkového vytapénia v chladicich systémech.
Pouziti je ur¢eno technickymi udaji na stitcich.
Obsah dodavky @

Y Pfislusenstvi se prodava samostatné.

2 Sada impulzni trubky - piislusenstvi
se proddva samostatné.

Montaz
Pfipustné instalaéni polohy @

@ Teploty média do 150 °C:
Lze instalovat v jakékoliv poloze.

@ Teploty média > 150 °C.
Pohon je mozné instalovat pouze na
vodorovné ¢asti potrubi, kdy pohon
sméfuje dold.

Umisténi a schéma instalace @

AFPQ 2/VFQ 22(1) Montaz do vratného
potrubi D

AFPQ 24/VFQ 22(1) Montaz do pfivodniho
potrubi @

Instalace ventilu @

1. Nainstalujte sitko ) pred regulator.

2. Pred instalaci ventilu proplachnéte systém.
3. Sledujte smér pratoku (2 na téle ventilu.

Priruby ® u potrubimusi byt
A rovnobézné atésniciplochy musi

byt cisté a bezzndmek poskozeni.

4. Nainstalujte ventil.
5. Srouby utahujte kfizovym postupem
ve 3 krocich az na max. moment.

Instalace pohonu @
Vreteno pohonu musi byt
zasroubovdno do driku ventilu.
Pruzina natlakoveé oviddaném

pohonujezvyroby nastavena
(uvolnéna) pro sprdavnou instalaci.

1. Demontujte ochranny kryt vietena a
uvolnéte vieteno ventilu odstranénim
matice, podlozky a lepenkové trubicky.

16 | © Danfoss | 2025.01
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2. Vyrovnejte vieteno pohonu s dfikem ventilu,
spojte oba dfiky a jemné otédcejte celym
tlakové ovladanym pohonem po sméru
chodu hodinovych ruci¢ek obéma rukama,
dokud nebudou dfiky pIné spojeny (dfik
ventilu zcela zasroubovany do vietena
pohonu).

3. Povolte prevle¢nou matici vytazenim
pojistné pruziny.

4. Utdhnéte prevle¢nou matici

5. Uvolnéte tlakové ovladany pohon otoc¢enim
proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek
pfiblizné o polovinu otacky.

6. Sledujte polohu pfipojeni impulznich trubek
k ventilu a pfislusnym zptsobem pohon
vyrovnejte.

7. Drzte pohon v dané poloze a utahnéte
prevle¢nou matici k ventilu momentem
100-120 Nm.

Montaz impulzni trubky @

Pfipojeni impulznich trubek do systému -
Piehled

1. Instalace do vratného potrubi (.

2. Instalace do pfivodniho potrubi 2.
Pfipojeni sady impulzni trubky @

Vyjméte ucpavku @ u ventilu. U modelu
AFPQ 4 vyjméte navic ucpavku 2.
Zasroubujte zavitovy spoj @) s médénym
tésnénim. Moment: 40 Nm

Priinstalacisad impulznich trubek @
® ® postupujte podle ndvodu
kinstalacitéchtosad.

P¥ipojeni na potrubi @

- Jaké impulzni trubky pouzit?

Je mozné pouzit sadu impulznich trubek AF (2x)
(3 JOZ

Obj. ¢islo: 003G1391

nebo pouzijte nasledujici trubky:

AN

Demontaz provedte v nasledujicich krocich:

@

1. Upevnéte tlakové ovladany pohon véazacimi
pasky k pevnym boddm v okoli.

2. Pred uvolnénim pohonu zcela povolte
prevle¢nou matici.

3. Drzte tlakové ovladany pohon obéma
rukama a uvolnéte jej otocenim proti sméru
chodu hodinovych ruci¢ek - ptiblizné 30
otacek. Béhem otaceni neustale kontrolujte
tihu pohonu, abyste zabranili ne¢ekanému
padu oddéleného pohonu z vysky na zem.

4. Opatrné vyjméte pohon z ventilu.

Pfed nainstalovanim pohonu zpét do ventilu je
nutné znovu zcela uvolnit nastavovaci pruzinu.

Zkouska tésnosti a tlakova zkouska @

Hrozinebezpeciporanéniv dusledku
& vysoké hmotnostitlakové oviddaného

pohonu. Pridemontdzitlakové
ovlddaného pohonu z ventilu neustdle
kontrolujte jeho hmotnost, abyste zabrdnili
necekanému pddu oddéleného pohonua
mozZnému zranéniv disledku jeho vysoké
hmotnosti!”
Aby se predeslo poskozeni membrdny, musi byt
tlakna + a - pripojeni musi byt trvale a sou¢asné
zvysovdn (D) az do dosazenimaximdlniho
zkusebniho tlaku.

V pfipadé vyssich zkusebnich tlaki odpojte
impulzni trubky u potrubi (.

Dodrzujte jmenovity tlak 2) ventilu.

Max. zkuSebni tlak nesmi prekrocit zkusebni
tlak zafizeni a musi byt vzdy nizsi nez 1,5 x PN.
Nedodrzeni tohoto postupu muze zpUsobit
poskozeni pohonu nebo ventilu.

PInéni systému, spusténi ®

' Tlak ve vratném potrubi (@) nesmi
« \ prevysittlakvptivodnim potrubi (2.

Nerezovd ocel | @10x0,8 | DIN 17458, DIN 2391
Ocel @10x1 DIN 2391
Méd' P10x1 DIN 1754

NepouZivejte pfipojeni smérem dold/nahoru (2),
protoze by se do impulzni trubky mohly dostat
nedistoty ¢i vzduch.
1. Utiznéte trubku s kolmymi konci 3
a odstrarite otfepy.
2. Mé&déna trubka: nasadte objimky @
na obé strany.
3. Zkontrolujte spravnou polohu fezaciho
prstence ().
4. Impulzni trubku (&) natla¢te az nadoraz
do zavitového spoje.
5. Pfevle¢nou matici (7) dotahnéte momentem
40 Nm.

Izolace @
Pti teploté média do 120 °C je mozné tlakové
ovladany pohon také zaizolovat (D.

Demontaz @)

Nebezpeci
Nebezpeciporanénihorkou vodou

Pied demontazi snizte tlak v systému nebo
pouzijte uzaviraci ventily na impulznich
trubkach!

Nedodrzeni téchto pravidel mize zpUsobit
poskozeni reguldtoru 3.

1. Oteviete uzaviraci armatury @), které
jsou pravdépodobné namontovény
na impulznich trubkach.
. Pomalu otevrete ventily v systému.
3. Pomalu otevirejte uzaviraci armatury ®
na privodnim potrubi.
4. Pomalu otevirejte uzaviraci armatury (&)
na vratném potrubi.

Odstaveni z provozu

1. Pomalu uzavirejte uzaviraci armatury &
na pfivodnim potrubi.

2. Pomalu uzavirejte uzaviraci armatury (&)
na vratném potrubi.

N

Nastaveni zadané hodnoty
Nejprve nastavte diferencni tlak.

Nastaveni diferen¢niho tlaku ®

1. Povolte kontramatici (0.

2. Vysroubujte sefizovaci sroub (2) az nadoraz.

3. Spustte systém, viz ¢ast ,Prvni spusténi”.

4. Zcela oteviete viechny uzaviraci armatury
systému.

5. Rozsah zadané hodnoty viz typovy stitek 3@

6. Nastavte pratok pro regula¢ni ventil se
servopohonem @) pro ktery je regulovan
diferencni tlak, pfiblizné na 50 % &

7. Nastaveni
- Sledujte indikatory tlaku (&

- Ota¢enim smérem doprava @
se nastavena hodnota zvysuje
(stlacovani pruziny).

« Otacenim smérem doleva (®) se nastavend
hodnota snizuje (uvolnovani pruziny).

- Sefizova¢ nastavené hodnoty (9 muze
byt utésnény.

- Uvolnéte dosud nepouzivany ukazatel (0,
posunte ho do nastavené polohy a zajistéte
ho Sroubem.

Uprava omezeni pritoku

Pritok se omezuje sefizenim zdvihu sefizovaciho

sroubu @ .
Existuji dvé moznosti:
1. Nastaveni pomoci diagramu nastaveni

pratoku
2. Nastaveni pomoci méfice tepla

Nastaveni pomoci diagramu nastaveni
pratoku

Systém nesmibyt spustény!
Pri  zavirdni sefizovaciho sroubu

(krok 3) by mohlo dojit v pripadé
vysokého rozdilu tlaka k poskozeni
pohonu.

1. Zasroubuijte sefizovaci sroub @ @
aznadoraz.

— Ventil je nyni uzavien, médium neprotéka.

2. Zvolte k¥ivku Gpravy pratoku (viz @).

Pozadovany
pratok

\

No

Y
Otacky sefizovaciho
Sroubu

3. Otocte sefizovacim Sroubem @) o dany
pocet otacek z diagramu smérem doprava.

— Nastaveni zdvihu ventilu je dokonceno.

4. Nynije mozné zaplombovat sefizovaci
Sroub.

Poznamka
Nastaveni je mozné zkontrolovat, kdyz je systém spustény, pomoci
méfice tepla, viz dalsi ¢ast.

Nastaveni pomoci mé¥ice tepla @
Pocatecni podminky:
Systém nebo obtok (1) musi byt GipIné oteviené.

Pro max. pratok musi byt rozdil tlaktd Ap @
na regula¢nim ventilu nejméné:

Apmin =2x Apb

Viz také cast ,Prilis nizky pratok”.

1. Sledujte ukazatel méfice tepla.

2. Otéacenim smérem doleva (3 pratok
zvysujete.

3. Otacenim smérem doprava @ pratok
shizujete.

AQ37265881864004-010201
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Po dokonceni nastaveni:

1. Utadhnéte kontramatici (8.
2. Nyni je mozné zaplombovat sefizovaci
Sroub.

Rozméry, hmotnosti ®

Pfiruby: rozméry pfipojeni podle normy DIN 2501, tésnici tvar C

Prutok je pfilis nizky, jak postupovat?

Naprava:

1. Ovéfte nastaveni, viz ¢ast vyse.

2. Zkontrolujte diferencni tlak na regula¢nim
ventilu.

min. diferen¢ni tlak Ap:

Ap,
0,2
Ap= sl " (V/k, 2
Ap, omezovac diferen¢niho tlaku [bar]
(viz typovy stitek)
\Y% max. pratok [m3/h]
kvs  [m3/h]

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Aby nie dopusci¢ do zranienia oséb

A oraz uszkodzenia urzadzen nalezy
przed montazem i uruchomieniem

urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie

z niniejszymi instrukcjami i przestrzegac

zawartych w nich zalecen.

Montaz, rozruch i czynnosci konserwacyjne

moga by¢ dokonywane wytacznie przez
wykwalifikowany i uprawniony personel.

Przed przystgpieniem do montazu
i wykonywania czynnosci konserwacyjnych
na regulatorze nalezy koniecznie:

- zrzucic ci$nienie z ukfadu,

- uktad ochtodzi¢,

- oproznic i
- wyczyscic.

Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
i/lub operatora systemu.

Zastosowanie

Regulator jest stosowany do ograniczania
przeptywu i regulacji réznicy cisnien dla

wody i roztworéw wody z glikolem w uktadach
cieptowniczych oraz instalacjach ogrzewania

i chfodzenia.

Dane techniczne na tabliczkach znamionowych
wskazuja zakres zastosowan.

Zakres dostawy @

) Akcesoria sprzedawane oddzielnie,

2 Zestaw rurki impulsowej — akcesoria
sprzedawane oddzielnie

Montaz
Dozwolone pozycje montazu @

(@ temperatura czynnika do 150°C:
mozna montowa¢ w dowolnym potozeniu.

(@ temperatura czynnika > 150°C.
Montaz dozwolony wytacznie na
rurociggach poziomych z sitownikiem
skierowanym w dot.

Miejsce i schemat montazu @

AFPQ 2/VFQ 22(1) Montaz na rurociggu

powrotnym (D

AFPQ 24/VFQ 22(1) Montaz na rurociaggu

zasilajacym @

Montaz zaworu @

1. Przed regulatorem (0) zamontowac filtr.

2. Przed montazem zaworu instalacje nalezy
wyptukac.

3. Sprawdzi¢ zgodno$¢ kierunku przeptywu 2
z oznaczeniem na korpusie zaworu.

Montaz sitownika @

Trzpieri sitownika nalezy wkreci¢ w
trzpieri zaworu. W celu umozliwienia
prawidfowego montazu, sprezyna
nasitowniku cisSnieniowym zostata
wyregulowana (zwolniona) juz

na etapie produkgji.

4N

1. Zdjac ostone trzpienia, a nastepnie zwolnic¢
trzpien zaworu wykrecajac nakretke,
podktadke oraz tekturowa tuleje.

2. Zréwnad trzpien sitownika z trzpieniem
zaworu, pofaczyc oba trzpienie i delikatnie
obréci¢ obiema rekami caty sitownik
ci$nieniowy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az trzpienie zostang catkowicie
potaczone (trzpien zaworu zostanie
catkowicie wkrecony w trzpien sitownika).

3. Zwolni¢ nakretke taczaca, wyciggajac
sprezyne blokujaca.

4. Dokreci¢ nakretke faczaca

5. Poluzowac sitownik cisnieniowy,
przekrecajac go o okoto pét obrotu
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

6. Zwrdci¢ uwage na pofozenie potaczen
rurek impulsowych wzgledem zaworu
i odpowiednio spasowac sitownik.

7. Przytrzymac sitownik w ustalonej pozycji
i dokreci¢ nakretke taczaca do zaworu
momentem wynoszacym 100-120 Nm.

Podtaczanie rurkiimpulsowej @

Podtaczenie rurek impulsowych w uktadzie
— Przeglad

1. Montaz na rurociggu powrotnym(.

2. Montaz na rurociagu zasilajacym (2).

Podtaczanie zestawu rurki impulsowej @

Usung¢ korek D) z zaworu. W przypadku
AFPQ 4 usuna¢ dodatkowo korek (2)

Wkreci¢ ztacze gwintowane (3) z uszczelka
miedziang. Moment obrotowy: 40 Nm

Podczas montazu zestawow
rurkiimpulsowej @ &) ©), nalezy
przestrzegac odpowiedniejinstrukcji
montazu.

Podtaczenie do rurociagu @

- Jakie rurki impulsowe zastosowac?

Mozna uzy¢ zestawu AF rurki impulsowej (2x)
(8JOZ

nr katalogowy: 003G1391

lub uzy¢ nastepujacych rurek:

Kotnierze 3 znajdujqce siena
rurociggu muszq by¢ ustawione
réwnolegle wzgledem siebie,
apowierzchnie uszczelniajqgce
czysteibezuszkodzen.

VAN

4. Zamontowac zawor.

5. W 3 krokach dokreci¢ $ruby w kolejnosci
po przekatnej az do uzycia maks.
dopuszczalnego momentu obrotowego.

Stal nierdzewna | @ 10x 0,8 | DIN 17458, DIN 2391
Stal 210x1 DIN 2391
Miedz Z10x1 DIN 1754

Nie wykonywac podiaczenia w gore/w dot (@),

gdyz moze to skutkowa¢ przedostaniem sie do

rurki impulsowej powietrza/zanieczyszczen.

1. Ucig¢ rurke pod katem prostym ) i wygtadzi¢
krawedzie.

2. W przypadku rurek miedzianych: wstawi¢
tuleje usztywniajace @ na obu koncach.

3. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ potozenia pierscienia
zaciskajacego (®.

4. Wcisna¢ do oporu rurke impulsowa (&)

w ztgcze gwintowane.
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5. Dokreci¢ nakretke faczaca (7) z momentem
obrotowym 40

Izolacja @

W przypadku, gdy temperatura czynnika
nie bedzie przekraczata 120°C, sitownik
ci$nieniowy moze zostac zaizolowany (.

Demontaz ®

Niebezpieczeristwo
Niebezpieczeristwo poparzenia
gorgcgwodq

VAN

Przed przystapieniem do demontazu nalezy
zrzucic z uktadu cisnienie lub uzy¢ zaworow
odcinajacych umieszczonych na rurkach
impulsowych! D

AYAN

W celu dokonania demontazu nalezy

wykonaé nastepujace czynnosci: Q)

1. Uzywajac opasek zabezpieczajacych
przymocowac sitownik cisnieniowy
do znajdujacych sie w poblizu elementéw
statych

2. W celu demontazu sitownika nalezy
catkowicie odkreci¢ nakretke taczaca

3. Przytrzymac sitownik cisnieniowy obiema
rekami i zwolni¢ go, obracajac w lewo
o okoto 30 obrotéw. Podczas obracania
przez caty czas kontrolowac ciezar sitownika,
aby zapobiec jego nieoczekiwanemu
upuszczeniu.

4. Ostroznie zdjac sitownik z zaworu.

Przed ponowng instalacja sitownika na zaworze
nalezy ponownie catkowicie zwolni¢ sprezyne
nastawczg.

Proba szczelnosci i ciSnienia )

Niebezpieczeristwo obrazer
& ciata na skutek ciezaru sitownika

ciSnieniowego. Podczas demontazu
sitownika cisnieniowego zzaworu nalezy caty
czas uwazac, aby nie dopusci¢ do jego upadku
orazobrazeri spowodowanym jego duzym
ciezarem!”
Aby zapobiec uszkodzeniom membrany,
ciSnienie musi jednostajnie i réwnoczesnie
wzrastac¢ napotqczeniach +i-(Q) do czasu
osiggnieciamaksymalnego cisnienia prébnego.

3. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca &)
na rurociggu zasilajgcym.

4. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca (6
na rurociggu powrotnym.

Wytaczenie z eksploatacji

1. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca ®
na rurociggu zasilajagcym.

2. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca (6
na rurociggu powrotnym.

Nastawa
Najpierw nalezy nastawic réznice cisnien.
Nastawa réznicy ci$nien ®
1. Poluzowa¢ przeciwnakretke (.
2. Odkreci¢ srube regulacyjna dtawika @
do oporu.
3. Uruchomic¢ uktad zgodnie z rozdziatem
,Pierwsze uruchomienie”.
4. Otworzy¢ catkowicie wszelkg armature
odcinajaca w ukfadzie regulowanym.
5. Zakres nastawy jest widoczny na tabliczce
znamionowej 3.
6. Przy pomocy zaworu z sitownikiem @),
dla ktérego jest regulowana réznica cisnien,
ustawic przeptyw na ok. 50 % ().
7. Nastawianie
- Obserwowac ci$nienie na manometrach (6.
- Obracanie w prawo (7) zwieksza wartos¢
nastawy ($ciskanie sprezyny)
» Obroét w lewo (8 zmniejsza wartos¢
ustawienia (luzowanie sprezyny)
- Nastawnik (9) moze zosta¢ zaplombowany.
+ Poluzowac jeszcze nieuzywany wskaznik
@0, przesunac go do pozycji nastawy
i zablokowa¢ za pomoca $ruby.

Regulacja ograniczenia przeptywu

Natezenie przeptywu jest ograniczane przez
regulacje skoku dtawika @ (.
Istniejg dwie metody:
1. Nastawianie wedtug krzywych
regulacji przeptywu.
2. Nastawianie z uzyciem licznika ciepta.

Nastawianie wedlug krzywych
regulacji przeptywu.

N

System nie moze by¢
uruchomiony!
Podczas zamykania dtawika (krok 3)

W przypadku wyzszych cisnien prébnych nalezy
usuna¢ rurki impulsowe z rurociggéw (D.
Sprawdz cisnienie nominalne (2) na zaworze.

Maksymalne cisnienie prébne nie moze
przekroczy¢ cisnienia w sieci i musi by¢ zawsze
nizsze niz 1,5 x PN.

Niezastosowanie sie do powyzszego moze
spowodowac uszkodzenie sitownika lub zaworu.

Napetnianie uktadu, rozruch @

Cisnienie na rurociggu powrotnym (1)
nie moze przekraczac cisnienia

narurociqgu zasilajgcym 2.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora 3.

1. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca @),
o ile zostata zamontowana na rurkach
impulsowych.

2. Powoli otworzy¢ zawory w uktadzie.

sitownik moze ulec uszkodzeniu
wprzypadku duzych réznic cisnien.

1. Wkreci¢ do oporu dtawik @ @.

— Zawor jest zamkniety, nie ma przeptywu.

2. Wybrac¢ krzywa regulacji przeptywu
(patrz @).

Wymagane natezenie
przeptywu

T

No

Y

Liczba obrotéw
na dfawiku

3. Wykonac ilos¢ obrotéw srubg dtawika
w prawo 3 o liczbe obrotéw odczytanych
zwykresu

— Regulacja skoku zaworu jest zakoriczona.

4. Sruba regulacyjna moze zostac¢
zaplombowana.

Uwaga
Regulacje mozna sprawdzi¢ podczas pracy uktadu za pomocy
cieptomierza, patrz nastepny rozdziat.

Nastawianie z uzyciem licznika
ciepta ®
Warunek wstepny:

Upewnij sie, ze uktad lub obejscie (0) sg catkowicie
otwarte.

Dla maks. przeptyw, réznica cisnien Ap @ na
zaworze regulacyjnym musi wynosi¢ co najmniej:

Apmin= 2x Apl.:

Patrz réwniez ,Zbyt niski przeptyw”.

1. Obserwowac wskazania licznika ciepfa.
2. Obrot w lewo (3 zwieksza przeptyw.

3. Obrot w prawo @) zmniejsza przeptyw.

Po zakonczeniu regulacji:
1. Dokreci¢ przeciwnakretke (3.
2. Srube regulacyjna mozna zaplombowac¢.

Wymiary, masy @

Kotnierze: wymiary potaczen zg. z DIN 2501, uszczelka typu C

Zbyt niski przeptyw, co zrobic?

Rozwiazanie:

1. Sprawdzi¢ regulacje, patrz poprzednia
sekcja.

2. Sprawdzic¢ rdéznice cisnien na zaworze
regulacyjnym.

min. réznica cisnien Ap:
Ap,

b

0,2

+ VK,

0,5

Ap réznica cisnien na dfawiku [bar]
(patrz tabliczka znamionowa)
Przeptyw V. maks. [m*/h]

kvs [m3/h]

b
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AFPQ 2(4) /VFQ 22 DN 65-250

PYCCKUIA

3ameuaHuna no 6esonacHoCcTu
Bo n3bexaHve TpaBMMpPOBAHWA NOAEN
& 1 NoBpexaeHnsa o6opyaoBaHus nepeq
Ha4yanom pa60T N0 MOHTaXy 1 Hanagke

cnefyeT U3yumnTb 3TY MHCTPYKLNIO U 3aTeM
cobnioaathb ee.

MoHTax, BBOA B SKCMyaTaLMio U TEXHUYECKoe
o6cnyxmBaHne o60pyaoBaHNA LOSIKHbI
BbIMOJIHATLCA TONBKO KBaNMGULMPOBAHHBIM
nepcoHanom, npotuegLmm obyuexue v
MMeloLUM OMYCK K TaKMM paboTam.

Mepen Hauanom paboT Mo MOHTaXy
1 06CNYXKMBaHMIO pPerynatopa Heo6xoanumo
npouv3BecTun cnegyouie AencTBms
C TPy6OnNpPOBOLHOW CMCTEMOI:
- cbpocnTb aBneHue,
— OXNaAnTb,
— OMOPOXHUTb 1
— NPOYNCTUTD.

CnepyinTe MHCTPYKLMAM NPOV3BOANTENA
UM onepaTopa CUCTEMbI.

O6nacTb NnpuMeHeHuA

PerHﬂTOp Nncnonb3yeTca AnAa orpaHnyeHnAa
pacxona n nopgaepKaHnA nepenaga AaBneHnAa
BObl N BOAHOIO pacTBOpa rMukKona B cnctemax
LeHTPann30BaHHOIo TennocHabxeHua n
oxXnaxxgeHus.

YcnoBua NnprMeHeHNs onpeaenaTca
TEXHUYECKNMM XapaKTePUCTIKaMU,
YKa3aHHbIMU Ha WnbAuKe.

0O6bem nocraBku @

Y NPMHaANEXHOCTU NPOAJAIOTCA OTAENBHO;

2 KomnieKT MMMY/bCHbIX TPYOOK —
NPUHAANEXHOCTY NPOAAIOTCA OTAENBHO

MoHTax
p,onycnanle MOHTa>Hble NoJIOXKeHnA 0

@ Temnepatypa TennoHocutens go 150 °C:
MO>eT yCTaHaB/IMBaTbCA B NOO6OM
MOMOXEHUN.

(2 Temnepatypa TennoHocuTens > 150 °C:
AOMYCKAETCA yCTaHOBKA TONbKO Ha
ropusoHTanbHoM Tpybonposoae
perynmpyioLmm 31eMEeHTOM BHH3.

MecTo n cxema ycraHoBKu @
AFPQ 2/VFQ 22(1), ycTaHOBKa Ha o6paTHOM
Tpy6onposoge 1
AFPQ 24/VFQ 22(1), ycTaHOBKa Ha nogatowiem
Tpy6onposoge @
YcraHoBKa knanaHa @
1. YctaHoswuTe cetyatbiin dunbtp D
[0 perynaTopa.
2. TpomoiiTe cuctemy nepep yCTaHOBKOM
Knanawa.
3. [poBepbTe Hanpas/eHe NoToKa (2)
Ha Kopnyce KnanaHa.

OnaHywl 3) Hampy6onpogode
00J1XKHbI 6bIMb YCMAHOB/IEHbI
napannesnbHo, U ux ynlomHaemele
nosepxHOCMu 00/IXKHbl 6bimb
yucmeoimMu u 6e3 nospexxoeHud.

4. YcTaHOBMWTE KNanaH.

5. 3aTAHWTE BMHTbI B NepeKkpecTHOM nopagke
B 3 3Tana Ao AOCTMKEHNA MaKCMaNbHOro
MOMEHTa 3aTAXKKM.

YcTaHoBKa perynupyiouero 610ka @

LLImok peaynupytoujezo 6710ka 00/KeH
8BUHYUBAMbCA 8 WMOK K1ANAHA.
Ymobbl 0becnedums npasusibHyo
YCMAHOBKY, NpyXUHA pezysiupytowjezo
6/10ka nocmassisemcsa c3aso0a e
NOJTHOCMbI0 OMNYWEeHHOM
COCMOAHUU.

1. CHUMMTE 3aLMTHYIO KPbILLKY LITOKa 1
ocBoboauTe WTOK KNanaHa, CHAB raiky,
Wanby 1 KapTOHHYIO TPYOKY.

2. CoBMecTuUTE WITOK perynupytoulero 6noka
CO LITOKOM KJlanaHa, coefuHuTe oba
LUITOKa U OCTOPOXKHO MOBEPHUTE BeCb y3en
perynaTopa AaBfieHWs Mo YaCoBOW CTpenke
obenmy pykamu 1o Tex nop, noka LWToKn
He 6yAyT MOJIHOCTbIO COefIVHEHDI (LUTOK
KnanaHa AosKeH O6blTb MOTHOCTbIO BBUHYEH
B LUTOK 6110Ka).

3. OcnabbTe HaKNZHYIO raiky, BbiHyB
CTOMOPHY!IO MPYXKMHY.

4. 3aTAHWUTE HaKNZHYIO ramky.

5. OcnabbTe perynupytowmi 610K, NoBepHyB
€ro NpoTUB YaCOBOW CTPESIKM NPUMEPHO
Ha non-o6oporTa.

6. Onpepenute NoONOXKeHNe COeANHEHMA
MNMMYNbCHBIX TPYOOK C KnanaHoMm 1
BbIPOBHANTE perynupyowuii 6nok
COOTBETCTBYIOLUM 06Pa3OM.

7. 3adukcupyiite perynvpyowmin 650K B 3Tom
MOJOXEHNU 1 3aTAHNTE HAKNAHYIO ranky Ha
KnanaHe MOMeHTOM 3aTaxkn 100-120 H-m.

YcraHoBKa umnynbcHoin Tpy6kmn @

MNopcoepnHeHne MMNynbCHOM TPYGKM K
cucreme — 0630p

1. YcTaHoBKa B 06paTHom Tpy6onposoge (D.
2. YcTtaHoBKa B nogatouem Tpy6onposoge .

MNopcoeanHeHNe KOMNNEKTa UMNYAbCHON
TPY6KN @

BbiHbTe 3arnywky (1) U3 knanaxa. B cnyuae
AFPQ 4 gononHuTenbHO yaanure 3ariywky (2).

3akpyTuTe pesbboBoe coeguHeHne (3
C MeAHbIM YNNoTHeHVeM. Kpy TALLMIA MOMEHT:
40 Hm

[puycmaHoeke Komnsiekmos
umnysnbcHbix mpy6ok @ B (©)
cnedytime UHCMPYKUYUAM NO
yCmaxoeKe KOMNJ1IeKMo8
UMNYJTbCHBIX MPYBOK.

MopcoepanHeHne K Tpy6onposony @

« Kakue nmnysbcHble TPYGKM NCMONb30BaTh?
MOHO 1CMOMb30BaTb KOMMIEKT MMMYSIbCHON
Tpy6KM AF (2x) @ :

HoMep AanA 3akasa 003G1391

Unu cnegytoume TpyoKu:

Hepasetowasa | @10x0,8 DIN 17458, DIN 2391
cTanb

Cranb 210x1 DIN 2391

Mepb ?10x1 DIN 1754

CoepnHeHUs He AOMKHBI ObITb 06paLLEeHbl
BBEPX U BHU3 (2), B NPOTVUBHOM Cllyyae 3T0
MOXeT NPUBECTM K NoMagaHuio rpasn/Bosayxa
B VIMMY/bCHYI0 TPYOKY.
1. Pa3pexbTe Tpy6y nog npambim yrnom @)

1 3aUMCTUTE 3ayCeHLibl.

2. Mpwu ncnonb3oBaHUY MeAHbIX TPYOOK:
BCTaBbTE YNIOTHUTENbHYIO BTYNKY @)
c 06enx CTOPOH.
3. MpoBepbTe, NPaBUbHO IV YCTAHOBMIEHO
Bpe3Hoe konbLo (B).
4, BcTaBbTe MMNYNbCHYO TPYOKY (6)
B pe3b6oBoi GUTUHT JO yrnopa.
5. 3aTAHUTE COeAUHUTENbHYIO Fralky (7)
MOMEHTOM 3aTAXKM 40 H-m.

N3onauna @

Mpu TemnepaTypax cpenbl 4o 120 °C
perynupyowuii 610K MoXeT 6bITb
TennonsonuposaH (.

AemoHTax @

OnacHo
OnacHocmb nosyyeHus mpagmel

u3-3a 2opA4eti 800bI

Mepen pemoHTaXKom c6pocbTe faBneHne
B CUCTEME UMM NCNoNb3yliTe OTCeYHbIEe
KnanaHbl Ha UMNYNbcHbIX Tpy6kax! (D

AN

[inAa pemoHTaxa BbINonHUTe cieayoumne

pencreuna: 2

1. MpuKpenuTe perynupyowwmin 6nok
C MOMOLLbIO NMPEeAOXPaHNTENbHbBIX TeHT
K pUKCMPOBAHHbIM TOYKaM BO BHELLHEM
OKPYKEeHUN.

2. lMpeXxpe yem CHATb perynupyowuii 6nok,
MOJIHOCTbIO OCBOOOANTE HAKUAHYIO raiiKy.

3. YgepxuBas perynupytowwnii 61ok oberimm
pyKamu, ocBo6OANTe ero, NOBEPHYB
NPOTMB YaCOBOW CTPeNKn Ha ~30
ob6opoToB. Bo Bpema noBopaunsaHua
NMOCTOAHHO KOHTPONIMPYITE BIOK, UTOObI
npeaoTBPaTUTb €ro HeoXnJaHHOe NajeHne
Npw OTCOe[VNHEHUN.

4. OCTOPOXHO CHUMUTE PerynnpyoLmin
6noK c KnanaHa.

Mepep ycTaHOBKOW perynupyioliero 6yoka
06paTHO Ha KnanaH HeobXxo[MMO CHOBa
MOJIHOCTbIO OTMNYCTUTb PErYINPOBOYHYIO
NPYXUHY.

UcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb

N repmeTnYHOCTbL @

«OnacHocme nosly4eHUs mpasmel
A 8csie0cmeaue nadeHuUs MAxen020

pezynupytowezo 6;10Ka. [pu cHAMuu
pezynupytowezo 6J10Kd ¢ K1ANaHa NOCMOAHHO
KoHmponupylime 6510k, Ymobbl
npedomapamums HeoXudaHHoe nadeHue
0mcoeduHeHH020 6710Ka U 803MOXHble
mpasmel 8criedcmaue e2o 60/1bWo20 8ecal»
Jlna npedomapauweHus nospexoeHud
ouacgpaemvl 0asieHUe 8 COeOUHEHUAX +
u-(@) 00/IKHO HeNnpepbIBHO U 00HOBPEMEHHO
y8enu4usamscsA 00 mexnop, NOKa He
6ydem 0ocmuzHymo MakcumasibHoe
ucnsimamesibHoe 0asJieHue.

Mpu 60nee BbICOKNX YPOBHAX UCMbITATENbHOTO
AaBNEHVA yAanmTe UMNYNbCHbIE TPY6KM
cTpy6onposogos (D).

rlOCMOTpI/ITe HOMWHaNbHOe faBlieHne @
KnanaHa.
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Danfi

MakcrnmanbHoe ucnbitTateNibHoe AaBfieHre He
[IOMKHO NpeBbILIaTh NCMblITaTeNbHOe JaBneHne
YCTaHOBKM U BOMKHO Bcerpa 6biTb Huxe 1,5 X Py.

HecobniogeHuve 3Toro TpeboBaHnsa MOXeT
NPUBECTU K MOBPEXKAEHUNIO PErYPYIOLLEro
6710Ka UNK KnanaHa.

3anoJsiHeHne CUCTemMbl, BBOJ,
B 3KcnnyaTauuio @

HacTpoiika c NOMOLLbI0 HACTPOEUHbIX
KpUBbIX

JasneHue 8 obpamHom
mpy6onpoeode (1) He 00/IKHO
npegbiuiame 0dssieHue 8 N0OdWemM
mpy6onpogode (2.

Cucrtema fomKHa 6bITb
oTKnoYeHa!

Bcny4ae 6onbwiozo nepenada dasse-
HUSA Npu 3aKpbIBAHUU pe2ysiuposoY-
HoUi 3aC/I0HKU (wae 3) 803MOXHO No-
8pexx0eHue pezynupytowezo 6710ka.

Heco6nioaeHue ykasaHunii MOXET MPMBECTy
K nospexaeHuio perynatopa Q.

1. OTKpoWTe 3anopHble YCTPOCTBa @),
KOTOpPble MOTyT ObITb YCTaHOBJIEHbI
B MIMMYJIbCHbIX TPYOKaXx.

2. MepneHHO OTKpONTE KnanaHbl CUCTEMDbI.

3. MeaneHHO OTKpOTe 3anopHble YCTPONCTBa
(® B nopatolem Tpy6onposofe.

4. MepneHHO OTKpOWTe 3anopHble YCTPOWNCTBA
(® B 0bpaTHOM TpyGOMpoBOAE.

BbiBog B Hepabouee cocTosHNE

1. MepneHHO 3aKponTe 3arnopHble yCTPONCTBa
(® B nopatouem Tpy6onposoge.

2. MepaneHHo 3aKpowiTe 3anopHble yCTPONCTBa
(® B 0bpaTHOM TpyGOMpOBOAE.

Hactponka gaBneHus
CHauana nponssegnTe yCTaHOBKY nepenaja
[aBNEHUN.

HacTpoiika nepenapa gaBneHunsa ®
1. Ocnabbre kKoHTpramnky .
2. OTKpyTWTE PerynmpoBOYHYIO 3aCOHKY (2)
[0 yrnopa.
3. 3anyctute cuctemy, cm. pasgen «flepsbin
3anycK».
4. TlonHOCTbIO OTKPOWiTE BCE 3aMOpHble
YCTPOWCTBa CUCTEMBI.
[OvanasoH AasneHnin cm. Ha wunbauke @)
6. YcTaHOBUTe pacxop vepes
3N1eKTPONPUBOAHON KnanaH (@), C NomMoubio
KOTOPOro perynupyeTca nepenag AaBfieHus,
Ha ypoBHe npumepHo 50 % ().
7. BbinonHwTe perynnposKy
+ CHMMUTEe NOKa3aHWA MaHOMeTPoB (&)
- MosoporT Bnpaso ) npneoanT
K YBEJIMYEHWNIO 3HaUYeHNA YCTaBKM
(Npy>MHa CKMMaeTcs).
« MoBopoT Bneso (8 npusoanT
K YMEHbLUEeHWIO 3Ha4YeHUA yCTaBKN
(Npy>knHa pa3xmmaeTcs).
« HactpoeuHas raiika (9 moxet
6bITb onIombrpoBaHa.
« OcnabbTe elle HeNCNoNb30BaHHbIN
ykasarenb (0), nepemecTiTe ero
B 3aJaHHOE NOJNOXeHe 1 3adrKcnpyinTe
BVHTOM.

b4

PerynprBKa orpaHnyeHunA pacxoga

Pacxop orpaHmymMBaeTCcA peryaMpoBKON
xofa perynupoBouHoii 3acnoHkn @Q.

Bo3mMOXHbI ABa BapuaHTa:

1. HacTpoiika C NOMOLLbIO HACTPOEYUHbIX KPMBbIX.
2. HacTpoiika C NOMOLbIO TEMIOCHETUMKA.

1. 3aBepHWTe PerynmpoBOYHYIO 3aC/IOHKY
@ @ no ynopa.

— KnanaH 3aKpbIT, pacxop OTCYTCTBYeT.

2. BbibGepute HacTpoeuHyto Kpusyto (cm. @).

Tpebyemblit
pacxon

T

No

Y

Konnyectso 060poToB npu
perynmpoBaHuy 3aCIOHKN

3. ToBepHWTE PErynnpoBOYHbI BUHT (3)
Ha KonmyecTBo 060POTOB, yKasaHHoe
Ha rpaduike cnpasa.

— HacTpoiika MakcrmanbHOro orpaHuyeHns
pacxofa 3aBeplueHa.

4. PerynupoBOUYHbBIN BUHT MOXET ObITb
onaomMbnpoBaH.

Mpumeuanune.
PerynnmpoBky MOXHO MPOBEpPUTb C MOMOLLbIO TEMoCHeTYNKa BO
Bpems paboTbl CUCTEMBI, CM. CIeAlIOLLMI pa3gen.

PerynupoBka c nomouybo
TennocyeTynka @

MpepBapuTenbHble ycnoBusa:

Y6epuTech, YUTO CCTEMHbIE 1K 6alinacHble TMHUK
(@ NOHOCTbBIO OTKPBITHI.

[lna makcumanbHoro pacxopa nepenaj aaBneHua
Ap (2 Ha perynvpyiowem KranaHe JOKeH 6biTb
He MeHee, YeMm:

Ap,,,..=2XAp,

Cm. Takxe pasgen «CNNWKOM HU3KUIA pacxogy.

1. OTmeTbTe NoKasaHuA Ha npubope
TennocyeTUmnKa.

2. MosoporT Bneso (3) yBENNYMBAET PACXOA.

3. TMoBOpPOT BMpaBo (@) yMeHbLUAET PAcXoa.

Mo 3aBepLUeHNY PerynnpoBKH:

1. 3aTAHuTe KoHTpramnky (B).
2. PerynupoBOYHbI BUHT MOXeT ObITb
onaomMbnpoBaH.

Fa6apuTHble pasmepbl N BeC P

DnaHubl: pa3mepbl COAVHEHUA B COOTBETCTBUM C TPeGOBaHNAMM
DIN 2501, popma ynnoTHeHnA C

CNnwKoOM HU3KUIA pacxon,.
Yro genatb?

Cnocob ncnpasneHus:

1. TpoBepbTe perynnpoBKy, CM. pa3fien Bbilue.
2. lpoBepbTe Nepenag AaBneHNA Ha
perynupytouiem KnanaHe.

MVH. nepenag gasnexuvsa Ap:
Ap,
0,2

Ap= + (Vk,)?

0,5

Mepenag aaBneHus Ha ppoccene [6ap]
(c™M. WnnbanK)

Y MaKc. pacxog [m3/u]

kvs  [m3/u]
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YKPAIHCbKA

BkasiBKu 3 TexHikn 6e3neKkn
MNepen moHTaxeM i BBeA€HHA B
@ eKcnnyaTauito, o6 YHUKHYTU
TpaBMyBaHHA mo,qe|7| i NOoWKOOXXeHHA
obnagHaHHA, 060B'A3KOBO HEOOXiIAHO YBaXKHO

npoynTaTH, 3p03yMiTI Ta AOTPUMYBATUCh LiNX
iHCTPYKUin

HeobxigHi po60Ty 3 MOHTaXy, 3anycKy

Ta TeXHiYoro ob6cnyryBaHHA NOBUHHI
BMKOHYBATUCA TiNbKW KBanipikoBaHNM,
HaBYEHUM Ta YNOBHOBaEHWNM NepCoHasioM.

Mepen MOTHaXeM i TeXHIYHUM
06CnyroByBaHHAM perynsTopa cuctema
NMoBVHHa By Tu:

- PosrepmeTunsoBaHoto.

- Oxonog»keHoto

- MycToio

- OunLleHoto.

Bynb nacka, LOTPUMYMTECH IHCTPYKLIN
BUPOGHMKa crcTemm Ta/abo onepeTtopa
cncTeMu.

BusHauyeHHA 3acToCyBaHb

Perynatop BUKOPUCTOBYETLCA A1 OGMEXKEHHS
BUTPATU Ta peryntoBaHHaA nepenagy TMcKy

B CUCTEMaXx OMasieHHs, LeHTPani3oBaHOro
TEnNonoCTayaHHA Ta OXONOLKEeHHA 3 BOJOIO
a60 BOAHO-TMIKONEBUMY CEPEAOBULLAMMU.

TexHiuHi AaHi Ha eTMKeTKax B13HavaloTb chepy
3aCTOCYBaHHA.

KomnnekTt nocraBku o6nagHaHHA @

) nopaTkoBe Npunagas, Wo NpPoaaeTbes
OKpemo,

2 KomMnneKT iMnynbCHUX TPY6BOK — Lie AoAaTKoBe
NPUNaaLA, Wo NPOAAETbCA OKPEMO

36upaHHA perynaTopa
JonycTuMi MOHTaXKHi NoNoXeHHA @

@ Temnepatypa cepegosua ao 150 °C:
Mo>XHa BCTaHOBOBATY B Oyfib-AKOMY
NONOXEHHI.

@ Temnepatypu cepegosuwa > 150 °C.
MOHTaX JO3BONAETHCA NNLLE B
rOPU30HTAIHOMY MONIOXKEHI Ha
Tpy6GONpPOBOAAX Ta perynioBaabHUM
e/leMeHTOM, CNPAMOBAHIM BHI3.

Micue BcTaHOBNEHHA Ta cxema
BCTaHOBNeHHA ©

AFPQ 2/ VFQ 22(1) moHTax Ha 3sopotui (1)
AFPQ 24 / VFQ 22(1) MoHTax Ha nogaui 2

BctaHoBneHHA KnanaHa @

1. BcraHositb dinbtp (O) Nnepea perynatopom.

2. lNpomwuiiTe cucTeMy nepen BCTaHOBJIEHHAM
KnanaHa.

3. 3BepHiTb yBary Ha HanPAMOK MOTOKY L0
BKa3saHui (2) Ha Kopnyci KnanaHa.

Onanyi (@ mpy6onposodd noguHHi
& 6ymu po3mauwosaHinapasnesnsHo, a

nosepxHiywisbHeHHs NOBUHHI bymu

yucmumu ma 6e3 NOWKoOXeHb.

BcTaHoBITb KnanaH.

3aTArHiTb FBUHTU XpecT-HaBxpecTy 3 eTanu
[10 MaKCMMasnbHOrO 3HaYeHHA KPYTHOro
MOMEHTY.

v o

BcTtaHOBNEHHA perynioBasbHOro
enemeHta @

LLImox pezysn. enemeHmamae 6ymu
NpUEOHAHUL 00 WMOKAKNANAHa.
[MpyXuHaHapezysn.enemeHma

HanawmosaHaHa3asodi (nocnabneHa)
0J15 MOX/IUBOCMI MOHMAXY.

1. 3HIMITb 3aXMCHUIN KOBMAYOK Ta BigKpuinTe
LITOK KnanaHa, 3HABLUN raiky, Wwaiby Ta
3aXVCHY KapTOHHY TPYOKYy.

2. BupiBHANTE WITOK perys. eneMeHTa 3 LUITOKOM
KnanaHa, 3'efjHaiiTe 0bvABa WTOKN Ta
obepexHo noBepTaiiTe BeCb Perys. efemeHT
3a roAVHHMKOBOIO CTPINKOK 060Ma pyKamu,
MOKW WITOKW MOBHICTIO He 3'€AHaloTbCA (LUTOK
KnanaHa NoBHICTIO BKPYUY€ETbCA B WITOK
peryn. enemeHTa).

3. BigKpyTiTb ranky, BATATHYBLUN CTOMNOPHY
NPYKNHY.

4. 3aTArHiTb HaKMAHY raky

5. MocnabTe Npy»nHyY, NoBepHYyBLUY ii NPOTH
rOLVHHMKOBOI CTPIIKM NPUOSIM3HO Ha MiB
06epTy.

6. 3BepHIiTb yBary Ha NONOXKEHHA NiAKMOYEHHA
iMNynbcHMX TPYOOK A0 KNanaHa Ta
BiINOBIAHVM Y/HOM BUpPIBHANTE peryn.
€NeMeHT.

7. YTpuMyiTe peryn. eneMeHT y Lbomy
MOJIOXEHHI Ta 3aTATHITb HAaKMAHY raiky Ha
Knanati 3 KpyTHUM momeHToM 100-120 H-m.

MoHTax imnynbcHux Tpy6ok @
NigKnioYeHHA iIMNYNbCcHNX TPY6OK y cucremi
-ornap

1. MoHTax perynaTtopa Ha 3sopotui (D.

2. MoHTax perynsatopa Ha nogaui 2.
MiaKnIoUeHHA KOMMIEKTY iMNYNbCHOI TPY6KY @
BukpyTitb 3arnywky (1) Ha knanai. na AFPQ 4
[OAATKOBO BUKPYTITb 3arnywky (2

3aKkpyTiTb KOMNpecinHuin GitiHr @) 3
YWiNbHIOBaNbHUM KifbLiem. Kpy THUA MOMEHT
40 Hm

[lnsa moHmaxy komnsiekmie imnysibCHUX

mpy6ok @ (®)(® [r5 moHmaxy
KOoMNJ1eKmig iMnysibCHUX Mpy6oK

MigknioueHHs go Tpy6onpoeony @
« AKi iMNyNbCHI TPYOKM MOXHa
BMKOPWCTOBYBaTU?

Mo>kHa BUKOPMCTOBYBATV KOMMIEKT
imnynbcHux Tpy6ok AF (2x) @ :

Kop ans 3amoBneHHs: 003G1391

ab0o BMKOPUCTOBYITE TaKi TPYOKM:

Hep:aBitoua @10x0.8 DIN 17458, DIN 2391
cTanb

Cranb @ 10x1 DIN 2391

Migb @ 10x1 DIN 1754

He nigenHyinTe Tpy6bKmM 3HM3Yy ab0 3Bepxy

Tpy6onposoga (2), TaK K Lie MOXe Npr3BecTu

[0 NoTpannaHHA 6pyAy/noBiTpA B iMNyNbCHY

TPYyOKYy.

1. Kpawi imnynbcHoi Tpy6Ku mae 6yTu BigpisaHuii
nig kytom 90 rpagycis Ta 6yTu 6e3 3agupis 3.

2. inA MigHOi TpY6KN BCTaBTe BTY/KK @) 3 060X
60KiB.

3. MepeBipTe NpaBMbHICTb MONOXEHHA
KomnpeciinHoro Kinbusa 3.

4. BcTaBTe iMnysbcHy TPY6Ky (6) A0 ynopy B
KOMNPECIHWI GITUHT.

5. 3aTArHITb HaKWAHY ranky @) KpyTHUM
MoMeHTOM 40 Hm

I3onAuia @
[ina temnepatypu cepeposuya 120 °C
perynoBasnbHUii enemMeHT MoxHa izomosaTy (D).

AemoHTax @®

Ob6epexHo
3saxatime Ha me, ujo6 He

ompumamu oniku 8i0 2apsa4oi 800U

Mepen AeMOHTaxKeM CKMHbTEe TUCK Y cucTeMmi
a60 BMKOpUCTOBYITE 3anipHi KNanaHu Ha
imnynbcHnx Tpy6kax! 0

[ina feMoHTa)Ky BUKOHaNTe HacTynHi aii: 2

1. 3aKkpiniTb pyryntolumni enemeHT 3a
[IONOMOrot0 peMeHiB 6e3nekn y GikcoBaHMX
TOYKax

2. lMepep Big €egHAHHAM KNlanaHa NOBHICTIO
BiIKPYTiTb HAKNAHY ranky

3. Tpumaiite peryntoBanbHWi eflemeHT oboma
pyKamu Ta nocnabTe 1oro, NoBEPHYBLIN
NPOTU FOANHHUKOBOI CTPINKM Ha ~30
o6epriB. g yac obepTaHHA NOCTIHO
KOHTPOJIONTE Bary perys. efieMeHTa,
o6 3anobirTv HeCNoAiBaHOMY MaAiHHIO
Bif'€AHAHOroO enleMeHTa.

4. ObepeXkHO 3HIMITb perynioBasbHUN efleMeHT
3 KNnanaHa.

Mepen BCTaHOBNEHHAM perys. eNeMeHTa Ha
KnanaH, clifj NOBHICTI0 pO3CNabuTu NpyXuHy
HanalTyBaHHA.

Bunpo6yBaHHA Ha repMeTUYHICTb | TUCK (D

Hebe3neka mpasmysaHHs Yepe3s
8enuKy 8azy pezysi. eniemeHma. [1io
yac demMoHmMaxxy, mpe6anocmitiHo
KOHMpol8amu eazy, woo
3anobiemu Hecno0disaHoMy NaodiHHI
8i0'€e0HaH020 pezys. eneMeHmama
ompumatHio mpasm! lLjo6
3anobizmu NOWKOOXeHH!O
MeMOpaHu, HeobxioHO NOCMIUHO i
00HOYACHO NidBUWY8AMU MUCK 8
iMnynecHux mpy6kax +i— (1) oku He
6y0e 00cA2HYMO MAKCUMaabHO20
8UNPO6YBATILHO20 MUCKY.

A

Y pas3i 6inbLu BUCOKMNX BUNPOOYBanbHNX TUCKIB
3HIMITb iMIynbcHi TpY6KK (D).

[oTpymyiiTecb HOMiIHaNbHOrO TUCKY (2)KnanaHa.

Makc. BunpobyBanbHUii TUCK He MOBUHEH
nepeBuLLyBaTV 3aBOACHKINI BUNPOOYBanbHWIA
TUCK i 3aBX/1 MOBMHEH Oy TN HXKYe, HixX 1,5 X PN

HepoTprMaHHA LaHUX BUMOT MOXe Npr3BecTy
[10 MOWKOZKEHHS PETYIIIOBAIbHOTO e/1eMeHTa
abo knanaHa.

3anoBHeHHA Ta 3anycK po6oTu cucremu @

Tuck 8 380pomHomMy mpy6onpogodi
(D) He nosuHeH nepesuLy8aMU MUCK
8nodasasneHomy mpy6onposodi(2).

HepoTprMaHHA Wi€l BUMOT MOXe Npr3BecTn Ao
noLwKoaXeHHs perynatopa 3.
1. Bigkpuiite 3anipHi knanaHn@), ki MOXyTb
6yTI BCTAHOBJIEHI Ha iMMYNIbCHUX TPyOKaXx.
2.MoBiNbHO BigKpUinTe KNanaHm B CUCTEMI.
3. MoBinbHO BigKpuiATe 3anipHi knanaHu (&)
Ha nogasanbHomy Tpy6onpoBoai.
4. MoBiNbHO BIAKPUTM 3anipHi Knanam (&)
Ha 3BopoTHOMY Tpy6onpoBogi.
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3ynuHKa po60Tuy cucremun

1. MoBinbHO 3akpuiTe 3anipHi Knanavm &)
Ha nogaBanbHoMy Tpy6onpoBogi.

2. MOBINbHO 3aKpuiiTe 3anipHi knanaxu (6)
Ha 3BOpPOTHOMY Tpyb6onpoBozi.

HanawTtyBaHHA perynaTtopa

CnoyaTky HeobXiaHO HanalwTyBaTy Nepenag
TUCKY.

HanawTtyBaHHA nepenagy TucKy ®

1. Nocna6te KoHTpraiiky (.

2. BukpyTiTb perynioBanbHuii gpocens 2 Ao
yrnopy.

3.3anycTiTb cncTemy, AUB. PO3AiN «3anOBHEHHA
Ta 3anyck poboTu cuctemm»

4. MNoBHiCTIO BigKpUINTe BCi 3anipHi KnanaHu.

5. [liana3oH HanawwTyBaHb BKa3aHo Ha Tabnnuyi 3

6.BcTaHOBITb 3HaUYeHHA BUTPATK Ha KnanaHi 3
enekTponpueoaom (@), 3a LJOMOMOro 3MiHU
nepenaa TUCKy, nprban3Ho Ha 50 % (B

7. HanawTtyBaHHA
- InBiTbCA Ha MOKa3u MaHomeTpiB (&)

-MNosepTtaHHA Bnpaso (7 36inbwye 3agaHe
3HauYeHHA (3TAryBaHHA NPYXNHN)

- MNoBepTaHHs BNiBO(8) 3MEHLLYE 3afjaHe 3HAYEHHA
(nocnabneHHa Npy»XnHm)

- BucTtaBneHe 3HaueHeHHs/nonoxeHHs (9 moxe
6y T ONNOMOOBAHVM.

+3MiHiTb NonoXeHHA BKasiBHMKIB (0, Ha
BCTAHOBJIEHE MOMNOXEHHS NPY>KMHU. [ONOXKEHHS
BKa3iBHMKa MOXHa 3adikCyBaTV rBUHTOM.

HacTpoiika 3HaueHHA OGMeXKeHHA
BUTpaTn

3HayeHHA BUTPATV OOMEXYETbCA 3MiHOM
NONOXeHHSA LWTOKa peryntoBanbHoro knanaH @.

ICHye ABa BapiaHTN HACTPOWKY BUTPaTU:

1. HacTtpolika 3a LONOMOrow KprBUX
perynioBaHHA BUTPaTh

2. HacTpoiika 3a 4OMOMOroi0 NiYnfibHMKa
Tenna.

Perymosal-u-m 3a A0NOMOror KpuBux
perynioBaHHA BUTpaTn

PerynioBaHHA 3a pAonomoroio
KPUBUX perynioBaHHA BUTpaTn
[1i0 yac 3aKkpuUBaHHA WMOKA KAanaHa

(kpok 3) enekmponpugio moxe 6ymu
nowko0oxeHull y pasi 8Ucokoi pisHUYi muckie.

1. 3akpyTiTb perynoBanbHuii resunt @@ oo
ynopy.

— KnanaH 3akpuTwii, HEMae BUTpaTH.

2. Bubepitb KpuBy perynioBaHHs Butpatyi (ave. @).

HeobxigHe
3HAYEHHA BUTPATK

T

No

O6epTn WTOKa
KnanaHa

3. O6epTu wWroKa Knanaxa (3) Ha KifbKicTb
06epTiB BU3HaueHy 3a rpadikom

— PerynioBaHH=A XOAy KnarnaHa 3aBepLieHO

4. PerynioBaHHA xofy KJflanaHa 3aBepLieHO

Mpumirtka
HanawTyBaHHA MOXHa nepesipuTh Mig Yyac poboTn cuctemmn 3a
AONOMOrow niynnbHUKa Tenna, ouB. HaCTyI'IHVIIz pO3qu‘L

PerynioBaHHA 3a pJonomoroio
niynnbHuKa Tenna @

Mepenymosu:

MepekoHanTecs, WwWo cuctema abo Gannac (1
NOBHICTIO BIAKPWTI.

[inA MakcMManbHOro 3HaYeHHA BUTPaTK, Nepenag,
TcKy Ap (2) Ha perynioBanbHOMY KnanaHi Ma€e
6y TV NPUHANMHI:

Ap,..=2xAp,

[nB. TakoX po3fin «3aHN3bKe 3HaUYEHHS

BUTPATU».

1. CnigkyiTe 3a NoKasamu JliunIbHMKA Tenna
(BUTpaTa)

2. MosepHyTu BiBo (@), W06 36inbwmnTi
3HauYeHHA BUTpaTh

3. lMoBepTaHHsA BNpaBo @), Wob 3mMeHWnTU
3HauYeHHs BUTpaTK.

Micna 3aBeplUeHHA HanalTyBaHHA:

1. 3aTArHyTV KOHTpranky ().

8. PerynioBanbHWI rBUHT MOXe OyTH
onsiomboBaHuin

Po3smipu, Bara ®

®OnaHui: po3mipu 3'egHaHHA BignosigHo fo DIN 2501, dopma
ywinbHeHHa C

®naHui: po3mipu 3'egHaHHA BignoBigHO

Ao DIN 2501, popma ywjinbHeHHsA C

YcyHeHHs:

1. TMepeBipTe HanawTyBaHHA, AUB. PO3AIN
BuLLE.

2. lepesBipTe nepenag TUCKY Ha
perynioBanbHOMY KnanaHi.

MiH. nepenag Tcky Ap:

Ap,

02
Ap= + (VK2
0,5

Ap, O6mexysau nepenafy TucKy [6ap]
(AuB. 3aBOACHKY TabNNUKY)

Vv MaKc. 3HaueHHsA BuTpatu [m/rop]

k [m3/roa]

vs
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ENGINEERING
TOMORROW
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IMIMOPTEP:
UA: TOB 3 Il «[laHdocc TOB», Byn. BikeHTia XBoiiku, 15/15/6, m. Kui, 04080, YkpaiHa
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Climate Solutions - danfoss.com « +45 7488 2222

Any information, including, but not limited to information on selection of product, its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manuals,
catalogues descriptions, advertisements, etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the
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function of the product.

All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.

24| © Danfoss | DHS-SDBT/SI | 2025.01 73695710/ AQ37265881864004-010201



