* korpus mosigdz CW7617N

ZAWO RY GAZOWE * potaczenie: gwint nakretno-wkretny

* typ: G18, Gé61

NAKRETNO‘\/\/KRETN = ¢ uchwyt: motylek, dZzwignia
dostepne od 2023 r.
KGNe KGSe
Zawoér kulowy do gazu - typ G61 Zawoér kulowy do gazu - typ G18
+ nakretno - wkretny + nakretno - wkretny
) , . MOP5
+ uchwyt: metalowa dzwignia 5 bar - z dtawikiem
+ materiat korpusu i kuli: wysokiej jakosci mosigdz CW617N + uchwyt: metalowa dzwignia
+ materiat uszczelnier kuli: PTFE 12 « materiat korpusu i kuli: wysokiej jakosci mosigdz CW617N
+ materiat uszczelnien trzpienia: podwdjny o-ring z NBR70 s - materiat uszczelnier kuli: PTFE
+ maksymalne ci$nienie robocze: MOP5 (0,5 MPa) + materiat uszczelnien trzpienia: PTFE i o-ring z NBR70
- temperatura robocza: T2 (-20°C do 60°C) + maksymalne ci$nienie robocze: MOP5 (0,5 MPa)
- temperatura robocza: T2 (-20°C do 60°C)
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DN A Al [mm] Blmm] C/C1[mm] D [mm] E [mm] Indeks DN A Al[mm] B[mm] C/C1[mm] D [mm] E [mm] Indeks
15 Rp1/2-R1/2 15 632+1 min.15/12.5 431+1 89+1 KGN11 15 Rp1/2-R1/2 14 632+1 min.15/12.5 478+1 82+1 KGS11
20 Rp3/4-R3/4 20 715+1 min.163/14 4701 89+1 KGN21 20 Rp3/4-R3/4 185 71.7+1 min.163/14 494+1 104+1 KGS21
25 Rp1-R1 245 85+1 min.19.1/16 6141 1123+1 KGN31 25 Rp1-R1 23 838t1 min.19.1/16 57.3+1 10441 KGS31
32 Rp11/4-R11/4 305 10141 min.214/185  723%1 129543 KGN41
40 Rp11/2-R11/2 385 11451  min.214/185 791+2 1295+3 KGNS51
50 Rp2-R2 475 14151  min.25.7/225 864+3 163+3 KGN61
KGMNe KGMSe
Zawor kulowy do gazu - typ Gé1 Zawor kulowy do gazu - typ G18
+ nakretno - wkretny + nakretno - wkretne
+ uchwyt: aluminiowy motylek + z dfawikiem
+ materiat korpusu i kuli: wysokiej jakosci mosigdz CW617N + uchwyt: aluminiowy motylek
+ materiat uszczelnier kuli: PTFE + materiat korpusu i kuli: wysokiej jakosci mosigdz CW617N
+ materiat uszczelnien trzpienia: podwojny o-ring z NBR70 + materiat uszczelnien kuli: PTFE
+ maksymalne cisnienie robocze: MOP5 (0,5 MPa) « materiat uszczelnien trzpienia: PTFE i o-ring z NBR70
+ temperatura robocza: T2 (-20°C do 60°C) + maksymalne ciénienie robocze: MOP5 (0,5 MPa)
+ temperatura robocza: T2 (-20°C do 60°C)
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DN A Al [mm] B[mm] C/C1[mm] D [mm] E [mm] Indeks DN A Al[mm] B[mm] C/C1[mm] D [mm] E [mm] Indeks
15 Rp1/2-R1/2 15 632+1  min.15/125 36242 51543 KGMN11 15 Rp1/2-R1/2 14 632+1  min.15/125 3941 515#1 KGMS11
20 Rp3/4-R3/4 20 71.5+1 min.163/14 40.1+2 515+3 KGMN21 20 Rp3/4-R3/4 185 71.7+1 min.163/14 42+1 515+1 KGMS21
25 Rp1-R1 245 85+1 min.19.1/16 492+2 6743 KGMN31 25 Rp1-R1 23 838+1 min.19.1/16 54.6+1 67+1 KGMS31
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