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Opis

Zawor mieszajacy R298 umozliwia przechwytywanie i mieszanie czynnika
grzewczego w systemach ogrzewania i chtodzenia promiennikowego

oraz w Sredniej wielkosci systemach ogrzewania grzejnikowego, ktére
wymagaja precyzyjnej regulacji temperatury wody zasilajacej. Zawér R298
wyposazony jest w pokretto do obstugi recznej lub alternatywnie moze
by¢ sprzezony z sitownikiem K281/K282 do sterowania automatycznego.

Wersje i kody produktu

Kod produktu Przytacza Przyfacze sitownika = Rozstaw osi [mm]
R298Y00T  11/2Gzx 1126w | M28x 15 mm
(niebieskie pokretto) 120
R208Y027  11/2Gzx11/2Gw | M30xTSmm
(czerwone pokretto)
Kody uzupetniajace

- Sitownik K281 lub K282

Akcesoria

- P19Y001: Adapter sitownikéw do zawordw mieszajacych M30x1,5 - M28x1,5)
przejscie z M28 do M30

- P19Y002: Adapter sitownikdw do zawordw mieszajacych M30x1,5 - M28x1,5)
przejscie z M30 do M28

Dane techniczne

- Ciecz grzewcza: woda do systemow klimatyzacji

+ Maks. temperatura robocza: 90 °C

« Maks. cisnienie robocze: 10 bar

+ Mksymalna réznica cisnien: 1,2 bar

+ Rozstaw osi przytaczy: 120 mm

« Przytacza: 1 1/2" pfaskie gniazdo

- Mieszanie: przez pokrywe DN20, ktéra jest normalnie zamknieta po stronie
pierwotnej

Materiaty
« Korpus i nakretka wykonane z mosigdzu CW617N - UNIEN12165
+ Uszczelnienia z EPDM

Straty cisnienia
W tabeli 1 przedstawiono wartosci Kv i procentowe wspdtczynniki mieszania
(miedzy natezeniem przeptywu bu-pass “QBP” i strony pierwotnej “Qp’)
odpowiadajace réznym pozycjom otwarcia.
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Table 1 Qv i
R298 . Kv Strona pierwotna = By-pass natezenie
Otwarcie tloka (bezposredni + by-pass)  przeptyw Qp przeptywu Qbp
FC. 325 0% 100 %
0,5mm 3,48 1% 89 %
1mm 3,79 18 % 82 %
2mm 3,78 29 % 71 %
3mm 312 44 % 56 %
4 mm 235 74 % 26 %
F.O. 1,78 100 % 0%

Dziatanie

R298 + pokretto do obstugi reczne;j

Tréjdrogowy zawodr mieszajgcy R298 wyposazony jest w  pokretto
umozliwiajace obstuge reczng, ktéra odbywa sie poprzez prosty obrét w
prawo dla otwarcia zaworu i w lewo dla zamkniecia. Catkowite otwarcie ttoka,
a tym samym zasilania strony pierwotnej, uzyskuje sie przez przykrecenie
pokretfa recznego, natomiast odkrecenie go catkowicie uwalnia gwint do
podtaczenia sitownika napedowego.
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R298 + sitownik K281/K282 do pracy automatycznej

Pokretto reczne mozna zastgpi¢ sitownikiem K281/K282 do automatycznej
regulacji mieszania w pofaczeniu z elektroniczng termoregulacja. Montaz
sitownika K281/K282 odbywa sie recznie poprzez nakrecanie mosieznej
nakretki. Nie wymaga to uzycia zadnych narzedzi.
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Instalacja
« Zawdr R298 musi by¢ zainstalowany zgodnie z kierunkiem przeptywu
wskazanym przez strzatke znajdujaca sie na korpusie zaworu.

GIACOMINI 5721

150 ISO  OHSAS
001

WATER E-MOTION & &% &

« Zawér R298 musi by¢ zainstalowany po stronie ttocznej. Pompa cyrkulacyjna
na obwodzie wtérnym musi by¢ zainstalowana za zaworem mieszajgcym.

Pompa
298 System

T

+ Zawor R298 moze by¢ montowany w pozycji pionowej z sitownikiem po
prawej lub lewej stronie, lub w pozydji poziomej z sitownikiem powyzej.
Poziomy montaz zaworu skierowanego w dot jest niedozwolony.

Zastosowanie z wodg o niskiej temperaturze: jezeli przewidziana jest
instalacja, w ktorej obieg pierwotny charakteryzuje sie niska temperaturg (np.
kotty kondensacyjne pracujace w niskiej temperaturze) na drodze obejscia
by-pass nalezy umiesci¢ membrane kalibrowana (A).

W tych zastosowaniach obecnos¢ tego elementu ma zasadnicze znaczenie
dla prawidtowego zréwnowazenia dostaw w obiegu pierwotnym i wtérnym,
charakteryzujacym sie zmniejszong réznica temperatur.
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produktu [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
R298Y001

11/2'GZ11/2GW, 59 | 120 1 209 = 28 50 | 104 | 41 53
R298Y027
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Kod produktu (sl i
R298Y001/K298Y027 + 13 55
K281X002/K282X002
R298Y001/K298Y027 + 15 265
K281X012/K281X022
Specyfikacja produktu
R298

Tréjdrogowy zawdr mieszajacy ttokowy, z przytaczami ptaskimi 1 1/2" i
by-passem. Korpus, pokrywa i nakretka wykonane z mosigdzu UNI EN
12165 CW617N. Pokretto z funkcjg zabezpieczenia i obstugi recznej. Maks.
temperatura robocza 90 °C. Maks. ci$nienie robocze 10 bar. Odlegtos¢ miedzy
osiami 120 mm. Moze by¢ napedzane silnikiem poprzez zainstalowanie
sitownika serii K281 lub K282.

Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacje mozna znaleZ¢ na stronie internetowej www.giacomini.com albo uzyskujac je od serwisu technicznego: @ +39 0322 923372 & +390322 923255 DX consulenza.
prodotti@giacomini.com Niniejsza ulotka ma wytacznie charakter informacyjny. Firma Giacomini S.p.A. zastrzega sobie prawo modyfikacji produktéw opisanych w niniejszej broszurze z
przyczyn technicznych albo handlowych bez uprzedniego powiadomienia. Informacje przedstawione w karcie katalogowej nie zwalniaja uzytkownika z przestrzegania obowiazujacych

przepisow. Giacomini S.p.A. Via per Alzo, 39 - 28017 San Maurizio d'Opaglio (NO) Italy
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Informacja towarzyszaca oznakowaniu znakiem B
Giacomini S.p.A. Via per Alzo, 39-28017 San Maurizio D’opaglio (NO), Italy
Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 40/2020

PN-M-75002:2016-10 — Armatura instalacji wodociggowych i centralnego
ogrzewania. Wymagania ogolne i badania.

Zawory mieszajace trojdrogowe
R298Yxxx
gdzie: xXx oznacza: rozmiar

Zasadnicze charakterystyki wyrobu | Deklarowane wlasciwosci uzytkowe
budowlanego dla zamierzonego
zastosowania lub zastosowan

Konstrukcja i wyglad Zgodnie z PN-M-75002:2016-10, pkt 5.1
Materiaty Zgodnie z PN-M-75002:2016-10, pkt 5.2
Maksymalne ci$nienie robocze 10 bar

Maksymalna temperatury pracy 90°C

Konstrukcja i wyglad Zgodnie z PN-M-75002:2016-10, pkt 5.1
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