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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg rury wywiewne Magnaplast do
instalacji i sieci kanalizacyjnych (oznaczenie typu wyrobu). Wyroby sg produkowane przez Magnaplast
Sp. z o0.0., Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki tuzyckie, w zaktadach produkcyjnych w Sieniawie
Zarskiej i Mikluszowicach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury wywiewne Magnaplast sktadajgce sie z nastepujacych
elementow:

1) Wywiewki:

- WP 50, wg rys. A1,

- WP 75, wgrys. A2,

- WP 110, wg rys. A3,

- WP 160, wg rys. A4,

WPN 110, wg rys. A5,

WN 160, wg rys. A6.

2) Odcinki rur HTplus (z kielichem lub bez kielicha), o $rednicach DN 50, 75, 110 lub 160, wg
normy PN-EN 1451-1:2018.

3) Kotnierz DA 160 (w przypadku rury DN 160), wg rys. A7.

4) Element taczacy — dotacznik DO 160 (w przypadku rury DN 160), wg rys. A8.

Wywiewki, kotnierz i dotgcznik sg wykonane z polipropylenu (PP), metodg wirysku. Odcinki rur
sg wykonane z polipropylenu (PP), metodg wyttaczania. Rure wywiewng Magnaplast do instalacji i sieci
kanalizacyjnych przedstawiono na rys. A9.

Uszczelki stosowane w rurach wywiewnych Magnaplast powinny spetnia¢ wymagania norm
PN-EN 681-1:2002/A3:2006 i PN-EN 681-2:2003/A2:2006.

Ksztatt i wymiary wyrobow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, podano
w Zatgczniku A. Odchytki wymiarow nietolerowanych odpowiadajg klasie $redniodokfadnej ,m” wg normy
PN-EN 22768-1:1999. Surowce i materialy, wyglad zewnetrzny i znakowanie podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury wywiewne Magnaplast sg przeznaczone do odpowietrzania pionéw kanalizacyjnych lub
zbiornikéw i kanatow w zbiornikach bezodptywowych oraz osadnikéw gnilnych i przepompowni $ciekow.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢ stosowane zgodnie z:

—  projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z p6zniejszymi zmianami),

- wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiaéciwosci uzytkowe rur wywiewnych Magnaplast oraz metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Zmiany w wyniku ogrzewania brak pekniec, rozwarstwien
wywiewek, kotnierzy i znakow rozczepien materiatu, pecherzy PN-EN 1SO 580:2006,
i dotgcznikéw o gtebokosci przekraczajacej 20 % metoda A: suszarka
grubosci cianki, (temp. 150°C,
zadna z czesci linii faczenia nie wykazuje czas ogrzewania 30 min)
rozwarcia wiekszego niz 20 %
2 | Odpornosé na uderzenia:
a) odcinkdw rur brak pekniec, PN-C-89206:2005
TIR=<10% i PN-EN ISO 3127:2017
(metoda spadajgcego ciezarka,
temp. 0°C, wysokoé¢ spadku:
1,0 mdlaDN 50 i DN 75
1,6 mdlaDN 110
2,0 m dla DN 160,
czas kondycjonowania: 60 min)
b) wywiewek, kotnierzy brak uszkodzen PN-C-89206:2005
i dotgcznikow (metoda zrzutu, temp. 0°C,
wysokosc spadku:
1,0+ 0,05m dla DN 110 i DN 160
2,0 £ 0,05 m dia DN 50 i DN 75,
czas kondycjonowania: 30 min)
3 | Szczelnosé polaczen badana

powietrzem

brak przeciekow

PN-EN ISO 13255:2017

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Ocenag Techniczng powinny byé dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosé ich

wiasciwosci uzytkowych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz.

u.

z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢

nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0783 wydanie 1),

numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
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— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
— adres strony internetowe]j producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowe]j kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy wywiewek, odcinkéw rur, kotnierzy i dolgcznikow,
b) wymiarow wywiewek, odcinkéw rur, kotnierzy i dotgcznikéw,
¢) znakowania wywiewek, odcinkow rur, kotnierzy i dotacznikow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) zmian w wyniku ogrzewania wywiewek, kotnierzy i dotgcznikow,
b) odpornosci na uderzenia wywiewek, odcinkéw rur, kotnierzy i dotgcznikow,

¢) szczelnosci polaczen badanej powietrzem.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentac;ji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0783 wydanie 1 jest pozytywna ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur wywiewnych Magnaplast, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowieri Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2, Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0783 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajagcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1570, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
I weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0783 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0783 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnoéci ustawy z dnia 30
czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta zestawéw wyrobow od
odpowiedzialno$ci za ich prawidlowa jakos$¢, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

ich wlasciwe zastosowanie.

6.6. Waznosé¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Raport z badan okresowych rur wywiewnych Magnaplast, laboratorium zaktadowe, 2019 .

2. Sprawozdanie z badan Nr DFW/150/2018 — Badanie szczelno$ci potaczen. Instytut Inzynierii
Materialow Polimerowych i Barwnikéw, 2019 r.

3. Sprawozdanie z badan Nr 112A/17/SM1 - Badania kontrolne rur i ksztaitek HTplus
z polipropylenu PP zgodnie z normg PN-EN 1451-1, Gtéwny Instytut Gornictwa, 2017 r.

4. Sprawozdanie z badan Nr 112/17/SM1 - Badania kontrolne rur i ksztattek HTplus
z polipropylenu PP zgodnie z normg PN-EN 1451-1, Gtéwny Instytut Gornictwa, 2017 r.

5. Sprawozdanie z badan Nr 136/08/SM1 — Badania kontrolne rur i ksztattek z PP wg normy
PN-EN 1451-1, Gtéwny Instytut Gornictwa, 2008 r.

6. Sprawozdanie z badan Nr 93/11/SM1 — Badania kontroine rur i ksztattek HTplus z polipropylenu
PP zgodnie z normg PN-EN 1451-1, Gléwny Instytut Gérnictwa, 2008 r.

7. Sprawozdanie z badan nr 241/2013 — Ksztaltki do systemu wywiewnego, Instytut Inzynierii
Materiatow Polimerowych i Barwnikow, 2013 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur osfonowych z tworzyw sztucznych.
Ksztattki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej oceny

zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN 1451-1:2018 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekéw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewngtrz
konstrukcji budowli. Polipropylen (PP). Cze$¢ 1: Wymagania dotyczgce rur,
ksztattek i systemu

PN-EN I1SO 3127:2017 Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia

zewnetrzne. Metoda spadajgcego ciezarka

PN-EN ISO 13255:2017 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
odprowadzania nieczystosci i Sciekéw wewnatrz budynkéw. Metoda

badania szczelnosci potgczen powietrzem
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PN-EN 681-1:2002/
A3:2006

PN-EN 681-2:2003/

A2:2006

PN-EN 22768-1:1999

PN-C-89206:2005
AT-15-9231/2013

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesé 1: Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$é 2:

Elastomery termoplastyczne
Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez

indywidualnych oznaczern tolerancji
Rury wywiewne z nieplastyfikowanego poli(chlorku) winylu (PVC-U)

Rury wywiewne Magnaplast do instalacji i sieci kanalizacyjnych

ZALACZNIK

Zatgacznik A, KSZEat | WYMIary ... ettt e e 9
Zatacznik B. Surowce i materiaty, wyglad zewnetrzny i Znakowanie. .. ...........ccooveovcveeeceeeeeeeeeeeee 17
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Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0783 wydanie 1
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Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0783 wydanie 1
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Zatacznik B.

B1. Surowce i materiaty

Do produkcji wywiewek, kotnierza i dotgcznika nalezy stosowaé granulat polipropylenu (PP) z dodatkiem
stabilizatora UV i barwnika, o wtasciwosciach podanych w tablicy B1.

Do produkcji powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta. Dopuszcza
sie dodawanie surowca wtornego tego samego rodzaju, pochodzacego z wiasnej produkcji. Surowiec
powinien mie¢ postac regularnego, twardego granulatu o jednolitej barwie, bez zbrylen, wtrgcen
i zanieczyszczen. Granulat powinien by¢ dostarczany w opakowaniach lub pojemnikach
(np. cysternach), zabezpieczajacych go przed wptywami czynnikow atmosferycznych i zawilgoceniem.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 | Gesto$é, g/cm?®
<095 PN-EN ISO 1183-1:2013
2 | Temperatura mieknienia wg Vicata, °C
280 PN-EN ISO 2507-1:2017
3 | Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia
MFR (230 °C / 216 kg), g/10 min. =30 PN-EN ISO 1133-1:2011

Odcinki rur stosowane do produkgji rur wywiewnych Magnaplast powinny by¢ wykonane z polipropylenu
(PP), wg normy PN-EN 1451-1:2018.

Uszczelki stosowane w rurach wywiewnych Magnaplast powinny spetniaé wymagania norm
PN-EN 681-1:2002/A3:2006 i PN-EN 681-2:2003/A2:2006.

B.2. Wyglad zewnetrzny

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne wywiewek, kotnierzy, dotacznikéw i odcinkéw rur wywiewnych
powinny by¢ gtadkie, czyste, pozbawione zarysowan, pecherzy, zanieczyszczen, poréw i jakichkolwiek
innych niejednorodnosci powierzchni. Barwa powinna byé jednolita pod wzgledem odcienia

i intensywnosci.

B.3. Znakowanie

Elementy rur wywiewnych Magnaplast powinny mie¢ trwate i czytelne oznakowanie, Zawierajgce co
najmniej:

— nazwe lub znak producenta,

- nazwe handlowa,

—  rodzaj surowca,

- wymiar nominalny,

- date produkgji.
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