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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sa kurki kulowe (zawory kulowe)
o zamiennie stosowanych nazwach handlowych MW lub QIK, produkowane przez P.P.U.H. PERFEXIM
LTD Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Samotna 2, 61-441 Poznan, w zakiadzie produkcyjnym w Chinach.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy kurkéw kulowych:

- MWO01 / QIKO1 (wg rys. A1), o érednicach nominalnych DN 15, DN 20, DN 25, DN 32, DN 40,
DN 50, DN 65, DN 80 i DN 100, z kré¢cami przytgczeniowymi z gwintami rurowymi wewnetrznymi
Gls, G¥%, G1, G1%, G1%, G2, G2V, G3 lub G4 wg normy PN-EN ISO 228-1:2005, z dzwignia
jednoramienng stalowa,

- MWO02 / QIKO2 (wg rys. A2), o srednicach nominalnych DN 15, DN 20 i DN 25, z kréccami
przylaczeniowymi z gwintami rurowymi wewnetrznymi G2, G¥% Ilub G1 wg normy
PN-EN ISO 228-1:2005, z pokrettem motylkowym aluminiowym,

- MWO03 / QIKO3 (wg rys. A3), o Srednicy nominainej DN 15, DN 20 i DN 25, z kréccem
przytagczeniowym z gwintem rurowym wewnetrznym G%, G% Ilub G1 wg normy
PN-EN I1SO 228-1:2005 — z jednej strony korpusu kurka i z kroé¢cem przylaczeniowym z gwintem
rurowym zewnetrznym G%, G% lub G1 wg normy PN-EN ISO 228-1:2005 — z drugiej strony
korpusu kurka, z dzwignig jednoramienng stalowa,

- MWO04 / QIKO4 (wg rys. Ad), o Srednicy nominainej DN 15, DN 20 i DN 25, z krdéccem
przytaczeniowym z gwintem rurowym wewnetrznym GY%, G% Ilub G1 wg normy
PN-EN ISO 228-1:2005 — z jednej strony korpusu kurka i z kré¢cem przylaczeniowym z gwintem
rurowym zewnetrznym G¥%, G % lub G1 wg normy PN-EN ISO 228-1:2005 — z drugiej strony
korpusu kurka, z pokrettem motylkowym aluminiowym,

-  MWO05 / QIKO5 (wg rys. A5), o érednicach nominalnych DN 15, DN 20, DN 25 i DN 32, z kr6¢cem
przytaczeniowym z gwintem rurowym wewnetrznym G%, G%, G1 lub G1% wg normy
PN-EN ISO 228-1:2005 — jednej stron korpusu kurka i dwuzigczka z gwintem rurowym
zewnetrznym GY%, G%, G1 lub G1% wg normy PN-EN ISO 228-1:2005 — z drugiej strony kurka,
z pokretierm motylkowym aluminiowym,

- MWO06 / QIKO6 (wg rys. AB), o $rednicach nominalnych DN 15, DN 20 i DN 25, z kr6ccami
przylaczeniowymi z gwintem rurowym wewnetrznym G2, G% Ilub G1 wg normy
PN-EN ISO 228-1:2005, z wktadem filtrujgcym siatkowym, z dzwignig jednoramienng stalowa,

- MWO7 / QIKO7, MWO7S / QIKO7S (wg rys. A7), o $rednicach nominalnych DN 15, DN 20
i DN 25, z kroécem przytaczeniowymi z gwintem rurowym zewnetrznym G'2, G% lub G1 wg
normy PN-EN 1SO 228-1:2005 — z jednej strony korpusu oraz kofcowkg (w przypadku kurkow
MWO7 / QIK 07) lub ztgczka (w przypadku kurkéw MWO7S / QIKO7S), do podigczenia weza
— z drugiej strony kurka, z dzwignia jednoramienng stalowsa.

Podstawowe elementy sktadowe kurkéw kulowych MW / QIK to:

- korpus ztozony z dwoéch elementéw, potgczonych w sposéb nierozbieralny (potgczenie
uszczelnione na gwincie wewnetrznym anaerobowym $rodkiem uszczelniajgcym wg normy
PN-EN 751-1:2005), z kréécami przytgczeniowymi, wykonany z mosigdzu, z elektrolityczng
powloka niklowg lub bez powioki,
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— kula z otworem stanowigca organ zamykajacy, z bezposrednim napedem recznym, wykonana

z mosigdzu, pokryta elektrolityczng powtoka niklowo-chromowa albo wykonana ze stali odporne;
na korozje i pokryta elektrolityczng powtoka niklowo-chromowa Iub bez powtoki,
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- dzwignia jednoramienna wykonana ze stali, pokryta powlokg cynkowg lub warstwg tworzywa
sztucznego albo pokretto motylkowe wykonane z aluminium, pokryte powtokg malarska,

— dtawik i trzpien wykonane z mosigdzu,

— dwuzigczka mosigzna z uszczelkg z NBR lub EPDM (w przypadku kurkéw MWOS5 / QIK05),

—  wkiad filtrujacy siatkowy ze stali odpornej na korozje (w przypadku kurkéw MWO6 / QIK06),

— uszczelki kuli wykonane z PTFE oraz uszczelki trzpienia wykonane z NBR, EPDM lub PTFE.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna i ich podstawowe parametry techniczne
przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
. Srednica Parametry pracy
Poz. ozv:';?:::'e nominalna | Rodzaj przylacza Naped Tow i | T Bk 7
DN °C ‘C MPa
1 2 3 4 5 6 7 8
15, 20, 25 gwint wew. ol
n en | GY¥%, G%, G1, G1%, dzwignia
1 | M1 raem o2 o2 | "Gy, G2,G2%, | jednoramienna
i G3, G4
gwint wew. pokretio
2 MWO02 / QIK02 15, 20, 25 G%, G%, G1 motylkowe
gwint wew.
G, G%, G1 dzwignia
3 WO/ QIIK03 102025 gwint zew. jednoramienna
Glz, G¥%, G1
gwint wew. L 12 &0
Gz, G%, G1 pokretio
4 MWO04 / QIK04 15, 20, 25 qwint zew. motylkowe
G¥, G%, G1
gwint wew.
15, 20, 25, | Gls, G%, G1, G1% pokretto
8 MG EQIRGS 32 gwint zew. motylkowe
G, G%, G1, G1%
gwint wew. dzwignia
. MWW06 / QIkoe 13:280:28 G2, G¥%, G1 jednoramienna
MWO7 / QIKO7 gwint zew. dzwignia
" | mwozs/aikors | 15:20.25 G%, G%, G1 jednoramienna | 0 | *120 | 1.6
" Trmin — minimalna temperatura pracy
?) Tmex — maksymalna temperatura pracy
Pmax — Mmaksymalne ciénienie pracy (cisnienie nominalne PN)

Budowg, ksztalt i wymiary kurkéw kulowych MW / QIK oraz ich parametry pracy podano
w Zatgczniku A. Opis techniczny materiatow, z ktérych sg wykonywane wyroby objete niniejszg Krajowg
Ocena Techniczng oraz ich oznakowanie podano w Zataczniku B.
Wymiary gwintéw przytaczeniowych kurkéw kulowych MW / QIK odpowiadajg normie
PN-EN ISO 228-1:2005. Odchytka wymiaru $rednicy przelotowej kurkéw wynosi + 0,5 mm, a odchytki
wymiaréw gabarytowych wynoszg:
- + 2 mm, w przypadku kurkéw kulowych o $rednicy nominalnej DN 15, DN 20, DN 25, DN 32
i DN 40,
- 3 mm, w przypadku kurkéw kulowych o $rednicy nominalnej DN 50, DN 65, DN 80 i DN 100.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Kurki kulowe MW / QIK sg przeznaczone do stosowania jako armatura zaporowa w instalacjach
wody zimnej i cieptej oraz instalacjach grzewczych i chiodniczych (w tym w instalacjach solarnych),
o parametrach pracy (temperaturze i ci$nieniu) podanych w tablicy 1 i w Zatgczniku A (rys. A8 i A9),
gdzie czynnikiem roboczym jest woda lub roztwér wody z glikolem (do 50 %).

Kurki kulowe MWO01 / QIKO1, MWO02 / QIK02, MWO03 / QIK03, MW04 / QIK04 i MWO05 / QIKOS,
o Srednicy nominalnej DN 15, DN 20, DN 25, DN 32, DN 40 i DN 50 moga by¢ takze stosowane
w instalacjach sprezonego powietrza. Wyroby charakteryzujg si¢ szczelnoscig badang powietrzem,
zewnetrzng (ci$nienie 1,5 + 0,1 MPa) i wewnetrzng (ci$nienie 06 * 0,1 MPa), wg normy
PN-EN 12266-1:2012.

Kurki kulowe MW / QIK moga pracowac tylko w dwdch polozeniach organu zamykajgcego:
catkowicie zamkniete lub catkowicie otwarte i nie powinny by¢ stosowane do regulacji przeptywu.

Kurki kulowe MWO01 / QIKO1, MWO02 / QIK02, MWO03 / QIK03, MW04 / QIK04 i MWO5 / QIKOS5,
MWO7 / QIKO7 i MWO7S / QIKO7S mogg by¢ instalowane w dowolnym pofozeniu osi kanatu
przeptywowego, w pionie, poziomie lub pod katem, z zapewnieniem miejsca na sterowanie dzwignig lub
pokrettem napedu.

Kurki kulowe MWO06 / QIK06 powinny by¢ montowane zgodnie z kierunkiem przeptywu czynnika
oznakowanym na korpusie, w pozycji umozliwiajacej swobodne oddzielanie sie i grawitacyjne osadzanie
zanieczyszczen na siatce filtra. Wykrecany korek zaslepiajgcy powinien by¢ skierowany w dot.

Do montazu nalezy uzywac narzedzi zalecanych przez producenta kurkow oraz przestrzegac
zasad zawartych w instrukcji obstugi.

Woda w instalacji centralnego ogrzewania powinna spetniac  wymagania normy
PN-C-04607:1993.

Kurki kulowe MW / QIK o $rednicy nominalne DN 32, DN 40, DN 50, DN 65, DN 80 i DN 100 nie
zostaly sklasyfikowane pod wzgledem akustycznym.

Zgodnie z Atestami Higienicznymi Nr BKAN/0888/01/2018 i BK/W/0156/01/2019, wydanymi
przez Panstwowy Zaklad Higieny w Warszawie, kurki kulowe MW / QIK odpowiadajg wymaganiom
higienicznym i moga by stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Wyroby objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, w szczegdlnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia

12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie (Dz. U. z 2015 r,, poz. 1422, z pdzniejszymi zmianami),

- wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe kurkéw kulowych MW / QIK oraz metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Moment napedowy wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
2 | Odpornosé na skrecanie wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
3 | Odpornosc¢ na zginanie wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
4 | Wytrzymato$¢ ogranicznikow nie wystepuja widoczne
odksztafcenia, pekniecia lub PN-EN 13828:2005
uszkodzenia
5 | Szczelnosé: PN-EN 13828:2005
a) szczelno$¢ zamkniecia i : o s warunki badania:
o wystepujg przecieki e S
b) szczelnosé zewnetrzna : - cisnienie: 1,6 MPa
€ i uszkodzenia kurka s . e
temp. wody: 20 £ 5 °C
6 | Trwatos¢ Hamyslepun przeciaki PN-EN 13828:2005
i uszkodzenia kurka
7| Uszczelnienie kgtowe wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
8 | Wytrzymatosé hydrauliczna PN-EN 13828;2005
nie wystepujg odksztatcenia, warunki badania:
peknigcia lub rozerwanie kurka cisnienie: 2,5 MPa
podczas badania czas: = 10 min.
temp. wody: 20 £ 5 °C
9 | Wiasciwosci akustyczne
(dot. kurkéw kulowych DN 15, e a?ggg"(cj)”f 5 PN-EN 13828:2005
DN 20 i DN 25) i T
10 | Wytrzymatoéé i szczelnosé PN-EN 13828:2005
hydrauliczna w granicznych - . BT PN-EN ISO 10497:2005
nie wystepuja przecieki i widoczne : =
lampsraturach pracy odksztatcenia, pekniecia lub .,‘“’?‘r”.”'f' 1badan|a. 1)
uszkodzenia cashinmie: 25) - p’“a’é,
temp.: Tmin™ | Trmax
czas: 30 min.
medium: woda/glikol (50%/50%)
i Pmax — maksymalne ciénienie pracy (cisnienie nominaine PN)

) Trmin — Minimalna temperatura pracy

Tmax— maksymalna temperatura pracy

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmienno$é ich

wiasciwosci uzytkowych.

Spos6b znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U.z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi Zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢

nazwe i adres siedziby producenta,

— hazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1),

— numer krajowe] deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowe] producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci witasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakitadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobow i Zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badarni. Program badarn obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wymiardw,
b) szczelnosci,

¢) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci na skrecanie,
b) odpornosci na zginanie,
c) wytrzymatosci ogranicznikéw,
d) uszczelnienia katowego,
e) wytrzymato$ci i szczelno$¢ hydraulicznej w granicznych temperaturach pracy.

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkosé partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kurkow kulowych MW / QIK, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagarn
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pOzZniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg
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deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0821 wydanie
1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisébw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajagc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowa jako$é, a wykonawcow robodt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznosé Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Sprawozdanie nr 3537/GP-1/19 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych produkcji firmy PERFEXIM,
Zespol Laboratoriow Badawczych Sieci, Instalacji i Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu
Panstwowy Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow

2. Sprawozdanie nr 42/W/GP-1/18/P z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych produkgiji firmy PERFEXIM,
Zespot Laboratoriow Badawczych Sieci, Instalacji i Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu
Panstwowy Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakéw

3. Sprawozdanie nr 6/W/GP-1/16 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych, filtréw i zaworéw zwrotnych
do instalacji wodociggowych i centralnego ogrzewania produkciji firmy PERFEXIM, Zespdt Laboratoriow
Badawczych Sieci, Instalacji i Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Paristwowy Instytut Badawczy,
ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow

4. Sprawozdanie nr 7/W/GP-1/16 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych do instalacji wodociagowych
i centralnego ogrzewania produkgiji firmy PERFEXIM, Zespot Laboratoriow Badawczych Sieci, Instalacji i
Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Panstwowy Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow

5. Opinia specjalistyczna nr NZF-2633/16/Z00NZF dotyczaca mozliwosci wykorzystania w procedurze
udzielania Aprobaty Technicznej ITB na kurki kulowe serii MW sprawozdania nr 7/W/GP-1/16
z badan laboratoryjnych, Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB, Warszawa

6. Sprawozdanie nr 2W/GP-1/13/P z badar laboratoryjnych kurkow kulowych do instalacji wodociggowych
i grzewczych produkciji firmy PERFEXIM, Zespot Laboratoriow Badawczych Sieci, Instalacji i Urzadzen
Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Panistwowy Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow

7. Atesty Higieniczne PZH Nr BK/W/0888/01/2018 i BK/W/0156/01/2019, Panstwowy Zakiad Higieny,
Warszawa
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 573-3:2014

PN-EN 751-1:2005

PN-EN 1982:2017

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10088-1:2014

PN-EN 10111:2009

PN-EN 10130:2009

PN-EN 10346:2015

PN-EN 12266-1:2012

PN-EN 12164:2011

PN-EN 13828:2005

PN-EN ISO 228-1:2005

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-EN ISO 10497:2005

PN-C-04607:1993

Zatacznik A. Budowa, ksztatt i wymiary oraz parametry pracy

Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$é¢ 3: Skiad chemiczny i rodzaje
wyrobow

Srodki uszczelniajgce do metalowych polgczeri gwintowych bedacych
w kontakcie z gazami 1., 2. | 3. rodziny i wodg gorgcg. Czesé 1:
Anaerobowe $rodki uszczelniajgce

Miedz i stopy miedzi. Ggski i odlewy

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$é 1:
Ogodlne warunki techniczne dostawy

Stale odporne na korozje. Czg$é 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco
w sposob ciggly, przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Armatura przemystowa. Badania armatury metalowej. Czes¢ 1. Proby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymagania
obowigzkowe

Miedz i stopy miedzi. Prety do obrébki skrawaniem na automatach
Armatura w budynkach. Recznie otwierane i zamykane kurki kulowe ze
stopébw miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych
w budynkach. Badania i wymagania

Gwinty rurowe potgczeri ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Czesc¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Wrasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali weglowej | stali
stopowej. Cze$¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia
prébnego. Gwint zwykly i drobnozwojny

Badania armatury. Wymagania dotyczace préby ogniowej

Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace
Jakosci wody

ZALACZNIKI

Zatacznik B.  Materialy i 0ZN@KOWANIE .................evveeevoeoseoeesoeeoeoeooooooo 18
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Zalacznik A.

a) DN 15 + DN 50

(wymiary w mm)

8ktS 8ktS
_\ [ /_
= : —
i [
5 :

| 7
+/H Ag\ﬁ_; .
L

1 — korpus, 2 — wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kuli, 5 — trzpien, 6 — dfawik,
7 — uszczelka trzpienia, 8 — nakretka 6kt, 9 — dzwignia jednoramienna

DN d D L I I S
15 | G% 14 46 11_| 115 | 24
20 | G% 18 53 13 13 30
25 | G1 22 63 15 15| 36,5
32 | G1% | 30 73 | 155 | 155 | 46,5
40 | G1% | 33 | 832 | 18 18 53
50 | G2 45 | 101 20 20 65

b) DN 65 + DN 100
L L el Vi
- g

w

6ktS L2 6ktS
= 2

( W

N II

|

T \ T \'_‘N

;/ — 4 : 2
L

1 — korpus, 2 — wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kuli, 5 — trzpien, 6 — dtawik,
7 — uszczelka trzpienia, 8 — nakretka 6kt, 9 — dzwignia jednoramienna

DN d D L | S
65 G2z 61 140 27 81
80 G3 71 152,5 28 97

100 G4 86 176 29 125

Rys. A1. Kurki kulowe MWO01 / QIKO1

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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TR
H =N

8ktS
7z N
s [ | | s [
o
_J// | 11
1 ") 3| 42
L

- (U WO |0

8ktS

(wymiary w mm)

1 — korpus, 2 — wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kuli, 5 — trzpien, 6 — diawik,
7 — uszczelka trzpienia, 8 — nakretka 6kt, 9 — pokretto motylkowe

DN d D L | | S
15 G2 14 46 11 11,5 24
20 G% 18 53 13 13 30
25 G1 22 63 15 15 36,5
Rys. A2. Kurki kulowe MW02 / QIK02
(wymiary w mm)
9
8
6
5
7
s
8ktS 8ktS1
B O s | ©
5 .
I t
o/ e
L

1 — korpus, 2 — wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kuli, 5 — trzpien, 6 — dtawik,
7 — uszczelka trzpienia, 8 — nakretka 6kt, 9 — dzwignia jednoramienna

DN d D L | t S S
15 Gla 14 50,7 11 11 24 21,5
20 G% 18 58,4 13 12 30 27
25 G1 22 68,5 15 13,5 36,5 34

Rys. A3. Kurki kulowe MW03 / QIK03

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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(wymiary w mm)

|| |\D | CO

8ktS 8ktS1

£

e ENARC

L

1 — korpus, 2 — wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kuli, 5 — trzpien, 6 — diawik,
7 — uszczelka trzpienia, 8 — nakretka 6kt, 9 — pokretto motylkowe

DN d D L I t S S1
15 Glz 14 50,7 11 11 24 21,5
20 G¥% 18 58,4 13 12 30 27
25 G1 22 68,5 15 13,5 36,5 34

Rys. Ad. Kurki kulowe MW04 / QIK04

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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T
L § |

| 6ktS1/8ktS1”

(wymiary w mm)

*) — nakretka 8ktS1 wystepuje tylko w przypadku kurkow kulowych MWO05 / QIK 05 o $rednicy nominalnej DN 32

1 —korpus, 2 — wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kula, 5 — trzpien, 6 — dtawik, 7 — uszczelka trzpienia
z PTFE, 8 - nakretka 6kt, 9 — pokretto motylkowe, 10 — uszczelka trzpienia z NBR lub EPDM
11 — uszczelka dwuztgczki, 12 — nakretka dwuzigczki, 13 — dwuztgczka

DN d D L S $1
15 Gle 13,5 64 24,7 30
20 G% 17,5 73 30,7 36
25 G1 23 88 36,8 46
32 Gl 31,5 111 47 52

Rys. A5. Kurki kulowe MWO05 / QIK05

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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(wymiary w mm)

0

10

J ARk ' 1
2/ 4 |3 L0

1 — korpus, 2 — wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kuli, 5 — trzpien, 6 — dtawik, 7 — uszczelka trzpienia,
8 — nakretka 6kt, 9 — dzwignia jednoramienna, 10 — uszczelka korka, 11 — wkiad filtra,
12 — korek

DN d D L P

15 Gl 15 77 85
20 G% 20 94 110
25 G1 25 1115 115

Rys. A6. Kurki kulowe MWO06 / QIK06

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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(wymiary w mm)
Kurek kulowy MWO7 / QIKO7
L1 , L
11 S \\-\&\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\‘\{{\ T
— = h=
.\\'\\\\k\\\\\h\“\‘\'}\““\‘ 1
Kurek kulowy MWO07S / QIKO7S
i L1 , L
9
et 2
5
7
10 t
15
16 — . =
L1\ |3 \i_Z/
17

1 —Kkorpus, 2 ~ wkretka korpusu, 3 — kula, 4 — uszczelka kuli, 5 — trzpien, 6 — diawik, 7 — uszczelka trzpienia z PTFE,
8 — nakretka 6kt, 9 — dzwignia jednoramienna, 10 — uszczelka trzpienia z NBR lub EPDM, 11 — nakretka korncowki
do weza, 12 — uszczelka koncéwki, 13 — koncowka do weza, 15 — ztaczka do weza, 16 — uszczelka ztgczki do weza,
17 — uszczelka typu o-ring

DN d D L L1 t

15 Gl 10 45 95 11,5
20 G% 12 51,7 95 12
25 G1 14,5 57,5 110 14

Rys. A7. Kurki kulowe MWO07 / QIKO7 i MWO07S / QIKO7S

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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cisnienie

40 bar

30 bar

20 bar \\

WODA
10 bar
/ /, i, > il / v y / i,
NNV AN S/ 50% roztwér glikolu w wodzie L
Obar / / iy .av AL/ F M A pap > B F /1
-30°C 0°C 100°C 120°C

| temperatura

Rys. A8. Parametry pracy kurkéw kulowych MWO01 / QIK0O1, MW02 / QIK02, MW03 / QIK03,
MWO04 / QIK0O4, MWO05 / QIKOS | MWO06 / QIK06

cisnienie

40 bar

30 bar

20 bar

16 bar

10 bar pp—pp——.| 4

50% roztwér giikolu w wodzie

A g

0 bar

-30°C 0°C 100°C 120°C
temperatura

Rys. A9. Parametry pracy kurkow kulowych MWO07 / QIKO7

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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Zalgcznik B.
B1. Opis techniczny materiatow
Kurki kulowe MW / QIK powinny byé wykonywane z materiatow wymienionych w tablicy B1.1.
Tablica B1.1
Poz. Nazwa elementu Materiat
1 2 3
1 Korpus i wkretka korpusu mosigdz gatunku CW614N lub CW617N wg normy
PN-EN 12164:2011, pokryty elektrolityczna powloka niklowg lub
bez powloki
2 Trzpien, dtawik mosigdz gatunku CW614N lub CW617N wg normy
PN-EN 12164:2011
3 Kula mosigdz gatunku CW614 N lub CW617N wg normy
PN-EN 12164:2011 albo gatunku CB754S lub CB755S wg normy
PN-EN 1982:2017, pokryty elektrolityczna powtokg niklowo-
chromowa albo stal odporna na korozje gatunku 1.4301 wg normy
PN-EN 10088-1:2014, pokryta elektrolityczng powtoka niklowo-
chromowg lub bez powtoki
4 Nakretka mosigdz gatunku CW614N lub CW617 wg normy
PN-EN 12164:2011, z powlokg niklowg lub stal zwykta weglowa
klasy wtasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5 wg normy
PN-EN 1SO 898-2:2012, z powtokg cynkowa albo stal odporna na
korozje wg normy PN-EN 10088-1:2014
5 | Nakretka dwuztaczki, dwuziaczka, mosigdz gatunku CW614N lub CWE17N wg normy
korek PN-EN 12164:2011, z powloka niklowa lub bez powloki
6 Whkiad filtra, koricowka do weza stal odporna na korozje gatunku 1.4301 wg normy
PN-EN 10088-1:2014
7 | Ztagczka do weza tworzywo ABS
8 Uszczelki trzpienia, uszczelki
ptaskie, uszczelki typu o-ring EPDM, NBR lub PTFE
9 Uszczelki kuli PTFE
10 | Dzwignia jednoramienna stal wg normy PN-EN 10025-1:2007, PN-EN 10130:2009 lub
PN-EN 10111:2009, z elektrolityczna powtokg cynkowsg o grubosci
nie mniejszej niz 8 ym albo stal ocynkowana wg normy
PN-EN 10346:2015, z warstwa tworzywa sztucznego (PVC),
0 grubosci nie mniejszej niz 250 pm lub bez warstwy tworzywa
11 | Pokretio motylkowe aluminium wg normy PN-EN 573-3:2014, z powiokg malarska,
0 grubosci nie mniejszej niz 80 uym
12 | Uszczelnienie gwintu wewnetrznego . - _ .
polaczenia korpusu anaerobowy $rodek uszczelniajagcy wg normy PN-EN 751-1:2005

B2. Znakowanie

Kurki kulowe MW / QIK powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly. Oznakowanie powinno

zawierac co najmniej nastepujace informacije:

znak lub nazwe producenta,

srednicg nominalng kurka kulowego,

wartosc cisnienia nominalnego,

kierunek przeptywu (w przypadku kurkow kulowych z filtrem),

date lub kod produkgiji.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce
informacje:

— znak lub nazwe producenta,
— oznaczenie katalogowe / handlowe,

parametry pracy (warto$¢ ci$nienia nominalnego, maksymalnej i minimalnej temperatury pracy).

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0821 wydanie 1
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