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Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Schalgerate fir Rohrenden dienen ausschliefllich zum Entfernen der Oxidschicht von Po-

lyethylenrohren, als vorbereitende Ma3nahme zum Heizwendelschweilfen (HM). Das Schalgerat

kann fir das Schalen an Rohrenden und Formteilabgdngen verwendet werden. Zudem ist es zur

Verwendung auf Rohren aus Polypropylen (PP) und vernetztem Polyethylen (PE-X) zugelassen.
Das Werkzeug darf zu keinem anderen als dem oben genannten Zweck eingesetzt

A werden. Eine Modifikation des Werkzeugs ohne Riicksprache mit dem Hersteller ist
verboten und gilt als nicht bestimmungsgeman!

Der Hersteller haftet nicht bei/fir bestimmungswidrigen Gebrauch des Rohrendschalgerats.

gemeine Sicherheitshinweise fiir Werkzeuge

a) Es ist unbedingt erforderlich, dass Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen lesen und
verstehen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kdénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

b) Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fiihren. Sichern Sie das Werkzeug gegen Weggleiten
oder Herunterfallen und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand.

2) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam! Achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Werkzeug.

b) Tragen Sie persdnliche Schutzausristung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen person-
licher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des Werkzeugs, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

c) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

3) Verwendung und Behandlung des Werkzeugs

a) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten klemmen weniger und sind leichter zu fuhren.

b) Das Messer unterliegt dem Verschleil. Bewahren Sie das Rohrendschalgerat sauber und
trocken im Transportkoffer auf.

c) Halten Sie Inre Werkzeuge sauber. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise
fur Werkzeugwechsel. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

d) Pflegen Sie Werkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die
Funktion des Werkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz
des Werkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete Werkzeuge ver-
ursacht.

e) Verwenden Sie Werkzeug, Zubehor usw. entsprechend diesen Anweisungen. Berticksichti-
gen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch des
Werkzeugs fiir andere als den vorgesehenen Verwendungszweck kann zu gefahrlichen Si-
tuationen fiihren.

f) Die Dicke des Spans muss regelmafRig mit einem geeigneten Messwerkzeug uberprift wer-
den.

4) Service

a) Lassen Sie lhr Werkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Werkzeugs erhal-
ten bleibt.
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pezielle Sicherheitshinweise

1) Sicherheit von Personen

a) Der Bediener muss eine standsichere Arbeitshaltung einnehmen. Arbeiten tiber Kopf und in

nicht einsehbaren Bereichen sind untersagt.

b) Rohre und andere Werkstiicke mussen fest gelagert oder gehaltert sein. Schlecht gelagerte
oder gehalterte Werkstiicke konnen Sie verletzen oder Ihre Standsicherheit beeintrachtigen.

c) Das Messer ist sehr scharf. Dadurch besteht Verletzungsgefahr. Beriihren Sie das Messer

nicht.
Artikelnummer ... 1500004346
Fir RohrgrofRen (Mmm) ........ccocoveveeeiieeneennne. 20-75 (SDR11)
Geeignet fir Rohre aus..........cccocceeieeiienns PE, PE-X, PP
Schaltiefe (MM) ..o 0,2 (0,15 bis 0,25)
MaRe, Gewichte und Verpackung:
Abmessungen Produkt LxBxH (mm)........... 220%x60x%35
Produktgewicht (Kg).......ccccovvroviiniiriiiieene. 0,5
Abmessungen Verpackung LxBxH (mm) ....400 x 200 x 130
Verpackungsmaterial ..........cccocceeiiiinicnnnnne Kunststoff
Verpackungsart .........cccoeecveeneeiieiieeneeneeens Behalter
Verpackungsgewicht (Kg)......ccccoeereeiinnnnnne 0,9
Transportgewicht (Kg).......cccovveereeineerieenninne 2,6

Lieferumfang: Bedienungsanleitung, Grundgestell, Aufsatz 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1x Er-
satz-Schneidmesser, Innensechskant 1 mm, ROCASE 4212 mit Schaumstoffeinlage.

3 Funktion des Gerites

3.1 Ubersicht

Pos. Beschreibung

Bit-Handhalter

Antriebsbit

Riegelrandel

Schalarm

Schalmesser inkl. Schraube

Spindel

Torxschlissel T8 mit FAhnchen

- Kunststoffstopfen 20 mm ROSCRAPER 75
8 Kunststoffstopfen 25 mm ROSCRAPER 75
9 Kunststoffstopfen 32 mm ROSCRAPER 75
10  Kunststoffstopfen 40 mm ROSCRAPER 75
11 Kunststoffstopfen 50 mm ROSCRAPER 75
12 Kunststoffstopfen 63 mm ROSCRAPER 75
13  Kunststoffstopfen 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO g WON =

A

Artikelnummer
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

Das hier beschriebene Verfahren zum Schalen mit dem Rohrendschalgerat gilt fur alle Varianten
des Werkzeugs. Es muss nur darauf geachtet werden, dass der korrekte Stopfen verwendet
wird und dass das Schalgerat auf die richtige Rohrdimension eingestellt ist.

\(ROTHENBERGER
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4.1 Vorbereitung

Rohr reinigen:

= Entfernen Sie mit einem sauberen, fettfreien Lappen Schmutz von den zu schélenden Fla-
chen. Falls nétig, verwenden Sie zusatzlich zugelassene Rohrreiniger.

Schalbereich markieren:

= Markieren Sie mit einem zugelassenen Markierungsstift die Einstecktiefe des Fittings ent-
sprechend der Verarbeitungsrichtlinien des Fittingherstellers. Die zu schalende Flache sollte
wellenférmig markiert werden.

Schélarm in obere Position bringen:

= Sollte der Schalarm nicht in der oberen Stellung sein, muss dieser nach oben gebracht wer-
den. Dricken Sie auf das kurze Ende des Schélarms und drehen Sie den Riegelrandel, so
dass dieser den Schalarm in der oberen Position halt.

4.2 Dimensionseinstellung

Das Schalgerat fir Rohrenden muss vor Arbeitsbeginn auf die entsprechende Rohrdimension
eingestellt werden.

Aktuelle Einstellung priifen:

= Priifen Sie, ob die gegenwartige Einstellung fiir das zu schalende Rohr bzw. Formteil korrekt
ist.

Falls die Einstellung nicht die Richtige ist, muss sie angepasst werden.
Einstellung anpassen: Spindel I6sen:

= Schieben Sie den Drehgriff auf den Bit und drehen Sie nach links, um die die Spindel zu 16-
sen und eine Verstellung vorzunehmen.

— N e \’&
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Einstellung anpassen: Spindel verschieben:
= Schieben Sie die Spindel auf die korrekte Dimensionseinstellung.

Einstellung anpassen: Spindel festschrauben:

= Schieben Sie den Zapfen in die Aussparung und schrauben Sie die Spindel wieder fest.

B

= Ziehen Sie danach den Drehgriff wieder ab.
4.3 Stopfen aufschrauben und in das Rohrende schieben

Stopfen aufschrauben:

= Schrauben Sie den Stopfen in der richtigen GroRRe auf die Spindel auf, bis etwa an die dar-
gestellte Position.

I
PP T

::-ﬂr
Stopfen in Rohr schieben:

= Schieben Sie das Schalgerat fir Rohrenden mit dem Stopfen bis zum Anschlag in das Rohr
ein. Drehen Sie dann den Korpus des Schalgerats herein oder heraus, bis das Schalmesser

die im Bild dargestellte Stellung hat.

SR

|

' Hinweis: Der Schalvorgang beginnt am Rohrende und setzt sich im Uhrzeigersinn fort!
[ ]
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4.4 Schalarm absenken und Drehgriff verbinden

= Driicken Sie auf das kurze Ende des Schalarms und drehen Sie den Riegelréandel, so dass
dieser den Schalarm nicht mehr in der oberen Position hélt. Senken Sie das Schalmesser
vorsichtig ab, lassen Sie es nicht auf das Rohrende schlagen.

= Schliel3en Sie dann den Drehgriff an den Bit an.

e,

Hinweis: Das Schalmesser muss so auf dem Rohrende liegen, dass bei der ersten
Umdrehung kein Bereich des Rohrendes ungeschalt bleibt. Hier kann es hilfreich sein, das
Schalmesser so anzusetzen, dass es schon im Bereich vor der Schneide auf der Rohr-
kante aufliegt. So ist garantiert, dass das gesamte Rohrende geschalt wird.

Senken Sie das Schalmesser vorsichtig ab, lassen Sie es nicht auf das Rohrende schla-
gen!

4.5 Schiélvorgang beginnen

ﬁ Langsames und kontinuierliches Schéalen erzielt bessere Resultate. Zu schnelles

Schélen kann dazu fiihren, dass die Rohroberflache nicht ausreichend geschalt wird!

Rohr fixieren:

= Fixieren Sie das Rohr, bevor Sie mit dem Schalvorgang beginnen, um das Schalergebnis zu
verbessern und Unfélle zu vermeiden.

= Der Schalvorgang muss mit Drehen des Handgriffs im Uhrzeigersinn durchgefiihrt werden.

Schélvorgang beginnen:
= Beginnen Sie den Schéalvorgang zunachst langsam und beobachten Sie die Spanabnahme.

= Schalen Sie weiter, bis Sie das Ende des markierten Bereichs erreicht haben.
Schalarm nach oben bringen und Werkzeug aus dem Rohr ziehen:

=> Bringen Sie den Schélarm in die obere Position. Lésen Sie Drehgriff und ziehen Sie das
Werkzeug aus dem Rohr.

DEUTSCH \(ROTHENBERGER
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Hinweis: Es ist nach dem Abnehmen des Schalgerates immer zu prifen, ob die zu scha-
lende Oberflache vollstandig entfernt wurde!

4.6 Erganzende Hinweise

Bei unzureichendem Schélergebnis ist ggf. das Schalmesser zu tauschen.

Unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien des Fittingherstellers sowie der dort angegebenen
Toleranzen (max. Spaltweite zwischen Rohr und Fitting) kann ggf. ein zweites Mal geschalt
werden.

Die Schalmesser unterliegen dem Verschleif3.

Nur auf gereinigten Rohren verwenden!

Das Rohrendschalgerat sauber und trocken im Transportkoffer aufbewahren!

Die Dicke des Spans muss regelmafig mit einem geeigneten Messwerkzeug Uberpruft werden.
5 Wechsel des Schidlmessers

dem Schalmesser ein hohes Verletzungsrisiko. Tragen Sie daher immer geeignete
schnittfeste Schutzhandschuhe, sobald Sie mit dem Schalmesser umgehen!

Schraube l6sen, Schadlmesser abnehmen.

= Losen Sie die Innensechskantschraube (Torx), die das Messer fixiert, mit dem beiliegenden
Schliissel und drehen Sie das Messer um 180 Grad (Wendeklinge).

gl

Schalmesser montieren

= Stellen Sie sicher, dass das Schalmesser flach aufliegt und am seitlichen Anschlag anliegt
und Schrauben Sie es fest.

f Achtung! Die Klinge des Schalmessers ist sehr scharf. Es besteht beim Umgang mit

Nur originale Schalmesser der ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH sind mit dem
Werkzeug kompatibel!

\(ROTHENBERGER DEUTSCH



6 Pflege und Wartung

Jedes Werkzeug ist sorgfaltig zu behandeln und regelméaRig zu pflegen, um ein optimales Ar-
beitsergebnis zu erzielen. Verschmutzungen sind zu vermeiden und ggf. mit einem weichen
Tuch oder Wattestabchen zu entfernen.

7 Zubehor

Geeignetes Zubehdr finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com
8 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehdr- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder
online {iber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte lhre zustan-
dige Abfallbehérde.

www.rothenberger.com
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

The Pipe End Peelers are meant exclusively for the removal of the oxide layer on polyethylene
pipes as preparation for electrofusion (EF). The peeling tool can be used for pipe end and spigot
fittings and outlets. Additionally it is approved for usage on polypropylene (PP) and cross-linked
polyethylene (PE-X) pipes.

f The product may not be used for any purposes other than those mentioned. Modifying

the tool without consulting the manufacturer is forbidden and shall be considered as
improper use!

The manufacturer is not liable for the use of the Pipe End Peeler outside of the intended use.
1.2 General safety guidelines for tools

Read and make sure you understand all safety guidelines and instructions. Failure to follow
the safety guidelines and instructions can lead to electric shock, fire and/or serious injury.

Keep these safety guidelines and instructions for future use.
Safety in the work area

Keep your work area clean and well lit. Working in cluttered or dark areas can easily lead to
accidents. Prevent the tool from unintentional movement or dropping and assume a secure
foothold.

Personal safety
Stay alert! Watch what you are doing and use common sense when operating a tool.

Use personal protective equipment and always wear eye protection. The use of protective
equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, a hard hat or hearing protection,
depending on the tool and its use will reduce personal injuries.

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing
and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can get caught by
moving parts.

Tool usage and care

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp and clean
blades do not get stuck as easily and are easier to handle during operation.

The blade is subject to wear. Keep the Pipe End Peeler clean and dry in the suitcase.

Keep your tools clean. Follow the servicing instructions and the instructions for changing the
tools. Keep oil and grease away from the handles.

Care for your tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the operation of the tools. If damaged, have the tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained tools.

Use the tool, accessories etc. in accordance with these instructions. Take the working condi-
tions and the work to be performed into account. The use of the tool for applications differing
from the application scope could result in a hazardous situation.

The thickness of the peeling must be checked with a suitable measuring instrument on a
regular basis.

Service

Have your tool repaired only by a qualified technician with identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the tool is maintained.

Special safety instructions

Personal safety

The operator must have a safe foothold. Working overhead in areas not completely visible
(e.g. under a pipe) is prohibited.

Pipes and other workpieces must be firmly clamped or fixed. Poorly clamped or fixed work-
pieces may hurt you or affect your safe foothold.

The blade is very sharp. This poses a risk of injury. Do not touch the blade.

\(ROTHENBERGER
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2 Technical Data

For pipe dimensions (mm)
Suitable for pipes made of

Peeling depth (mm)........ccoooieniiiiinnnene

Dimensions, weights and packaging:

Product dimensions LxWxH (mm).........

Product weight (Kg) .....coovvrvieniinieennn.
Packaging dimensions LxWxH (mm)...
Packaging material....
Packaging type.............
Packaging weight (kg)..

Transport weight (Kg) .....ccoveevveeierriennne.

...... 1500004346

20-75 (SDR11)
PE, PE-X, PP

...... 0,2 (0,15 to 0,25)

...... 400 x 200 x 130

Scope of delivery: Instruction manual, Base frame, Mandrel 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1x
spare cutting blade, hexagon socket wrench 1 mm, ROCASE 4212 with foam insert.

3 Function of the Unit

3.1 Overview

Pos. Description

Bit holder with handle

Drive bit

Knurled locking disc

Scraper arm

Peeler blade incl. screw

Spindle

Torx key M8 ROSCRAPER 75

- Mandrel 20 mm ROSCRAPER 75
8 Mandrel 25 mm ROSCRAPER 75
9 Mandrel 32 mm ROSCRAPER 75
10  Mandrel 40 mm ROSCRAPER 75
11 Mandrel 50 mm ROSCRAPER 75
12 Mandrel 63 mm ROSCRAPER 75
13  Mandrel 75 mm ROSCRAPER 75
Peeling

NOo g WN =

A

Code

1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

|

The following description of the peeling process with the Pipe End Peeler is exemplary for all
variants of the products. But in any use-case the correct mandrel must be used and the peeling
tool must be adjusted to the correct pipe dimension.

4.1 Preparation

Cleaning the pipe:

= Use a clean cloth free of dirt and grease to remove mud from the surface you want to peel. If
necessary additionally use certified pipe cleaner.

Mark the area you want to peel:

= Mark the insertion depth of the fitting according to the processing guidelines of the fitting
manufacturer with a certified marker. The area to be peeled should be marked with wave-

like markings.

12 \(ROTHENBERGER
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Bring the peeling arm in the upper position:

= Should the scraper arm not be in the upper position it must be brought up. Press on the
short end of the scraper arm and turn the knurled locking disc, so that it holds the scraper
arm in its upper position.

4.2 Preparation and adjustment

The Pipe End Peeler must be adjusted to the pipe dimension prior to use.
Checking the current setting:
= Check if the current setting is the correct one for the pipe resp. fitting to be scraped.

If the current setting is not correct, it must be adjusted.
Adjusting the setting: Loosen the Spindle:

= Install the handle on the bit and turn it counterclockwise to loosen the spindle and to change
the adjustment.

— g

Adjusting the setting: Move the spindle:
= Move the spindle to the correct dimensional setting.

Adjusting the setting: Tighten the spindle:

= Move the stud to the recess and screw the spindle tight again.

\(ROTHENBERGER
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= Then remove the handle.
4.3 Screwing on the mandrels and inserting into

Screwing on the mandrels:

=> Use the correct mandrel for the pipe size and screw it onto the spindle approximately to the
shown position.

Inserting the mandrel into the pipe end:

= Insert the Pipe end Scraper with the mandrel into the pipe until the pipe face hits the stop on
the mandrel. Then turn the body of the scraper tool clockwise or counterclockwise until the
scraper blade reaches the position that is shown in the picture.
-

I

|

The peeling procedure begins at the pipe end and continues in a clockwise direction away
from the pipe end!

4.4 Lowering the peeling arm and connection of the handle

= Press on the short end of the scraper arm and turn the knurled locking disc, so that it does
not hold the scraper arm in its upper position anymore. Carefully lower the scraper blade so
that it does not abruptly hit the pipe surface.

Then connect the handle to the bit.

g 1
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Attention: The scraper blade must rest on the pipe end in such a way that during the first
rotation no section of the pipe end remains unscraped. It is helpful to position the scraper
blade in such a way that it rests with its dull section on the pipe edge. This ensures that
the whole pipe end will be scraped successfully.

Carefully lower the scraper blade so that it does not abruptly hit the pipe surface!

4.5 Beginning the peeling procedure

Slow and continuous peeling will deliver better results. If the peeling is carried out too
quickly, the pipe surface may not be sufficiently peeled!

Clamping and fixing the pipe:
= Fix or clamp the pipe before you begin peeling it to improve the peeling result and prevent
accidents.

= The peeling procedure must be done in a clockwise direction.
Beginning the peeling procedure:
=> Begin the peeling procedure slowly at first and watch the resuilt.

;

= Continue to peel until you have reached the end of the marked pipe section.
Bringing the peeling arm in the upper position and removing the tool from the pipe:
= Bring the scraper arm in the upper position and pull the tool from the pipe.

X

Note: After removing the tool from the pipe always make sure that you have completely
peeled the desired area!

4.6 Additional notes

In case of an insufficient peeling result the blade has to be replaced.

In consideration of the processing guidelines of the fitting manufacturer and the tolerances spec-
ified therein (max. gap between pipe and fitting) the pipe may be peeled a second time.

The peeler blades are subject to wear.
Use only on cleaned pipe surfaces.
Keep the Pipe End Peeler clean and dry in the suitcase!

The thickness of the peeling must be checked with a suitable measuring instrument on a regular
basis.

\(ROTHENBERGER

ENGLISH 15



5 Changing the peeler blade

Attention! The blade is very sharp! Handling the spare blades involves a high risk of
injury. Always wear cut-proof gloves as soon as you handle the peeling blades!
Loosening the screw and taking off the peeling blade.

= Loosen and take out the hexagon socket head screw (Torx), that holds the blade in place,
using the supplied key, then turn the blade 180 degrees (reversible blade).

=

nstalling the peeling blade
= Make sure that the scraper blade rests flat on the surface and that it touches the stop on the
side of the scraper arm before screwing it tight.

Only genuine spare blades from ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH are compatible
with the tool!

6 Care and Maintenance

To achieve an optimum work results the tool has to be handled with care and maintained fre-
quently. Pollution has to be avoided or, if necessary, removed with a soft cloth or a Q-tip.

7 Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com

8 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

) Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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1 Consignes de sécurité

18

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

Les racleurs de tuyaux servent principalement a supprimer I'oxydation des extrémités des
tuyaux en polyéthyléne, en phase de préparation avant un assemblage par électrofusion (HM).
Le racleur peut servir pour racler les extrémités des tuyaux et les sorties des pieéces moulées.
Son utilisation est aussi possible sur les tuyaux en polypropyléne (PP) et en polyéthyléne réticu-
lé (PE-X).

L'outil ne doit étre utilisé a aucune autre fin que celles mentionnées ci-dessus. Toute
A modification de I'outil sans consultation préalable du fabricant est interdite et considé-

rée comme non conforme!

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation non correcte du racleur de tuyau.

1.2 Consignes de sécurité générale pour I'outil

a) Il estindispensable que vous lisiez et que vous compreniez toutes les consignes de sécurité
et toutes les instructions. Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.

b) Veillez a conserver toutes les consignes de sécurité et toutes les instructions pour pouvoir
vous y référer dans le futur.

1) Sécurité dans la zone de travail

a) Veillez a maintenir votre zone travail propre et bien éclairée. Les zones de travail encom-
brées et mal éclairées sont propices aux accidents. Sécurisez I'outil pour qu'il ne glisse pas
et qu'il ne puisse pas tomber et veillez a ce qu'il reste stable.

2) Sécurité des personnes

a) Restez vigilant ! Faites attention a ce que vous faites et faites preuve de bon sens en utili-
sant un outil.

b) Portez en permanence des équipements de protection individuelle et des lunettes de protec-
tion. Le port d'équipements de protection individuelle, comme un masque a poussiére, des
chaussures de sécurité antidérapantes, un casque et des protections auditives réduisent le
risque de blessures.

c) Portez des vétements appropriés. Ne portez aucuns vétements amples, ni bijoux. N'appro-
chez pas vos vétements, gants et cheveux des piéces en mouvement. Les vétements
amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les pieces mobiles.

3) Utilisation et manipulation de I'outil

a) Maintenez les outils de coupe bien aff(tés et propres. Des outils de coupe soigneusement
entretenus dont les tranchants sont afflités ont moins tendance a coincer et ils sont plus fa-
ciles a guider.

b) Le couteau est sujet a l'usure. Conservez le racleur, au propre et au sec, dans sa mallette
de transport.

c) Gardez vos outils propres. Respectez les consignes de maintenance et les recommanda-
tions pour le remplacement de l'outil. Veillez a garder les poignées séches et exemptes
d'huile ou de graisse.

d) Entretenez soigneusement vos outils. Vérifiez que les piéces mobiles fonctionnent correc-
tement et qu'elles ne sont pas coincées. Vérifiez qu'aucune piéce n'est cassée ou endom-
magée et contrdlez I'absence de toute condition qui pourrait nuire au bon fonctionnement de
I'outil. Faites réparer les piéces endommagées avant d’utiliser I'outil. Bon nombre d'acci-
dents sont dus a des outils mal entretenus.

e) Veillez a utiliser I'outil et ses accessoires, conformément a la présente notice. Tenez compte
des conditions de travail et de la tache a effectuer. L'utilisation de I'outil a d'autres fins que
celles recommandées peut occasionner des situations dangereuses.

f) L'épaisseur de la pelure doit régulierement étre contrélée a I'aide d'un instrument de me-
sure.

4) Entretien

\(ROTHENBERGER FRANCAIS



a) Ne faites réparer votre outil que par du personnel spécialisé et qualifié qui n'utilise que des
piéces détachées d'origine. Cela permet de garantir le maintien de la streté de I'outil.

1.3 Instructions de sécurité

1) Sécurité des personnes

a) L'utilisation doit adopter une position de travail stable. Les travaux en hauteur et dans des

zones ou la visibilité est mauvaise sont interdits.

b) Les tuyaux et les autres piéces doivent étre correctement soutenus. Le mauvais maintien en
place des piéces peut conduire a des blessures ou a vous faire perdre I'équilibre.

c) Le couteau est trés tranchant. Il peut occasionner des blessures. Ne touchez pas le cou-

teau.

2 Données techniques

Numéro d'article ........coceoeverienieniiciee 1500004346
Pour des tailles de tuyau (mm) .................... 20-75 (SDR11)
Adapté pour les tuyaux en ..........cccceereeeeenne PE, PE-X, PP
Profondeur du raclage (mm) .........c.ccoeeenee. 0,2 (entre 0,15 et 0,25)
Dimensions, poids et emballage :

Dimensions du produit L x | x H (mm).......... 220%x60%35
Poids du produit ( Kg) ......cccvevveveiiiiriiieiieeee. 0,5

Dimensions de I'emballage L x | x H (mm)...400 x 200 x 130
Matiére de I'emballage ........cccccceoviriviiieennn. Plastique

Type d'emballage........ccccocvvvieiiiiiiniiiene Boite

Poids de I'emballage (Kg).......cccooverieriieennnn. 0,9

Poids transporté (Kg).......ccoovrevvenieriiienieeene. 2,6

Eléments livrés : Notice, socle, embouts 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1couteau de rechange,
six pans creux 1 mm, ROCASE 4212 avec empreinte en mousse.

3 Fonctionnement de I'appareil

3.1 Vue d'ensemble

Pos. Description

Porte embout

Embout d'entrainement

Molette de verrouillage

Bras de raclage

Couteau de raclage avec vis

Tige

Clé Torx T8 avec poignée drapeau

- Bouchons en plastique 20 mm ROSCRAPER 75
8 Bouchons en plastique 25 mm ROSCRAPER 75
9 Bouchons en plastique 32 mm ROSCRAPER 75
10  Bouchons en plastique 40 mm ROSCRAPER 75
11 Bouchons en plastique 50 mm ROSCRAPER 75
12 Bouchons en plastique 63 mm ROSCRAPER 75
13 Bouchons en plastique 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO g WON =

A

Numéro d'article
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

|

Raclage

La procédure décrite ici pour racler a I'aide du racleur vaut pour tous les modeles de I'outil. Il
convient juste de faire attention a utiliser le bon bouchon et a ce que le racleur doit réglé sur la

bonne taille de tuyau.

FRANCAIS
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4.1 Préparation

Nettoyer le tuyau :

> A l'aide d'un chiffon propre et exempt de toute graisse, supprimez la saleté des surfaces a
racler. Si nécessaire, utilisez un produit de nettoyage pour tuyaux autorisé.

Marquer la zone a racler :

2 Al'aide d'un marqueur adapté, marquez la profondeur d'emboitement du raccord, confor-
mément aux directives de traitement du fabricant du raccord. La ligne de marquage sur la
surface a racler doit étre ondulée.

Mettre le bras de raclage en position haute :

= Sile bras de raclage n'est pas déja ne position haute, il doit étre relevé. Appuyez sur l'ex-
trémité courte du bras de raclage et tournez la molette de verrouillage, de sorte que le bras
soit maintenu en position haute.

4.2 Réglage des dimensions

Le racleur pour tuyaux doit étre réglé sur les bonnes dimensions avant de commencer.

Contrdler le réglage :
= Contrdlez que le réglage déja présent correspond au tuyau a racler, a la piéce moulée.

Si le réglage n'est pas bon, il doit étre ajusté.
Ajuster le réglage : Libérer la tige :
= Poussez la poignée sur I'embout et tournez vers la gauche pour libérer la tige et effectuer le

réglage.
- \ﬁ

Ajuster le réglage : Déplacer la tige :
= Déplacez la tige pour effectuer le bon réglage en fonction de la dimension.
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juster le réglage : Bloquer la tige :
-) Poussez le tenon dans I'encoche et resserrez la tige.

N W

= Retirez ensuite la poignée.

4.3 Vissage du bo on et insertion dans I'extrémité du tuyau

Visser le bouchon :
= Vissez le bouchon de la bonne taille sur la tige, jusqu'a la position indiquée.

y—_

Pousser le bouchon dans le tuyau :

=> Poussez le racleur avec le bouchon jusqu'en butée dans le tuyau. Tournez le corps du ra-
cleur vers l'intérieur ou I'extérieur jusqu'a ce que le couteau soit dans la position indiquée
sur l'image.

I

]

Remarque : La procédure de raclage commence en extrémité du tuyau et se poursuit
dans le sens des aiguilles d'une montre !

4.4 Abaissement du bras de raclage et installation de la poignée

= Appuyez sur I'extrémité courte du bras de raclage et tournez la molette de verrouillage, de
sorte que le bras ne soit plus maintenu en position haute. Abaissez doucement le couteau
de raclage sans le faire heurter I'extrémité du tuyau.

= Raccordez ensuite la poignée a I'embout.

FRANCAIS \(ROTHENBERGER
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Remarque : Le couteau doit reposer sur I'extrémité du tuyau, de sorte qu'a la premiére
rotation, il ne reste plus aucune zone non raclée. Pour ce faire, il peut étre utile de posi-
tionner le couteau de maniéere a ce qu’il repose déja sur le bord du tube dans la zone
avant la coupe. Cela permet de garantir que I'ensemble de I'extrémité du tuyau sera raclé.
Abaissez doucement le couteau de raclage sans le faire heurter I'extrémité du tuyau !

4.5 Démarrage de la procédure de raclage

Un raclage lent et continu apporte un meilleur résultat. Un raclage trop rapide peut
conduire a ce que la surface du tuyau ne soit pas suffisamment raclée !

Fixer le tuyau :
= Fixez le tuyau, avant de commencer la procédure de raclage, afin d'obtenir un meilleur ré-
sultat et d'éviter les accidents.

= La procédure de raclage doit étre exécutée par une rotation vers la droite.
Commencer la procédure de raclage :
= Commencez la procédure de raclage d'abord lentement en observant la pelure retirée.

= Continuez a racler, jusqu'a avoir atteint la fin de la zone marquée.
Relever le bras de raclage et sortir I'outil du tuyau :

= Relevez le bras de raclage en position haute. Desserrez la poignée et tirez I'outil hors du
tuyau.

-

Remarque : Aprés avoir retiré le racleur, il est nécessaire de toujours contréler que la
surface a racler a complétement été supprimée !
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4.6 Recommandation supplémentaire

Si le résultat du raclage n'est pas satisfaisant, pensez a remplacer le couteau.

En respectant les directives du fabricant du raccord ainsi que les tolérances indiquées (largeur
maxi de l'interstice entre le tuyau et le raccord), un second raclage est éventuellement possible.

Le couteau est sujet a l'usure.

N'utilisez le couteau que sur des tuyaux préalablement nettoyés !

Conserver le racleur, au propre et au sec, dans sa mallette de transport !

L'épaisseur de la pelure doit régulierement étre contrélée a l'aide d'un instrument de mesure.
5 Remplacer le couteau

représente un grand risque de blessure. Vous devez donc systématiquement porter
des gants de protection anti-coupure adaptés, pour manipuler le couteau !

Desserrer la vis, retirer le couteau.

f Attention ! La lame du couteau est trés tranchante. La manipulation du couteau

=> Desserrez la vis a six pans creux (Torx) qui maintient le couteau, l'aide de la clé fournie et
faites pivoter le couteau de 180° (lame réversible).

g

Installer le couteau

= Veillez a ce que le couteau repose a plat et contre la butée latérale et serrez fermement.

' Il n'y a que les couteaux d'origine ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH qui soient
compatibles avec l'outil !

6 Entretien et révision

Chaque outil doit étre manipulé avec précuation et entretenu régulierement afin d'obtenir un ré-
sultat optimal. Evitez son encrassement et, au besoin, nettoyez-le avec un chiffon doux ou des
cotons-tiges.

7 Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER

FRANCAIS 23



8 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieéces de rechange aupres de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 &= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

www.rothenberger.com

Valable uniquement pour la France :

(4 . ADEPOSER A DEPOSER
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Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

Los peladores para tubos sirven exclusivamente para retirar la capa de éxido de los tubos de
polietileno, como medida de preparacion de la soldadura de hélice calentadora (HM). El pelador
puede utilizarse para pelar tubos y salidas de piezas preformadas. Ademas, esta permitido para
su uso en tubos de polipropileno (PP) y polietileno reticulado (PE-X).
La herramienta no puede utilizarse para ninguna otra finalidad distinta a la mencionada
A mas arriba. La modificacion de la herramienta sin haberlo consultado con el fabricante
esta prohibida y no se considera un uso apropiado!

El fabricante no se responsabiliza en caso de uso no previsto del pelador de tubos.
1.2 Advertencias generales de seguridad para herramientas

a) Es imprescindible que lea y comprenda todas las advertencias de seguridad y las indicacio-
nes. El incumplimiento de las advertencias de seguridad y las indicaciones puede ocasionar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

b) Conserve todas las advertencias de seguridad y las indicaciones para el futuro.

1) Seguridad en la zona de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. El desorden o las zonas de trabajo
iluminadas insuficientemente pueden provocar accidentes. Asegure la herramienta contra
resbalamientos o caidas y asegurese de un puesto seguro.

2) Seguridad de las personas

a) jTenga cuidado! Sea consciente de sus actos y aplique el sentido comun a la hora de traba-
jar con una herramienta.

b) Lleve siempre equipo de proteccion y gafas protectoras. Llevar puestas las protecciones
personales, como mascarilla antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco de pro-
teccion o proteccién auditiva, en funcién del tipo y el uso de la herramienta, reduce el riesgo
de lesiones.

c) Lleve la ropa adecuada. No lleve ropa holgada o joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los
guantes alejados de las piezas moviles. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pue-
den enredarse con las piezas en movimiento del equipo.

3) Uso y manipulacién de la herramienta

a) Mantenga la herramienta de corte afilada y limpia. Las herramientas de corte bien manteni-
das y con bordes cortantes se atascan menos y son mas faciles de utilizar.

b) La cuchilla esta sujeta a desgaste. Mantenga el pelador de tubos limpio y seco en su male-
tin de transporte.

c) Mantenga limpias sus herramientas. Siga las normas de mantenimiento y las advertencias
de cambio de herramienta. Mantenga las empufiaduras secas y libres de aceite y grasa.

d) Mantenga bien la herramienta. Compruebe que las piezas méviles funcionen correctamente
y que no se atascan, y si hay piezas desprendidas o dafiadas que puedan mermar el fun-
cionamiento de la herramienta. Las piezas dafiadas deberan repararse antes de utilizar la
herramienta. Las herramientas con un mantenimiento deficiente provocan muchos acciden-
tes.

e) Utilice la herramienta, los accesorios, etc. de acuerdo con estas instrucciones. Para ello,
tenga en cuenta las condiciones de trabajo y la tarea que va a realizarse. El uso de la he-
rramienta para otros fines distintos al uso previsto puede llevar a situaciones peligrosas.

f) El grosor de la viruta debe comprobarse con frecuencia con una herramienta de medicién
adecuada.

4) Asistencia técnica

a) Las reparaciones de la herramienta solo deben ser realizadas por personal cualificado y con
recambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad de la herramienta.
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1.3 Instrucciones relativas a la seguridad

1) Seguridad de las personas

a) Elusuario debe adoptar una posicion de trabajo estable. Se prohiben los trabajos aéreos y

en zonas no visibles.

c) Los tubos y otras piezas de trabajo guardarse o fijarse con firmeza. Las piezas de trabajo
mal guardadas o fijadas pueden herirle o afectar a su equilibrio.

c) La cuchilla esta muy afilada. Por ello constituye un riesgo de lesion. No toque la cuchilla.

2 Datos técnicos

Numero de articulo.........cccooeiiniiiiniie, 1500004346
Tamafos de tubo (Mm)......cccceveeiiiiiiiiiinnne 20-75 (SDR11)
Adecuado para tubos de........cccceevieeriiennne PE, PE-X, PP
Profundidad de pelado (mm)...........cccccee.e. 0,2 (0,15 a 0,25)

Dimensiones, pesos y embalaje:

Dimensiones del producto LxBxH (mm)...... 220x60%35

Peso del producto (Kg) .......ccceeveerieiieenieannnn. 0,5
Dimensiones del embalaje LxBxH (mm) .....400%x200x130
Material de embalaje..........cccocveviiiinieennn. Plastico

Tipo de embalaje........ccoovceeiiiiiiiiiiiieee Recipiente
Peso del embalaje (Kg) ......ccevvervevreerieeenenn. 0,9

Peso de transporte (Kg).......ccooevveenevrcncennnn. 2,6

Volumen de suministro: Instrucciones de uso, bastidor, pieza adicional 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/
75 mm, 1 cuchilla de recambio, llave Allen de 1 mm, ROCASE 4212 con pieza intermedia de

espuma

3 Funcion del aparato

3.1 Vista general

Pos. Descripcion

Soporte manual de broca

Broca de accionamiento

Moleteado de bloqueo

Brazo pelador

Cuchilla peladora incl. tornillos

Husillo

Llave Torx T8 con etiqueta

- Obturador de plastico 20 mm ROSCRAPER 75
8 Obturador de plastico 25 mm ROSCRAPER 75
9 Obturador de plastico 32 mm ROSCRAPER 75
10  Obturador de plastico 40 mm ROSCRAPER 75
11 Obturador de plastico 50 mm ROSCRAPER 75
12 Obturador de plastico 63 mm ROSCRAPER 75
13  Obturador de plastico 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO g~ WON =

A

Numero de articulo
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

‘

Pelado

El procedimiento aqui descrito para el pelado con el aparato de pelado de tubos sirve para to-
das las variantes de la herramienta. Solo hay que fijarse en que se utilice el obturador adecuado
y en que el pelador esté configurado para la dimension adecuada del tubo.

ESPANOL
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Limpieza del tubo:

= Con un pafio limpio y sin pelusas, retire la suciedad de las superficies que vaya a pelar. En
caso necesario, utilice limpiadores de tubos autorizados adicionales.

Marcado de la zona de pelado:

= Con un marcador autorizado, marque la profundidad de insercién de la pieza de empalme
de acuerdo con las instrucciones de manipulacién del fabricante de la pieza de empalme.
La superficie que se va a pelar debe marcarse con ondas.

Poner el brazo de pelado en la posicién superior:

= Si el brazo de pelado no esta en la posicién superior, debe ponerse arriba. Presione el ex-
tremo corto del brazo de pelado y gire el moleteado de bloqueo de forma que este manten-
ga el brazo de pelado en la posicién superior.

4.2 Ajuste de la dimension

Antes del comienzo del trabajo, el pelador de tubos debe ajustarse a la dimensién correspon-
diente del tubo.

Comprobar los ajustes actuales:

= Compruebe que el ajuste actual para el tubo o la pieza mecanizada que se va a pelar sea
correcto.

En caso de que el ajuste no sea el correcto, debe corregirse.
Correccion del ajuste: Aflojar el husillo:

= Empuje la empufiadura giratoria sobre la broca y gire a la izquierda para aflojar el husillo y
efectuar un ajuste.

— N e \’&

\(ROTHENBERGER

ESPANOL



Correccién del ajuste: Desplazamiento del husillo:
= Mueva el husillo al ajuste de dimensién adecuado.

i

Correccién del ajuste: Atornillar el husillo:
= Mueva la espiga a la entalladura y atornille de nuevo el husillo.

B

= Después tire de nuevo de la empufiadura giratoria.
4.3 Enroscar el obturador y moverlo al extremo del tubo

Enroscar el obturador:
= Enrosque el obturador en la dimension adecuada del husillo hasta aproximadamente la po-

sicion mostrada.
A

Mover el obturador en el tubo:

= Inserte el pelador para tubos en el tubo con el obturador hasta el tope. Después gire el
cuerpo del pelador hacia dentro o hacia fuera hasta que la cuchilla peladora adopte la posi-
cion mostrada en la imagen.

SR

e

Advertencia: jEl proceso de pelado comienza por el extremo del tubo y contintia en
sentido horario!

\(ROTHENBERGER
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4.4 Bajar el brazo de pelado y conectar la empuinadura giratoria

= Presione el extremo corto del brazo de pelado y gire el moleteado de bloqueo de forma que
este ya no mantenga el brazo de pelado en la posicién superior. Baje con cuidado la cuchi-
lla de pelado, sin dejar que golpee el extremo del tubo.

= Después conecte la empufadura giratoria a la broca.

que este ya no mantenga el brazo de pelado en la posicion superior. Baje con cuidado la
cuchilla de pelado, sin dejar que golpee el extremo del tubo.

Después conecte la empufiadura giratoria a la broca
4.5 Comienzo del proceso de pelado

' Presione el extremo corto del brazo de pelado y gire el moleteado de bloqueo de forma
[ ]

Con un pelado lento y mantenido se logran mejores resultados. jUn pelado demasiado
rapido puede provocar que la superficie del tubo no quede suficientemente pelada!
Inmovilizar el tubo:

= Inmovilice el tubo antes de comenzar con el proceso de pelado, con el fin de mejorar el re-
sultado del pelado y de evitar accidentes.

= El proceso de pelado debe realizarse hacia la derecha.
Comienzo del proceso de pelado:
= Comience el proceso de pelado primero lentamente y fijese en la caida de virutas.

=> Siga pelando hasta alcanzar el final de la zona marcada.
Subir el brazo de pelado y sacar la herramienta del tubo:

= Ponga el brazo de pelado en la posicion de arriba. Afloje la empufiadura giratoria y tire de la
herramienta para sacarla del tubo.

\(ROTHENBERGER ESPAROL
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Advertencia: jTras la extraccion del pelador, siempre hay que comprobar si se peld
completamente la superficie!

4.6 Advertencias complementarias

Si el resultado del pelado es insuficiente, en caso necesario hay que cambiar la cuchilla de pe-
lado.

Siguiendo las instrucciones de manipulacion del fabricante de la pieza de empalme, asi como
las tolerancias alli indicadas (anchura max. de rendija entre el tubo y la pieza de empalme), en
caso necesario puede pelarse una segunda vez.

Las cuchillas de pelado estan sujetas a desgaste.
iSolo utilizar en tubos limpiados!
iGuarde el pelador de tubos limpio y seco en su funda de transporte!

El grosor de la viruta debe comprobarse con frecuencia con una herramienta de medicion ade-
cuada.

5 Cambio de la cuchilla de pelado

jAtencion! La hoja de la cuchilla de pelado esta muy afilada. Al manipular la cuchilla
A de pelado existe un riesgo elevado de lesiones. Por ello, utilice siempre guantes de
proteccion adecuados contra cortes, cada vez que manipule la cuchilla de pelado!

Aflojar el tornillo, retirar la cuchilla de pelado.

= Afloje el tornillo Allen (Torx) que sujeta la cuchilla con la llave incluida y gire la cuchilla 180
grados (hoja de vuelta).

il

Montar la cuchilla de pelado

= Asegurese de que la cuchilla de pelado esté en horizontal y se encuentre en el tope lateral,
y apriétela.

' jEsta herramienta solo es compatible con peladores originales de ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH!

\(ROTHENBERGER
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6 Cuidado y mantenimiento

Cada herramienta debe tratarse con cuidado y mantenerse con regularidad, con el fin de lograr
unos resultados optimos del trabajo. Deben evitarse los restos de suciedad y, en caso necesa-
rio, retirarse con un pafio suave o un bastoncillo de algodén.

7 Accesorios
Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com
8 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catdlogo o en internet) es-
tan a su disposicidn para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Eliminacién
Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacion ecolégica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electronico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.
www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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1 Misure di sicurezza
1.1 Uso conforme

| raschiatori per estremita tubi servono esclusivamente per la rimozione dello strato di ozono di
tubi in polietilene come misura preparatoria per la saldatura per elettrofusione (HM). E possibile
utilizzare il raschiatore alle estremita di tubi e sulle parti stampate terminali. Inoltre, esso & con-
sentito per I'utilizzo su tubi in polipropilene (PP) e polietilene reticolato (PE-X).

L’utensile non puo essere utilizzato per nessun altro scopo al di fuori di quello descritto
sopra. Una modifica dell’'utensile non & consentita senza accordo con il produttore ed &
considerata come non conforme!

Il produttore non € responsabile con/per un uso non conforme del raschiatore per estremita tubi.

1.2 Indicazioni generali per la sicurezza degli

a) E assolutamente necessario che tutte le indicazioni e le istruzioni per la sicurezza vengano
lette e comprese. Le negligenze causate dal mancato rispetto delle istruzioni e le istruzioni
per la sicurezza possono causare elettrocuzione, un incendio e/o provocare ferite gravi.

b) Conservare tutte le indicazioni e le istruzioni per la sicurezza per I'utilizzo futuro.

1) Sicurezza in ambito lavorativo

a) Mantenere il luogo di lavoro pulito e ben illuminato. Il disordine o gli ambienti di lavoro non il-
luminati sono cause di infortuni. Fissare I'utensile per evitare che rotoli via o cada e provve-
dere a una posizione sicura.

2) Sicurezza delle persone

a) Rimanere vigili! Attenzione a cid che state facendo e utilizzate I'utensile con giudizio.

b) Utilizzare i dispositivi di protezione individuale e sempre degli occhiali di protezione. L'utiliz-
zo dei dispositivi di protezione individuale, come la maschera antipolvere, scarpe di sicurez-
za antiscivolo, casco di protezione o otoprotettore diminuiscono il pericolo di lesioni a se-
conda del tipo di utensile.

c) Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere lontani ca-
pelli, indumenti dai componenti in movimento. Gli indumenti e i gioielli sciolti o i capelli lunghi
potrebbero impigliarsi nei componenti in movimento.

3) Utilizzo e trattamento dell’utensile

a) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili di taglio e raschiatura curati con
lame di taglio affilate si incastrano meno frequentemente e sono piu facili da maneggiare.

b) Il coltello & soggetto a usura. Conservare il raschiatore per estremita tubi pulito e asciutto
nella valigetta di trasporto.

c) Mantenere i propri utensili puliti. Attenersi alle norme di manutenzione e alle indicazioni per
la sostituzione dell’'utensile. Tenere le impugnature asciutte e prive di olio e grasso.

d) Curare gli utensili con cautela. Controllare che le parti in movimento dell'apparecchio fun-
zionino perfettamente e non siano incastrate, che non siano rotte o danneggiate in modo ta-
le da pregiudicare il funzionamento dell'utensile. Far riparare le parti danneggiate prima di
utilizzare I'utensile. Molti incidenti sono causati da utensili non sottoposti a manutenzione.

e) Utilizzare I'utensile, gli accessori ecc. conformemente alle presenti istruzioni. Tenere in con-
siderazione le condizioni di lavoro e I'attivita da svolgere. L'utilizzo dell'utensile per scopi di-
versi da quello previsto possono portare a situazioni di pericolo.

f) Lo spessore del truciolo deve essere verificato regolarmente mediante un utensile di misu-
razione adeguato.

4) Assistenza

a) Farriparare il vostro utensile esclusivamente da personale qualificato e utilizzando solamen-
te ricambi originali. Cid permette di garantire la sicurezza dell'utensile.
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peciali di sicurezza

1) Sicurezza delle persone

a) L’operatore deve mantenere una postura di lavoro stabile. Il lavoro sopratesta e gli ambiti

non accessibili non sono consentiti.

b) La posizione di conservazione e stoccaggio di tubi e altri utensili deve essere fissa. Gli uten-
sili conservati o stoccati in modo errato possono causare lesioni all'utente e pregiudicarne la

stabilita.

c) Il coltello & molto affilato. Percio sussiste il pericolo di lesioni. Non toccare il coltello.

2 Dati tecnici

Codice artiColo........coovreereriereieeereeeene 1500004346

Per dimensioni tubo (mm)...........cccccceeienee. 20-75 (SDR11)
Indicato per tubi in........cccccoveeviiiiiiiec e, PE, PE-X, PP
Profondita di raschiatura (mm)..................... 0,2 (da 0,15 a 0,25)

Misure, pesi e imballaggio:

Dimensioni imballaggio LuxLAxA (mm)....... 220%x60x%35

Peso prodotto (Kg).....cccocveemevrveineeriieieeene. 0,5
Dimensioni imballaggio LuxLAxA (mm)....... 400%200%130
Materiale d'imballaggio .........cccccoeerivriieennen. Plastica

Tipo di imballaggio .........cccovveeiiiiiiiiiccene Contenitore
Peso imballaggio (Kg)......ccoverveiiiriiiieiicene. 0,9

Peso trasporto (Kg)......ccoveerevrvienieiieeieene 2,6

Standard di fornitura: Manuale d’'uso, telaio di base, adattatore 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1x
coltello da taglio di ricambio, esagono interno 1 mm, ROCASE 4212 con inserto in schiuma.

3 Funzionamento dell'attrezzo

3.1 Panoramica

Pos. Voce Descrizione

Supporto bit

Bit di propulsione

Zigrinatura lucchetto

Braccio raschiatore

Coltello raschiatore, compresa la vite
Mandrino

Chiave torx T8 con bandierina

- Tappo in plastica 20 mm ROSCRAPER 75
8 Tappo in plastica 25 mm ROSCRAPER 75
9 Tappo in plastica 32 mm ROSCRAPER 75
10 Tappo in plastica 40 mm ROSCRAPER 75
11 Tappo in plastica 50 mm ROSCRAPER 75
12 Tappo in plastica 63 mm ROSCRAPER 75
13  Tappo in plastica 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO g~ WON =

A

Codice articolo
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

4 Raschiatura

La procedura qui descritta per la raschiatura con il raschiatore per estremita tubi & valida per tut-
te le varianti dell’'utensile. E solo necessario prestare attenzione che venga utilizzato il tappo
corretto e che il raschiatore sia impostato sulla dimensione corretta del tubo.

ITALIANO
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4.1 Preparazione

Pulire il tubo:

= Rimuovere lo sporco dalle superfici da raschiare mediante un panno privo di grasso. Utiliz-
zare in caso di necessita dei detergenti per tubi aggiuntivi approvati.

Contrassegnare I'area di raschiatura:

= Contrassegnare la profondita di inserimento del raccordo del raccordo mediante un penna-
rello conformemente alle linee guida di elaborazione del produttore del raccordo. La superfi-
cie da raschiare dovrebbe essere contrassegnata in modo ondulato.

Portare il braccio raschiatore nella posizione superiore:

= Se il braccio raschiatore non dovesse essere nella posizione superiore, allora esso deve es-
sere portato verso 'alto. Premere sul lato corto del braccio raschiatore e girare la zigrinatura
del lucchetto affinché esso mantenga il braccio raschiatore nella posizione superiore.

4.2 Impostazione della dimensione

Il raschiatore per estremita tubi deve essere impostato sulla dimensione corrispondente del tubo
prima di iniziare a lavorare.

Verificare I'impostazione corrente:

= Verificare se 'impostazione corrente del tubo o del pezzo da raschiare sia corretta.

Se l'impostazione non & corretta, essa deve essere adeguata.
Adeguare 'impostazione: Allentare il mandrino:

=> Spingere la manopola sul bit e girarla verso sinistra per allentare il mandrino ed eseguire la
regolazione.

—

Adeguare l'impostazione: Spostare il mandrino:
= Spingere il mandrino sull'impostazione della dimensione corretta.
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Adeguare 'impostazione: Avvitare a fondo il mandrino:
= Spingere il cono nella fessura e riavvitare il mandrino.

=> Estrarre poi di nuovo la manopola.
4.3 Avvitare il tappo e spingerlo nell’estremita del tubo

Avvitare il tappo:
= Auwvitare il tappo della dimensione corretta sul mandrino fino all’incirca alla posizione rappre-
sentata.

P e—T
:Imr
Spingere il tappo nel tubo:

= Spingere il raschiatore per estremita tubi con il tappo fino alla battuta d’arresto nel tubo. Gi-
rare poi il corpo del raschiatore verso l'interno o I'esterno fino a raggiungere la posizione
rappresentata nellimmagine del coltello raschiatore.

Iy

e

' Nota: La procedura di raschiatura inizia all'estremita del tubo e continua in senso orario!

[
4.4 Abbassare il braccio raschiatore e collegare la manopola

= Premere sul lato corto del braccio raschiatore e girare la zigrinatura del lucchetto affinché
esso non mantenga piu il braccio raschiatore nella posizione superiore. Abbassare con cau-
tela il coltello raschiatore e non farlo sbattere contro I'estremita del tubo.

= Richiudere poi la manopola sul bit.

\(ROTHENBERGER
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Nota: Il coltello raschiatore deve essere appoggiato sull’estremita del tubo in modo che
con il primo giro nessun ambito dell’'estremita del tubo non sia raschiato. Puo aiutare nella
fattispecie se il coltello raschiatore venga appoggiato in modo che gia nell’'ambito della
lama sia appoggiato sul bordo del tubo. In tal modo si garantisce che I'intera estremita del
tubo venga raschiata.

Abbassare con cautela il coltello raschiatore e non farlo sbattere contro I'estremita del
tubo!

4.5 Avviare la procedura di raschiatura

Una raschiatura lenta e continua garantisce risultati migliori. Una raschiatura troppo
rapida puo far si che la superficie del tubo non venga raschiata in modo sufficiente!

Fissare il tubo:

= Fissare il tubo prima di avviare la procedura di raschiatura per migliorare I'esito di raschiatu-
ra ed evitare incidenti.

= La procedura di raschiatura deve essere eseguita con senso di rotazione destro.
Avviare la procedura di raschiatura:
=>» Iniziare la procedura di raschiatura prima lentamente e osservare la riduzione del truciolo.

= Continuare a raschiare fino a raggiungere I'estremita dell’ambito contrassegnato.
Portare il braccio raschiatore verso I'alto ed estrarre I'utensile dal tubo:

= Portare il braccio raschiatore nella posizione superiore. Allentare la manopola ed estrarre
I'utensile dal tubo.
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Nota: Dopo aver tolto il raschiatore & sempre necessario verificare che la superficie da
raschiare sia stata tolta completamente!

4.6 Indicazioni aggiuntive

In caso di esito di raschiatura insufficiente € eventualmente necessario sostituire il coltello ra-
schiatore.

Rispettando le linee guida di elaborazione del produttore del raccordo e le tolleranze indicate
(ampiezza fessura tra tubo e raccordo) &€ eventualmente possibile eseguire la raschiatura una
seconda volta.

| coltelli raschiatori sono soggetti all’'usura.

Utilizzare solo su tubi puliti!

Conservare il raschiatore per estremita tubi pulito e asciutto nella valigetta di trasporto!

Lo spessore del truciolo deve essere verificato regolarmente mediante un utensile di misurazio-
ne adeguato.

Sostituzione del coltello raschiatore

pericolo di lesioni nel maneggiare il coltello raschiatore. Indossare percid sempre guanti
di protezione antitaglio adeguati, non appena maneggiate con il coltello raschiatore!

Allentare la vite, togliere il coltello raschiatore.

= Allentare la vite a esagono interno (Torx) che fissa il coltello mediante la chiave in dotazione
e girare il coltello di 180 gradi (lama di giro).

f Attenzione! La lama del coltello raschiatore ¢ troppo affilata. Sussiste un elevato

Montare il coltello raschiatore

=> Assicurarsi che il coltello raschiatore sia appoggiato in modo piatto e sia appoggiato sulla
battuta d’arresto laterale e che le viti siano fissate.

Solo i coltelli raschiatori originali ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH sono compatibili
con l'utensile!

6 Cura e manutenzione

Ciascun utensile deve essere maneggiato con cautela ed essere curato regolarmente per otte-
nere un esito di lavoro ottimale. Evitare lo sporco e rimuoverlo eventualmente con un panno
morbido o batuffoli di cotone.

7 Accessori

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com
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8 Servizio clienti
ROTHENBERGER ¢ a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 B4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Smaltimento

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-
clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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Aanwijzingen betreffende de veilig

1.1 Doelmating gebruik

Het pijpeindschilapparaat dient uitsluitend voor het verwijderen van de oxidelaag van polyure-
thaan pijpen, als voorbereidende maatregel voor het elektrofusie lassen (HM). Het schilapparaat
kan voor het schillen aan de pijpeinden en afthankelijk van het vorm-deel worden gebruikt. Bo-
vendien is het voor gebruik van pijpen uit polypropyleen (PP) en vernet polyethyleen (PE-X)
toegestaan.

Het gereedschap mag voor geen enkel ander doel worden gebruikt, dan het bovenge-
A noemde doel. Een aanpassing van het gereedschap zonder ruggespraak hierover met
de fabrikant, is verboden en wordt bezien als niet beoogd gebruik!

De fabrikant is niet aansprakelijk voor/bij niet beoogd gebruik van het pijpeindschilapparaat.

gemene veilig

a) Hetis absoluut vereist dat uw alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen leest en begrijpt.
Het verzuimen van het opvolgen van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan een elek-
trische schok en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

b) Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor de toekomst.

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Wanorde of een onverlichte werkplek kunnen
tot ongevallen leiden. Borg het gereedschap tegen het wegglijden of vallen en zorg voor
uzelf voor een stabiele stand.

2) Veiligheid van personen

a) Wees alert! Let op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het werken met een ge-
reedschap.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het dragen van per-
soonlijke beschermingsmiddelen zoals een stofmasker, anti-slip veiligheidsschoenen, veilig-
heidshelm of gehoorbescherming, athankelijk van de aard en type van het gebruik van het
gereedschap, vermindert het risico op letsel.

c) Draag kleding die geschikt is voor het uitvoeren van de werkzaamheden. Draag geen wijd
vallende kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en handschoenen uit de buurt van be-
wegende delen. Los zittende kleding, sieraden en lange haren kunnen verstrikt raken in be-
wegende delen.

3) Gebruik van en omgang met het gereedschap

a) Houd het snijgereedschap scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snijlgereedschap met
scherpe snijkanten klemmen minder en kunnen gemakkelijker worden geleid.

b) Het mes is onderhevig aan slijtage. Het pijpeindschillapparaat schoon en droog in de trans-
portkoffer opslaan.

c) Houd uw gereedschap schoon. Volg de onderhoudsvoorschriften op, evenals de instructies
voor het wisselen van het gereedschap. Houd de handgreep droog en vrij van olie en vet.

d) Het gereedschap zorgvuldig verzorgen. Ga na of bewegende delen probleemloos werken en
niet klemmen, of delen gebroken of zodanig beschadigd zijn, dat het gereedschap minder
goed werkt. Laat beschadigde delen repareren voordat het gereedschap wordt gebruikt. Ve-
le ongevallen worden door slecht onderhouden gereedschap veroorzaakt.

e) Gebruik het gereedschap, accessoires enz. conform deze aanwijzingen. Houd daarbij reke-
ning met de arbeidsomstandigheden en de uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van
het gereedschap voor andere toepassingen dan het beoogd gebruik kan gevaarlijke situa-
ties tot gevolg hebben.

f) De spanbreedte moet regelmatig met een daarvoor geschikt meetapparaat worden gecon-
troleerd.

4) Service

a) Laat uw gereedschap alleen door gekwalificeerde vakmensen en ook alleen met originele
vervangingsdelen repareren. Zo bent u er zeker van, dat u veilig met het gereedschap kunt
blijven werken.
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heidsinstructies

1) Veiligheid van personen

a) De bediener moet in een stabiele werkhouding staan. Werkzaamheden boven het hoofd en

in niet-zichtbare zones zijn verboden.

b) Pijpen en andere werkstukken moeten worden vastgezet of vastgeklemd. Slecht vastgezette
en vastgeklemde werkstukken kunnen u verwonden of uw stabiliteit beinvioeden.

c) Het mes is uiterst scherp. Daardoor bestaat het risico op letsel. Raak het mes niet aan.

2 Technische gegevens

Artikelnummer ... 1500004346
Voor pijpafmetingen (mm).........ccccoevrveninnne 20-75 (SDR11)
Geschikt voor pijpen gemaakt van............... PE, PE-X, PP
Schildiepte (MM) ..o 0,2 (0,15 tot 0,25)

Maten, gewichten en verpakking:

Afmetingen van het product Ixbxh (mm)...... 220%x60%35

Productgewicht (Kg).......ccccoveerviiiiniiieeen. 0,5
Afmetingen van de verpakking Ixbxh (mm)..400x200x130
Verpakkingsmateriaal.............ccccccooieniinnnene kunststof
Soort verpakking ........ccooeeiiiieiienieee houder
Verpakkingsgewicht (Kg) .......ccccovenerriicnninnne 0,9
Transportgewicht (Kg).......cccoeveerveineiricienene 2,6

Leveromvang: Gebruiksaanwijzing, basis onderstel, opzetstuk 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75 mm, 1x
reserve snijmes, inbus 1 mm, ROCASE 4212 met vulling van schuimrubber.

3 Werking van de machine

3.1 Overzicht

Pos. Beschrijving

Bit-handhouder

Aandrijfbit

Kartelvergrendeling

Schilarm

Schilmes incl. schroef

Spil

Momentsleutel T8 met indicatie

- Kunststof stoppen 20 mm ROSCRAPER 75
8 Kunststof stoppen 25 mm ROSCRAPER 75
9 Kunststof stoppen 32 mm ROSCRAPER 75
10  Kunststof stoppen 40 mm ROSCRAPER 75
11 Kunststof stoppen 50 mm ROSCRAPER 75
12 Kunststof stoppen 63 mm ROSCRAPER 75
13 Kunststof stoppen 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO OO ON =

A

Artikelnummer
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

De hier beschreven procedure voor het schillen met het pijpeindschilapparaat is van toepassing
op alle varianten van het gereedschap. Opgelet dient echter te worden dat de juiste stoppen
worden gebruikt en dat het schilapparaat op de juiste pijpafmeting is ingesteld.

NEDERLANDS

\(ROTHENBERGER



4.1 Voorbereiding

Pijp reinigen:
= Vuil met een schone vetvrije doek van het te schillen oppervlak verwijderen. Indien nodig,
additioneel een daarvoor toegestaan pijpreinigingsmiddel gebruiken.

Schilzone markeren:

= Markeer de insteekdiepte van de schroefdraad pijpverbinding met een daarvoor toegestane
markeerstift, conform de verwerkingsrichtlijnen van de fabrikant van deze specifieke pijpver-
binding. Het te schillen oppervlak moet worden voorzien van een golfende markering.

Schilarm in de bovenste positie brengen:

= Als de schilarm niet in de bovenste positie staat, dient deze omhoog gebracht te worden.
Druk op het korte einde van de schilarm en draai de kartelvergrendeling zodat deze de
schilarm in de bovenste positie zal houden.

4.2 Instelling van de afmeting

Het pjpeindschilapparaat moet voorafgaand aan het beginnen van de werkzaamheden op de
betreffende pijpafmeting worden ingesteld.

Actuele instellingen controleren:
= Controleer of de huidige instelling voor de te schillen pijp/het te schillen deel correct is.

Als de instelling niet correct is, dient deze aangepast te worden.
Instelling aanpassen: Spil losdraaien:

=> Schuif de draaigreep op de bit en draai deze naar links, om de spil los te draaien en een
nieuw instelling uit te kunnen voeren.

—N e %"&

Instelling aanpassen: Spil verschuiven:
=> Schuif de spil naar de correcte instelling voor de afmeting.
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Instelling aanpassen: Spil vastdraaien:
= Schuif de tappen in de uitsparing en schroef de spil weer vast.

= Vervolgens de draaigreep weer verwijderen.
4.3 Stoppen opschroeven en in het pijpeinde schuiven

Stoppen plaatsen en vastschroeven:
= Schroef de stoppen in de juiste grootte op de spil, ongeveer tot aan de weergegeven positie.

Stoppen in de pijp schuiven:

=> Schuif het pijpeindschilapparaat met de stoppen tot aan de aanslag in de pijp. Draai vervol-
gens de behuizing van het schilapparaat in of uit, tot het schilmes in de stand staat zoals
weergegeven in de afbeelding.

I

el

Opmerking: De schilprocedure start aan het pijpeinde en gaat vervolgens naar rechts
door!

4.4 Schilarm verlagen en draaigreep bevestigen

= Druk op het korte einde van de schilarm en draai de kartelvergrendeling zodat deze de
schilarm niet meer in de bovenste positie zal vasthouden. Verlaag de schilarm voorzichtig
en laat het niet het pijpeinde raken.

= Bevestig vervolgens de draaigreep op de bit.

\(ROTHENBERGER
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4.5

Opmerking: Het schilmes moet op een dergelijke manier op het pijpeinde liggen, dat bij
een eerste rotatie geen enkele zone van het pijpeinde ongeschild blijft. Hiervoor kan het
behulpzaam zijn om het schilmes zo te positioneren dat het al in de zone voér de snede
op de kant van de pijp staat ingesteld. Op deze manier wordt gegarandeerd dat het gehele
pijpeinde wordt geschild.

Verlaag de schilarm voorzichtig, laat het niet het pijpeinde raken!

Schilprocedure starten

ﬁ Langzaam en ononderbroken schillen bereikt het beste resultaat. Het te snel schillen

kan tot gevolg hebben dat het oppervlak van het pijpeinde onvoldoende wordt geschild!

Pijp fixeren:

>

>

Fixeer de pijp voordat u met de schilprocedure start. Dit om het schilresultaat te verbeteren
en ongevallen te voorkomen.

De schilprocedure moet naar rechts worden uitgevoerd.

Schilprocedure starten:

>

>

Start eerst langzaam met de schilprocedure en let op de afname van de spanbreedte.

Schil verder, tot u het einde van de gemarkeerde zone hebt bereikt.

Schilarm omhoog brengen en het gereedschap uit de pijp trekken:

>

\(ROTHENBERGER

Breng de schilarm naar de bovenste positie. Draai de draaigreep los en trek het gereed-
schap uit de pijp.
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Opmerking: Na het verwijderen van het schilapparaat dient te alle tijden gecontroleerd te
worden of het te schillen oppervlak volledig werd verwijderd!

4.6 Aanvullende opmerkingen

Bi een ontoereikend schilresultaat dient eventueel het schilmes vervangen te worden.

Op basis van de verwerkingsrichtlijnen van de fabrikant van deze specifieke pijpverbinding,
evenals de daarin weergegeven toleranties (max. afstand tussen pijp en pijpverbinding) kan
eventueel een tweede keer worden geschild.

Schilmessen zijn onderhevig aan slijtage.
Alleen op gereinigde pijpen gebruiken!
Het pijpeindschillapparaat schoon en droog in de transportkoffer opslaan!

De spanbreedte moet regelmatig met een daarvoor geschikt meetapparaat worden gecontro-
leerd.

Vervangen van het schilmes

is een hoog risico op letsel aanwezig. Draag daarom te allen tijde daarvoor geschikte
snijbestendige veiligheidshandschoenen, zodra u het schilmes gaat gebruiken!

Schroef losdraaien, schilmes uitnemen

= Draai met de meegeleverde sleutel de inbusschroef (Torx) los, die het mes fixeert en draai
het mes 180 graden om (omkeerbaar mes).

f Let op! Het mes van het schilmes is uiterst scherp. Bij het gebruiken van het schilmes

Schilmes monteren

= Controleer of het schilmes vlak ligt, tegen de zijdelingse aanslag aan, en schroef het mes
vast.

Alleen originele schilmessen van ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH zijn compatibel
met het gereedschap!

6 Instandhouding en onderhoud

Elk gereedschap dient zorgvuldig behandeld te worden en regelmatig onderhoud dient uitge-
voerd te worden om een optimaal resultaat te realiseren. Verontreinigingen dienen vermeden te
worden en kunnen eventueel met een zachte doek of wattenstaafje worden verwijderd.

7 Toebehoren

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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8 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 I service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
9 Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.
Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de nietrecyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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1 Indicagcoes sobre a seguranga

1.1

Utilizacao correcta

Os raspadores de extremidades de tubos servem exclusivamente para remover a camada de
6xido dos tubos de polietileno, como medida preparatdria para a solda em serpentina de aque-
cimento (HM). O raspador pode ser utilizado para raspar extremidades de tubos e saidas de
moldes. Além disso, esta autorizado para utilizacdo em tubos de polipropileno (PP) e polietileno
reticulado (PE-X).

j A ferramenta s6 deve ser utilizada para a finalidade acima referida. E proibido

modificar a ferramenta sem consultar previamente o fabricante, sendo considerado
como incorreto!

O fabricante ndo se responsabiliza em caso de/pela utilizagéo indevida do raspador de extremi-
dades de tubos.

1.2

a)

50

\(ROTHENBERGER

Indicagoes gerais de seguranga sobre as ferramentas

E necessario que todas as indicagdes de seguranga e instrugdes tenham sido lidas e com-
preendidas. O incumprimento das indica¢des de seguranga e instru¢gdes pode causar cho-
ques elétricos, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicagdes de seguranga e instru¢des para referéncia futura.

Segurancga na area de trabalho

Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. As areas de trabalho desorgani-
zadas ou ndo iluminadas podem conduzir a acidentes. Proteja a ferramenta contra deslizes
ou quedas e preocupe-se em manter a estabilidade.

Segurancga de pessoas

Seja cauteloso(a)! Tenha cuidado com o que faz e manuseie a ferramenta cautelosamente
no trabalho.

Utilize o equipamento de protegao individual e utilize sempre 6culos de protegdo. A utili-
zagéo de equipamento de protecgao individual, como mascara antipd, calcado de protegéo
antiderrapante, capacete ou protegao auditiva, consoante o tipo e aplicagéo da ferramenta,
reduz o risco de ferimentos.

Utilize vestuario adequado. Nao use vestuario largo ou acessorios. Mantenha os cabelos,
vestuario e luvas afastados de pegas moveis. O vestuario largo, os acessorios ou os cabe-
los compridos podem ficar presos nas pegas moveis.

Utilizagao e tratamento da ferramenta

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Com uma preservagao cuidadosa, as
ferramentas de corte com cantos de corte afiados prendemse menos e sdo mais faceis de
conduzir.

A lamina esta sujeita a desgaste. Guarde o raspador de extremidades de tubos limpo e se-
co na mala de transporte.

Mantenha as ferramentas limpas. Siga as especificacdes de manutengdo e as indicagdes
para a substituicdo da ferramenta. Mantenha as pegas secas e sem 6leo e gordura.

Trate das ferramentas com cuidado. Verifique se as pegas moéveis funcionam perfeitamente
e ndo ficam presas, se as pegas estao partidas ou danificadas ao ponto de prejudicar o fun-
cionamento da ferramenta. Mande reparar pegas danificadas antes da utilizagéo da ferra-
menta. Muitos acidentes s&o causados por ferramentas com ma manutengao.

Utilize a ferramenta, os acessorios, etc. de acordo com estas instru¢des. Tenha em atengéo
as condi¢des de trabalho e a tarefa a realizar. A utilizagdo da ferramenta para uma finalida-
de diferente da prevista pode conduzir a situagdes perigosas.

A espessura das aparas deve ser verificada regularmente com uma ferramenta de medigéo
adequada.

Reparagao

Permita apenas que pessoal técnico qualificado repare a sua ferramenta e apenas com
pecas de substituicdo originais. Desse modo garante que a seguranga da ferramenta é
mantida.

PORTUGUES



1.3 Instrucoes de seguranga

1) Seguranga de pessoas

a) O operador deve assumir uma postura de trabalho segura. E proibido trabalhar de cabega

para baixo e em areas nao visiveis.

b) Os tubos e outras pegas de trabalho devem ficar bem assentes ou presos. As pegas de tra-
balho mal assentes ou presas podem causarlhe ferimentos ou prejudicar a sua estabilidade.

c) A lamina é muito afiada. Existe perigo de ferimentos. Ndo toque na lamina.

2 Dados técnicos

NUmero do artigo.........cccceeviviiiiiiicnieeeen, 1500004346
Para tamanhos de tubo (mm) ...........cc........ 20-75 (SDR11)
Indicado para tubos em...........ccceoiiiiiiennnne PE, PE-X, PP
Profundidade de raspagem (mm) ................ 0,2 (0,15 até 0,25)
Medidas, pesos e embalagem:

Dimensdes produto CxLxA (mm) ................ 220%x60%35
Peso do produto (Kg).......ccoveereeeieenieeiieennnn. 0,5

Dimensdes embalagem CxLxA (mm).......... 400 x 200 x 130
Material da embalagem..........c.cccceriieiiennn. Plastico

Tipo de embalagem .........ccccoiiiiiiiiinienene Recipiente
Peso da embalagem (Kg) .......ccccoeerivrieennnn. 0,9

Peso de transporte (Kg).......cccoeecveeneercveennnn. 2,6

Entrega: Manual de instrugbes, armagao de base, adaptador 20 /25/32/40/50/63 /75 mm,
1x lamina de corte de substituicdo, sextavado 1 mm, ROCASE 4212 com suporte de espuma.

3 Funcao do aparelho

3.1 Vista geral

Pos. Descrigao

Suporte manual de pontas

Ponta de acionamento

Serrilha de bloqueio

Braco de raspagem

Lamina de raspagem com parafuso

Fuso

Chave Torx T8 com bandeira

- Tampao de plastico 20 mm ROSCRAPER 75
8 Tampéo de plastico 25 mm ROSCRAPER 75
9 Tampao de plastico 32 mm ROSCRAPER 75
10 Tampao de plastico 40 mm ROSCRAPER 75
11 Tampao de plastico 50 mm ROSCRAPER 75
12 Tampaéo de plastico 63 mm ROSCRAPER 75
13  Tampao de plastico 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO OO ON =

A

Numero do artigo
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

|

Raspagem

O procedimento aqui descrito para a raspagem com o raspador de extremidades de tubos apli-
ca-se a todas as variantes da ferramenta. Prestar atencdo para que seja utilizado o tamp&o co-
rreto e que o raspador seja ajustado para a dimenséao correta do tubo.

PORTUGUES
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Limpar o tubo:

= Remova a sujidade das superficies a raspar com um pano limpo e sem gordura. Se ne-
cessario, utilize adicionalmente um produto de limpeza de tubos autorizado.

Marcar a area de raspagem:

= Marque a profundidade de inser¢édo do encaixe com um marcador autorizado, de acordo
com as diretivas de processamento do fabricante do encaixe. A superficie a raspar deve ser
marcada de forma ondulada.

Colocar o brago de raspagem na posi¢&o superior:

= Se o brago de raspagem nao estiver na posigao superior, coloca-lo para cima. Pressione a
extremidade curta do brago de raspagem e rode a serrilha de bloqueio de modo a que esta
mantenha o brago de raspagem na posi¢ao superior.

4.2 Ajuste da dimensao

O raspador de extremidades de tubos deve ser ajustado para a dimensao correspondente do
tubo, antes de iniciar o trabalho.

Verificar o ajuste atual:
= Verifique se o ajuste atual para o tubo ou molde a raspar esta correto.

Se o ajuste ndo for o correto, devera ser adaptado.
Adaptar o ajuste: Soltar o fuso:

= Empurre o punho rotativo na ponta e rode para a esquerda para soltar o fuso e realizar o
ajuste.

—H e %“'&

Adaptar o ajuste: Empurrar o fuso:
= Empurre o fuso para o ajuste correto da dimenséo.
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Adaptar o ajuste: Apertar o fuso:
= Empurre o pino na abertura e volte a apertar o fuso.

= De seguida volte a retirar o punho rotativo.
4.3 Aparafusar o tampao e empurrar para a extremidade do tubo

Aparafusar o tampéo:
= Aparafuse o tampao do tamanho correto no fuso, aproximadamente até a posigao apresen-

tada.
[ ]
f __,_/—]

Empurrar o tampao no tubo:

= Empurre o raspador de extremidades de tubos com o tamp&o no tubo, até ao batente. De-
pois rode o corpo do raspador para o interior ou para o exterior, até que a lamina de raspa-
gem apresente a posigao indicada na figura.

Iy

e

' Indicagéo: O processo de raspagem comeca na extremidade do tubo e prossegue no
sentido dos ponteiros do reldgio!

4.4 Descer o brago de raspagem e ligar o punho rotativo

= Pressione a extremidade curta do brago de raspagem e rode a serrilha de bloqueio de mo-
do a que esta ja ndo mantenha o brago de raspagem na posigao superior. Desca a lamina
de raspagem cuidadosamente; ndo a deixe bater na extremidade do tubo.

= Depois ligue o punho rotativo a ponta.

\(ROTHENBERGER
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Indicagéo: A lamina de raspagem deve estar colocada na extremidade do tubo de modo a
que na primeira rotagdo nenhuma area da extremidade do tubo fique por raspar. Aqui
pode ser util posicionar a Iamina de raspagem de modo a que ja fique colocada na area
diante da lamina, no canto do tubo. Desta forma garante-se que toda a extremidade do
tubo é raspada.

Desca a lamina de raspagem cuidadosamente; ndo a deixe bater na extremidade do tubo!

4.5 Iniciar o processo de raspagem

Uma raspagem lenta e continua produz melhores resultados. Uma raspagem muito
rapida pode fazer com que a superficie do tubo ndo seja suficientemente raspada!
Eixar o tubo:

= Fixe o tubo antes de iniciar o processo de raspagem para melhorar o resultado de raspa-
gem e evitar acidentes.

= O processo de raspagem deve ser realizado no sentido horario.
Iniciar o processo de raspagem:
= Primeiro inicie o processo de raspagem lentamente e observe a remocao de aparas.

= Continue a raspar até chegar a extremidade da area marcada.
Colocar o brago de raspagem para cima e retirar a ferramenta do tubo:

= Cologue o brago de raspagem na posigao superior. Solte o punho rotativo e retire a ferra-
menta do tubo.
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' Indicagéo: Depois de retirar o raspador, verificar sempre se a superficie a raspar foi
totalmente removida!

4.6 Indicagoes complementares

Se necessario, substituir a lamina de raspagem, caso o resultado de raspagem seja insuficien-
te.

Se necessario, € possivel raspar uma segunda vez, tendo em consideragao as diretivas de pro-
cessamento do fabricante do encaixe e as tolerancias ai indicadas (max. largura de abertura
entre o tubo e o encaixe).

A lamina de raspagem esta sujeita a desgaste.
Utilizar apenas em tubos limpos!
Guardar o raspador de extremidades de tubos limpo e seco na mala de transporte!

A espessura das aparas deve ser verificada regularmente com uma ferramenta de medigao
adequada.

5 Substituicao da lamina de raspagem

ferimentos em caso de contacto com a ldmina de raspagem. Assim, utilize sempre
luvas de protecdo adequadas e resistentes a cortes em caso de contacto com a lamina
de raspagem!

Soltar o parafuso, retirar a Iamina de raspagem.

= Solte o parafuso sextavado interior (Torx), que fixa a lamina, com a chave incluida e rode a
lamina a 180 graus (lamina de viragem).

il

Montar a lamina de raspagem

ﬁ Atencao! A lamina da lamina de raspagem é muito afiada. Existe um elevado risco de

= Assegure-se de que a lamina de raspagem fica de forma plana na horizontal e no batente
lateral e aperte-a.

Apenas as laminas de raspagem originais da ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH séo
compativeis com a ferramenta!

6 Conservagao e manutencao

Manusear cuidadosamente cada ferramenta e realizar a sua manutengao regularmente para ob-
ter um resultado de trabalho ideal. Evitar a sujidade e, se necessario, remover com um pano
macio ou cotonete.

7 Acessorios

Vocé pode encontrar acessérios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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8 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituicao e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

%= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigao. Para eliminar as partes

naoreciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

www.rothenberger.com
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1 Henvisninger til sikkerheden
1.1 Formalsbestemt anvendelse

Skrabeveerktgiet til rerender er udelukkende beregnet til at fierne oxidlaget i polyethylenrgr, som
forberedende foranstaltning til varmespiralsvejsning (HM). Skrabevaerktgjet kan anvendes til at
skrabe rgrender og formdelgrenrgr. Derudover er den tilladt til anvendelse pa rer af polypropy-
len (PP) og tveerbunden polyethylen (PE-X).
Veerktajet ma ikke anvendes til andre formal, end dem der naevnes forinden. En
A modifikation af veerktgjet uden samrad med producenten er forbudt og gaelder som
ukorrekt anvendelse!

Producenten er ikke ansvarlig for ukorrekt anvendelse af skrabevaerktgjet til rerender.
1.2 Generelle sikkerhedshenvisninger for vaerktoj

a) Det er under alle omsteendigheder pakraevet, at du leeser og forstar alle sikkerhedshenvis-
ninger og anvisninger. Manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og de andre
anvisninger kan fare til elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.

b) Sikkerhedshenvisninger og anvisninger skal opbevares til senere anvendelse.

1) Sikkerhed inden for arbejdsomradet

a) Serg for, at dit arbejdsomrade er rent og godt oplyst. Uorden og arbejdsomrader med util-
straekkelig belysning kan resultere i ulykker. Veerktgjet skal sikres mod at rutsje veek eller
falde ned, og at det er placeret stabilt.

2) Personsikkerhed

a) Veer opmeerksom! Veer opmaerksom pa, hvad du ger, og brug din sunde fornuft ved arbejde
med et veerkigj.

b) Beer personligt beskyttelsesudstyr og altid sikkerhedsbriller. Alt efter veaerktgjets type og an-
vendelsesomrdae forringer anvendelsen af personligt sikkerhedsudstyr sa som stgvmaske,
skridsikre sikkerhedssko, beskyttelseshjelm eller hgreveern risikoen for kvaestelser.

c) Beer egnet tgj. Baer kun teetsiddende tgj, og baer ikke smykker. Hold har, taj og handsker
veek fra bevaegelige dele. Lastsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget i bevae-
gelige dele.

3) Anvendelse og behandling af vaerktgjet

a) Serg for, at skaereveerktgj altid er skarpt og rent. Omhyggeligt vedligeholdt skaerevaerktgj
med skarpe skeerekanter klemmer mindre, og det er lette at fare disse.

b) Kniven udsaettes for slid. Opbevar skrabeveerktgjet til rarender rent og tert i transportkuffer-
ten.

c) Sarg for, at dit veerktgj altid er rent. | forbindelse med vaerktgjsskifte skal de relevante vedli-
geholdelsesforskrifter og henvisninger overholdes. Handgreb skal vaere tgrre og uden olie
og fedt.

d) Vedligehold veerktgjet omhyggeligt. Kontrollér, om bevaegelige dele i fungerer upaklageligt
og ikke er klemt inde, om dele er gaet i stykker eller er sa beskadigede, at veerktgjet ikke
fungerer korrekt. Sgrg for, at beskadigede dele bliver repareret fgr anvendelsen af veerkte-
jet. Grunden til uheld er ofte utilstreekkeligt vedligeholdt veerktgj.

e) Anvend veerktgjet, tilbehar osv. i overensstemmelse med disse anvisninger. Vaer i den for-
bindelse opmaerksom pa arbejdsbetingelserne og den handling, der skal udferes. Brugen af
veerktgjet til andre anvendelsesformal, end dem de er beregnet til, kan fare til farlige situati-
oner.

f) Spantykkelsen skal kontrolleres regelmaessigt med egnet maleudstyr.

4) Service

a) Lad kun veerktgjet blive repareret af kvalificeret fagpersonale og kun med originale reserve-

dele. Dermed sikres det, at sikkerheden mhp. veerktgjet bibeholdes.
1.3 Sikkerhedsinstruktioner

1) Personsikkerhed
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a) Betjeningspersonen skal befinde sig i en stabil arbejdsposition. Arbejde over hovedhgjde og
i omrader, der ikke er synlige, er forbudt.

b) Rer og andre emner skal opbevares eller fastgares forsvarligt. Emner, som ikke opbevares
eller fastgeres korrekt, kan resultere i kvaestelser eller forringe din stabilitet.

c) Kniven er meget skarp. Deraf er der fare for kvaestelser. Kniven ma ikke bergres.

2 Tekniske data

VarenUmmer..........oocvevieniiieiieiee e 1500004346
Til rgrsterrelse (mm).. 20-75 (SDR11)

Egnet til rer af............ PE, PE-X, PP
Skrabedybde (Mm)..........ccooieeiiiiiiiiiiee 0,2 (0,15 bis 0,25)
Mal, veegt og emballage:

Mal produkt LxBxH (mm)..........cccceeevvennnnen. 220%x60%35
Produktveegt (Kg)......cccooiimiiiiiiiiiiiicee 0,5

Mal emballage LxBxH (mm) ...........ccceeuenee. 400 x 200 x 130

Emballagemateriale...........ccccooviieiiiinennnnn. Plastik
Emballagetype........ccoooiiiniiiiiiiiie Beholder
Emballagevaegt (Kg) ....c.ceerevrvienieiieeicenn. 0,9
Transportvaegt (Kg).....ccccevvrrneeneeinecrceieene 2,6

Leveringsomfang: Betjeningsvejledning, grundstel, topstykke 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1x
reserve-skaerekniv, indv. sekskant 1 mm, ROCASE 4212 med skumgummiindleeg.

3 Enhedens funktion

3.1 Oversigt A
Pos. Beskrivelse Varenummer
1 Bit-handtag 1500004483
2 Drev-bit 1500004484
3 Rigelfingerskrue 1500004486
4 Skrabearm 1500004489
5 Skrabekniv inkl. skrue 1500004490
6 Spindel 1500004491
7 Torx-nggle T8 med flag 1500004492
- Plastikprop 20 mm ROSCRAPER 75 1500004493
8 Plastikprop 25 mm ROSCRAPER 75 1500004494
9 Plastikprop 32 mm ROSCRAPER 75 1500004495
10  Plastikprop 40 mm ROSCRAPER 75 1500004496
11 Plastikprop 50 mm ROSCRAPER 75 1500004497
12 Plastikprop 63 mm ROSCRAPER 75 1500004498
13 Plastikprop 75 mm ROSCRAPER 75 1500004499

Den her beskrevne metode til skrabning med skrabevaerktgj til rerender gzelder til alle vaerktgjs-
varianter. Veer opmaerksom pa, at den korrekte prop bliver anvendt, og at skrabevaerktgjet er
indstillet pa det rigtige rgrmal.

4.1 Forberedelse

Rengering af rer:
= Fjern snavs fra die overflader, som skal skrabes, med en ren, fedtfri klud. Anvend derudover
godkendte rarrenggringsmidler, safremt det er nadvendigt.
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Markering af skrabeomradet:

= Markér fittingernes indstiksdybde med en godkendt markeringsstift i overensstemmelse med
fitting-producentens retningslinjer mhp. forarbejdning. Den flade, som skal skrabes, bgr blive
markeret i bglgeform.

Anbringelse af skrabearm i den gverste position:

= Huvis skrabearmen ikke befinder sig i den gverste stilling, skal den bevaeges opad. Tpres
mod skrabearmens korte ende og drej rigelfingerskruen, sa denne holder skrabearmen i den
gverste position.

4.2 Malindstilling

Skrabevaerktgjet til rerender skal indstilles iht. de pagaeldende rermal inden pabegyndelse af ar-
bejdet.

Kontrol af aktuel indstilling:

= Kontrollér, om den aktuelle indstilling er korrekt til de rer eller formdele, der skal skrabes.

Hyvis indstillingen ikke er rigtig, skal den justeres.
Justering af indstilling: Sddan Igsnes spindlen:

= Skub drejegrebet pa bitten og drej den mod venstre for at Iesne spindlen og foretage en ind-
stilling.

Justering af indstilling: Forskydning af spindel:
= Skub spindlen hen pa den korrekte malindstilling.
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Justering af indstilling: Fastskruning af spindel:
= Skub tappen ind i udsparingen og skru spindlen fast igen.

= Tag derefter drejegrebet af igen.

4.3 Fastskruning af prop og anbringelse i rerende

Fastskruning af prop:
= Skru en prop med den rigtige sterrelse pa spindlen, indtil den befinder sig pa den viste posi-
tion.

d

Anbringelse af prop i rer:

= Skub skrabeveerktgijet til rarender med proppen helt hen mod anslaget i raret. Drej skrabe-
veerktojets legeme ind eller ud, indtil skrabekniven har den position, som vises pa billedet.

=

o

Henvisning: Skrabeprocedduren begynder ved rgrenden, og fortssetter ved at dreje med
uret!

4.4 Sankning af skrabearm og anbringelse af drejegreb

v

Tryk pa skrabearmens korte ende og drej rigelfingerskruen, sa denne ikke lzengere holder
skrabearmen i den gverste position. Saenk skrabearmen forsigtigt, og lad den ikke sla mod
rgrenden.

Anbring derefter drejegrebet pa bitten.

—

v
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' Henvisning: Skrabekniven skal hvile saledes pa rgrenden, at intet sted pa rgrenden

forbliver uden skrabning ved den ferste omdrejning. Her kan det vaere en hjeelp at placere
skrabekniven, s& den allerede hviler pa rgrets kant i omradet foran klingen. P& den méade
sikres det, at hele rarenden bliver skrabet.

Saenk skrabearmen forsigtigt, og lad den ikke sl& mod rgrenden!
4.5 Pabegyndelse af skrabeproceduren

Med langsom og kontinuerlig skrabning er det muligt at opna bedre resultater. For
hurtig skrabning resulterer i, at reroverfladen ikke bliver skrabet tilstraekkeligt!

Fastgerelse af ror:

= Fastger roret, inden skrabeproceduren pabegyndes for at forbedre skraberesultatet og und-
ga uheld.

= Skrabeproceduren skal udfgres i retning mod hgjre.

Pabegyndelse af skrabeproceduren:

= Pabegynd ferst skrabeproceduren langsomt og veer opmaerksom pa spanafskrabningen.

;

= Skrab videre, indtil enden pa det markerede omrade er naet.
Bring skrabearmen opad, og traek vaerkigjet ud af rgret:
= Anbring skrabearmen i den gverste position. Lasn drejegrebet, og traek veerktgjet ud af rg-

_|
@
[n

-

Henvisning: Efter aftagning af skrabevaerktgjet skal det altid kontrolleres, om den overfla-
de, der skulle skrabes, er fiernet fuldsteendigt!

4.6 Supplerende henvisninger

Hvis skraberesultatet er utilstraekkeligt, skal skrabekniven evt. udskiftes.

| overensstemmelse med fitting-producentens retningslinjer for forarbejdning og de tolerancer,
der er specificeret der (maks. spaltebredde mellem rgr og fitting), kan det vaere muligt at udfere
skrabning igen.

Skrabekniven er udsat for slid.

Ma kun anvendes pa rengjorte ror!

Opbevar skrabeveerktgjet til rgrender rent og tert i transportkufferten!
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Spantykkelsen skal kontrolleres regelmaessigt med egnet maleudstyr.
5 Udskiftning af skrabekniv

handteringen af skrabekniven. Baer derfor altid egnede snitsikre beskyttelseshandsker
ved handtering af skrabekniven!
Udskruning af skruen og aftagning af skrabekniv.
= Losn unbrakoskruen (Torx), som fastholder kniven, med den vedlagte nggle og drej kniven
ca. 180 grader (vendeklinge).

il

Montering af skrabekniv
= Kontrollér, om skrabekniven hviler fladt og befinder sig ved anslaget i siden, og skru den
fast.

f Pas pal! Skrabeknivens klinge er meget skarp. Risikoen for kvaestelser er hgj ved

Kun de originale skrabeknive fra ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH er kompatible med
veerktigjet!

6 Pleje og eftersyn

Hvert enkelt veerktgj skal behandles med omhu og plejes regelmaessigt for at opna et optimalt
arbejdsresultat. Undga tilsmudsninger og fiern dem evt. med en blgd klud eller vatpinde.

7 Tilbehgr

Du kan finde passende tilbeher i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com

8 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjzelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgaengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
her og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 14 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

) Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at sperg den myndighed, hvorunder det sorterer.

www.rothenberger.com
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Anvisningar om sakerhet
1.1 Foreskriven anvandning

Roérandskalare anvands uteslutande for att avlagsna oxidskiktet fran polyetenrér, som en forbe-
redande atgard for elektrosvetsning (HM). Rérandskalaren kan anvandas for att skala rérandar
och rordelar. Den ar dven godkénd fér anvandning pa ror av polypropen (PP) och tvarbunden
polyeten (PE-X).
Verktyget far inte anvandas for nagot annat andamal an det som anges ovan. Att
modifiera verktyget utan att radfraga tillverkaren &r forbjudet och anses vara felaktigt!!

Tillverkaren ansvarar inte for felaktig anvandning av rérandskalaren.

1.2 Allmanna sakerhetsanvisningar for verktyg

a) Det ar absolut ndédvandigt att du laser och forstar alla sékerhetsvarningar och instruktioner.
Om du inte foljer sékerhetsanvisningarna och instruktionerna finns risk for elstétar, brander
och/eller allvarliga personskador.

b) Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.
1) Sékerhet i arbetsomradet

a) Hall arbetsplatsen ren och val upplyst. Oordning och mérka arbetsplatser kan leda till olyck-
or. Sakra verktyget mot att glida eller falla och se till att du star sakert.

2) Personsikerhet

a) Var uppmarksam! Kontrollera vad du gor och anvand sunt fornuft nar du anvander ett verk-
tyg.

b) Anvand personlig skyddsutrustning och bar alltid skyddsglaségon. Personlig skyddsutrust-
ning anpassad till verktygets anvandning, som munskydd, halksakra sakerhetsskor, hjalm
och hérselskydd, minskar risken for personskador.

c) Anvand lampliga skyddsklader. Bar inte 16st sittande klader eller smycken. Hall haret, kia-
derna och handskarna borta fran rorliga delar. Losa klader, smycken eller langt har kan
fastna i rorliga delar.

3) Anvandning och behandling av verktyget

a) Hall skarverktyg vassa och rena. Skarverktyg som underhalls noga och halls vassa fastnar
inte sa ofta och ar lattare att styra.

b) Khniven ar utsatt for slitage. Forvara rérandskalaren rent och torrt i transportvaskan.

c) Hall dina verktyg rena. Folj underhallsinstruktionerna och instruktionerna for verktygsbyte.
Hall handtagen torra och fria fran olja och fett.

d) Underhall verktyg med omsorg. Kontrollera att rorliga delar fungerar som de ska och inte ar
fastklamda, kontrollera om delar &r brutna eller sa pass skadade att det inverkar pa verkty-
gets funktion. Lat reparera skadade delar innan du anvander verktyget. Manga olyckor orsa-
kas av daligt underhalina verktyg.

e) Anvand verktyget, tillbehdren och andra tillbeh6r som anvands under arbetet enligt anvis-
ningarna. Ta hansyn till arbetsférhallandena och det arbete som ska utféras. Anvandning av
verktyget for andra &ndamal an dess avsedda anvandning kan leda till farliga situationer.

f) Tjockleken pa spanet maste kontrolleras regelbundet med ett lampligt matverktyg.
4) Service

a) Lat verktyget repareras endast av kvalificerad personal som anvander originalreservdelar.
Detta kommer att sakerstélla att sakerheten hos verktyget bibehalls.

1.3 Sakerhetsanvisningar

1) Personsikerhet

a) Anvandaren maste inta en stabil arbetsstallning. Arbete ovanfor och i omraden som inte
syns ar forbjudet.

b) ROr och andra arbetsstycken maste forvaras eller hallas stadigt. Daligt lagrade eller hallna
arbetsstycken kan skada dig eller férsémra din stabilitet.

c) Kniven ar mycket vass. Det finns da risk for personskador. Ror inte vid kniven.
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2 Teknisk data

Artikelnummer ... 1500004346
For rérstorlekar (mm) .......coovviiiiiiiiiiieen. 20-75 (SDR11)

Lamplig fOr ror av ......cccceeneeveeieeiieecee, PE, PE-X, PP
Skaldjup (MM) ..o 0,2 (0,15 till 0,25)
Matt, vikt och férpackning:

Matt produkt LxBxH (mm)........ccccooveieennn. 220%x60%35
Produktvikt (Kg) «...ceevverieeniiiieic e 0,5

Matt féorpackning LxBxH (mm).........cccceeeee 400 x 200 x 130
Forpackningsmaterial..........cccccooiiiiienicennnn. plast

FOrpackningstyp.....ccccoeeveeriiiiieniciieece behallare
Forpackningens vikt (Kg) ......ccccoeeeeiiiiciieenn. 0,9
Transportvikt (Kg) ....cceoverveeneeiieiiie e 2,6

Leveransomfattning: Bruksanvisning, basram, faste 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75 mm, 1x ut-
bytesskarblad, invandig sexkant 1 mm, ROCASE 4212 med skuminsats.

3 Funktion hos enheten

3.1 Oversikt A
Pos. Beskrivning Artikelnummer
1 bitshallare, manuell 1500004483

2 drivbits 1500004484

3 raffelsparr 1500004486

4 skalarm 1500004489

5 skalkniv inklusive skruv 1500004490

6 spindel 1500004491

7 torx-nyckel T8 med flagga 1500004492

- plastplugg 20 mm ROSCRAPER 75 1500004493

8 plastplugg 25 mm ROSCRAPER 75 1500004494

9 plastplugg 32 mm ROSCRAPER 75 1500004495

10  plastplugg 40 mm ROSCRAPER 75 1500004496

11 plastplugg 50 mm ROSCRAPER 75 1500004497

12 plastplugg 63 mm ROSCRAPER 75 1500004498

13  plastplugg 75 mm ROSCRAPER 75 1500004499

66

Proceduren som beskrivs har for skalning med rérandskalare galler for alla varianter av verkty-
get. Se bara till att ratt plugg anvands och att skalaren ar installd pa ratt rordimen-sion.

4.1 Forberedelser

Rengér roret:
= Anvand en ren, fettfri trasa for att ta bort smuts fran ytorna som ska skalas. Anvand vid be-
hov aven godkanda piprensare.

Markera skalomradet:

= Anvand en godkand markpenna for att markera beslagets insticksdjup enligt beslagstillver-
karens riktlinjer for bearbetning. Omradet som ska skalas bor markeras i en vagform.

Flytta skalarmen till det &vre laget:

= Om skalarmen inte ar i det 6vre laget maste den lyftas upp. Tryck pa den korta dnden av
skalarmen och vrid lasringen sa att den haller skalarmen i det 6vre laget.
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4.2 Dimensionsinstallning

Roérandskalaren maste justeras till Iamplig rérdimension innan arbetet pabdrjas.
Kontrollera aktuell instélining:

= Kontrollera att den aktuella installningen ar korrekt for roret eller kopplingen som skalas.

™

Om instéllningen inte ar korrekt maste den justeras.
Justera instéllning: Lossa spindeln:

= Skjut vridhandtaget pa borrkronan och vrid at vanster for att lossa spindeln och goéra en ju-
stering.

__%a,@_

Justera installning: Flytta spindeln:
= Skjut spindeln till ratt dimensionsinstalining.

Justera installning: Dra at spindeln:

= Skjut in tappen i urtaget och skruva tillbaka spindeln.

\(ROTHENBERGER
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= Dra sedan av vridhandtaget igen.

4.3 Skruva pa pluggen och tryck in den i anden av roret

Skruva pa pluggen:
= Skruva fast pluggen av ratt storlek pa spindeln till ungefar det lage som visas.

Skruva fast pluggen av ratt storlek pa spindeln till ungefar det Idge som visas.
= Skjut in rérandskalaren med pluggen i réret sa langt det gar. Vrid sedan skalarens kropp in

eller ut tills skalkniven &r i det Iage som visas pa bilden.
~ /.
e

' Obs: Skalningsprocessen borjar i slutet av réret och fortsatter medurs!

o
4.4 Sank skalarmen och anslut vridhandtaget

= Tryck pa den korta &nden av skalarmen och vrid lasringen sa att den inte langre haller skal-
armen i det 6vre laget. Sank skalkniven forsiktigt, 1at den inte traffa anden av roret.

= Anslut sedan vridhandtaget till bitsen.
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Obs: Skalkniven maste ligga pa anden av roret pa ett sadant satt att inget omrade av
rorets ande forblir oskalat under den forsta rotationen. Har kan det vara till hjalp att
placera skalkniven sa att den vilar pa kanten av réret i omradet framfér eggen. Detta
garanterar att hela anden av roret skalas av.

Sank skalkniven forsiktigt, lat den inte traffa anden av roret!

4.5 Borja skalningsprocessen

Langsam och kontinuerlig skalning ger battre resultat. En for snabb skalning kan leda
till att rérytan inte skalas tillrackligt!
Fixera roret:

= Fixera roret innan du startar skalningsprocessen for att forbattra skalningsresultatet och
undvika olyckor.

= Skalningsprocessen maste utféras medurs.

Borja skalningsprocessen:
= Borja skalningsprocessen langsamt férst och se hur spanet tas bort.

= Fortsétt skala tills du nar slutet av det markerade omradet.
Ta upp skalarmen och dra ut verktyget ur réret:
= Placera skalarmen i det Ovre Iaget. Lossa vridhandtaget och dra ut verktyget ur roret.

Obs: Kontrollera alltid efter att rérandskalaren har tagits bort om ytan som ska skalas ar
helt borttagen!

4.6 Ytterligare information

Om skalningsresultatet ar otillrackligt kan skalkniven behdéva bytas ut.

Vid behov kan kopplingstillverkarens bearbetningsanvisningar och de dar angivna tole-ranserna
(max. spaltbredd mellan rér och koppling) dras av en andra gang.

Skalknivarna ar féremal for slitage.

Anvand endast pa rengjorda ror!

Forvara rérandskalaren rent och torrt i transportvaskan!

Tjockleken pa spanet maste kontrolleras regelbundet med ett Iampligt méatverktyg.
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5 Byte av skalkniv

av skalkniven. Bar darfor alltid lampliga skartaliga skyddshandskar nar du hanterar
skalkniven!

Lossa skruven, ta bort skalkniven.
= Lossa insexskruven (Torx) som faster kniven med den medféljande nyckeln och vrid kniven

180 grader (vandbart blad).
Montera skalkniven

= Se till att skalkniven ligger plant och mot sidostoppet och skruva fast den.

2 Se upp! Skalknivens blad ar mycket vasst. Det finns stor risk for skador vid hantering

Endast original-skalknivar fran ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH ar kompatibla med
verktyget!

6 Skotsel och underhall

Varje verktyg maste behandlas noggrant och underhallas regelbundet for att uppna optimala ar-
betsresultat. Smuts bor undvikas och vid behov avlagsnas med en mjuk trasa eller bomulistuss.

7 Tillbeh6r

Du hittar 1ampliga tillbehér i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com

8 Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehor och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RO SERVICE+
online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

) Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

www.rothenberger.com
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Skrawarki do rur stuzg wytgcznie do usuwania utlenionej warstwy rur polietylenowych w ramach
przygotowania do spawania na gorgco (HM). Skrawarka do rur moze by¢ stosowany do skra-
wania koncow rur oraz koncowek elementow ksztattowych. Dodatkowo jest on przystosowany
do obrébki rur polipropylenowych (PP) oraz z polietylenu usieciowanego (PE-X).
Urzadzenie nie moze by¢ wykorzystane do zadnego innego zastosowania. Modyfikacja
narzedzia lub jego komponentéw bez uprzedniego przeprowadzenia odpowiednich
konsultacji z producentem jest zabronione i oznacza wykorzystanie niezgodne z
przeznaczeniem!

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za zastosowanie skrawarki do rur niezgodne z
jej przeznaczeniem.

golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa narzedzi

a) Koniecznie przeczytaj ze zrozumieniem wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Problemy spowodowane nieprzestrzeganiem ponizszych wskazéwek doty-
czacych bezpieczenstwa moga powodowac uderzenia, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

b) Zachowaj wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i zalecenia w celu wykorzystania w
przysztoSci.

1) Bezpieczenstwo w obszarze roboczym

a) Obszar roboczy nalezy utrzymywac w czystosci i porzgdku. Batagan i brak o$wietlenia obs-
zarow roboczych mogg prowadzi¢ do wypadkéw. Zabezpiecz narzedzie przesunieciem lub
spadnieciem i zapewnij jego pewne ustawienie.

2) Bezpieczenstwo oso6b

a) Zachowaj ostroznosc¢! Zachowaj ostroznos$c¢ i rozsgdek w trakcie korzystania z narzedzia.

b) Stosuj $rodki ochrony indywidualnej i zawsze stosuj okulary ochronne. Stosowanie srodkow
ochrony indywidualnej, takich jak np. maski przeciwpytowej, przeciwposlizgowych butéw ro-
boczych, kasku ochronnego lub ochrony stuchu dostosowanych do rodzaju i zastosowania
narzedzia, ogranicza ryzyko obrazen ciata.

d) Stosuj odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Wiosy, ubrania i
rekawice nalezy trzymac z dala od ruchomych cze$ci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

3) Eksploatacja i utrzymanie narzedzia

a) Narzedzia skrawajgce muszg by¢ czyste i ostre. Staranna konserwacja narzedzi skra-
wajacych i ich ostre krawedzie robocze zapewniajg uniknigcie zakleszczenia i tatwiejsze
prowadzenie.

b) Noz podlega zuzyciu. Zapewnij czysto$¢ skrawarki do rur i przechowu;j jg w suchej walizce
transportowe;.

c) Zapewnij czysto$¢ narzedzi. Stosuj sie do przepiséw konserwacyjnych oraz wskazéwek do-
tyczacych wymiany narzedzia. Nie dopuszczaj do zamoczenia wodg lub zanieczyszczenia
uchwytoéw przez olej i smar.

d) Starannie konserwuj narzedzia. Sprawdzaj, czy ruchome czesci pracujg bez zarzutu i nie
zacinajg sie, czy czesci nie sa pekniete lub inaczej uszkodzone, a takze czy dziatanie
narzedzia nie jest utrudnione. Zlecaj naprawe uszkodzonych czesci przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia. Nieprawidtowa konserwacja narzedzia jest przyczyng wielu
wypadkow.

e) Stosuj narzedzia, wyposazenie dodatkowe itp. zgodnie z trescig tych wskazowek. Uwzgled-
nij warunki robocze oraz uwarunkowania zwigzane z wykonywanymi czynnosciami. Wy-
korzystywanie narzedzi do innych niz prawidlowe zastosowan moze prowadzi¢ do niebe-
zpiecznych sytuaciji.

f)  Grubos¢ wiéra musi by¢ regularnie kontrolowana za pomocg odpowiedniego narzedzia
pomiarowego.

4) Serwis
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a)

1.3

c)

Narzedzie mogg naprawiac tylko odpowiednio wykwalifikowane osoby z uzyciem jedynie o-
ryginalnych czesci zamiennych. Pozwoli to zapewni¢ zachowanie bezpieczenstwa uzytko-

wania narzedzia.
Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo oséb

Operator musi w trakcie pracy zawsze zachowywac stabilng pozycje ciata. Wykonywanie
czynnos$ci nad glowa oraz w obszarach o ztej widocznosci jest zabronione.

Rury i inne elementy musza by¢ pewnie zamocowane lub uchwycone. Nieprawidtowo
zamocowane lub uchwycone elementy moga doprowadzi¢ do obrazen ciata lub utraty

stabilno$ci operatora.

Noz jest bardzo ostry. Moze on spowodowac¢ przeciecie. Nie dotykaj noza.

2 Dane techniczne

Numer artyKutu ..., 1500004346

DO ruUr (MM) e 20-75 (SDR11)

Mozliwos¢ obrébki rur wykonanych z........... PE, PE-X, PP

Gtebokos$¢ skrawania (mm)........ccceeveevnenne 0,2 (0,15 bis 0,25)

Wymiary zewnetrzne, masy i opakowanie:

Wymiary produktu .........ccccceeveeiiiniiniieenn dt.xszer.xwys (mm)220x60x35
Masa produktu (Kg) ....cccoveerveereiiniiiieeieen, 0,5

Wymiary opakowania ...........ccccceeieiniiennene dt.xszer.xwys (mm)400 x 200 x 130

Materiat opakowania ...........ccccoeceieiiieeennnen. Tworzywo sztuczne
Typ opakowania .........cccceceerveeneeiiieenieneens Pojemnik

Masa opakowania (Kg) .......ccceoveevveereerceeennn. 0,9

Masa transportowa (Kg) ......cccoeererrieenieennn. 2,6

Zawarto$¢ zestawu: Instrukcja obstugi, rama, nasadki 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1x zamien-
ny néz skrawajacy, inbus 1 mm, ROCASE 4212 z wktadka piankowa.

3 Funkcje urzadzenia

3.1 Przeglad A
Poz. Opis Numer artykutu

1 Uchwyt koncéwek 1500004483

2 Whkretak 1500004484

3 Pokretto profilowe 1500004486

4 Alarm akustyczny 1500004489

5 N6z skrawajgcy ze srubg 1500004490

6 Wrzeciono 1500004491

7 Klucz Torx T8 z chorggiewka 1500004492

- Korek z tworzywa sztucznego 20 mm ROSCRAPER 75 1500004493

8 Korek z tworzywa sztucznego 25 mm ROSCRAPER 75 1500004494

9 Korek z tworzywa sztucznego 32 mm ROSCRAPER 75 1500004495

10  Korek z tworzywa sztucznego 40 mm ROSCRAPER 75 1500004496

11 Korek z tworzywa sztucznego 50 mm ROSCRAPER 75 1500004497

12 Korek z tworzywa sztucznego 63 mm ROSCRAPER 75 1500004498

13 Korek z tworzywa sztucznego 75 mm ROSCRAPER 75 1500004499
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Opisana ponizej procedura skrawania za pomocg skrawarki do rur dotyczy wszystkich wers;ji
narzedzia. Koniecznie zwro¢ uwage na stosowanie odpowiednich korkéw oraz na prawidtowe
dostosowanie ustawienia skrawarki do odpowiedniej wielkosci rury.

4.1 Przygotowanie

Czyszczenie rury:

= Za pomocg czystego, wolnego od smaru kawatka tkaniny usun zanieczyszczenia z
wyznaczonych do skrawania powierzchni. W razie potrzeby zastosuj takze odpowiednie, a-
testowane $rodki do czyszczenia rur.

Oznaczanie obszaru skrawania:

= Za pomoca odpowiedniego, atestowanego pisaka zaznacz gteboko$é nasuniecia potgcze-
nia. Zastosuj tres¢ zalecen producenta mocowania. Wybrana do skrawania powierzchnia
winna by¢ oznaczona linig falista.

Ustawianie ramienia skrawajgcego w gérnym potozeniu:

= Ustaw ramie skrawajgce w gérnym potozeniu. Naci$nij krétki koniec ramienia skrawajgcego i
obré¢ pokretto profilowe tak, aby zapewni¢ utrzymanie przezen ramienia skrawajgcego w
gornej pozycji.

4.2 Ustawianie wymiaru

Skrawarka do rur wymaga ustawienia odpowiedniego wymiaru rury przed rozpoczeciem pracy.
Kontrola aktualnych ustawien:

= Sprawdz, czy uprzednie ustawienie jest prawidtowe dla skrawanej rury lub elementu ksz-
tattowego.

Jezeli ustawienie nie jest wtasciwe, konieczne bedzie jego odpowiednie dostosowanie.
Ustawianie: Poluzuj wrzeciono:

= Przesun pokretto obrotowe na koncowke i obréé pokretto w lewo w celu poluzowania wrze-
ciona i dokonania odpowiednich ustawien.

—H e %ﬁﬁ
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Ustawianie: Przesuwanie wrzeciona:

= Przesun wrzeciono do pozycji odpowiadajgcej odpowiedniej wielkosci rury.

Ustawianie: Dokrecanie wrzeciona:
= Wsun trzpiehn w zagtebienie i ponownie dokre¢ wrzeciono.

=

= Nastepnie ponownie odkre¢ uchwyt obrotowy.
4.3 Nakrecanie zaslepki i wsuwanie do konca ru

Nakrecanie za$lepki:
= Nakreé zaslepke o odpowiedniej wielkosci na wrzeciono w przyblizeniu do przedstawionej

pozyciji.
o
P m— T

::-ﬂr
Wsuwanie zaslepki do rury:

= Wsun skrawarke do koncow rur wraz z zaslepkg do rury az do ogranicznika. Nastepnie
wkre¢ korpus skrawarki lub wykreé go, az do ustawienia noza skrawajgcego w pozycji prze-

dstawionej na ilustraciji.

SR

|

Uwaga: Proces skrawania rozpoczyna sie od krawedzi i przebiega zgodnie z ruchem
wskazowek zegara!

4.4 Obnizanie ramienia skrawajacego i tagczenie uchwytu obrotowego

=> Nacisnij krotki koniec ramienia skrawajgcego i obré¢ pokretto profilowe tak, aby
wyeliminowa¢ utrzymanie przezen ramienia skrawajgcego w goérnej pozycji. Ostroznie obniz
no6z skrawajgcy i nie dopusé do jego uderzenia w koniec rury.
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= Nastepnie podtgcz uchwyt skrawajacy i koncéwke wkrecajaca.

Uwaga: Utozenie noza skrawajgcego na koncu rury nie moze powodowaé skrawania rury
prze pierwszym obrocie. W tym celu przydatne moze by¢ takie ustawienie noza
skrawajgcego, ktére gwarantowaé bedzie jego przytozenie na krawedzi rury juz w
obszarze skrawania. Zapewnia to skrawanie catego konca rury.

Ostroznie obniz n6z skrawajgcy i nie dopus¢ do jego uderzenia w koniec rury!

4.5 Rozpoczynanie procesu skrawania

Powolne i ciggte skrawanie zapewnia uzyskanie najlepszych wynikéw. Zbyt szybkie
skrawanie moze powodowacé niewystarczajgce usunigcie materiatu powierzchni rury!

Mocowanie rury:

= Zamocuj rure przed rozpoczeciem procesu skrawania w celu zapewnienia lepszych wynikéw
pracy i unikniecia wypadkéw.

= Proces skrawania musi by¢ prowadzony przy obrotach prawoskretnych.

Rozpoczynanie procesu skrawania:

= Rozpocznij proces skrawania powoli i obserwuj usuwanie materiatu.

= Skrawaj dalej az do dojscia do zaznaczonego markerem obszaru.

Ustawianie ramienia skrawajgcego w potozeniu gérnym i wycigganie narzedzia z rury:

=> Ustaw alarm skrawajgcy w gornej pozycji. Poluzuj uchwyt obrotowy i wyciggnij narzedzie z
rury.
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Uwaga: Po zdjeciu urzadzenia skrawajgcego zawsze sprawdzaj, czy doszto do
kompletnego usuniecia obrabianej warstwy powierzchni!

4.6 Wskazowki dodatkowe

W przypadku niewystarczajgca wyniku skrawania, w razie potrzeby wymien néz skrawajacy.

Uwzgledniajgc dyrektywy dotyczgce obrabiania mocowania, dostarczone przez producenta.
Zwro¢ uwage na podane tolerancje (maks. Szeroko$é pomiedzy rurg i mocowaniem) i, w razie
potrzeby, powtorz operacje skrawania.

Noze skrawajgce ulegajg zuzyciu.
Stosuj wytgcznie na oczyszczonych rurach!
Zapewnij czystos¢ skrawarki do rur i przechowuj jg w suchej walizce transportowe;j!

Grubos¢ skrawania musi by¢ regularnie kontrolowana za pomocg odpowiedniego narzedzia
pomiarowego.

Wymiana noza skrawajacego

Uwaga! Ostrze noza skrawajgcego jest bardzo ostre. W trakcie obstugi noza
skrawajgcego zachodzi niebezpieczenstwo zranienia. Z tego powodu zawsze, w trakcie
obstugi noza skrawajgcego, stosuj odpowiednie rekawice ochronne zabezpieczone
przed przecigciem!

Poluzuj srube, zdejmij néz skrawajacy.

= Korzystajac z dotgczonego klucza, poluzuj Srube z szeSciokagtem wewnetrznym (Torx)
zapewniajgcg mocowanie noza. Nastepnie obroé néz o 180 stopni (ostrze przektadane).

Montaz noza skrawajgcego

= Upewnij sig, ze néz skrawajacy ptasko przylega i styka sie¢ z bocznym ogranicznikiem a
nastepnie dokre¢ go.

Narzedzie jest kompatybilne tylko z oryginalnymi nozami skrawajgcymi firmy ROTHEN-
BERGER Wergzeuge GmbH!

6 Dozor i konserwacja

Zapewnij starannos¢ oraz regularnie przeprowadzaj pielegnacje kazdego narzedzia w celu
zapewnienia optymalnych wynikéw pracy. Unikaj zanieczyszczenia i, w razie potrzeby, usuwaj je
za pomoca miekkiej tkaniny lub patyczkéw z wata.

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym lub na stronie
www.rothenberger.com
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8 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokonaé naprawy
urzagdzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac¢ u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Czesci urzadzenia sa materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do prze-
dsiebiorstw zajmujgcych sie odzyskiem surowcéw wtornych i unieszkodliwianiem pozostatosci,
posiadajgcych wymagana koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska sposoéb utylizacji
czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady elektroniczne),
nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

www.rothenberger.com
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1 Upozornéni k bezpeénosti

80

1.1 Vymezeni ucelu pouziti

Loupaci zafizeni pro pfipravu koncu trubek slouzi vyluéné k odstrafiovani vrstvy oxidd z po-
lyetylénovych trubek, které se provadi jako pfipravné opatfeni pfed svafovanim trubek topnou
spiralou (HM). Loupaci zafizeni Ize pouzivat k upravée konct trubek a vyvodl tvarovek loupanim.
Kromé toho je schvaleno k pouziti pro trubky z polypropylenu (PP) a zesiténého polyetylenu
(PE-X).
Naradi se nesmi pouzivat k Zzadnému jinému nez vySe uvedenému ucelu. Modifikace
A naradi bez prfedchoziho projednani s vyrobcem je zakazana a povazovana za pouZziti v
rozporu s uréenim!
Vyrobce neruéi za $kody zplsobené pouzivanim zafizeni k pFipravé koncu trubek loupanim
v rozporu s jeho uréenim.

1.2 VSeobecné bezpeénostni pokyny platné pro naradi

a) Je bezpodminecné potfebné, abyste si pfecetli vSechny bezpecnostni pokyny a souvisejici
upozornéni a abyste se uijistili o tom, Ze jste jim porozuméli. Nedlsledné dodrzovani be-
zpecnostnich pokyn( a souvisejicich upozornéni mlze zpusobit zasaZeni elektrickym prou-
dem, pozar a/nebo tézka zranéni.

b) VSechny bezpecnostni pokyny a souvisejici upozornéni si uschovejte pro budouci potfebu.

1) Bezpecnost v pracovni oblasti

a) Pracovni oblast udrzujte v Cistém a dobfe osvétleném stavu. Nepofadek a neosvétlené pra-
covni oblasti mohou byt pficinou Urazl. Zajistéte naradi proti sklouznuti nebo padu a dbejte
na udrzovani jeho bezpeéné stability.

2) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni! Vénujte plnou pozornost provadéné €innost a k praci s narfadim pfistupujte
uvazlive.

b) Pouzivejte osobni ochranné vybaveni a vzdy pracujte s ochrannymi brylemi. Pouzivani o-
sobniho ochranného vybaveni, mezi které patfi protiprachova maska, protiskluzova be-
zpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo chrani¢e sluchu a které odpovida druhu a zplsobu
pouziti naradi, snizuje riziko poranéni.

cd) Noste vhodny pracovni odév. Nenoste pfili§ volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a rukavice
nepriblizujte k pohybujicim se sou€astem. Volny odév, Sperky nebo vlasy mohou byt pohyb-
ujicimi se sou¢astmi zachyceny.

3) Pouzivani naradi a zachazeni s nim

a) Rezaci naradi udrzujte v ostrém a Gistém stavu. Peglivé oSetfované fezné naradi s ostrymi
feznymi hranami ma mensi sklon k vaznuti a umoziuje snazsi vedeni.

b) NGz podléha opotfebeni. ZafFizeni pro pfipravu koncl trubek loupanim ukladejte po o¢isténi
a osuseni do prepravniho kuffiku.

c) Udrzujte své nafadi v &istoté. Ridte se prislusnymi predpisy pro udrzbu a pokyny pro
vymeénu naradi. Rukojeti udrzujte v suchém stavu a zbavené oleje i dalSich mastnot.

d) Naradi peclivé oSetfujte. Kontrolujte, zda pohyblivé soucasti bezchybné funguiji a pfi pohybu
se nezadiraji a zda soucasti nejsou zlomené nebo natolik poSkozené, Ze zhorsuji funkci
naradi. Poskozené soucasti nechejte pred dalSim pouzitim naradi opravit. Mnoho urazu
byva zpusobeno nespravné provadénou udrzbou naradi.

e) Naradi, prislusenstvi atd. pouzivejte podle téchto pokynu. Pfitom zohledrujte pracovni po-
dminky a druh provadéné ¢€innosti. Pouziti nafadi k jinému nez stanovenému ucelu mize
mit za nasledek vznik nebezpecnych situaci.

f)  Tloustku tfisky je nutno pravidelné kontrolovat pomoci vhodného méficiho nastroje.

4) Servis

a) Provadéni oprav svého naradi svéfujte pouze kvalifikovanému odbornému personalu, ktery
pouziva pouze originalni nahradni dily. Tim bude zajis$téno zachovani bezpecnosti naradi.
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1.3 Bezpecnostni pokyn

1) Bezpecnost osob

a) Obsluhujici osoba musi pfi praci zaujimat a zachovavat bezpecny postoj. Provadéni praci
nad hlavou a v mistech nachazejicich se mimo oblast vyhledu je zakazano.

b) Trubky i jiné obrobky musi byt pevné ulozeny nebo pfidrzovany. Nespravné ulozené nebo
pfidrzované obrobky vas mohou zranit nebo mohou snizit vasi stabilitu.

c) Nuz je velmi ostry. Mze tedy byt zdrojem nebezpeci poranéni. NoZe se nedotykejte.

2 Technické udaje

Cislo sortimentni poloZKy ............ccccccveunnn.. 1500004346
Pro velikosti trubek (mm) ........ccooceviieiinnnn. 20-75 (SDR11)
Vhodné pro trubky z materialu .................... PE, PE-X, PP
Hloubka loupani (mm).........ccccceiiiiieennnnne. 0,2 (0,15 az 0,25)
Rozméry, hmotnosti a baleni:

Rozméry vyrobku dx$xv (mm)..........ccceenee. 220%x60%35
Hmotnost vyrobku (Kg) .......cccoooveiiiiiieneennn. 0,5

Rozméry obalu dx&§xv (mm)..........cccceevernee 400 x 200 x 130
Material obalu..........cccooiiniiii plast

Druh obalu.......cccoeviiiiiiiiiiceseec e kuffik

Hmotnost obalu (Kg) ......cccoveerveiiiiiiiiiceen, 0,9

PFepravni hmotnost (Kg)......ccccccevverrirneenne. 2,6

Rozsah dodavky: navod k obsluze, zakladni podstavec, nastavec 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm,
1x nahradni fezaci ndz, kli¢ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 1 mm, kuffik ROCASE 4212 s

pénovou vilozkou.

3 Funkce zarizeni

3.1 Prehled

Poz. Polozka Popis

drzak nastavce k ru€nimu pouziti

hnaci nastavec

ryhované zajiStovaci kolecko

loupaci rameno

loupaci ntz vé. Sroubu

vieteno

kli¢ Torx T8 s jazyckem

- plastova zatka 20 mm ROSCRAPER 75
8 plastova zatka 25 mm ROSCRAPER 75
9 plastova zatka 32 mm ROSCRAPER 75
10 plastova zatka 40 mm ROSCRAPER 75
11 plastova zatka 50 mm ROSCRAPER 75
12 plastova zatka 63 mm ROSCRAPER 75
13  plastova zatka 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO g~ WON =

A

Cislo polozky
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

|

Loupani

Postup pfipravy konct trubek loupanim pomoci zde popsaného zafizeni je platny pro vSechny
varianty naradi. Je nutno dbat na to, aby byla pouzita spravna zatka a aby loupaci zafizeni bylo

nastaveno na spravny rozmeér trubky.

CESKY
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Oc¢isténi trubky:

= Pomoci Cistého hadfiku neobsahujiciho mastnoty odstrante necistoty z ploch, které maji byt
upraveny loupanim. V pfipadé potfeby navic pouzijte schvaleny prostfedek k Cisténi trubek.

Oznageni rozsahu loupani:

= Pomoci schvaleného popisovacée oznacte hloubku zasunuti nafadi do tvarovky podle tech-
nologickych smérnic vydanych vyrobcem tvarovky. Plocha, ktera ma byt upravena loupanim,
by méla byt oznacena vinovkou.

Umisténi loupaciho ramena do horni polohy:

= Pokud se loupaci rameno nenachazi v horni poloze, musi byt do této polohy pfemisténo.
Zatlacte na kratky konec loupaciho ramena a oto€enim ryhovaného zajisStovaciho kolecka
upevnéte loupaci rameno v horni poloze.

4.2 Nastaveni rozméru

Zafizeni pro pfipravu konct trubek loupanim musi byt pfed zahajenim prace nastaveno na od-
povidajici rozmér trubky.
Kontrola aktualniho nastaveni:

= Zkontrolujte, zda je soucasné nastaveni spravné zvoleno pro trubku, popF. tvarovku, ktera
ma byt upravena loupanim.

V pfipadé, Ze nastaveni neni spravné, je nutno provést jeho pfizpusobeni.
PrizpUsobeni nastaveni: povoleni vietena:

= Nasurite oto¢nou rukojet na nastavec a otac¢enim doleva povolte vieteno tak, aby bylo
mozno proveést jeho prestaveni.

— N e \’&

Prizplsobeni nastaveni: Pfesunuti vietena:
= Presurite vieteno do polohy odpovidajici spravnému nastaveni rozméru.
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Prizplsobeni nastaveni: zaSroubovani vietena:

= Zasurite ¢ep do vybrani a poté vieteno opét pevné zasroubuijte.

N W

= Poté opét utdhnéte otocnou rukojet.

4.3 Nasroubovani zatky a zasunuti zatky do konce trubk

NaSroubovani zatky:
= NasSroubujte zatku o spravné velikosti na vieteno, pfiblizné tak, aby bylo dosazeno

znazornéné polohy.

P —— T
:Iur

Zasunuti zatky do trubky:

= Zafizeni k loupani koncu trubek véetné zatky zasurite az na doraz do trubky. Poté otacejte
télesem loupaciho zafizeni, a tim je pfemistujte dale dovnitf trubky nebo ven z trubky, do-
kud loupaci ndz nedosahne polohy znazornéné na obrazku.

Iy

e

Upozornéni: Postup loupani za¢ina na konci trubky a pokracuje ve sméru hodinovych
rucicek!

4.4 Snizeni loupaciho ramena a pripojeni oto¢né rukojeti

= Zatlacte na kratky konec loupaciho ramena a otocenim ryhovaného zajistovaciho kolecka
uvolnéte upevnéni loupaciho ramena v horni poloze. P¥i snizovani loupaciho noze postupuj-
te opatrné, aby ndz prudce nedopadl na konec trubky.

= Poté pripojte oto¢nou rukojet k nastavci.

\(ROTHENBERGER
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Upozornéni: Loupaci n(iz musi pfiléhat ke konci trubky tak, aby pfi prvnim otoceni
nezlstala Zadna oblast tohoto konce trubky neoloupana. Pfitom mlze byt uziteéné nasadit
loupaci nuz tak, aby pfiléhal k hrané trubky jiz v oblasti pfed ostfim. Tim bude zaru¢eno,
Ze bude oloupan cely konec trubky.

PFi snizovani loupaciho noze postupujte opatrné, aby niz prudce nedopad| na konec
trubky!

4.5 Zahajeni postupu loupani

ﬁ Nejlepsich vysledku se dosahuje pomalym a nepfretrzitym loupanim. P¥ili$ rychlé
loupani mize mit za nasledek, Ze povrch trubky nebude dostateéné upraveny!

Zajisténi polohy trubky:

= Prfed zahajenim postupu loupani zajistéte polohu trubky, aby bylo umoznéno dosazeni co
nejlepsiho vysledku loupani a zamezeno vzniku situaci, které by mohly zpUsobit Uraz.

= Postup loupani je nutno provadét otacenim doprava.

Zahajeni postupu loupani:

= Po zahdjeni postupu loupani pracujte zpo¢atku pomalu a sledujte odebirani tfisky.

= V loupani pokracujte az do dosazeni konce oznacené oblasti.
Premisténi loupaciho ramena nahoru a vytazeni naradi z trubky:

= Premistéte loupaci rameno do horni polohy. Povolte oto¢nou rukojet a vytahnéte naradi z
trubky.
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Upozornéni: Po vyjmuti loupaciho zafizeni je vzdy nutno zkontrolovat, zda bylo dosazeno
odstranéni materialu z celého povrchu uréeného k upraveni loupanim!

4.6 Doplnujici pokyn

PFi dosazeni nedostate¢ného vysledku loupani je pfipadné tfeba vymeénit loupaci ndz.

PFi dodrzeni smérnic pro zpracovani, které byly vydany vyrobcem tvarovky, jakoz i toleranci
uvedenych v téchto smérnicich (max. Sitka mezery mezi trubkou a tvarovkou) Ize postup loupani
pfipadné zopakovat.

Loupaci noze podléhaiji opotrebeni.

Zafizeni pouzivejte pouze k pripravé o€isténych trubek!

Zafizeni k pfipravé koncu trubek loupanim ukladejte do pfepravniho kuffiku vzdy v ¢istém a
suchém stavu!

Tloustku tfisky je nutno pravidelné kontrolovat pomoci vhodného méficiho nastroje.
Vymeéna loupaciho noze

vysoke riziko poranéni. Proto pfi praci, ktera zahrnuje zachazeni s loupacim nozem,
vzdy pouzivejte vhodné ochranné rukavice, které jsou odolné proti profiznuti!

Povoleni Sroubu, sejmuti loupaciho noze.

= Pomoci pfilozeného klice povolte Sroub s vnitinim Sestihranem (pfipadné Sroub Torx), ktery
zajistuje nGiz, a otocte nliz o 180 stuprid (oboustranna cepel).

f Pozor! Cepel loupaciho noZe je velmi ostra. PFi zachazeni s loupacim noZzem hrozi

Montaz loupaciho noze
= Zaijistéte, aby loupaci ndz pfiléhal k opérné plose a aby se sou¢asné dotykal boéniho do-
razu, a poté jej pfiSroubuijte.

S naradim jsou kompatibilni pouze originalni loupaci noZze dodavané spole¢nosti ROT-
HENBERGER Werkzeuge GmbH!

6 Péce a udrzba

Kazdé naradi vyzaduje peclivé zachazeni a pravidelné oSetfovani, aby bylo umoznéno
dosahovani optimalniho vysledku prace. Je nutno zamezit jeho znecistovani, pfi¢emz pfipadné
necistoty je nutno odstrariovat pomoci mékké tkaniny nebo vatové tycinky.

7 PrisluSenstvi

Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com
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8 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PfisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

www.rothenberger.com
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1 Glvenlik Notlan

88

Boru uglari igin soyma cihazlari, elektrofiizyon kaynagi (HM) igin bir hazirlik 6nlemi olarak po-
lietilen borulardan oksit tabakasini gikarmak igin 6zel olarak kullanilir. Soyma cihazi, boru
uglarinin ve baglanti pargalarinin soyulmasi igin kullanilabilir. Ayrica polipropilen (PP) ve ¢apraz
bagh polietilen (PE-X) borularda kullanim i¢in de onaylanmistir.
Alet, yukarida belirtilen amaglar diginda kullaniimamalidir. Ureticiye danismadan alette
degisiklik yapmak yasaktir ve uygunsuz kullanim olarak kabul edilir!

Uretici, boru ucu soyma cihazinin yanhs kullanimindan sorumlu degildir.

1.2 Aletler icin genel glivenlik talimatlari

a) Tium glvenlik bilgilerini ve talimatlarini okumaniz ve anlamaniz gok énemlidir. Guvenlik bilgi-
lerine ve talimatlarina uyulmamasi elektrik garpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

b) Tum glvenlik bilgilerini ve talimatlari ileride basvurmak Gzere saklayin.

1) Caligsma alaninda giivenlik

a) Calisma alaninizi temiz ve iyi aydinlatiimis tutun. Daginik veya karanlik calisma alanlari ka-
zalara yol acabilir. Aleti kaymaya veya dusmeye karsi emniyete aliniz ve saglam durmasini
saglaymniz.

2) Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olun! Ne yaptiginiza dikkat edin ve bir aletle galisirken konsantre olun.

b) Kisisel koruyucu ekipman kullanin ve daima koruyucu gézlik takin. Aletin tlriine ve
kullanimina bagh olarak toz maskesi, kaymaz guvenlik ayakkabilari, baret veya isitme koru-
yucu gibi kigisel koruyucu ekipmanlarin giyilmesi yaralanma riskini azaltir.

c) Uygun kiyafetler giyiniz. Genis, bol giysi veya taki kullanmayiniz. Saclarinizi, giysilerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalara yaklastirmayin. Bol giysi, taki veya uzun saglar hareket
eden pargalara takilabilir.

3) Aletin kullanimi ve onarimi

a) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Keskin kesici kenarlara sahip, bakimi 6zenle yapiimis
kesici aletler daha az sikisir ve daha kolay ydnlendirilir.

b) Bigak asinabilir. Boru ucu soyma cihazini tagima gantasinda temiz ve kuru tutun.

c) Aletlerinizi temiz tutun. Bakim talimatlarini ve aletleri degistirme talimatlarini izleyin. Saplari
kuru ve yag ve gresten arindirilmis sekilde tutun.

d) Aletlerin bakimini 6zenle yapin. Hareketli pargalarin diizgin ¢aligip ¢alismadigini ve sikigip
stkismadigini, parcalarin kirilip kirlmadigini veya aletin islevini bozacak sekilde hasar goérip
g6rmedigini kontrol ediniz. Aleti kullanmadan 6nce hasarli parcalarin onarimini yaptiriniz.
Birgok kazaya bakimi iyi yapilmamis aletler neden olmaktadir.

e) Aletleri, aksesuarlari vb. bu talimatlara uygun olarak kullanin. Calisma kosullarini ve
yapilacak iglemi g6z 6ntinde bulundurun. Aletin kullanim amaci diginda kullaniimasi tehlikeli
durumlara yol agabilir.

f) Talas kalinhgi uygun bir 6lgiim aleti kullanilarak diizenli olarak kontrol edilmelidir.

4) Servis

a) Aletinizi sadece kalifiye uzmanlara ve sadece orijinal yedek parcalarla tamir ettirin. Bu, aletin
glvenliginin korunmasini saglar.

1.3 Giivenlik Talimatlan

1) Kisilerin giivenligi
a) Operator sabit bir calisma durusu benimsemelidir. Bas Ustlinde ve gorilemeyen alanlarda
galismak yasaktir.

b) Borular ve diger is pargalari siki bir sekilde saklanmali veya tutulmalidir. Kétu saklanan veya
tutulan is pargalari sizi yaralayabilir veya stabilitenizi bozabilir.

c) Bigak cok keskindir. Bu durum yaralanma riski yaratmaktadir. Bigaga dokunmayiniz.
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2 Teknik veriler

Urlin NUMAras! ........coceueveveeeececeeeeereeennaenns 1500004346
Gegerli boru boyutu (mm) .......ccooiiininne 20-75 (SDR11)
Gegerli boru malzemeleri ...........ccccceeevveeenne. PE, PE-X, PP
Soyma derinligi (Mm) ......cooveeiiiiiieiiiieene 0,2 (0,15 bis 0,25)
Boyutlar, agirliklar ve paketleme:

Uriin dlgiileri UXGXY (MM)......cccccvrrrrennne 220%x60x35
Uriin @girhi@n (KG) «...veveveeveeereeeeereceeeeeveeeeeneenns 0,5

Paketleme élgileri UXGXY (mm).................. 400 x 200 x 130
Paketleme malzemesi ............cccooverieiieennn. Plastik
Paketleme tlrdi .......ccoeeeeiniiiiiice, Kap

Paket agirhi@n (Kg)...coooveeeiieieeeeeeee 0,9

Nakliye agirigr (Kg) «..eeeoveereerieenieiieeeeen 2,6

Teslimat kapsami: Kullanim kilavuzu, temel konum, baslik 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1x Ek
dograma bugag, i¢ altigen 1 mm, ROCASE 4212 kopuk ekli.

3 Unitenin fonksiyonu

3.1 Genel baki

Pos. Oge Agiklama

Ug tutucu

Suriict ucu

Civata tirtig

Soyma kolu

Vida dahil soyma bigagi

Mil

Bayrakli T8 Torx anahtari

- Plastik tapa 20 mm ROSCRAPER 75
8 Plastik tapa 25 mm ROSCRAPER 75
9 Plastik tapa 32 mm ROSCRAPER 75
10  Plastik tapa 40 mm ROSCRAPER 75
11 Plastik tapa 50 mm ROSCRAPER 75
12 Plastik tapa 63 mm ROSCRAPER 75
13  Plastik tapa 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO g WN =

Uriin numarasi

1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

A

Boru ucu soyma cihaziyla soyma igin burada agiklanan proseddr, aletin tim gesitleri igin

gegcerlidir. Sadece dogru tapanin kullanildigindan ve soyma cihazinin dogru boru boyutuna ayar-

landigindan emin olmak gerekir.

Boru temizligi:

= Soyulacak yuzeylerdeki kiri temizlemek igin temiz, yagsiz bir bez kullanin. Gerekirse onayli

boru temizleyicilerini de kullanin.
Soyma alaninin isaretlenmesi:

= Onayl bir isaretleme kalemi kullanarak baglanti pargasinin yerlestirme derinligini baglanti
pargasi ureticisinin igsleme yonergelerine gore isaretleyin. Soyulacak alan dalgali bir sekilde

isaretlenmelidir.

TURKGE
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Soyma kolunun Ust konuma getirilmesi:

= Soyma kolu ust konumda degilse yukari dogru hareket ettirilmelidir. Soyma kolunun kisa
ucuna bastirin ve soyma kolunu st konumda tutmasi igin kilitleme tirtihini gevirin.

4.2 Boyut ayari

Boru uglari igin soyma cihazi, calismaya baslamadan 6nce ilgili boru boyutuna ayarlanmalidir.
Mevcut ayarlari kontrol edin:
= Mevcut ayarin soyulacak boru veya kalip pargasi icin dogru olup olmadigini kontrol edin.

Ayar dogru degilse ayar yapilmasi gerekir.

Ayari yapin: Mili gevsetin:
= Doner kolu ucun Uzerine itin ve mili serbest birakmak ve bir ayar yapmak igin sola gevirin.

A N
Ayari yapin: Mili kaydirin:

= Mili dogru boyut ayarina kaydirin.

Ayari yapin: Mili sikistirin:

=> Pimi girintiye itin ve mili tekrar sikica vidalayin.

\(ROTHENBERGER TORKGE



= Ardindan doéner kolu tekrar gekin.
4.3 Tapayi vidalama ve borunun ucuna dogru itme

Tapay! vidalayin:
= Dogru boyuttaki tapay! mile yaklasik olarak gosterilen konuma vidalayin.

Tapay! boruya itin:

=> Boru ucu siyiricisini tapayla birlikte gidebildigi yere kadar borunun igine itin. Daha sonra
soyucunun govdesini, soyma bigagi resimde gosterilen konuma gelene kadar igeri veya
disari dogru gevirin.

.
' ikaz: Soyma islemi borunun ucunda baslar ve saat yéniinde devam eder!
[ ]

4.4 Soyma kolunu indirme ve doner kolu baglama

= Soyma kolunun kisa ucuna bastirin ve kilitteme tirtilini, soyma kolunu artik Gst konumda
tutmayacak sekilde gevirin. Soyma bigagini dikkatlice indirin, borunun ucuna garpmasina
izin vermeyin.

= Ardindan déner kolu uca baglayin.

TORKGE \(ROTHENBERGER
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' ikaz: Soyma bigag, ilk déniis sirasinda boru ucunun higbir kismi soyulmadan kalmayacak
sekilde boru ucuna yerlestiriimelidir. Burada soyma bigagini, kesme kenarinin éniindeki
alanda borunun kenarina dayanacak sekilde konumlandirmak yararl olabilir. Bu, tim boru

ucunun soyulmasini garanti eder.

Soyma bigagini dikkatlice indirin, borunun ucuna garpmasina izin vermeyin!
4.5 Soyma iglemine baglama

Yavas ve stlrekli soyma daha iyi sonuglar verir. Cok hizli soyma, boru yiizeyinin
yeterince soyulmamasina neden olabilir!

Boruyu sabitleyin:
= Soyma islemi sonucunu daha iyi hale getirmek ve kazalari 6nlemek igin soyma iglemine
baslamadan 6nce boruyu sabitleyin.

= Soyma islemi saat yoninde dondurulerek yapilmalidir.
Soyma islemine baslayin:
= Soyma islemine ilk basta yavas yavas baslayin ve talaslarin giderilmesini gézlemleyin.

S

> lsaretli alanin sonuna ulasana kadar soymaya devam edin.
Soyma kolunu kaldirin ve aleti borudan disari ¢ekin:
= Soyma kolunu Ust konuma getirin. Déner kolu gevsetin ve aleti borudan disari gekin.

.

' ikaz: Soyma zincirini ¢ikardiktan sonra soyulacak yiizeyin tamamen gikarilip
ctkarilmadigini mutlaka kontrol edin!

4.6 Ek Bilgiler

Soyma sonucu yetersiz ise soyma bigaginin degistirilmesi gerekebilir.

Baglanti parcasi Ureticisinin isleme yénergelerine ve burada belirtilen toleranslara (boru ve
baglanti parcasi arasindaki maksimum bosluk genisligi) uygun olarak ikinci kez soymak miumkun
olabilir.

Soyma bigaklari aginabilir.

Sadece temizlenmis borularda kullanin!

Boru ucu soyucuyu tagsima ¢antasinda temiz ve kuru tutun!

Talas kalinhgi uygun bir élgiim aleti kullanilarak diizenli olarak kontrol edilmelidir.
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aginin degistirilmesi

riski yiksektir. Bu nedenle soyma bigagini kullanirken her zaman kesilmeye karsi
dayanikli uygun koruyucu eldivenler giyin!

Vidayi gevsetin ve soyma bicagini ¢ikarin.

2 Dikkat! Soyma bigaginin agzi cok keskindir. Soyma bigagini kullanirken yaralanma

= Bigagi sabitleyen altigen soketli vidayi (Torx) ekteki anahtarla gevsetin ve bicagi 180 derece
dondiriin (ters gevrilebilir bigak).

il

Soyma bigagdinin takiimasi
= Soyma bigaginin diiz durdugundan ve yan dayanaga dayandigindan emin olun ve sikica vi-
dalayin.

Sadece ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH'nin orijinal soyma bigaklari aletle uyumlu-
dur!

6 Bakim ve onarim

Optimum sonuglar elde etmek igin her alet 6zenle kullaniimali ve dizenli olarak bakimi yapil-
malidir. Kirlenmesini énleyin ve gerekirse yumusak bir bez veya pamuklu gubukla temizleyin.

7 Aksesuarlar
Uygun aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.

8 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:
+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

9 Atiklar icin

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebilecegdiniz dederli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme igletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢op) gevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

www.rothenberger.com
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1 Rendeltetésszeria hasznalat

A cs6végi hantolo mardk kizarolag polietilén csévekrdl az oxidréteg eltavolitasara szolgalnak az
elektrofuzios hegesztés el6készitd tevékenységeként. A hantolé mard hasznalhaté a csévégek
és a leagazé idomok lemarasara. Polipropilén (PP) és térhaldsitott polietilén (PE-X) cséveken
valé hasznalatra is engedélyezett.
A szerszamot csak a fent meghatarozott célra szabad hasznalni. A szerszam
madositasa a gyartéval valé konzultacio nélkil tilos és rendeltetésellenesnek szamit!

A cs6évég maré rendeltetésellenes hasznalatara a gyartdé semminemdi felel6sséget nem vallal.

1.2 Altalanos biztonsagi utasitasok szerszamokhoz

a) Alapvet6 fontossagu, hogy elolvassa és megértse az dsszes biztonsagi tudnivalét és
utasitast. A biztonsagi informaciok és utasitasok figyelmen kiviil hagyasa aramitést, tiizet
vagy sulyos séruléseket okozhat.

b) Minden biztonsagi tudnivalét és utasitast érizzen meg késébbre.

1) Biztonsag a munkateriileten

a) Tartsa a munkateriileten tisztan és jél megvilagitva. A rendetlen, nem megfeleléen
megvilagitott munkaterilet kdnnyen balesetet okozhat. Biztositsa a szerszamot elcsuszas
és leesés ellen, és figyeljen a biztos allasra.

2) Személyek biztonsaga

a) Legyen figyelmes! Arra figyeljen, amit csinal, legyen észnél a szerszammal végzett munka
soran.

b) Mindig viseljen megfelelé védéfelszerelést és védészemiiveget. Az egyéni védéfelszerelés,
példaul porvédé maszk, csuszasmentes munkavédelmi cipd, véddsisak vagy hallasvédd
viselése — a szerszam tipusatol és hasznalatatol figgéen — csdkkenti a sérllések
kockazatat.

c) Az adott feladathoz megfelel6 ruhat viseljen. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszert. Tartsa a
hajat, a ruhajat és a keszty(jét tavol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruha, az ékszerek vagy
a hosszu haj a mozgé alkatrészekbe akadhat.

3) A szerszam hasznalata és kezelése

a) Tartsa élesen és tisztan a vagoszerszamokat. Ha a vagoszerszam gondosan karban van
tartva, éles a vagoéle, akkor kevésbé szorul és kdnnyebb vezetni.

b) A kés kopasnak van kitéve. A cs6végmarot tisztan és szarazon tartsa a szallitétaskaban.

c) Tartsa tisztan a szerszamait. Kévesse a karbantartasi utasitasokat és a szerszamcserére
vonatkoz¢ utasitédsokat. Tartsa a fogantyukat szarazon, olajtél és zsirt6l mentes allapotban.

d) Gondosan apolja a szerszamokat. Ellenérizze a mozgé alkatrészek akadalytalan mozgasat
és mikodését; ellendrizze nincsenek-e olyan torott vagy megrongalodott részek, amelyek a
szerszam miikodését akadalyoznak. A szerszam sériilt alkatrészeit a hasznalat elétt javit-
tassa meg. A rosszul karbantartott szerszamok sok balesetet okoznak.

e) A szerszamot, tartozékokat stb. az utmutatasnak megfeleléen hasznaélja. Vegye figyelembe
a munkakoérulményeket és az elvégzendd tevékenységet. Veszélyes helyzetekhez vezethet,
ha a szerszamot rendeltetésétdl eltéré célokra hasznaljak.

f) A forgacs vastagsagat megfelel6 méréeszkdzzel rendszeresen ellendrizni kell.

4) Szerviz

a) A szerszamot csak képzett szakemberrel javittassa, és csak eredeti alkatrészeket has-
znaljon. Ezzel garantalhatja a szerszam biztonsagos hasznalatat a késébbiekben is.

1.3 Biztonsagi utasitasok

1) Személyek biztonsaga

a) A kezel6nek stabil munkahelyzetet kell felvennie. Fej folott és be nem lathato tertleten dol-
gozni tilos.

\(ROTHENBERGER
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b) A csOveket és mas munkadarabokat szilardan ala kell tamasztani vagy be kell fogni. Ross-
zul alatamasztott vagy rosszul befogott munkadarab sérilést okozhat vagy nehezitheti a bi-
ztos éllast.

c) A kés nagyon éles. Emiatt sériilésveszély all fenn. Ne nyuljon hozza a késhez.

2 Maszaki adatok

CIKKSZAM ... 1500004346
Cséméretek (Mm).......ccooviiiieiiiiiieiiciieee 20-75 (SDR11)
Alkalmas cs6anyagok ........cccccecceereiriieeninnn. PE, PE-X, PP
Marasi mélység (Mmm).......c.cceeevevreriieenenenne. 0,2 (0,15 -0,25)
Méret, suly és csomagolas:

Termék méretei LxBxH (mm) .........ccccoeeee. 220%x60%35

Termék sulya (Kg).....ceovervreneeiieeieerieeieens 0,5

Méret csomagolva LxBxH (mm) ................. 400 x 200 x 130
Csomagoléanyag .........cccceeeeeeenieenieeneenneanne mianyag
Csomagolasi modszer..........ccccvevceeerieeeennnes konténer
Csomagolas sulya (Kg)........coevvercieeiienncens 0,9

Szallitasi SUly (KG) «veeeveerverrieeiienieeieesieene 2,6

A csomag tartalma: Kezelési utmutato, alapallvany, ratétek 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75 mm, 1x pét
mardkeés, imbusz kulcs 1 mm, ROCASE 4212 szivacsbetéttel.

3 Az egység miikodése

3.1 Attekintés A
Pos. Tétel Leiras Cikkszam

1 bit tartd 1500004483

2 hajtébit 1500004484

3 recézett csavar 1500004486

4 marokar 1500004489

5 hantolokés csavarral egyutt 1500004490

6 orso 1500004491

7 T8 Torx kulcs zaszlés 1500004492

- mianyag dugé 20 mm ROSCRAPER 75 1500004493
8 mianyag dugé 25 mm ROSCRAPER 75 1500004494
9 mianyag dugé 32 mm ROSCRAPER 75 1500004495
10 mianyag dug6 40 mm ROSCRAPER 75 1500004496
11 mianyag dug6 50 mm ROSCRAPER 75 1500004497
12 muanyag dugé 63 mm ROSCRAPER 75 1500004498
13 mianyag dugé 75 mm ROSCRAPER 75 1500004499

4 Hantol6 maras

A csévégmardval végzett hantold eljaras itt leirt modja a szerszam mindegyik valtozatara
érvényes. Csak arra kell igyelni, hogy a megfelelé dugét hasznaljak, és hogy a hantolé marét a
j6 cséméretre allitsak be.

4.1 El6készités

Cs6 tisztitasa:

= Tiszta, zsirmentes ruhaval tavolitsa el a szennyezédéseket a lehtizando feluletrél. Ha
sziikséges, hasznaljon hozza még jovahagyott csétisztité szert.
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Lehuzandé teriilet megjeldlése:

= Jévahagyott jeldlétollal jeldlje be a fitting benyomasi mélységét a fitting gyartéja altal mega-
dott feldolgozasi iranyelveknek megfeleléen. A hantolandé feluletet hullamosan kell
megjeldini.

Marokar felsd helyzetbe allitasa:

= Ha a mardkar nem a fels6 helyzetben lenne, akkor feliilre kell vinni. Nyomja meg a mardkar
révidebb végét és forgassa el a recézett csavart annyira, hogy a mardkart a felsé helyzetben
tartsa.

4.2 Méretbeallitas

A csévégi hantolé marén a munka megkezdése elétt be kell allitani a megfelel6 cséméretet.
Aktualis beallitdsok ellenbrzése:
=> Ellendrizze, hogy jo-e a jelenlegi beallitas a hantolandé csé, ill. idomdarabhoz.

Ha a beallitas nem jo, be kell allitani.
Beallitasok mddositasa: Orso kioldasa:
= Az ors6 megoldasahoz és eldllitasahoz tolja ra a forgatdkart a bitre és forgassa el balra.

-

Beallitdsok modositasa: Orso eltolasa:
= Tolja az orsét a megfelelé méretbeallitasra.

Beallitdsok médositasa: Orsé régzitése:

= Tolja a csapot a hézagba és szoritsa vissza Ujra az ors6t.
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= Utana vegye le Ujra a forgatokart.
4.3 Csavarja fel a dugét és nyomja be a csévégbe

A dugé felcsavarasa:
= A megfelelé méretl dugot csavarja fel az orséra, amig megkdzelitéleg az abran lathato

helyzetbe nem kertdil.
iﬂ-
A dug6 csébe nyomasa:

= Nyomja be a csévég hantold marét a dugéval egyitt a csébe Gtkdzésig. Utana forgassa a
hantol6 maré testét be vagy ki, amig a hantolo kés a képen lathaté pozicioba nem kerdl.

o~
—

(R

' Megjegyzés: A hantolas a cs6 végén indul és az éramutato jarasanak iranyaban halad!

[ )
4.4 Engedje le a hantolokart, és csatlakoztassa a forgatokart

= Nyomja meg a marodkar révidebb végét és forgassa el a recézett csavart annyira, hogy a
marokart mar ne a felsé helyzetben tartsa. Ovatosan engedie le a hantol kést, ne engedje
a csOvégnek Gtédni.

= Ezutan csatlakoztassa a forgatokart a bitre.
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Megjegyzés: A hantoldkést ugy kell a csévégre helyezni, hogy az elsé koriilfordulasnal ne
maradjon hantolatlan rész. Ezt segitheti, ha a hantolokést ugy helyezi fel, hogy mar a
vagoéél elétti terlileten a csészélre feklidjon. Ez garantalja, hogy a csévég teljesen
lehuzasra keruljon.

Ovatosan engedije le a hantolo kést, ne engedje a csévégnek csapodnil
4.5 Lehantolas megkezdése

ﬁ A lassu, folyamatos hantolas jobb eredményt ad. Tul gyors hantolasnal eléfordulhat,

hogy nem tavolitja el kelléen a cséfeliiletet!

Cs6 rogzitése:
= A hantolas elétt rogzitse a csdvet, hogy minél szebb eredményt kapjon és a baleseteket is
megel6zze.

= A hantolast jobbra forgatva kell végezni.

Hantolas megkezdése:
= Lassan kezdje hantolast, figyelje a forgacslevalasztast.

= Hantoljon tovabb, amig a bejeldlt terllet végére nem ér.
Marokar felsd helyzetbe vitele és a szerszam kihtizasa a csébdl:

= Vigye a marokart a felsé helyzetbe. Oldja le a forgatdkart és huzza ki a szerszamot a
csébdl.

-

Megjegyzés: A hantolémard levétele utan mindig ellendrizni kell, hogy a lehizandé
felliletet teljesen eltavolitotta-e!

4.6 Kiegészité utasitasok

Ha a hantolas nem ad kielégité eredményt, a hantolokés cseréje segithet.

A fitting gyartoja altal megadott feldolgozasi iranyelvek, valamint az ott megadott tliréshatarok (a
cs6 és a szerelvény kozotti maximalis hézagszélesség) figyelembevételével széba johet a han-
tolas megismétlése.

A hantolokések kopasnak vannak kitéve.
Csak megtisztitott csévon hasznalja!
A cs6végmardt tartsa tisztan és szarazon a szallitétaskaban!
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A forgacs vastagsagat megfelelé mérdéeszkdzzel rendszeresen ellendrizni kell.
5 Hantolokés csere

sérilésveszély. Ezért mindig viseljen megfelelé vagasallo véddkeszty(t, ha a han-
tolokéssel foglalkozik!
Csavar kioldasa, hantoldkés levétele.

= A mellékelt kulccsal oldja meg a kést rogzitd belsé kulcsnyilasu csavart, és forditsa meg a
kést 180 fokkal (megfordithat6 kés).

il

Hantolékés felszerelése

=> Ellendrizze, hogy a hantolékés az oldaliranyu itk6zének tamaszkodva laposan felfekszik, és
csavarozza ra.

f Figyelem! A hantolokés pengéje nagyon éles. A hantolokés kezelése soran nagy a

Csak a ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH eredeti hantolokései hasznalhatok a
szerszamban!

6 Apolas és karbantartas

A legjobb eredmény eléréséhez minden szerszamot gondosan kell kezelni és rendszeresen
karban kell tartani. A szennyez6dést kertlni kell, sziikség esetén puha ruhaval vagy
vattapamaccsal tavolitsa el.

7 Kiegésziték

Megfelel6 tartozékokat megtalal a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.
8  Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tamogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetéség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkeresked6jétdl vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztul:

+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9  Artalmatlanitas

A készilék egyes részei hasznosithaté anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithatok. E célra
jévahagyott és tanusitott ujrahasznosité Uzemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithato
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kdrnyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a teriletileg illetékes hulladékkezelé hatosagnal.

www.rothenberger.com
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Oznacevanje v tem dokumentu:

Nevarnost!
Ta znak opozarja pred poskodbami ljudi.

' Pozor!
°® Ta znak opozarja pred materialno Skodo in S§kodo v okolju.

=» Zahteve za ravnanje
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1 Varnostna navodila

1.1

Uporaba v skladu z namembnostjo

Naprave za luS¢enje koncev cevi se uporabljajo izkljuéno za odstranjevanje oksidirane plasti iz
polietilenskih cevi kot pripravljalni ukrep za elektrofuzijsko varjenje. Napravo za lus¢enje je
mogoce uporabiti za luS€enje koncev cevi in odprtin za oblikovanje. Prav tako je dovoljena
uporaba na ceveh iz polipropilena (PP) in visoko zamreznega polietilena (PE-X).

f Orodja ni dovoljeno uporabljati v druge namene, ki niso navedeni zgoraj. Spreminjanje

orodja brez predhodnega dogovora s proizvajalcem je prepovedano in ne sodi v sklop
predvidene uporabe!

Proizvajalec ne odgovarja za nepravilno uporabo naprave za luscenje cevi.
.2 Splosni varnostni napotki za orodja

1

D

f)
4
a

1.3

)
)

Obvezno morate prebrati vse varnostne napotke in navodila ter se seznaniti z njimi. Ce ne
upostevate varnostnih opozoril in navodil, lahko pride do elektricnega udara, pozara in/ali
hujsih telesnih poSkodb.

Ohranite vse varnostne napotke in navodila za prihodnost.

Varnost na delovhem obmog¢ju

Poskrbite, da bo vase delovno obmocje Cisto in ustrezno osvetljeno. Nered in neosvetljena
delovna obmogja lahko privedejo do nesrec. Orodje zavarujte pred zdrsom ali padcem ter
poskrbite, da je ustrezno fiksirano.

Varnost oseb

Bodite pozorni! Pri delu bodite previdni in se premisljeno lotite dela z orodjem.

Nosite osebno varovalno opremo in vedno za$gitna o&ala. Ce nosite osebno varovalno
opremo, kot je protiprasna maska, protizdrsna zascitna obutev, zascitna ¢elada ali zaSc¢ita
za sluh, glede na vrsto in uporabo orodja zmanjSate tveganje pred poskodbami.

Nosite primerna delovna oblacila. Ne nosite ohlapnih oblacil in nakita. Pazite, da lasje,
oblacila in rokavice ne pridejo v stik s premi¢nimi deli. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje
se lahko zapletejo v premi¢ne dele.

Uporaba orodja in rokovanje z njim

Zagotovite, da so rezalna orodja ostra in Cista. Na skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi
rezalnimi robovi se lepi manj tujkov in takSna orodja je mogoce lazje upravljati..

Noz je izpostavljen obrabi. Cisto in suho napravo za lud&enje cevi hranite v transportnem
koveku.

Zagotovite, da so vaSa orodja Cista. UpoStevajte predpise za vzdrzevanje in napotke za za-
menjavo orodja. Ro€aji naj bodo suhi in brez vidnih madezev olja in masti.

Skrbno negujte orodja. Preverite, ali premic¢ni deli delujejo brezhibno in se ne zatikajo, ali
morda opazite polomljene oz. poSkodovane dele, ki negativno vplivajo na delovanje orodja.
Poskrbite za popravilo poSkodovanih delov, preden znova uporabite orodje. Vzrok Stevilnih
nesrec¢ so slabo vzdrzevanja orodja.

Orodje, dodatno opremo ipd. uporabljate skladno s temi navodili. Pri tem uposStevajte delov-
ne zahteve in opravilo, ki ga Zelite izvesti. Uporaba orodja v namene, za katere orodje ni
namenjeno, lahko privede do nevarnih situacij.

Debelino ostruzka je treba redno preverjati z ustreznim merilnim orodjem.

Servis

Orodje lahko popravljajo izkljuéno strokovno kvalificirane osebe, ki uporablja originalne na-
domestne dele. Na ta nacin zagotovite, da se bo ohranila tudi varnost orodja.

Posebna varnostna navodila

1) Varnost oseb

a) Upravljavec mora poskrbeti za stabilno drzo pri delu. Izvajanje del nad glavo in na obmodjih,
ki niso v vidnem polju, je prepovedano.
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b) Ceviin druga delovna orodja je treba ustrezno skladisciti ali drzati. Neustrezno skladis¢ena
ali slabo pridrzana delovna orodja lahko privedejo do telesnih poskodb ali slabSe stabilnosti.

c) Noz je iziemno oster. Zaradi tega obstaja nevarnost poSkodb. Ne dotikajte se noza.

2 Tehniéni podatki

Stevilka artikla ..........ccco.cceveeeeriireeeeenene. 1500004346

Za velikosti cevi (Mm).........cccceeveeiienninnienne 20-75 (SDR11)
Primerno za ceviiz........ .PE, PE-X, PP
Globina vstavljanja (mm).........ccccccceeneiines 0,2 (0,15 do 0,25)
Mere, teZza in embalaza:

Mere proizvoda D x S x V (mm) .................. 220 x 60 x 35
Teza proizvoda (Kg)......cccevvvrcvreniiciiieiieniene 0,5

Mere embalaze D x 8§ x V (mm) .................. 400 x 200 x 130
Embalaznina.........ccccooeiiiniiiiee

Vrsta embalaze ...
Teza embalaze (Kg)......cccooerreereeiiieerieaiene
Transportna teza (kg)

Obseg dobave: Navodila za uporabo, osnovno ogrodije, sklop 20/25/32/40/50/63/75mm, 1x
nadomestni noz za rezanje, klju¢ imbus 1 mm, ROCASE 4212 s peno.

3 Delovanje naprave

3.1 Pregled A
Poz. Opis Stevilka artikla
1 Roc¢no drzalo za nastavke 1500004483

2 Nastavek pogona 1500004484

3 Narebri¢en zapah 1500004486

4 Roka za luS¢enje 1500004489

5 Noz za lu$éenje z vijakom 1500004490

6 Vreteno 1500004491

7 Klju€ torx T8 z zastavico 1500004492

- Plasti¢ni zatic 20 mm ROSCRAPER 75 1500004493

8 Plasti¢ni zatic 25 mm ROSCRAPER 75 1500004494

9 Plasti¢ni zati¢ 32 mm ROSCRAPER 75 1500004495

10  Plasti¢ni zati¢ 40 mm ROSCRAPER 75 1500004496

11 Plasti¢ni zati¢ 50 mm ROSCRAPER 75 1500004497

12 Plasti¢ni zati¢ 63 mm ROSCRAPER 75 1500004498

13 Plasti¢ni zati¢ 75 mm ROSCRAPER 75 1500004499

|

Luscenje

Postopek luS€enja z napravo za lus¢enje cevi, opisan v tem razdelku, velja za vse razlicice orod-
ja. Pazite le, da uporabite pravilni zati€ in da je naprava za lu$¢enja nastavljena na pravilne me-
re cevi.

Cigtenje cevi:

= S povrsin, ki jih Zelite olus¢iti, odstranite umazanijo s Cisto krpo. Po potrebi uporabite
dovoljene Cistila za cevi.

Oznadevanje obmodja za luséenje:

= Z dovoljenim pisalom oznadite globino vstavljanja fitinga glede na smernice za obdelavo, ki
jih navaja proizvajalec fitingov. Povrsina, ki jo Zelite olus¢iti, mora biti oznacena valovito.
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Premik roke za luS€enje v zgorniji polozaj:

> Ce roke za lus&enje ni v zgornjem poloZaju, jo je treba dvigniti. Pritisnite na kratek konec
roke za lusS€enje in zasukajte narebri¢en zapah tako, da bo roka za lus€enje pridrzana v
zgornjem polozZaju.

¥ Nastavitev mer

Roko za luS€enje koncev cevi je treba pred prietkom dela nastaviti na ustrezno dimenzijo cevi.
Preverjanje trenutne nastavitve:
= Preverite, ali je trenutna nastavitev za cev oz. element, ki ga Zelite olusciti, pravilna.

Ce nastavitev ni pravilna, jo prilagodite.
Prilagoditev nastavitve: Sprostitev vretena:

= Potisnite vrtljiv ro¢aj na nastavku in ga zasukajte v levo, da sprostite vreteno in konfigurirate
nastavitev.

Prilagoditev nastavitve: Pomik vretena:
= Pomaknite vreteno na pravilno nastavitev polozaja.

Prilagoditev nastavitve: Privitie vretena:

= Potisnite ¢ep v vdolbino in ga ponovno privijte v vreteno.
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= Nato znova izvlecite vrtljiv ro¢aj.

4.3 Privitje Cepa in potisk v konec cevi

Privitie €epa:
=> Privijte €ep v ustrezni velikosti na vreteno do priblizno prikazanega polozaja.

= ey =T

Potisk Eepa v cev:

=> Potisnite napravo za lus€enje za konce cevi s éepom do omejevala v cev. Nato zasukajte
korpus naprave za lus¢enje navznoter ali navzven, dokler noz za lus€enje nima polozaja,
prikazanega na sliki.

o~
—

Napotek: Postopek lu§€enja se pri¢ne na koncu cevi in se nadaljuje v smeri urinega
kazalca!

4.4 Spuscanje roke za luScenje in povezava vrtljivega rocaja

=> Pritisnite na kratek konec roke za lu$€enje in zasukajte narebri¢en zapah tako, da ta roke za
lud€enje ne zadrzuje ve€ v zgornjem poloZaju. Previdno spustite noz za lus€enje in pazite,
da ne udari ob konec cevi.

= Nato privijte vrtljiv ro¢aj na nastavek.
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' Napotek: Noz za luS€enje mora biti polozen na konec cevi tako, pri prvem obratu ni vec

neolu$¢enega obmocja konca cevi. Noz za lu$€enje lahko postavite tako, da se robu cevi
prilega Ze v obmocju pred rezom. Na ta nacin se zagotovi, da se olus¢i celoten konec
cevi.

Previdno spustite noz za lu§€enje in pazite, da ne udari ob konec cevi!
4.5 Pricetek luscenja

S pocasnim in neprekinjenim luS¢enjem boste dosegli boljSe rezultate. Prehitro luS¢enje
lahko privede do tega, da povrSina cevi ne bo zadosti oluS¢ena!

Fiksiranje cevi:
= Pred pricetkom luséenja fiksirajte cev, da izbolj$ate rezultat lu§€enja in preprecite morebitne
nesrece.

= Postopek lus€enja se mora priCeti z desne.
Pricetek luséenja:
= Postopek lus€enja pri¢nite najprej po€asi in opazujte odstranjevanje ostruzka.

;

= Ne prekinjajte lu§¢enja, dokler ne dosezZete konca oznatenega obmocja.
Pomik roke za luS€enje navzgor in odstranitev orodja iz cevi:

= Nato roko za lus¢enje pomaknite v zgornji polozaj. Sprostite vrtljiv ro¢aj in izvlecite orodje iz
cevi.

x

Napotek: Po odvzemu naprave za luS€enje vedno preverite, ali je bila odstranjena celotna
povrsina, ki ste jo Zeleli olu&¢iti!

4.6 Dodatni napotki

Ce rezultat lug&enja ni zadovoljiv, po potrebi zamenjajte noz za lus&enje.

Ob upostevanju smernic za obdelavo fitingov proizvajalca in navedenih toleranc (maks. Sirina
vrzeli med cevjo in fitingom) bo morda cev treba ponovno olu&éiti.

Nozi za lus€enje so izpostavljeni obrabi.

Uporabljajte le na o¢is€enih ceveh.

Cisto in suho napravo za lug&enje cevi hranite v transportnem kovéku.

Debelino ostruzka je treba redno preverjati z ustreznim merilnim orodjem.
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5 Zamenjava noza za lus¢enje

visoko tveganje poskodb. Zato pri delu z nozem za luS€enje vedno nosite primerne
za$c¢itne rokavice, odporne na reze!

Odvijte vijake in odstranite noz za lu$¢enje.
= Odvijte Sestkotni vijak (torx), ki pritrjuje noz, s prilozenim klju¢em in zasukajte noz za 180
stopinj (obratno rezilo).

il

Montaza noza za luS€enje
= Zagotovite, da se noz za lu$€enje plosko prilega ob stransko omejevalo, in nato privijte noz.

2 Pozor! Rezilo noza za luS€enje je izjemno ostro. Pri delu z nozem za lu$¢enje obstaja

Z orodjem so zdruZljivi le originalni nozi za lu§¢enje podjetia ROTHENBERGER Werkzeu-
ge GmbH!

6 Nega in vzdrZzevanje

Skrbno ravnajte z vsakim orodjem in ga redno vzdrzujte za omogocanje optimalnega delovnega
rezultata. Preprecujte necistoce in jih po potrebi odstranite z mehko krpo ali vatirano paléko.

Primerno dodatno opremo najdete v glavnem katalogu ali na spletnem mestu
www.rothenberger.com

8 Servisna sluzba

Lokacije servisov podjetia ROTHENBERGER so na voljo, da vam pomagajo (glejte seznam v
katalogu ali na spletu), tam boste dobili tudi nadomestne dele, na istih lokacijah pa ponujajo tudi
servis. Opremo in nadomestne dele narocite pri specializiranem trgovcu ali prek RO SERVICE+
online: @ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

9 Odstranjevanje med odpadke

Deli te naprave so sekundarne surovine in jih lahko odvedete ponovni predelavi. Za to so na
voljo odobreni in certificirani obrati za recikliranje. Za dele, ki jih ni mogoce reciklirati na okolju
prijazen nacin (npr. elektronski odpad), vprasajte svoje pristojne urade za odpadke.

www.rothenberger.com
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Oznacenia v tomto dokumente:

Nebezpecenstvo!
Téato znacka varuje pred poraneniami 0s0b.

' Pozor!
°® Tato znacka varuje pre poskodenim majetku a Skodami na zivotnom prostredi.

=>» Vyzva ku konaniu
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1

Pokyny k bezpecénosti
1.1 Pouzitie na uréeny ucel

Lupacie zariadenia na konce rur slizia vyhradne na odstrafiovanie oxidovej vrstvy z po-
lyetylénovych rur ako pripravné opatrenie na elektrofiziu (HM). Lupacie zariadenie sa moze
pouzivat na lipanie koncov rur a vystupov tvaroviek. Navyse je schvalené aj na pouzitie na po-
lypropylénovych (PP) a zosietovanych polyetylénovych (PE-X) rarach.
Néradie sa nesmie pouzivat na iné Ugely, ako st uvedené vyssie. Uprava naradia bez
konzultacie s vyrobcom je zakazana a povazuje sa za nespravne pouzivanie!

Vyrobca neruci za nespravne pouzitie lupacieho zariadenia na konce rur.

1.2 VSeobecné bezpeénostné pre naradie

a) Je bezpodmienecne nevyhnutné, aby ste si precitali a pochopili vSetky bezpecnostné
pokyny a nariadenia. Zanedbanie pri dodrzovani bezpe¢nostnych upozorneni a pokynov
moze spbsobit zasiahnutie elektrickym prudom, poziar a/alebo tazké zranenia.

b) Uchovajte vSetky bezpecnostné upozornenia a pokyny pre buducnost.

1) Bezpecnost' v pracovnej oblasti

a) Udrzujte vasu pracovnu oblast Cistu a dobre osvetlent. Neporiadok alebo neosvetlené pra-
covné oblasti mézu spdsobit nehody. Zaistite naradie proti skiznutiu alebo padu a postarajte
sa o jeho stabilitu.

2) Bezpecnost’ oséb

a) Budte pozorni! Davajte pozor na to, ¢o robite, a zaobchadzajte s naradim rozumne.

b) Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky a vzdy noste ochranné okuliare. Nosenie
ochranného osobného vybavenia, ako su respirator, protiSmykové bezpecnostné topanky,
ochranna helma alebo ochrana sluchu, vzdy podfa druhu a spdsobu pouzitia naradia,
znizuje riziko zranenia.

c) Noste vhodny odev. Nenoste ziadne Siroké obleCenie alebo Sperky. UdrZuje viasy, obleCenie
a rukavice daleko od pohybujucich sa €asti. Pohybujuce sa ¢asti mézu zachytit volné
oblecenie, Sperk alebo dihé vlasy.

3) Pouzivanie a starostlivost’ o naradie

a) Udrziavajte rezné nastroje ostré a Cisté. Starostlivo udrziavané rezné naradie s ostrymi rez-
nymi hranami sa menej zasekavaju a lahSie sa vedu.

b) N6z podlieha opotrebovaniu. Lupacie zariadenie na konce rur udrziavajte v prepravnom ku-
friku Cisty a suchy.

c) Udrziavajte naradie Cisté. Dodrziavajte pokyny na udrzbu a pokyny na vymenu naradia. Ru-
kovate udrzujte v suchu, Cistote a bez stop oleja a maziva.

d) Svedomito sa starajte o naradie. Kontrolujte, i pohyblivé ¢asti funguju bezchybne a neza-
sekavaju sa, i nie su Casti zlomené alebo tak poSkodené, Ze je ovplyvnené fungovanie
naradia. Pred pouzitim naradia nechajte opravit poSkodené ¢asti. Mnohé nehody su spdso-
bené zle udrziavanym naradim.

e) Pouzivajte naradie, prislusenstvo atd. v sulade s tymito pokynmi. Zohl'adnite pritom pracov-
né podmienky a vykonavanu €innost. PouZivanie naradia na iné ucely, nez na akeé je urCe-
né, moéze viest k nebezpecnym situaciam.

f) Hrubka triesky sa musi pravidelne kontrolovat vhodnym meracim nastrojom.

4) Servis

a) Nechajte naradie opravit len kvalifikovanému odbornému personalu a len s pouzitim ori-
ginalnych nahradnych dielov. Tymto je zabezpecené zachovanie bezpecnosti naradia.

pecialne bezpeénostné pokyn

1) Bezpecnost’ os6b
a) Obsluha musi zaujat stabilny postoj pri praci. Prace nad hlavou a na miestach, ktoré nie su
viditelné, su zakazané.
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b) Rury a ostatné obrobky je potrebné umiestnit’ alebo drzat bezpeéne. Zle umiestnené alebo
drzané obrobky vas mézu poranit’ alebo zhorsit vasu stabilitu.

c) NOoz je velmi ostry. Tak vznika nebezpecenstvo poranenia. Nedotykajte sa noza.

2 Technické udaje

CiSIO POIOZKY ....eveveecveeerereeee e 1500004346

Pre velkosti rar (mm)........c.ccooieiiiiinnnnnn. 20-75 (SDR11)
Vhodné pre rury z.... .PE, PE-X, PP
Hibka lupania (Mm) .......ccocevemerercrereceeens 0,2 (0,15 az 0,25)
Rozmery, hmotnost a balenie:

Rozmery vyrobku DxSxV (mm) ................... 220%x60%35
Hmotnost vyrobku (Kg)........ccocoeeviiiiinieenne. 0,5

Rozmery balenia DxSxV (mm) .................... 400 x 200 x 130

Material balenia...........cccccoiiiiiniiiiieeen,
Typ balenia.......cccccoooiiiiiiii
Hmotnost balenia (Kg)........cccooverieiieeieenne.
Prepravna hmotnost’ (kg)

Rozsah dodavky: Navod na obsluhu, zakladny podstavec, nadstavec 20/25/32/40/50/63/75 mm,
1x nahradny rezaci n6z, Sesthranna objimka 1 mm, ROCASE 4212 s penovou vlozkou.

3 Funkcia pristroja

3.1 Prehlad

Poz. Popis

Drziak bitov

Hnaci bit

Aretacné koliesko

Lupacie rameno

Lupaci n6z vratane skrutky

Vreteno

KIa¢ Torx T8 s vlajockou

- Plastova zatka 20 mm ROSCRAPER 75
8 Plastova zatka 25 mm ROSCRAPER 75
9 Plastova zatka 32 mm ROSCRAPER 75
10 Plastova zatka 40 mm ROSCRAPER 75
11 Plastova zatka 50 mm ROSCRAPER 75
12  Plastova zatka 63 mm ROSCRAPER 75
13  Plastova zatka 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO O WON =

A

Cislo polozky
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

|

Lapanie

Tu opisany postup lupania lupacim zariadenim na konce rur plati pre vSetky verzie tohto nara-
dia. Je len potrebné dbat’ na to, aby sa pouzila spravna zatka a aby bolo lupacie zariadenie

nastavené na spravny rozmer rury.

Cistenie rury:

= Na odstrafiovanie necistét z odlupovanych povrchov pouzite €istt, nemastnu handri¢ku. V
pripade potreby pouzite dodatocné schvalené Cistiace prostriedky na rury.

Oznacenie oblasti lupania:

2 Na oznadenie hibky vioZenia tvarovky pouZite schvalené oznacovacie pero v sulade s
pokynmi vyrobcu tvarovky na spracovanie. Oblast na lipanie musi byt ozna¢ena vinovkou.

10 \(ROTHENBERGER
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Presunutie lupacieho rameno do hornej polohy:

= Ak lupacie rameno nie je v hornej polohe, je potrebné ho presunit nahor. Zatlaéte na kratky
koniec lupacieho ramena a otocte aretacné koliesko tak, aby drzalo lupacie rameno v hornej
polohe.

¥ Nastavenie rozmerov

Pred za€atim prac sa musi lupacie zariadenie na konce rar nastavit na prislusny rozmer rury.
Kontrola aktualneho nastavenia:
= Skontrolujte, ¢i je aktualne nastavenie spravne pre lUpanu ruru alebo tvarovanu cast.

Ak nastavenie nie je spravne, musi sa upravit.
Upravenie nastavenia: Uvolnenie vretena:

= Posunte oto¢nu rukovat na bit a oto¢te smerom dolava, aby ste uvornili vreteno a nastavili
ho.

— g

Upravenie nastavenia: Posunutie vretena:
= Posunte vreteno kvéli nastaveniu spravneho rozmeru.

Upravenie nastavenia: Dotiahnutie vretena:

= Zasurite vreteno do priehlbiny a vreteno znova pevne zaskrutkuijte.
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= Potom znova stiahnite oto¢nu rukovat.
4.3 Naskrutkovanie zatky a zasunutie do konca ru

Naskrutkovanie zéatky:
= Naskrutkujte zatku spravnej velkosti na vreteno, kym nedosiahne priblizne zobrazenu polo-
hu.

Zasunutie zatky do rary:

= Lupacie zariadenie na konce rur so zatkou zasunte do rdry az na doraz. Potom otacajte
telom lupacieho zariadenia smerom dovnutra alebo von, kym lupaci ndz neprejde do polohy

zobrazenej na obrazku.

o

Upozornenie: Proces lupania sa zacina na konci rury a pokracuje v smere hodinovych
ruciciek!

4.4 Spustenie lipacieho ramena a pripojenie otoénej rukovate

= Zatlacte na kratky koniec lupacieho ramena a otocte aretaéné koliesko tak,, aby uz nedrzalo
lupacie rameno v hornej polohe. Opatrne spustajte lupacie rameno, nedovolte, aby narazilo
na koniec rury.

= Potom pripojte oto¢nu rukovat k bitu.
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' Upozornenie: Lupaci n6z musi byt na konci rary umiestneny tak, aby po¢as prvého

otacania neostala neolupana ziadna €ast konca rury. Méze byt uzito€né umiestnit’ lipaci
ndz tak, aby priliehal na okraiji rury v oblasti pred reznou hranou. Tak sa zarugi, Ze sa
olupe cely koniec rury.

Opatrne spustajte lupaci n6z, nedovolte, aby narazil na koniec rary!
4.5 Zaciatok procesu lupania

Pomalym a plynulym lupanim dosiahnete lepSie vysledky. Prili§ rychle lupanie méze
viest k tomu, Ze povrch rdry nebude dostato¢ne olupany!

Upevnenie rury:
= Pred zaciatkom procesu lupania rdru upevnite s cielom zlepsit vysledok lupania a vyhnut sa
nehodam.

= Proces lupania sa musi vykonavat ota€anim v smere hodinovych ruciciek.
Zadiatok procesu lupania:
= Proces lUpania zac¢nite najprv pomaly a sledujte odstrafiovanie triesok.

;

= Pokracujte v lipani, kym nedosiahnete koniec oznacenej oblasti.

Zdvihnutie lupacieho ramena a vytiahnutie naradia z rary:

= Presurite lupacie rameno do hornej polohy. Uvolnite oto¢nu rukovat a vytiahnite naradie z
rary.

x

Upozornenie: Po odstraneni lipacieho zariadenia vzdy skontrolujte, ¢i sa Uplne odstranil
lupany povrch!

4.6 Doplniujice pokyn

Ak je vysledok lupania nedostatocny, moze byt potrebna vymena lupacieho noza

V sulade s pokynmi vyrobcu tvaroviek na spracovanie a tam uvedenymi toleranciami (max. Sirka
medzery medzi rdrou a tvarovkou) mbze byt potrebné vykonat lupanie po druhykrat.

Lupacie noze podliehaju opotrebovaniu.

Pouzivajte len na vycistenych rarach!

Lupacie zariadenie na konce rur uchovavajte v prepravnom kufriku cisté a suché!
Hrubka triesky sa musi pravidelne kontrolovat vhodnym meracim nastrojom.
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5 Vymena lupacieho noza

vysokeé riziko poranenia. Preto pri manipulacii s lupacim noZzom vzdy noste vhodné
ochranné rukavice odolné proti porezaniu!

Uvolnenie skrutky a odstranenie lupacieho noza

= Pomocou priloZzeného kli¢a uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavicou (Torx), ktora zaistuje
ndz, a otocte néz o 180 stupriov (obojstranna cepel).

il

Montéz lupacieho noza
= Uistite sa, Ze lupaci néz prilieha rovno a opiera sa o boény doraz, a pevne ho zaskrutkuijte.

2 Pozor! Cepel lupacieho noZa je velmi ostra. Pri manipulécii s lipacim nozom vznika

S néaradim su kompatibilné len originalne lupacie noze spolo¢nosti ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH!

6 Starostlivost’ a udrzba

S kazdym naradim sa musi manipulovat opatrne a musi sa pravidelne udrziavat s cielom
dosahovat optimalne pracovné vysledky. Je potrebné vyhybat sa necistotam a v pripade
potreby ich odstrafovat makkou handrickou alebo vatovym tamponom.

7 Prislusenstvo

Vhodné prisluSenstvo najdete v hlavhom katalogu alebo na www.rothenberger.com

8 Zakaznicka sluzba

Pracovnici na miestach, na ktorych sidli zakaznicka sluzba firmy ROTHENBERGER, su vam k
dispozicii a radi vam poskytni pomoc (zoznam miest si pozrite v katalégu alebo online). Na tych
istych miestach mézete ziskat nielen nahradné diely, ale aj poradenstvo zakaznickej sluzby.
Objednaijte si vase prislusenstvo a nahradné diely u vasho Specializovaného obchodnika alebo
prostrednictvom nasej RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 B4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Likvidacia
Casti pristroja st cenné druhotné materialy a mézu byt odovzdané na recyklaciu. Pre tento Gcel
su k dispozicii schvalené a certifikované recyklacné zavody. Ohladom ekologicky prijatelnej
likvidacie nerecyklovatelnych ¢asti (napr. elektronicky odpad) sa prosim informujte na
prisluSnom urade pre likvidaciu odpadu.

www.rothenberger.com
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1 Napomena o sigurnosti

1.1

Namjenska uporaba

Uredaiji za guljenje krajeva cijevi sluze isklju¢ivo za uklanjanje sloja oksida s polietilenskih cijevi
kao pripremna mjera za vruée okretno zavarivanje (HM). Uredaj za guljenje moze se upotrijebiti
za guljenje na krajevima cijevi i skracivanje kalupa. Osim toga, certificiran je za uporabu cijevi od
polipropilena (PP) i slojnog polietilena (PE-X).

é Alat se ne smije primjenjivati u drugu svrhu od one navedene gore. Izmjena alata bez

savjetovanja s proizvodacem je zabranjena i ne smatra se odgovaraju¢om!

Proizvodac¢ nije odgovoran u slu€aju neodgovaraju¢e uporabe uredaja za guljenje cijevi.

1.2

a)

Opce sigurnosne napomene za alate

Svakako je potrebno da procitate i razumijete sve sigurnosne napomene i upute. Nepostiva-
nje sigurnosnih napomena i uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i/ili teSkih ozl-
jeda.

b) Sve sigurnosne napomene i upute spremite za buduéu uporabu.

1) Sigurnost u radnom podruéju

a) Svoje radno mjesto odrzavaijte €istim i dobro osvijetlienim. Neuredno ili neosvijetljeno radno
mjesto moze dovesti do nesreca. Osigurajte da je alat zasti¢en protiv otklizivanja ili pada i
osigurajte njegovu stabilnost.

2) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi! Pazite Sto Cinite i budite oprezni pri radu s alatom.

b) Nosite osobnu zastitnu opremu i uvijek zastitne naocale. NoSenje osobne zastitne opreme,
kao Sto su maska, protuklizna zastitna obuéa, zastitna kaciga i Stitnici za usi, ovisno o vrsti i
namjeni alata, smanjuje opasnost od ozljeda.

c) Nosite odgovaraju¢u odjecu. Nemojte nositi Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice
odmaknite od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti Siroku odjecu, nakit ili duga
kosu.

3) Uporaba i rukovanje alatom

a) Rezne alate odrzavajte ostrima i Cistima. Pazljivo odrzavani rezni alati s o$trim reznim rubo-
vima manje se zaglavljuju i lakSe se vode.

b) NoZ podlijeZe trodenju. Cuvajte uredaj za guljenje cijevi gistima i suhim u transportnom kofe-
ru.

c) Drzite alate Cistima. Slijedite propise o odrzavanju i napomene za zamjenu alata. Drzite
ruc¢ke suhima i bez ulja i masnoce.

d) Pazljivo odrzavajte alate. Provjerite rade li dijelovi ispravno i da nisu zaglavljeni, jesu li di-
jelovi slomljeni ili oste¢eni, tako da je naru$ena funkcija elektricnog alata. Osteéene alate
popravite prije uporabe uredaja. Puno nesreca izazvano je slabo odrzavanim alatima.

e) Upotrebljavajte alat, pribor itd. sukladno ovim uputama. Pritom uzmite u obzir uvjete rada i
zadatak koji se izvodi. Uporaba alata u neku drugu namjenu osim predvidene moze dovesti
do opasnih situacija.

f) Debljina strugotina mora se redovito provjeravati odgovarajué¢im mjernim alatom.

4) Servis

a) Alat smije popravljati samo kvalificirani struénjak i mora upotrijebiti samo originalne rezervne
dijelove. Tako se osigurava zadrzavanje sigurnosti uredaja.

1.3 Specijalne sigurnosne napomene

1) Sigurnost osoba

a) Rukovatelj mora imati stabilni radni polozaj. Rad iznad glave i u nepreglednim podrucjima ni-
je dopusten.

b) Cijevi i drugi materijali moraju se fiksno postauviti ili poduprijeti. Slabo postavljeni ili poduprti
materijali mogu izazvati ozljedu ili pogorSati stabilnost.

c) Noz je vrlo ostar. Zbog toga prijeti opasnost od ozljeda. Ne dodirujte noz.
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2 Tehnicki podaci

BrOj @rtikla ...oov..oooeooeoeeeeeeee e 1500004346
Za veligine cijevi (mm).. 20-75 (SDR11)

Prikladno za cijevi od.... PE, PE-X, PP
Dubina guljenja (mm) ......cccccoeeveniniieieene. 0,2 (0,15 -0,25)
Veli¢ine, teZine i pakiranje:

Veligine proizvoda DxSxV (mm).................. 220x60x%35
Tezina proizvoda (Kg).......ccceeveevveiieerincnnnene 0,5

Veligine pakiranja DxSxV (mm)................... 400 x 200 x 130
Materijal za pakiranje .........cccccoeceeeiiieeennnnn. Plastika

Vrsta pakiranja ........cccocoevceenieiieneeee Spremnik
Tezina pakiranja (Kg)........cooeveeiieiiiiriieiene 0,9
Transportna tezina (Kg) ......ccooceveveereeriveeninnns 2,6

Opseq isporuke: Upute za uporabu, temeljno postolje, nastavak 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm,
1x zamjenski rezni noz, Sesterokut 1 mm, ROCASE 4212 s pjenastim umetkom.

3 Funkcije uredaja

3.1 Pregled A
Pos. Opis Broj artikla
1 Ruéni drza¢ nastavka 1500004483
2 Pogonski nastavak 1500004484
3 Nazubljeni zapor 1500004486
4 Ruka za guljenje 1500004489
5 Noz za guljenje uklj. vijak 1500004490
6 Vreteno 1500004491
7 Torx klju¢ T8 sa zastavicom 1500004492
- Plasti¢ni ¢ep 20 mm ROSCRAPER 75 1500004493
8 Plasti¢ni ¢ep 25 mm ROSCRAPER 75 1500004494
9 Plasti¢ni ¢ep 32 mm ROSCRAPER 75 1500004495
10  Plasti¢ni ¢ep 40 mm ROSCRAPER 75 1500004496
11 Plasti¢ni ¢ep 50 mm ROSCRAPER 75 1500004497
12 Plasti¢ni ¢ep 63 mm ROSCRAPER 75 1500004498
13  Plasti¢ni ¢ep 75 mm ROSCRAPER 75 1500004499

Ovdje opisani postupak za guljenje uredajem za guljenje cijevi vrijedi za sve varijante alata. Mo-
rate paziti da upotrijebite odgovarajuéi ¢ep i da je uredaj za guljenje namjesten na odgovarajuéu
veli€inu cijevi.

Cigéenie cijevi:

= Uklonite ¢istom nemasnom krpom necistoc¢u s povrsina za guljenje. Ako je to potrebno, up-
otrijebite certificirano sredstvo za CiScenje cijevi.

Oznacavanje podruéja za guljenje:

= Oznadite certificiranom olovkom za oznac¢avanje dubinu umetanja nastavka u skladu sa
smjernicama za obradu proizvodaca nastavka. PovrSina za guljenje treba se oznaditi valovi-
to.
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Dovodenije ruke za guljenje u gornji polozaj:

= Ako ruka za guljenje nije u gornjem polozaju, morate je dovesti gore. Pritisnite kratki kraj ru-
ke za guljenje i okrenite nazubljeni zapor tako da on drzi ruku za guljenje u gornjem po-
loZaju.

4.2 Postavljanje veli¢ine

Uredaj za guljenje za krajeve cijevi prije poCetka rada morate namjestiti na odgovarajuéu ve-
li€inu cijevi.

Provijera trenutaéne postavke:

= Provijerite je li trenutaéna postavka za cijev za guljenje ili kalup odgovarajuéa.

Ako postavka nije odgovaraju¢a, morate je prilagoditi.
Prilagodavanije postavke: Otpustanje vretena:

= Gurnite okretnu ru¢ku na nastavak i okrenite je ulijevo kako biste otpustili vreteno i obavili
pomicanje.

Prilagodavanije postavke: Guranje vretena:
= Gurnite vreteno na odgovarajucu postavku veli€ine.

Prilagodavanije postavke: Zatezanje vretena:

= Gurnite jezi€ac u prorez i ponovno zategnite vreteno.
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= Nakon toga uklonite okretnu rucku.

4.3 Uvijanje ¢epa i guranje u kraj cijevi

Uvijanje €epa:
= Uvijte €ep u odgovarajucoj veli€ini na vreteno, otprilike u prikazani polozaj.

Guranje ¢epa u cijev:

= Gurnite uredaj za guljenje za krajeve cijevi s ¢epom do granic¢nika u cijev. Nakon toga uvijaj-
te ili odvijajte tijelo uredaja za guljenje dok se noz za guljenje ne bude nalazio u polozaju
prikazanom na slici.

o~
—

Napomena: Postupak guljenja zapocinje na kraju cijevi i nastavlja se u smjeru kazaljke na
satu!

4.4 Spustanje ruke za guljenje i spajanje okretne rucke

=> Pritisnite kratki kraj ruke za guljenje i okrenite nazubljeni zapor tako da on vise ne drzi ruku
za guljenje u gornjem poloZaju. PaZljivo spustite noz za guljenje i ne dopustite da udara u
kraj cijevi.

= Nakon toga prikljucite okretnu ru¢ku na nastavak.
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' Napomena: Noz za guljenje mora tako nalijegati na kraj cijevi da pri prvom okretanju nema
neoguljenog podrucja kraja cijevi. Ovdje moze biti korisno tako postaviti noz za guljenje da

on vec¢ u podrucju ispred ostrice nalijeZze na rub cijevi. Tako je zajam€eno da je oguljen

cijeli kraj cijevi.

Pazljivo spustite noz za guljenje i ne dopustite da udara u kraj!

LX) Pocetak postupka guljenja

Polako i kontinuirano guljenje daje bolje rezultate. Prebrzo guljenje moze dovesti do
toga da se povrSina cijevi dovoljno ne oguli!

Eiksiranje cijevi:

= Fiksirajte cijev prije nego $to zapocnete s postupkom guljenja kako biste poboljsali rezultat
guljenja i izbjegli nesrece.

= Postupak guljenja morate obaviti s desnim hodom.

Pocetak postupka guljenja:

= Prvo polako zapocnite postupak guljenja i pratite uklanjanje strugotina.

;

= Nastavite guliti dok ne dosegnete kraj ozna¢enog podrudja.
Dovodenije ruke za guljenje gore i izvlaenje alata iz cijevi:
= Dovedite ruku za guljenje u gornji polozaj. Otpustite okretnu rucku i izvucite alat iz cijevi.

X

Napomena: Nakon uklanjanja uredaja za guljenje uvijek morate provjeriti da je potpuno
uklonjena povrsina za guljenje!

4.6 Dodatne napomene

U slu€aju nedovoljnog rezultata guljenja po potrebi morate zamijeniti noz za guljenje.

Uz pridrzavanje smjernica o obradi proizvoda¢a nastavka i navedenih tolerancija (maks Sirina
procjepa izmedu cijevi i nastavka) mozete po potrebi oguliti drugi puta.

Nozevi za guljenje podlijezu troSenju.

Upotrebljavajte samo na ociS¢enim cijevima!

Cuvaijte uredaj za guljenje cijevi &ist i suh u transportnom koferu!

Debljina strugotina mora se redovito provjeravati odgovaraju¢im mjernim alatom.
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5 Zamjena noza za guljenje

visoki rizik od ozljede. Uvijek nosite odgovarajuce zastitne rukavice protiv posjekotina
ako rukujete nozem za guljenje!

Otpustite vijak, uklonite noz za guljenje.

= Otpustite prilozenim klju¢em imbus vijak (Torx) koji fiksira noz na drza€u noza i okrenite noz
za 180 stupnjeva (okretna ostrica).

il

MontaZa noZa za guljenje
= Osigurajte da noz za guljenje ravno nalijeze i da nalijeze na bo¢ni grani¢nik i zategnite ga.

2 Paznja! Ostrica noza za guljenje vrlo je oStra. Pri rukovanju nozem za guljenje postoji

Samo su originalni noZevi za guljenje tvrtke ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH kompa-
tibilni s alatom!

6 Njega i odrzavanje

Morate pazljivo rukovati svakim alatom i redovito ga odrzavati kako biste postigli optimalni radni
rezultat. Morate izbjegavati necistoce i po potrebi ih ukloniti mekom krpom ili Stapi¢ima s vatom.

7 Pribor

Odgovarajuci pribor mozete pronacéi u glavnom katalogu ili na www.rothenberger.com

8 Korisnicka sluzba

Korisni¢ka sluzba tvrtke ROTHENBERGER na mjestu postavljanja stoji vam na raspolaganju
kako bi vam pomogla (pogledajte popis u katalogu ili na internetu) i ponudila rezervne dijelove i
korisnicku podr§ku na istim tim mjestima. Svoj pribor i rezervne dijelove narudite kod svog
dobavljac¢a ili putem RO SERVICE+ online: 75 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 I service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Odstranjivanje
Dijelovi uredaja su vrijedni i mogu se reciklirati. U tu svrhu su vam dostupne certificirane tvrtke

za recikliranje. Za ekolo$ki prihvatljivo odstranjivanje dijelova koji se ne mogu reciklirati (na prim-
jer, elektronicki otpad) obratite se lokalnom otpadu.

www.rothenberger.com
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MapKVIDOBKVI B TO3U OOKYMEHT:

OnacHocrT!
To3u 3Hak NpeaynpexaaBa 3a ONacHOCT OT JIMYHW HapaHsBaHWS.

' BHumaHwme!

Toau 3HaK npedynpexaasa 3a ONacHoCT OT LWETH Ha MMYLLIECTBO 1 yBpexaaHe Ha
®  (konHaTa cpefa.

= [lpu3uB kbM gencTBUe
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1 Yka3aHus 3a 6e3onacHocT

1.1

Ynotpeb6a cnopepn TexHuyeckute U3mckBaHus

YcTpoiicTBaTa 3a 3a4vcTBaHe Ha KpauiiaTta Ha TpbOu ce n3nonssa M3KMIoYMTENHO 3a
OTCTpaHsiBaHE Ha OKCUAHWSA CON OT NONMETUNEHOBM TPBOW KaTo NOArOTBMUTENHA MsipKa 3a
enekTpody3noHHo 3aBapsBaHe (HM). YpeabT 3a oTHemaHe Ha dhacka Moxe Aa ce 13nonasa 3a
obernBaHe B kpavLiata Ha TpbbuTe 1 Ha nsxoanTe Ha hopmoBaHuTe YacTn. OcBeH ToBa
YCTPOWCTBOTO € 0A06peHO 1 3a u3nonssaHe BbpXY TpbOu oT nonunponuneH (PP) n ompexeH
nonuetuneH (PE-X).

f MHCprMeHT'bT He Tpﬂ6Ba [a ce n3nonsea 3a uenu, pasnmyHu ot Noco4YeHnTe no-rope.

Moandukauma Ha MHCTPyMeHTa 6e3 KoHCynTaums ¢ npou3soauTens e 3abpaHeHa u ce
cymTa kaTo HenpasunHal

Mpon3BOAUTENAT HE HOCK OTTOBOPHOCT 3a/Mpun HempaBwunHa ynoTpeba Ha yCTPOMCTBOTO 3a
3auynCTBaHe Ha KpauliaTta Ha Tpbou.

1.2 06K yKa3aHUs 3a 6€30MaCHOCT 32 UHCTPYMEHTHU

a)

)

L

BaxHo e fa npoyeTeTe u ga pa3bepeTe BCUYKM yKa3aHUs 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKUunTE.
HecnasBaHeTo Ha yka3aHusTa 3a 6e30nNacHOCT 1 MHCTPYKUMUTE MOXe Aa AoBeAe A0 TOKOB
yAap, noxap u/vunm cepuo3Hu HapaHsiBaHus.

Ma3eTe BCMYKM yka3aHWs 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKUMKM 3a 6baella ynotpeba.
Be3onacHocT Ha paGoTHOTO MACTO

Mopabpxaiite BaweTo paboTHO MsicTo uncTo 1 fobpe ocBeTeHo. besnopsiabka u
HeocBeTeHWTe paboTHU MecTa mMoraT Aa goeeaar ao 3nononyku. Obesonacete
MHCTPYMEHTa cpeLly NoAaxnb3BaHe Ui najaHe v ce yBepeTe, Ye CTou cTabunHo.
Be3onacHocT Ha xoparta

Bvaete BHUMmaTenHu! BHumaBariTe kakBo npaBuTe 1 noaxoxaanTe pasymHo npu paboTa ¢
MHCTPYMEHTa.

HoceTe nnynn npegnasHu cpeacrtsea U BUHaru 3awmnTtH ovuna. HoceHeTo Ha nnyHm
npegnasHu cpecTBa, KakTo U Macka NpoTuB Nnpax, Hennmb3rawm ce npeanasHu 06yBKVI,
npegnasHa Kacka nnm aHTVIq)OHVI, cnopen Buaa 1 NpunoXXeHMeTo Ha MHCTPpyYMEeHTa,
HamansiBa puUcka OT HapaHABaHUA.

HoceTe noaxoasiuo obnekno. He HoceTe WNPOKM Apexu unun HakuTu. [pbxTe Kkocata,
06neknoTo 1 pbKkaBULMTE CU Jarnedy oT ABukelumTe ce YacTu. Lnpokute apexu, Hakutute
U ObNrMTE Kocu Morat Aa 6baaTt 3axBaHaTu OT ABMXKELLUTE Ce YacTy.

U3nonseaHe u TpeTUpaHe Ha UHCTPYMeHTa

MopabpxanTe pexeLwmnTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTU. [PUKIMBO NOAABPXKAHUTE PEXELLM
MHCTPYMEHTU C OCTPU pexeLum pbboBe ce 3akneLuBaT no-Manko U ca no-necHu 3a
ynpaBneHue.

HoxbT nognexu Ha nsHoceaHe. CbxpaHsiBaviTe ypeaa 3a OTHEMaHe Ha hacka Ha kpauvwiaTa
Ha TPBOW YUCT M CyXx B TPAHCMOPTEH Kydap.

Mogabpxante HCTPymMeHTUTE cn unctn. Cnegsante npegnucaHnsita 3a nogapbxka u
yKa3aHusTa 3a CMsiHa Ha MHCTpyMeHTa. MNoaabpxanTe ApbXKKUTE Cyxn 1 6e3 oMasHaBaHWSA
OT Macrio u rpec.

OTHacsinTe ce rpwxIIMBO KbM MHCTPYMeEHTUTE cu. [poBepeTe Aanuy ABMKELLMTE Ce YacTu Ha
ypeaa dyHKumnoHupaT 6e3npobnemMHo 1 He 3ashkaat, Aanu uma cqyrneHn unv Taka
noBpefeHn YacTu, Ye aa 6bae HapylleHa hyHKUUsITa Ha UHCTpyMeHTa. MNoBpeaeHnTe Yactu
[a ce peMoHTMpaT npeaun ynotpeba Ha MHCTpymeHTa. MHOro nHumnaeHTy 6usat
npeav3BUKaHn Nopaam NoLWo NoAAbPXKaHU UHCTPYMEHTH.

M3nonsBaiiTe MHCTPYMEHT, akcecoapy 1 Ap. CbIMacHO TEXHUTE MHCTPyKuun. Mpu ToBa
06bpHETE BHMMaHWE Ha ycrnoBusTa Ha paboTa 1 Ha AelHOCTTa, KOATO Ce U3BBbPLLBA.
YnoTtpebaTa Ha MHCTpYMEHTa 3a Lenu, pa3nuyHu oT npeasuaeHaTa ynotpeba, moxe aa
[oBefe 4o onacHu cuTyauumu.

[ebenuHaTa Ha cTbproTyHaTa peoBHO TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa C NOAXOASILL
n3mepBaTeneH UHCTPYMEHT.
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4) O6cnyxBaHe

a) BalwmsT MHCTPYMEHT Aa ce peMoHTMpa camo OT KBanuduLmMpaH nepcoHan 1 camo ¢
opurMHasnHu pesepsHu Yactu. ToBa e rapaHTmpa, ye 6e3onacHoCTTa Ha UHCTPYMEHTa Lie

6bae 3anasexa.
1.3 CneuuvanHu ykazaHus 3a 6e3onacHocT

1) Be3onacHocT Ha xopaTa

a) OnepaTopbT TpsibBa Aa 3aeme ctabunHa paboTHa nosa. PaboTta Haa rnaea u B 30HU 6e3

BUAMMOCT € 3abpaHeHa.

6) Tpbvbute n opyrute geTanu TpsibBa Aa ce CbxpaHsiBaT cTabunHo unu ga ce nognupart.
Hepobpe cbxpaHeHuTe unm foLo NoANpeHn AeTannm MoraT Aa BU HapaHaT unu aa

HapywaTt cTabunHocTTa Bu.

B) HoxbT e MHoro octbp. ETo 3aLo cbliecTByBa OnacHOCT OT HapaHsBaHe. He gokocBante

HOXa.

APTUKYNEH HOMED ....eeeneieiieeieesieeeniee e 1500004346
3a TpBOU C pasMeprt (MM)......ccccerveeereenen. 20-75 (SDR11)

Moaxoasy 3a TpbOM OT........

.PE, PE-X, PP

[ObnbounHa Ha B6eneHe (Mm)..........cceeveenee. 0,2 (0,15 po 0,25)
Pa3smepw, Terno n onakoska:

Pasmepu npogykt OxLLUxB (mm).................. 220%x60%35
Terno Ha NPoAyKTa (KG) «..cveeveerveerieirieeieens 0,5

Pa3smepwn onakoska [xLUxB (mm)................ 400%x200x%130
ONaKoBBYEH MATEPUAM.....ccueererrrenrenreenreeens Mnactmaca

Bra Ha ONaKoBKAaTA .....cc.vevvveiiiieiieiieeieee KyTusa

Terno Ha onakoBKaTa (Kg)......ccccoeereeriueeenene 0,9

TpaHcnopTHo Terno (kg)

KomnnekT Ha gocTaBkaTa: PBLKOBOACTBO 3a eKcnroaTtaums, OCHOBHA pamka, HakpanHuk 20/ 25/
32/ 40/ 50/ 63/ 75mm, 1x pe3epBeH pexeLl, HoX, BbTpelueH wectocteH 1 mm, ROCASE 4212 ¢

noanoXka OoT neHonnacT.

3 DYHKLNA HA YCTPOUCTBOTO

3.1 Mpernen

Mo3. OnucaHue

Obpxay Ha buTtoBe

3agBuKkBaLY, HakpanHKK

dukcaTop ¢ HakaTka

Pamo 3a oTHemaHe Ha dacka

Hox 3a oTHemaHe Ha dacka BKM. BUHT
WnuHoen

["aeyeH kntoy Torx T8 ¢ dnarye

- Mnactmacosa Tana 20 mm ROSCRAPER 75
8 Mnactmacosa Tana 25 mm ROSCRAPER 75
9 Mnactmacoa Tana 32 mm ROSCRAPER 75
10 Mnactmacoa Tana 40 mm ROSCRAPER 75
11 Mnactmacoea Tana 50 mm ROSCRAPER 75
12 Mnactmacosa Tana 63 mm ROSCRAPER 75
13  Mnactmacosa Tana 75 mm ROSCRAPER 75

NOoO OO ON =
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ApTuKyneH Homep
1500004483
1500004484
1500004486
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1500004491
1500004492
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1500004494
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1500004496
1500004497
1500004498
1500004499
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4 OTHemaHe Ha dacka

OnwucaHaTa Tyk npoLiefypa 3a OTHeMaHe Ha acka C ype 3a OTHEMaHe Ha hacka Ha KpawviaTta
Ha TpbOM e BanuaHa 3a BCUYKWM BapuaHTV Ha UHCTpyMeHTa. Tpsibea fa ce BHMMaBa 3a ToBa, 4a
ce U3non3asa npaBunHaTa Tana u ypeabT 3a OTHeMaHe Ha packa a € HaCTPOEeH Ha NpaBUHUA

pa3mep Ha TpbbaTa.

MouuctBaHe Ha Tpbbata:

= C uucra, obe3macneHa kbpna noYncTeTe MpbCOTUSATA OT MOBbPXHOCTUTE, KOUTO e 6baaT
noanoxeHu Ha obensaHe. AKO e He06XOAUMO, AOMBIIHUTENHO M3MON3BaNTe paspeLLeH
npenapart 3a no4yucTBaHe Ha TpbOU.

MapkwupariTe 3oHaTta 3a oTHeMaHe Ha dacka:

= Mapkupalite Cc NOAXOASLL Mapkep AbnboynHaTa Ha nocTaBsiHe Ha (UTUHIA CbrMacHo
HacokuTe 3a obpaboTka Ha npousBoauTens Ha PUTUHIK. MOBBPXHOCTTA, KOATO NOANEXMN Ha
obeneaHe, TpsibBa Aa 6bAe MapkMpaHa BbMHOOOpasHo.

MpuBexaaHe Ha paMoTO 3a OTHEMaHe Ha dhacka B ropHa No3uLms:

= AKO pamoTO 3a OTHEMaHe Ha hacka He e B ropHO MOJoXeHne, To TpsibBa Aa ce NnpemMecTu
Harope. HaTucHeTe KbCus Kpal Ha paMoTO 3a OTHeMaHe Ha dhacka 1 3aBbpTeTe dumKcaTopa
C HakaTka, Taka 4Ye TOW fja 3aAbpXuU paMoTO 3a OTHEMaHE Ha ¢hacka B ropHa nosuuus.

4.2 HacTpoWka Ha pasmepuTe

Mpenu 3anoyBaHe Ha paboTa ypeabT 3a OTHEMaHe Ha dhacka 3a kpavwarta Ha Tpbbu Tpsibea oa
ce perynupa Ha CbOTBETHUSI pasmep Ha TpbbaTa.

[NpoBepka Ha TekylllaTa HacTPOoWKa:

= [poBepeTe ganu HacTosiLaTa HacTpoiika 3a TpbbaTa, KoATO NoANexu Ha obensaHe, pecn.
Ha hopMoBbYHaTa YacT, e NpaBunHa.

AKko HacTpolikaTa He e npaBurHa, T8 TpsibBa fa ce kopurupa.
KopurupaHe Ha HacTpolikaTa: Pa3xnabeaHe Ha winuHaena:

= 36yTaiiTe BbpTsLLATa Ce ApbXka BbpXy 6UTa 1 3aBbpTeTe HansBo, 3a Aa ocBoboauTe
WinMHAena v 4a M3BbpLuMTe NpemMecTBaHe.

\(ROTHENBERGER
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KopuvrupaHe Ha HacTponkaTa: [MpemecTBaHe Ha wnuHaena:

= [pemecTeTe WNWHAENA HA NpaBUIIHATa HACTPOKa Ha pa3MepuTe.

.

KO UrMpaHe Ha HacTpoiikaTta: 3aTaraHe Ha WnuHaena:
> MpemecTteTe naneua BbLB BANBbOHATMHATa M 3aTerHeTe OTHOBO LWINUHAENA.

= Cnep ToBa OTHOBO APbNHETE BbpTALLaTa ce ApbXKa.
4.3 3aBMHTBaHe Ha Tanata U U3byTBaHe B Kpasi Ha Tpbb6aTa

3aBuWHTBaHe Ha TanaTta:
= 3aBuHTeTe Tanata c npaBuriHaTa roneMnHa Bbpxy wnuHaena 4o noka3aHaTta no3nuua.

S

U3byTaiiTe Tanata B TpbbaTa:

= W3byTanTe ypena 3a oTHeMaHe Ha ¢hacka 3a kpaviiarta Ha Tpbbu 3aeHo ¢ TanaTa 4o yrnop
B TpbvbaTa. Cnep ToBa 3aBbpTETE KOPNyca Ha ypeaa 3a OTHeMaHe Ha dacka HaBbTpe Unu
HaBbH, OKaTO HOXBbT 3a OTHeMaHe Ha hacka He 3acTaHe B Noka3aHOTOo Ha huryparta

o~

J

NoJiIoXKeHne.
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YkasaHue: MpouechT 3a oTHeEMaHe Ha dacka 3anoysa B kKpasi Ha TpbbaTa v npoabxasa
o NMocoka Ha YacoBHMKoBaTa cTperskal

4.4 CnyckaHe Ha paMOTO 3a OTHeMaHe Ha ¢packa u CBbp3BaHe Ha BbpTsliaTa ce
ApbXKa

= HartuncHeTe Kbcus Kpaii Ha paMoTO 3a OTHEMaHe Ha ¢hacka 1 3aBbpTeTe ukcaTopa ¢
HakaTka, Taka 4Ye TOW ja He AbPXKU NOBeYe PamoTo 3a OTHEMaHe Ha hacka B ropHa
nosvuus. CnycHeTe BHUMATENHO HOXa 3@ OTHeMaHe Ha hacka, He ro ocTaBsiiiTe Aa ce
yoapw B kpasi Ha Tpbbara.

= Cnep ToBa CBbpXETe BbpTsllaTa ce ApbxKka KbM buta.

Yka3aHve: HoxbT 3a oTHeMaHe Ha dacka TpsibBa Taka [a nexu Bbpxy kpas Ha Tpbbara,
Ye npu NbpBKs 060POT Ja He ocTaBa HeoberneHa 30Ha OT kpasi Ha TpvbaTa. B To3n
cny4van Moxe [a e NonesHo Aa NocTaBuUTe HOXa 3a OTHEMaHe Ha dpacka Taka, ve fa nexw
Ha pbba Ha TpbbaTta B obnactrta npea pexewms pbo. o To3M HAYMH e rapaHTUpaHo, Ye
LenusaT kpal Ha TpbbaTa we 6bae obeneH.

CnycHeTe BHMMATESTHO HOXa 3a OTHeMaHe Ha dhacka, He ro ocTaBsiTe Aa ce yaapu B
Kpasi Ha Tpbbara!

4.5 3ano4yBaHe Ha npoLeca no oTHeMaHe Ha ¢hacka

GeneHe Moxe fa foBede A0 TOBa, MOBbPXHOCTTA Ha TpbbaTa Aa He 6be focTaTbyHO
obenenal

PukcupaHe Ha TpbbaTa:

= bukcupaiite TpbbaTta Npeau Aa 3anoyHeTe ¢ npoLeca no oTHeMaHe Ha dacka, 3a ga
nopobpute pesyntaTa oT o6enBaHeTo 1 Aa U3berHeTe UHLUUAEHTU.

= [lpouechbT No oTHeMaHe Ha hacka TpsibBa Aa Ce U3BBLPLUBA C XOf Ha OSICHO.
3anoyBaHe Ha npoLlieca No oTHeMaHe Ha chacka:

= 3anoyHeTe npoueca No oTHeMaHe Ha hacka NbpBO GaBHO U HabMo4aBanNTe OTAENSHETO Ha
CTpyXKaTa.

f BaBHOTO M HenpekbcHaTo GeneHe BoAM A0 NO-406py pesynTatu. Tebpae 6Gbp3oTo

> I'Ipom:n)KeTe c obenBaHeTo JoOKaTO CTUTHETE Kpasa Ha MapknpaHaTa 30Ha.
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[TpemecTBaHe Ha paMoTO 3a OTHEMaHe Ha hacka Harope v usBaxaaHe Ha UHCTPyMeHTa OT

TpbbaTta:

= [pemecTteTe pamoTo 3a OTHEMaHe Ha (hacka B ropHa nosuuusi. PasxnabeTte BbpTsarta ce
ApbXKa 1 U3BafeTe MHCTPyMeHTa oT Tpbbarta.

N

YkasaHue: Crieq npeMaxsaHe Ha ypefa 3a OTHeMaHe Ha hacka BUHaru nposepsiBaiite
[anv noBbLPXHOCTTA, KOSITO NOASIEXN Ha o6ernBaHe, e U3UsAo oTcTpaHeHa!

4.6 JdonbnHUTEeNHU yKa3aHus

Mpu He3apgoBONMTENEH pe3ynTar oT 06ernBaHeTo eBEHT. HOXbT 3a OTHeMaHe Ha dacka Tpsiosa
[la ce CMeH!.

Mpu cnasBaHe Ha HacokuTe 3a 06paboTka Ha NPOM3BOAUTENSI HA (DUTUHIU, KAKTO U MOCOYEHUTE
Tam TonepaHcu (Makc. LUMpUHa Ha npouena mexay TpbvbaTa n duTrHra) Moxe eBeHT. Aa ce
HanpaBu OTHeMaHe Ha dpacka BTOpM NbT.

HoxoBeTe 3a oTHemaHe Ha hacka noanexar Ha 3HOCBaHe.

M3nonasainTte camo Bbpxy noymcTeHn Tpuou!

CbxpaHsBaiTe ypeaa 3a oTHeMaHe Ha hacka Ha Kpauwiata Ha TpbOM YNCT 1 CyXx B
TpaHcnopTHUsi kydap!

NleGenvHaTa Ha CTbproTMHaTa peAoBHO TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa C NOAXOASLL, n3mMepBaTeneH
WHCTPYMEHT.

5 CMsiHa Ha HoXa 3a OTHEMaHe Ha c¢acka

BHumaHue! OcTpreTo Ha HoXa 3a OTHEMaHe Ha dhacka e MHoro ocTpo. Mpu pabota ¢
HOXa 3@ OTHeMaHe Ha (hacka CbLLeCTBYBa rofisiM pyUCK OT HapaHsiBaHe. ETo 3aLuo
BUHarY HoceTe NOAXOASLLM YCTOMYMBM Ha psidaHe NpednasHu PbKkaBuLM, LLOM KaTo
GopaBuTe C HOXa 3a OTHeMaHe Ha cackal

PasBwuiiTe BUHTa, cBaneTe HoXa 3a 0OTHeMaHe Ha dhacka.

=> Pa3BwuiiTe BMHTa C BbTPELLEH LecTocTeH (Torx), KOWTo dumKcMpa HoXa, C NPeAoCTaBeHUst
raeveH Koy 1 3aBbpTeTe Hoxa Ha 180 rpagyca (peBepcrBHO OCTpue).

gl
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MoHTupaHe Ha HoXa 3a OTHeMaHe Ha dhacka
> YBepeTe Ce, Ye HOXDbT 3a OTHEeMaHe Ha cpacxa npunara NNbTHO U NEeXN Ha CTpaHU4YHNA
OrpaHun4mnTen 1 ro 3aTerHeTe.

Camo opurnHanHu HoxoBe 3a oTHeMaHe Ha dpacka Ha ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH ca cbBMeCTUMYU C MHCTpyMeHTa!

6 [pyXxu 1 nogapbKKa

Bcekn NHCTPYMEHT Tpﬂ6Ba Aa ce TpeTnpa BHMMaTenHo U ga ce nogabpika pegoBHo, 3a Aa ce
NoCTUrHe ontumMmaneH pa60TeH pesynTtar. 3aM'pr$IBaHMﬂTa Tpﬂ6Ba na ce nsbareat u npu
HeobxoQumocT fa ce OTCTpaHABaT C MeKa Kbprna WUinn Kre4dka c namyk.

7 TexXHUYeCKU NPUHAANEXHOCTU

MoxeTe na HamepuTe NOAXOASLLM aKCecoapy B OCHOBHUS KaTarnor unm Ha
www.rothenberger.com

8 OTaen 3a o6cnyXBaHe Ha KITMEHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxBaHe Ha knueHT Ha ROTHENBERGER ca Ha Bawwe pasnonoxeHue 3a
CbAeiicTBME (BWKTE CNMUCHKA B KaTarora Unu oHMamH) 1 B TaX ce npegnarat pe3epBHU YacTu U
obcnyxBaHe Ha knueHTa. MopbyaiTe Bawmte npuHaanexHoOCTV U pe3epBHU YacTu npu Bawms
cneuunanusmpaH Teproeet, unu Ha RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 I service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

) OTCcTpaHsABaHe Ha oTnagbuuTe

YacTun oT ypeaa ce CbCTOAT OT LieHHU MaTtepuani, KoMTo MoraT fja ce npefaaat Ha BTopuyHa
npepaboTka. 3a LenTa ca Ha pa3nonoXeHve opuLManiy 1 cepTudrLMpaHy NpeanpusTus 3a
npepaboTka Ha oTnaabuuTe. 3a Aa Ce M3BBLPLLM BCUYKO B CbINACyBaHOCT C OKonHaTa cpeaa, 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha YacTuTe, KOUTO He MOAJIeXaT Ha BTOpUYHa npepaboTka kaTo Hanp.
oTnaabLUMTE OT eNleKTPOHMKaTa, ce 06bpHeTe KbM OTroBOpHaTa cryx6a no Yucrora

www.rothenberger.com
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1 Saugos nuoroda

1.1

Naudojimas pagal paskirtj

Vamzdziy galy valymo prietaisai naudojami tik oksido sluoksniui nuo polietileno vamzdziy pasal-
inti, kaip paruoSiamoji priemoné prie$ atliekant suvirinimg elektromovomis. Vamzdziy valymo
prietaisas gali bati naudojamas vamzdziy galams ir jungiamujy daliy peréjimams valyti. Be to, jj
galima naudoti polipropileno (PP) ir tinklinio polietileno (PE-X) vamzdziams.

ﬁ Negalima naudoti jrankio jokiu kitu tikslu, nei anks¢€iau nurodytas. Draudziama modifi-

kuoti jrankj be gamintojo pritarimo, Sie veiksmai laikomi naudojimu ne pagal paskirt;!

Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz vamzdziy galy valymo prietaiso naudojima ne pa-
gal paskirtj.

1.3

saugos nurodymai

Privaloma perskaityti ir suprasti visus saugos nurodymus ir instrukcijas. NeiSsamiai laikantis
saugos nurodymy ir instrukcijy galimi elektros smagis, gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

Saugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, jei jy prireikty véliau.

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Dél netvarkingos ar neaps$viestos darbo vietos
gali pasitaikyti nelaimingy atsitikimy. Pritvirtinkite jrankj, kad nenuslysty arba nenukristy,
stovékite tvirtai.

Zmoniy sauga

Bukite atidis! Stebékite kg darote ir dirbkite su jrankiu vadovaudamiesi sveiku protu.
Dévékite asmens apsaugos priemones, visada uzsidékite apsauginius akinius. Asmens ap-
saugos priemoniy, pavyzdziui, kaukés nuo dulkiy, neslystanéiy apsauginiy baty, apsauginio
Salmo ar klausos apsaugos dévéjimas, atsizvelgiant j jrankio naudojimo pobudj, sumazina
pavojy susizaloti.

Dévekite pritaikytus drabuzius. Nedévékite placiy drabuziy ar papuosaly. Plaukai, drabuZiai
ar pirstinés turi bati atokiai nuo judanciy daliy. Besiplaikstantys drabuziai, papuoSalai ar ilgi
plaukai gali jsipainioti j judancias dalis.

Irankio naudojimas ir valdymas

astriomis pjovimo briaunomis stringa reciau, juos galima lengviau nukreipti.

Peilis deévisi. Laikykite Svary ir sausg vamzdziy galy valymo prietaisg transportavimo laga-
mine.

Palaikykite jrankio Svarg. Vadovaukités techninés priezitros taisyklémis ir jrankiy keitimo
nurodymais. Rankenos turi bati sausos, ant jy neturi bati tepalo ar alyvos.

AtidZiai priziarékite jrankius. Tikrinkite, ar judanéios dalys funkcionuoja nepriekaistingai ir
nestringa, néra sulizusiy ar apgadinty daliy, kurios gali paveikti jrankio funkcionavimg. Prie$

ivyksta daug nelaimingy atsitikimy.
|rankj, priedus ir pan. naudokite pagal Sias instrukcijas. Atsizvelkite j darbo sglygas ir
atliekamg darbg. Naudojant jrankj kitu nei numatytas tikslu gali sukelti pavojingy situacijy.
Drozlés storj reikia reguliariai tikrinti pritaikytu matavimo jrankiu.
Priezilra
Prietaisg patikékite remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams, naudojantiems tik originalias
atsargines dalis. Taip bus iSlaikyta jrenginio sauga.

Specialios saugos nuorodos

Zmoniy sauga

Operatorius turi stovéti stabiliai. Draudziama dirbti laikant jrankj vir§ galvos arba nematomo-
se vietose.

Vamzdziai ar kiti ruoSiniai turi bati stabiliai padéti arba jdéti j laikiklius. Dél netinkamai padéty
ar jdéty j laikiklius ruoSiniy galite susizaloti arba prarasti pusiausvyra.
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c) Peilis yra labai astrus. Dél to kyla suzalojimy pavojus. Nelieskite peilio.

2 Techniniai duomenys

Prekés NUMETIS ......ooovvveeiieeeccieeeee e 1500004346
Vamzdziams, kuriy dydis (mm).................. 20-75 (SDR11)
Tinka vamzdziams i$........cccccoecveeiiereencienenns PE, PE-X, PP

Valymo gylis (Mm)......ccccoeciiiiiniiiiiiiicee 0,2 (nuo 0,15 iki 0,25)
Matmenys, svoris ir pakuoté:

Gaminio matmenys IXPxA (mm)........c..c...... 220 x60x35

Gaminio SVOris (KG) ....ccccovvrrvreriieniieiiesieene 0,5

Pakuotés matmenys IXPxA (mm) ................ 400 x 200 x 130
Pakuotés medziaga..........c.ccooevveviiicieeneennn. plastikas

Pakuotés tipas........cccceeviiniiiiiiii, indas

Pakuotés svoris (Kg)........couevrveeneeiieeneennne. 0,9

Transportuojamo krovinio svoris (kg) ........... 2,6

Tiekimo apimtis: Naudojimo instrukcija, pagrindo stovas, antgalis 20/ 25/ 32/ 40/ 50/ 63/ 75mm,
1x atsarginis pjovimo peilis, vidinis SeSiabriaunis atsuktuvas 1 mm, ROCASE 4212 su porolono

jdeklu.

3 renginio veikimas

3.1 Apzvalga

Poz. Aprasymas

Antgalio laikiklis

Varomasis antgalis

Rievétasis fiksatorius

Valymo ranka

Valymo peilis su varztu

Suklys

»Torx“ raktas T8 su plokstele

- Plastikinis kamstis, 20 mm ROSCRAPER 75
8 Plastikinis kamstis, 25 mm ROSCRAPER 75
9 Plastikinis kamstis, 32 mm ROSCRAPER 75
10  Plastikinis kamstis, 40 mm ROSCRAPER 75
11 Plastikinis kamstis, 50 mm ROSCRAPER 75
12 Plastikinis kamstis, 63 mm ROSCRAPER 75
13  Plastikinis kamstis, 75 mm ROSCRAPER 75

NOo g WN =

A

Prekés numeris
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499

|

Valymas

Cia aprasytas valymo vamzdZiy valymo prietaisu procesas galioja visiems jrankio variantams.
Bdtina pasirdpinti, kad baty naudojamas tinkamas kamstis, o valymo prietaisas baty nustatytas

pagal tikslius vamzdzio matmenis.

4.1 Pasiruo$imas

Vamzdzio valymas:

> Svaria netepaluota $luoste nuvalykite purvg ne$varumus nuo valomy pavir$iy. Jei reikia,
papildomai naudokite leisting vamzdziy valymo jrengin;.
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Valymo srities Zyméjimas:

= Leistinu Zymekliu pazymeékite jungiamosios dalies jkiSimo gylj pagal jungiamosios dalies
gamintojo apdorojimo taisykles. Valomg pavirSiy reikia pazyméti bangos forma.

Valymo rankenos perkélimas j virSutine padét;j:

= Jei valymo rankena ne virSutinéje padétyje, ja reikia perkelti j virSutine padétj. Spauskite
trumpajj valymo rankenos galg ir sukite rievétajj fiksatoriy, kad jis laikyty valymo rankeng
virSutinéje padétyje.

4.2 Matmeny nustatymas

Prie$§ pradedant darbg reikia nustatyti atitinkamus vamzdziy galy valymo prietaiso matmenis.
Esamy nustatymy tikrinimas:
=> Patikrinkite, ar esami nustatymai tinka valomam vamzdziui arba jungiamajai daliai.

Jei nustatymai netinkami, juos reikia pritaikyti.

Nustatymy pritaikymas: Atlaisvinkite suklj:
= UzZstumkite sukamajg rankenéle ant antgalio ir sukite j kaire, kad atlaisvintuméte suklj ir
galétumeéte atlikti pakeitimus.

Nustatymy pritaikymas: Perstumkite suklj:
= Pastumkite suklj j tinkamg matmeny nustatyma.

Nustatymy pritaikymas: Priverzkite suklj:

= |stumkite kaistj j jdubg ir vél priverzkite sukl].
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= Tada vél uzverzkite sukamaja rankenéle.

4.3 Kamscio iSsukimas ir jstimimas j vamzdzio

UzZsukite kamstj:
= UzZsukite tinkamo dydzio kamstj ant suklio, mazdaug iki parodytos padéties.

Jstumkite kamstj j vamzdj:

=> ki galo stumkite vamzdziy galy valymo prietaisg su kams¢iu j vamzdj. Tada sukite valymo
prietaiso korpusg j vidy arba iSore, kol valymo prietaisas bus paveikslélyje pavaizduotoje
padétyje.

o~
—

[ )
4.4 Valymo rankos nuleidimas ir sukamosios rankenélés sujungimas

= Spauskite trumpajj valymo rankenos galg ir sukite rievétajj fiksatoriy, kad jis nebelaikyty
valymo rankenos virSutinéje padétyje. Atsargiai nuleiskite valymo peilj, neleiskite jam at-
sitrenkti j vamzdzio gala.

= Prijunkite sukamajg rankenéle prie antgalio.
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' Pastaba. Valymo peilis turi bati ant vamzdzio galo taip, kad jau pirmojo pasukimo metu
nelikty jokios nenuvalytos vamzdzio galo srities. Gali bati verta taip uzdéti valymo peilj,

kad jis jau baty srityje prie§ vamzdzio galo briaung. Taip uztikrinsite viso vamzdzio galo

nuvalymag.

Atsargiai nuleiskite valymo peilj, neleiskite jam atsitrenkti j vamzdzio galg!

4.5 Pradékite valyti

Geriausiy rezultaty galima pasiekti valant Iétai ir nepertraukiamai. Valant per greitai
vamzdzio pavirSius gali bati nuvalytas nepakankamai!

UZfiksuokite vamzdj:

= Prie$ pradédami valyti uzfiksuokite vamzdj, kad valymo rezultatai baty geresni ir galétuméte
iSvengti nelaimingy atsitikimy.

=> Valyti visada reikia pagal laikrodzio rodykle.

Pradékite valyti:

= Pradékite valyti létai ir stebékite drozZle.

;

= Valykite toliau, kol pasieksite pazymétos srities gala.
Perkelkite valymo rankg j virSy ir iStraukite jrankj i$ vamzdzio:

= Perkelkite valymo rankg j virSutine padét;. Atleiskite sukamajg rankenéle ir iStraukite jrankj iS
vamzdzio.

x

Pastaba. Nuéme valymo prietaisg visada patikrinkite, ar visiSkai paSalintas valomas
pavirsius!

4.6 Papildomi nurodymai

Jei valymo rezultatai nepakankami, gali prireikti pakeisti valymo peil].

Atsizvelgiant j jungiamosios dalies gamintojo apdorojimo taisykles bei vietines tolerancijas (pvz.,
maks. tarpo tarp vamzdzio ir jungiamosios dalies ilgj) galbat galima valyti antra karta.

Valymo peiliai dévisi.

Naudokite tik su Svariais vamzdZziais!

Svary ir sausg valymo prietaisg laikykite transportavimo lagamine!
Drozlés storj reikia reguliariai tikrinti pritaikytu matavimo jrankiu.
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5 Valymo peiliy keitimas

pavojus susizaloti. Todél dirbdami su valymo peiliu visada mavékite pritaikytas
nejpjaunamas apsaugines pirstines!
Atlaisvinkite varzta, iSimkite valymo peil].

=> Pridétu raktu atlaisvinkite vidinj SeSiabriaunj varztg (, Torx"), fiksuojantj peilj ir pasukite peilj
180 laipsniy (pasukamoiji gelezté).

il

Valymo peilio montavimas
= |sitikinkite, kad valymo peilis uzdétas lygiai ir prigludes prie Soninio ribotuvo, tada prisukite jj.

2 Démesio! Valymo peilio gelezté yra labai astri. Dirbant su valymo peiliu kyla didelis

Su jrankiu tinka naudoti tik originalis ,ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH* valymo
peiliai!

Aptarnavimas ir techniné priezitira

Norint pasiekti optimaliy darbo rezultaty, batina kruop$¢&iai tvarkyti visus jrankius ir reguliariai
juos prizidréti. Reikia stengtis jy neuztersti, o prireikus valyti minksta Sluoste arba vatos tam-
ponéliais.

7 Priedai

Tinkamus priedus galite rasti pagrindiniame kataloge arba www.rothenberger.com

8 Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietinés ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasg kataloge ar-
ba internete), ¢ia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti i§ masy pardavéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 *= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

|renginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Krei-pkités | jgaliotas ir sertifi-
kuotas antriniy zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky)
Salinimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

www.rothenberger.com
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Kivduvog!
AuTO TO Grjpa TTPOEIBOTTOIET VIO {NUIEG TTPOCWTTWV.

' Mpocoxn!
°® AuTd 10 OApa TTpoeIdoTrolEl yia UNIKEG 1) TTEPIBAAAOVTIKEG {nuiEG.

= Mapoakivnon og mpdageig
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MNoapaTNPNOEIS OXETIKA PE TV OCPAAEIN
1.1 Xpon oUUPWVA PE TOUG KAVOVIGHOU

O1 OUOKEUEG aTTOQAOIWONG VIO AKPA CWARVWVY XPNOIMEUOUV ATTOKAEIOTIKA YIa TNV aTTOPAKPUVON
NG oTPWAONG o&eIdiwv até owArveg TTOAUAIBUAEVIOU, WG TTPOTTOPACKEUATTIKO JETPO YIa TN
OUyKOAANon pe nAektpoolvtngn (HX). H cuokeun atmo@Aoiwong PTTopEi va xpnoidoTTolEiTal yia
TNV aTTo@Aoiwan dkpwv CwWANVWY Kal atroAngewy Xutwy eEapTnudtwy. ETi TAfov eivai
EYKEKPIYEVN yIa XpAon g€ owAnveg até TToAutrpoTtuAévio (PP) kai SikTuwTé TToAuaiBuAévio (PE-
X).
To epyaAeio dev emTPETTETAI VA XPNOIMOTIOINBE yia kavévav GAAO OKOTTO eKTOG aTTO
QAUTOV TTOU aVOQEPETal TTAPATTAVW. ATTayOPEUETal N TPOTTOTTOINGN TOU TTPOIGVTOG XWPIG
TTPONYOUUEVN CUVEVVONOT HE TOV KOTOOKEUAOTH KAl QUTO Bewpeital wg pn
TTPoBAeTTOMEVN XPNON!
O kaTaokeuaoTrg Ogv eUBUVETAI YIa XPACN TNG CUOKEUNRG ATTOPA0IWaNG GKPWY CWAAVWY yIia un
TIPOBAETTOMEVN XPRON.

a) Eival amoAUTwg atrapaitnto va SIaBdaeTe kal va KatavonoeTe OAEG TIG UTTOBEIEEIG agpaleiag
Kal TIG 00nyieg. MapaAeiweig katd TNV TPNON Twv UTTOBEIEEWY ATPAAEIaG Kal Twv 0dnyIwv
HTTOpPOUV va TTPOKAAE00UV NAEKTPOTTANEIA, GwTIA Kal/f Bapeig TPAUPATIONOUG.

B) DuldEre dOAeg TIg UTTODEIEEIG aoPaleiag kal odnyieg yia HEANOVTIKE Xprion.

1) Aoc@dAeia OTOV XWPO EPYATiag

a) Aiatnpeite Tov XWpo epyaciag oag kaBapd kal KaAd ewTiopévo. H akataoTagia i 0 Kakog
PWTIOPOG OTOV XWPO £pyaaiag pTropolv va 0dnyrnoouv o€ atuxfiuara. MpooTaTedeTe TO
epyaAcio atré oAicBnon ) TTTWaon Kal POVTICETE yIa TNV EUCTABEIG TOU.

2) Ao@dAsia atOpwV

a) MMpérrel va gioTe TTPOTEKTIKOI! MPOTEXETE TI KAVETE KAI XPNOIMOTIOIEITE oUveDN OTAV €PYAleoTE
ME éva gpyahcio.

B) ®Popdrte yéoa aATOUIKAG TTPOCTATIAG KAI TIAVTA TTPOCTATEUTIKA YUaNId. H xprion péowv
QTOMIKAG TTPOOTACIAG, OTTWG HACKAG OKOVNG, avTIOAIoONTIKWY UuTTodnNUAaTWY acpaAsiag,
TIPOCTATEUTIKOU KPAVOUG 1 TTPOOTATEUTIKWY OKOAG, avaAoya Pe To €i00g Kal Tn Xprion Tou
EPYAAEIOU, PEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUUOTIOHWV.

y) ®opdre katdAAnAo pouxiopd. Mn @opdTe @apdid poUxa oUTe KoourpaTa. Kpatdre Ta
HOAAIG, Ta pouxa kal Ta yavTia pakpid atré Kivoupeva pépn. Ta @apdid pouxa, Ta KOGUAUOTA
f Ta Hakpid paAAIG pytropei va aoTolv atrd KIvouueva pépn.

3) Xpnon kai yeTaxeipion Tou epyaAeiou

a) AlaTnpeite Ta KOTITIKG £pyaigia aixunpd Kal kaBapd. Ta TTPOCEKTIKG GPOVTITUEVA KOTTTIKA
£PYOAEia TTOU €XouV KOPTEPEG QIXUEG, TEIVOUV va KOAAOUV AiyOTEPO Kal €ival EUKOAGTEPO va
KaBodnynbouv.

B) To poxaipr utrokeiTal o€ Bopd. PUAGTOETE TN CUCKEUR ATTOPAOIWONG AKPWY TWARVWY O€
KaBapr| ka1 oTeEyVA KaTdaTaon péoa oTo BAAITOGKI HETOPOPAG.

y) Aiatnpeite Ta epyaleia oag kaBapd. Tnpeite TOUG KAvovIoUOUG CUVTAPNONG KAl TIG
UTTOOEIEEIG OXETIKA WE TNV aAAayr epyaleiou. AlaTnpeite TIG AaBEG KPATAUOTOG OTEYVEG KAl
atraAAaypéveg atmd Addia Kal ypaoa.

0) ®povridete pe empéleia Ta epyaleia. EAEyxeTe av Ta kKivoUpeva Pépn Tou epyaieiou
AeiToupyouv dwoya kail dev puTrAokdpouy, av uTTdpxouv eEapTAaTa GTTaoUEVA 1) PBapuéva
TOO0 WAOTE Va ETTNPEACETAI KOAR AgiIToupyia Tou. MNapadwaoTe TO EPYAAEIO yia ETTIOKEUN TwV
€EAPTNUATWY TOU TTOU £XOUV UTTOOTEI {NUIA, TTPIV TO XpnolgoTToifoeTe. MoAAG aTuxiuaTa
TTPOKAAOUVTAI OTTO KAKOCUVTNPENHEVA EPYOAEIa.

€) XpnoIYOTIOIEITE TO £pyaAgio, Ta TTAPEAKOUEVA KATT. GUP@WVa WE TIG 0dnyieg Toug. ETriong
AapBaveTe uTTOWN 0OG TIG GUVBRKEG EPYQTiag Kal TNV dpaoTnpIOTNTA TTOU TTPOKEITAI VO
exTeAEOTEL. H xprion Tou gpyaAgiou yia okoTrd AAAO aTTO TOoV TTPOBAETTOUEVO OKOTIO XProNG
UTTOpEi va 0dNyATEI O€ ETTIKIVOUVEG KATAOTACEIG.

oT) To méyog Tou pokavidIoU TTPETTEI va EAEYXETAI TAKTIKA PE éva KAaTt@AANAo epyaAeio pérpnong.
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4)
a)

1.3

1)

ZépPig

AvaBETETE TNV ETTIOKEUN TOU EPYOAEIOU HOVO O€ EEEIDIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKS Kal HéVo
ME xpron yvAoIwv avTaAAakTIKwy. ‘ETol eaa@aAieTal n diatripnon TnG acpdAgiag Tou

£pyaAciou.
0dnyieg ac@aAsia

Aoc@dAeia aTOpwvV

a) O xelpioTAg TTpéTrel va AapBAavel pia euoTabr oTdon owUaTog KaTtd Tnv epyacia.
AtrayopeleTal n epyacia TTavw atrd 1o KEPAN TOU KAl OE U OPATEG TTEPIOXEG.

B) Or1 owAfveg kal GAAa avTiKeigeva epyaciag TTpérel va edpadovTal A va cuykpaTtouvTal
oTabepd. Ta avTikeigeva epyaciag Tou dev £dpdadovTal ] cuykpaTouvTal 6TaBepd PTropei va
gag TPaupaTioouv A va eTnpedoouy Tnv euoTdBeld oag.

y) To paxaipi gival TTOAU aixunpod. Auté TTpokaAei Kivduvo TpaupaTiopgou. Mnv ayyilete To
daxaipl.

APIBUAG EIBOUG ... 1500004346

Mo pey€dn cwARVWY (MM)...coceeiiiiiieeeee. 20-75 (SDR11)

EvdeikvuTal yio OWAAVEG ATTO......cceviieeeee. PE, PE-X, PP

BdaBog ammo®Aoiwang (Mm) .....cevveeiveerieenee. 0,2 (0,15 ¢wg 0,25)

AiaoTdoeig, Bdpn kai ouokevaaia:

AlaoTdoeig poidvrog MxMxY (mm)............ 220x60x35

Bapog TrPoiovTOG (KG). . vveeveereeeeiierieeieeee 0,5

AlaoTdoeig ouokeuaoiag MxMxY (mm)........ 400 x 200 x 130

YAIKO OUOKEUOGTOG . c..eveieieeeeiiiee e TTAQOTIKO

TUTTOG GUOKEUOOTOG e TTEPIEKTNG

Bdapog ouokeuadiag (Kg) ....eeveveervverveenieennne. 0,9

Bapog HETAPOPAG (KG) «vveeveeineeeiieiieeieeene 2,6

Avrikeiyevo TTapadoang: Odnyieg xeipiopou, Bacikd Aaialo, TTpéabeTo e¢apTnua 20/ 25/ 32/ 40/
50/ 63/ 75 mm, 1x avtaAAakTIKO payaipl, KAedi AAev 1 mm, ROCASE 4212 ug évbeto améd
aPPWOESG UAIKO.

3 AgiToupyia 1 ovada

3.1 Emioko1rno!

Pos. Meprypaen

1 NAaBn pe UTTOBOXA VIO HUTEG

2 MuUTn peTddoaong kivnang

3 PaBdwté KouBio acpdaAiong

4 Bpayiovag atrogAoiwong

5 Maxaipi atro@Aoiwaong TrepIA. Bidag

6 ATpakTog

7 KAe1di Torx T8 pe TAeupikr) AaBn

- MAaoTiké Buopa 20 mm ROSCRAPER 75

8 MAaoTik6 Buopa 25 mm ROSCRAPER 75

9 MAaoTiké Buopa 32 mm ROSCRAPER 75

10  TMAaoTiké Buoua 40 mm ROSCRAPER 75

11 MAaoTiké Buopa 50 mm ROSCRAPER 75

12 TMAaotikd BUopa 63 mm ROSCRAPER 75

13 TMAaoTiké Buopa 75 mm ROSCRAPER 75
EAAHNIKA

Ap1Budg €idoug
1500004483
1500004484
1500004486
1500004489
1500004490
1500004491
1500004492
1500004493
1500004494
1500004495
1500004496
1500004497
1500004498
1500004499
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H Tepiypa@opevn diadikagia atro@Aoiwong Ye TN GUOKEUN aTToQAOIwoNG GKPWY GWAAVWYV
10XUEl yia OAeg TIG TTapaAAayEG Tou epyaAegiou. MPETTEl HOVO va TTPOCEXETE VA XPNOIUOTIOIEITE TO
OwaoTo BUCHA KAI N CUOKEUR aTTO@AOIWONG va gival pubuiouévn yia Tn cwaoTh dIAcTacn CWAnRva.

KaBapioTe Tov owAva:

= Me éva kaBapo travi TTou dev gival Aepwpévo pe ypdoo, atropakpUVETE TIG akabBapaoieg atrd
TIG ETTIPAVEIEG TTOU Ba atro@AoiwBoUV. Av xpelddeTal, XpNOIUOTIOINGTE ETTITTAEOV Kal éva
EYKEKPIUEVO KABAPIOTIKO CWANVWV.

ZnUad£WTe TNV TIEPIOXT) ATTOPAOIWANG:

= Me évav eykekpigévo papkadopo onuadéywTe To BAB0G elcaywyAG TOu £6aPTHPATOG
ouvdeong oUPPWVA UE TIG 0dNYiEG ETTECEPYADIAG TTOU TTAPEXEI O KATAOKEUAOTAG TOU
e€apTipaTog ouvdeong. H em@aveieg TTPOG aTTOPAOIWGN TTPETTEI VA ETTIONUAvVBoUV P
KUMQTOEIBN) HOPPH.

TomoBetAoTe ToVv Bpaxiova amo@Aoiwong oTnv emavw Béan:

= e TEPITITWOTN TToU 0 Bpaxiovag atroPAoiwang dev eival GTnV €TAvVW BEaT, TTPETTEI va TOV
UETOKIVACETE TTPOG Ta TTAvw. MEaTe TO KOVTO GKPO Tou Bpaxiova atro@Aoiwaong Kai
TEPIOTPEWTE TO PABOWTO KOURio ao@AAIoNG WOTE va OUYKPaTEi ToV Bpayiova atro@Aoiwong
oTtnv emavw Béon.

4.2 PUOuion didoTac

Mpiv atméd Tnv évapén Tng epyaaiag TTPETTEI N CUCKEUR ATTOPAOIWONG yia GKPa CWAARVWY va

puBpioTei otV avtioTolxn dIGoTaon Tou CWARvVa TTou Ba atTo@AoIWOEI.

EAéyére Tnv 1péx0ouca puBuion:

= EAéyETe av n pubuiopévn B€on gival cwaTH yia ToVv CwARVA 1 TO SIAPOPPWUEVO EEAPTNHA
TTOU TTPETTEI VA OTTOPAOIWOEI.

Av n pUBuion dev gival N CWOTH, TTPETTEI VO TNV TTPOCOPHOCETE.

MpocgapudaTte Tn pUBUIoN: AAOKAPETE TNV GTPAKTO:

= Q6naTe TNV TEPIOTPOPIKA AaBr TTPOG TN PUTN KaI TIEPIOTPEWTE TNV TTPOG TA APICTEPA, YIA VA
AQOKEPETE TNV ATPAKTO KAl VA TTIPAYUOTOTIOINCETE TN pUBUION.
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MpooapudoTe TN pUOUION: METATOTTIOTE TNV ATPAKTO:

= QOnaTe TNV GTPAKTO OTN oWOoTr pUBuion diIdaTaong.

==

MpooapudoTe TN pUOUION: ZPIETE TNV GTPOKTO:

= QOnaTe Tov TIEipo péoa TNV EYKOTTT KAl BIBWATE TTAAI TNV ATPOKTO YIa VO T OQIEETE.

B

= Karomv agaipéoTe TTAAI TNV TIEPIOTPOPIKA AafH.

4.3 Bidwpa Tou BU ] TOU 0TO GKPO TOU CWARvVa

BidwoTe 10 BUoua:

= BidwoTte 1o owoTd péyebog BUoPATOG OTNV ATPAKTO PEXPI TTEPITTOU TN BECT TTOU QaiveTal
oTnyv €IKévVa.
f _,_/-]
QOnote 10 BUoua YECA OTOV OWARVA:

= QOnaTe TN cuokeun aTToPAoiwang dkpwv CwARVwWY Pe To BUCPA HEGO OTOV GWARVA PEXP!
va TepuaTioel. Katomv BidwaoTe 1 EeRIBWOTE TO CWHA TNG CUCKEUNG ATTOPA0IWaNG PEXPI TO
payaipl atro@Aoiwaong va €xel Tn BEan TTOU PaiveTal oTnV €IKGVA.

e
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Ymédeign: H diadikacia ammo@Aoiwang {ekivé GTO GKPO TOU CWARVA Kal GUveXieTal e
oe€i60TpOPn popd!

= [Mi€oTe To KOVTO GKPO TOU Bpaxiova atro@Aoiwong Kal TTEPIOTPEWTE TO PaRdwWTS KopBio
ao@daAiong WoTe va PUn ouykpaTei TAéov Tov Bpayiova atro@Aoiwong oTnv emavw Béan.
KateBaoTe TTPOOEKTIKG TO payaipl aTTo@AOiwong aAAG Pnv TO AQrOETE VO XTUTTACEI TTAVW
OTO GKPO TOU CWARVA.

= Karotmv ouveEéaTe TNV TTEPICTPOPIKN AaBr) oTn poTn.

e

Y1édeign: To payaipl atmro@Aoiwong TTPETTEl va EQATITETAI OTO AKPO TOU CWAAVA UE TPOTTO
WOTE KATA TNV TTPWTN TTEPICTPOPA VO YNV TTAPAUEIVEI KOUia TTEPIOXT TOU AKPOU CWARva
XWPIG va atro@AoIwdEei. TNV TIEPITITWON AUTH PTTopEi va BonBAcel va TOTTOBETAOETE TO
payaipl atro@Aoiwong TTavw OToV CWARVa Pe TPOTTO WOTE AdN OTNV TTEPIOXA TIPIV TNV
KOWn va BpiokeTal TTAvw oTNV aKur Tou cwAfva. ‘ETol Ba e§aopaliaTei 611 Ba
atmo@AoiwBei 6Ao To dkpo Tou GWARva.

KareBaoTe TpooeKTIKG TO paxaipl atmo@Aoiwang aAAd pnv 1o a@ACETE VA XTUTTAOEI TTAVW
0710 GKpPO Tou CWARva!l

4.5 ‘Evapén tng d10dikaciag amo@Aoiwc

amroteAéopata. H TToAU ypryyopn atmo@Aoiwaon YTTOPEi va £XEI WG CUVETTEID VA PNV
aATTOPAOIWOEI ETTAPKWG N ETTIPAVEIQ TOU GwARval

AKIVNTOTIOINOTE TOV WARVA:

= AKIVNTOTIOINOTE TOV CWAAVA TTPIV EEKIVAOETE TN Sladikaaia atTo@Aoiwang, yia va EXETE
KOAUTEPO OTTOTEAETUA OTTOPAOIWONG KAl VA ATTOQUYETE ATUXAUOTA.

= H diadikaoia ammo@Aoiwong TpéTel va yivel atn de€i6oTpoPn KaTeUBuvon.
=ekivioTe Tn S1adiKagia amopAoiwong:

= =eKIvioTe Tn B1adIKacia armo@Aoiwaong apxikd apyd Kal TTOPaTNPACTE TNV APaipeon
pokavidiou.

f Me pia apyn kal guvexopevn dladikaaia aTToPAoiwang ETITUYXAvVOVTal Ta KAAUTEPO

= XuvexioTe TNV aTToPAOiwan PEXP! VO POATETE GTO TEAOG TNG TTEPIOXNAG TTOU £XETE ONUODEWEL.
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Pépte Tov Bpayiova amo@Aoiwang TTPog Ta Tavw kai TPABAETE To epyaleio EEw ammd Tov

gwAnva:

2> Oépre Tov Bpayiova atmo@Aoiwong oTnv eTTavw BEar. AACKAPETE TNV TIEPICTPOPIKA AaBh Kal
TpaBnETe To epyaheio £Ew atd Tov GwARva.

N

Y1odeiEn: MeTd TNV agaipean TNG GUOKEUNG OTTOPAOIWGNG TTPETTEI TIAVTA VO EAEYXETE AV
£XEl aTTO@AOIWBET TTANPWG N ETTIPAVEIQ TTOU ETTPETTE!

4.6 ZUPTTANPWHUOTIKEG UTTOBEIEE!

Av 1O OTTOTEAET A OTTOPAOIWONG Eival AVETTAPKEG, TTPETTEI EVOEXOUEVWG VO OVTIKATACTHOETE TO
payaipl atro@Aoiwong.
A@oU AneBouv utréyn ol 0dnyieg eTegepyaaiag TTou divel 0 KATOOKEUAOTHG TOU £EAPTAUATOG
oUvOEONG KABWG KAl Ol OXETIKEG AVOXEG TTOU avaPEPOVTAl O€ AUTEG TIG 0dnyieg (U€yIoTo BIAKEVO
avAPETa OTOV OWARVa Kal GTo £§ApTNUa oUVOEDNG), UTTOPET EVOEXOPEVWG VO ETTAVAANPOE N
diadikacia atro@Aoiwong pia SeUTEPN PopPd.
Ta poxaipia ammo@Aoiwong utrékevtal og pBopd.
XpNOIYOTIOIEITE T HOVO O€ KABAPITPEVOUG TWARVEG!
PuAdooeTe TN ocuokeun ammo@Aoiwong dkpwv cwAfvwy og kKaBapr| kal oTeyvh KatdoTaon Yéoa
oT0 BaNITOdKI HETAPOPAG!
To Tax0g Tou POKAVIBIOU TTPETTEI VO EAEYXETAI TOKTIKG PE €va KATAAANAO epyaAgio pérpnong.

5 AAAayn Tou paxaipioU amro@Aoiwon

Npoooxn! H Aetrida Tou payaipiol atmo@Aoiwaong gival TToAU ko@Tepr). Katd Toug
XEIPIOPOUG TOU payaipioU atropAoiwong UTTAPXEl augnuévog KivOuvog TpauuaTiIouoU.
Ia Tov Adyo auTtdv @opdTe TTAVTa KATAAANAQ TTPOCTATEUTIKA YAVTIA aVOEKTIKG O€
Kowipara, otav XeIpifeaTe To payaipl atmro@Aoiwong!
=eB1dwaTe 1N Bida, aQaIPéTTE TO PYaXaipl aTTo@Aoiwong.
=2 =¢fidwaTe T Rida keQaAng BubBiopévou e€aywvou (Torx) TTou OTEPEWVEI TO Jaxaipl TTAVW
OTOV OUYKPOTNTA Hayaipiol, XpNOIMOTIOIWVTAG TO TTAPEXOUEVO KAEIDI, Kal TTEPIOTPEWTE TO
payaipl katd 180 poipeg (avaaTpéwiun Aemida).

il
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EykartaoTroTe 10 pyayaipl armo@Aoiwong
= BeBaiwBeite 611 TO payaipl amo@Aoiwong eQATITETAI TTARPWG KAl €ival O€ ETTOQR HE TOV
TIAEUPIKG avaoToAéa Kal KaToTv BiIdwaoTe Tn Bida kal oQigTe TO.

Moévo yvroia payaipia ammogAoiwang Tng ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH eivai
oupBard pe 1o epyaheio!

6 PpovTida Kal cuvTHPNO!

Mpétrel va peTaxeipi(eoTe pe TTPOTOXN KABE EpYaAEio Kal va TO PPOVTICETE TAKTIKA, YIa VO
ETITUYXAVETE TTAVTA TO KAAUTEPO duVaTOV aTToTéAEOA epyaaiag. O1 akabapaoieg TTpéTel va
aTTOQEUYOVTaIl KOI AV XPEIAZETAI VO ATTOPMAKPUVOVTAI PE €va HOAOKO TTaVi 1] JE JIO JTTOTOVETA.

7 Agegooudp

Mrropeite va Bpeite katdAAnAa aeooudp aTov KUpIO kKaTGAoyo fj oTo www.rothenberger.com

8 ESumrnpétnon meAarwyv

Egutrnpétnon mehatwv Ta onueia oépPic ROTHENBERGER ¢ival otn 8168€01] 0ag yia va aag
eEUTTNPETACOUV (BeiTE TOV KATAAOYO i 0TO IvTEPVET) Kal avTaAAOKTIKG Kal g€pPIg eival diaBéaiua
atoé Ta idia anueia o€pPig. Mapayyeilete Ta ageooudp kal Ta avTAAAOKTIKG oag aTrd To
OUVEPYOOUEVO EEEIDIKEUPEVO KATAOTNHA ) HETW TNG AVOIKTAG eTTIKOIVWViag yia RO SERVICE+
online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 [ service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

9 ATTOppIpPOTIKY S1aXEIPIo

Kdarroia Tepdyia TnG CUCKEUNAG €ival agloTroinaipa UAIKA Kal uTTopolv va TTEpAcouy g€
avakUkAwon. ' autév T0 OKOTTO UTTAPXOUV TTICTOTTOINMEVEG ETAIPEIEG AVOKUKAWONG ME EIBIK)
adeia. MNa pia owoTA Kai @IAIKA TTPog To TTEPIBAAAoV didBeon amoBAATWY Twv PN agloTToIRCIHWY
UAIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWY OTTOPPIYHATWY) aTTeEUBUVBEiTE OTNV appddIa UTTNPECia aTToRAATWY.

www.rothenberger.com
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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