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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung!
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!
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ENGLISH
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!
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FRANGCAIS

Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sr! Ne pas le jeter! La garantie est
annulée lors de dommages dls a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications
techniques!
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ESPANOL
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafos por errores de
uso, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!
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ITALIANO
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad
errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!
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NEDERLANDS
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

Bladzijde 47

PORTUGUES
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagdo
incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteragdes técnicas!
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DANSK

Lees betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte
opsta som fglge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske
ndringer forbeholdes!
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SVENSKA
Las igenom bruksanvisningen och férvara den val! Kasta inte bort den! Garantin upphér om
apparaten har anvants eller betjdnats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska éndringar!
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POLSKI
Instrukcje obslugi prosze przeczytaé i zachowac! Nie wyrzucac! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!
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CESKY
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuijte jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!
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TURKGE

Kullanim agiklamalarini lttfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Cépe atmayiniz!
Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz
saklidir!
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Kérjlik, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbdl szarmazé
karosodasok esetén megszanik a jétallas! Maszaki valtoztatasok fenntartval
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SLOVENSKO
Preberite navodila za uporabo in jih shranite! Ne odvrzite jih! Ob poSkodbah zaradi napak v uporabi
preneha veljati garancija! PridrZzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
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SLOVENSKY
Precitajte si prosim navod na obsluhu a uschovajte ho! Navod nezahadzujte! Pri poskodeniach
v dosledku chyb pri obsluhe zanika zaruka! Technické zmeny vyhradené!
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Molimo da procitate i spremite upute za uporabu! Nemojte ih baciti! Kod kvarova zbog
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Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.

Achtung!
°® Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.

=>» Aufforderung zu Handlungen
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Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die ROSCRAPER 800 dienen ausschlieRlich dem Entfernen der Oxidschicht von Polyethylen-
rohren (PE), als vorbereitende Malnahme zum Heizwendelschweiften (HM). Zudem sind sie zur
Verwendung auf Rohren aus Polypropylen (PP) und vernetztem Polyethylen (PE-X) zugelassen.
Die Schalketten sind universell fiir das Schélen an Rohrenden (Muffenschweil’en) und in der
Mitte von Rohren (Sattelschweil3en) einsetzbar.
Das Werkzeug darf zu keinem anderen als dem oben genannten Zweck eingesetzt
A werden. Eine Modifikation des Werkzeugs ohne Rucksprache mit dem Hersteller ist
verboten und gilt als nicht bestimmungsgemaR!
Der Hersteller haftet nicht bei/fir bestimmungswidrigen Gebrauch der Schalkette.

gemeine Sicherheitshinweise fiir Werkzeuge

a) Es ist unbedingt erforderlich, dass Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen lesen und
verstehen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

b) Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fuhren. Sichern Sie das Werkzeug gegen Weggleiten
oder Herunterfallen und sorgen Sie fir einen sicheren Stand.

2) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam! Achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Werkzeug.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen persén-
licher Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Werkzeugs, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

c) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

3) Verwendung und Behandlung des Werkzeugs

a) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten klemmen weniger und sind leichter zu fiihren.

b) Das Messer unterliegt dem Verschleil. Bewahren Sie das Rohrendschalgerat sauber und
trocken im Transportkoffer auf.

c) Halten Sie Ihre Werkzeuge sauber. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise
fur Werkzeugwechsel. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

d) Pflegen Sie Werkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die
Funktion des Werkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz
des Werkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete Werkzeuge ver-
ursacht.

e) Verwenden Sie Werkzeug, Zubehér usw. entsprechend diesen Anweisungen. Berlicksichti-
gen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch des
Werkzeugs fur andere als den vorgesehenen Verwendungszweck kann zu gefahrlichen Si-
tuationen fihren.

f) Die Dicke des Spans muss regelmafRlig mit einem geeigneten Messwerkzeug uberprift wer-
den.

4) Service
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a) Lassen Sie lhr Werkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Werkzeugs erhal-
ten bleibt.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

1) Sicherheit von Personen

a) Der Bediener muss eine standsichere Arbeitshaltung einnehmen. Arbeiten iber Kopf und in
nicht einsehbaren Bereichen sind untersagt.

b) Rohre und andere Werkstiicke missen fest gelagert oder gehaltert sein. Schlecht gelagerte
oder gehalterte Werkstiicke konnen Sie verletzen oder Ihre Standsicherheit beeintréachtigen.

c) Das Messer ist sehr scharf. Dadurch besteht Verletzungsgefahr. Beriihren Sie das Messer

nicht.
Artikelnummer ..o 1500004349
Fir RohrgréRen (mm) ........ccocoveeieeiicnceeennn. 250-800
Fir RohrgroRen IPS........cccooiiiiiiiieeee, 10-30
Fir RohrgroRen DIPS .........ccooeviiiiiiieeen. 10-24
Geeignet fir Rohre aus.........ccccocceeiiinens PE, PE-HD, PE-X, PP
Schaltiefe (MM) ... 0,3 (0,25 bis 0,35)
MaRe, Gewichte und Verpackung:
Abmessungen Produkt LxBxH (mm)........... Abhangig von Rohrdimensionx100%x85
Produktgewicht (kg)
Abmessungen Verpackung LxBxH (mm) ....590x390x425
Verpackungsmaterial ...........cccocceeiiiniiinnene Kunststoff
Verpackungsart..........cccovieeeiiiieiniicennieeee Koffer
Verpackungsgewicht (Kg).......cccceereeniernnene 3,5
Transportgewicht (Kg).......cccoeveerviineiricnnnnene 9,6

Lieferumfang: Bedienungsanleitung, ROSCRAPER 800, 1 x Spann- und Schéleinheit, 4 x Rol-
lenwagen mit Zwischenstiick 55 mm, 4 x Rollenwagen mit Zwischenstiick 85 mm, 1 x Ersatz-
messer, Innensechskantschlissel 2 mm, ROCASE 6427 mit Schaumstoffeinlagen.

3 Funktion des Gerites

3.1 Ubersicht A
Pos. Beschreibung Artikelnummer
1 Rollenwagen mit Zwischenstiick 55 mm 1500004520

2 Rollenwagen mit Zwischenstiick 85 mm 1500004521

3 Spann- und Schaleinheit 1500004522

4 Vorschubrolle, gro® mit Gleitlager 1500004523

5 Schalmesser, grof 1500004524

6 Laufrolle 1500004525

7 Spanngurt 25 mm inkl. Griff 1500004526

8 Stellknopf M6 1500004527

- Innensechskant-Schraubendreher 321211

3.2 Bestiickung der Schalkette

Schnittgefahr durch Schalmesser! Die Klinge des Schalmessers ist sehr scharf. Es
A besteht beim Umgang mit dem Sché&lmesser ein hohes Verletzungsrisiko.

Tragen Sie daher immer geeignete schnittfeste Schutzhandschuhe, sobald Sie mit dem Schal-
messer umgehen.
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Je nach Dimension des Rohres muss eine unterschiedliche Anzahl an Rollenwagen mit Zwi-
schenstiicken verwendet werden. Zu einer vollstandigen Schalkette gehort eine Spann- und
Schaleinheit sowie je nach bestellter Schalkette (plus ggf. Erweiterungssatz) eine unterschiedli-
che Anzahl an Rollenwagen mit Zwischenstiicken. Die nachfolgende Tabelle gibt eine Ubersicht
Uber die Zusammensetzung fir die unterschiedlichen Rohrdimensionen.

Rohrgréiie Anzahl Anzahl Anzahl
mm IPS DIPS Spann- und Rollenwagen mit Zwi- Rollenwagen mit
Schaleinheit schenstlick 55 mm Zwischenstiick 86 mm
250 10“ 1 1
280 10¢ 1 1
315 12¢ 1 1 1
355 14 12¢ 1 2
14* 1 3
400 16" 1 2 1
450 18 16" 1 4
500 20" 18 1 4
560 22" 20" 1 4 1
1 4 2
630 1 2 4
710 1 3 4
800 4 4

3.21 usammenbau der Schélkette

Rollenwagen verbinden:

= Wie im Bild dargestellt, kdnnen die einzelnen Rollenwagen mit Verbindungsstiicken einfach
ineinandergesteckt werden. Das Einschieben der einzelnen Elemente ist nur in einem be-
stimmten Winkel mdéglich. Dies verhindert ein unbeabsichtigtes Auseinanderfallen.

g [
. /fJ, 4

3.3.1 Vorbereitung: Reinigen und Markieren

Rohr reinigen:
= Entfernen Sie mit einem sauberen, fettfreien Lappen Schmutz, Sand und Dreck von den zu
schalenden Flachen. Falls nétig, verwenden Sie zusatzlich zugelassene Rohrreiniger.

Schalbereich markieren:

= Markieren Sie mit einem zugelassenen Markierungsstift die Einstecktiefe des Fittings bzw.
die Auflageflache des Sattels entsprechend den Verarbeitungsrichtlinien des Fittingherstel-
lers. Die zu schalende Flache sollte wellenférmig markiert werden.

3.3.2 Ansetzen und Spannen der Schélkette

Achtung: Die Schalkette lauft immer vom Messer weg.

Bei eingefallenen Rohrenden kann es erforderlich sein, die Kette zu I6sen und neu festzuziehen.
Durch den gréf3er werdenden Durchmesser des Rohres kann die Spannung der Schélkette aus-
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reichend sein fiir den eingefallenen Teil des Rohres, jedoch kann diese zu hoch sein, wenn sie
beim Schélen den eingefallenen Teil des Rohres verlassen.

Dies macht sich durch steigenden Kraftaufwand beim Schalen bemerkbar. Lésen Sie dann die
Schalkette und spannen Sie diese erneut fest.

Anwendung 1: Rohrenden schélen
Gurtratsche vollstdndig 6ffnen:

= Offnen Sie den Spannverschluss der Gurtratsche vollstéandig, um die Walze zu entsperren.
Der schwarze Knebel verhindert ein Herausrutschen des Spanngurtes aus der Ratsche.

Schalkette um das Rohr legen:

= Legen Sie die geschlossene Schalkette um das Rohr. Sollte das nicht mdglich sein, verbin-
den Sie die Enden der Schalkette, wenn Sie diese um das Rohr gelegt haben.

Messer ausrichten:

= Legen Sie die geschlossene Schélkette liber das Rohrende. Das Messer muss zu etwa 5 -
Y seiner Breite auf dem Rohrende aufliegen.

M
d= =p
Kette spannen:

= Ziehen Sie mit dem schwarzen Knebel den Spanngurt an, sodass die Kette nah an dem
Rohr anliegt. Achten Sie darauf, dass die Kette rechtwinklig auf dem Rohr sitzt.

=>» Ziehen Sie den schwarzen Knebel mit einer Hand straff und halten Sie diesen zur Unterstit-
zung am schwarzen Knauf. Spannen Sie nun den Spanngurt mit der Ratsche, um die
Schalkette am Rohr festzuziehen.

Anwendung 2: Sattelflache schalen
Gurtratsche vollstandig 6ffnen:

= Offnen Sie den Spannverschluss der Gurtratsche vollstandig, um die Walze zu entsperren.
Der schwarze Knebel verhindert ein Herausrutschen des Spanngurtes aus der Ratsche.

Schélkette um das Rohr legen:

= Legen Sie die geschlossene Schalkette um das Rohr. Sollte das nicht mdglich sein, verbin-
den Sie die Enden der Schalkette, wenn Sie diese um das Rohr gelegt haben.

Messer ausrichten:

= Legen Sie die Schélkette an der entsprechenden Stelle des Rohres um das Rohr und
schlieRen Sie die Kette. Das Messer sollte mittig auf der aulReren Begrenzung der Markie-
rung der Auflageflache angesetzt werden.

Ir

_a
N
= p

Kette spannen:
= Ziehen Sie mit dem schwarzen Knebel den Spanngurt an, sodass die Kette nah an dem
Rohr anliegt. Achten Sie darauf, dass die Kette rechtwinklig auf dem Rohr sitzt.
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= Ziehen Sie den schwarzen Knebel mit einer Hand straff und halten Sie diesen zur Unterstiit-
zung am schwarzen Knauf. Spannen Sie nun den Spanngurt mit der Ratsche, um die
Schalkette am Rohr festzuziehen.

Indikatoren beachten
Indikator am Federwagen:

Am Federwagen befindet sich ein Indikatorstift. Die Schéalkette ist ausreichend vorgespannt,
wenn der Indikatorstift gerade noch sichtbar ist.

= o d= p

%— #—W Qiu—ll_wb

Federwagen entspannt Federwagen gespannt

Hinweis: Der Indikatorstift gibt einen Hinweis tber die Spannung der Schalkette. Abhangig von
der Rohrdimension kann es erforderlich sein, die Spannkraft so zu wahlen, dass der Indikator
geringfligig weiter heraussteht oder eingezogen ist.

UbermaRiges Spannen kann die Schélkette beschadigen. Wenn Sie die Kette zu stark spannen,
kann der Indikatorstift aus der Fiihrung gezogen werden und verloren gehen.

Indikator am Messerhalter:

Der Messerhalter verfiigt ebenfalls tber einen Indikatorstift. Wenn die Spannkraft erhéht wird,
tritt dieser nach oben aus.

Schéalmesserhalter entspannt  Schalmesserhalter gespannt

Hinweis: Achten Sie unbedingt darauf, dass der Schalmesserhalter nicht vollstandig einge-
driickt wird. Nur so kann die Feder im Messerhalter dafiir sorgen, dass das Schalmesser auch
bei flachen Stellen auf die Rohroberflache gedrickt wird.

3.3.3 Rohr schilen

Rohr fixieren:

= Fixieren Sie das Rohr, bevor Sie mit dem Schéalvorgang beginnen, um das Schalergebnis zu
verbessern und Unfélle zu vermeiden.

Schalvorgang beginnen:

= Wenn Sie die beiden Indikatorstifte beim Spannen Uberprift haben und die Kette fertig ge-
spannt ist, kdnnen Sie mit dem Schalvorgang beginnen.

= Beginnen Sie mit dem Schalen, indem Sie die Kette um das Rohr ziehen. Die Schélkette hat
einen eigenen Vortrieb. Verkanten Sie die Kette nicht. lhre Position sollte 90° zum Rohr
sein, damit keine axialen Krafte den eingestellten Vorschub des Schalgerates beeinflussen
kénnen.
Stellen Sie sich beim Schélen direkt vor die Schélkette und ziehen Sie an den Griffen.
Wenn sie seitlich stehen und ziehen, kann ein praziser Vorschub nicht gewahrleistet
werden!
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Spanbreite beachten:

= Priifen Sie nach dem ersten Umlauf, ob die Spanbreite max. 2/3 der Messerbreite betragt.
Ist der Span gréfRRer oder wesentlich kleiner, muss der Vorschub neu eingestellt werden.
Siehe ,Einstellen des Vorschubs*.

=>» Ziehen Sie die Schalkette um das Rohr, bis das Ende der markierten Flache erreicht ist.

Hinweis: Bei unzureichendem Schalergebnis ist ggf. der Vorschub neu einzustellen oder das
Schalmesser zu tauschen. Unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien des Fittingherstellers
sowie der dort angegebenen Toleranzen (max. Spaltweite zwischen Rohr und Fitting) kann ggf.
ein zweites Mal geschalt werden.

- Schéalmesser unterliegen dem Verschleil!

- Nur auf gereinigten Rohren verwenden!

- Die Schalkette sauber und trocken im Transportkoffer aufbewahren!
- Spandicke regelmafig mit einem Messschieber kontrollieren!

3.4 Abbau der Schalkette

Spannkraft I6sen:
= Zum Abnehmen der Schalkette vom Rohr muss das Spannschloss des Spanngurtes gel6st
werden.

= Verwenden Sie zum Loésen der Spannkraft keine Hilfsmittel. Betatigen Sie die Sperrklinke an
der Gurtratsche um die Spannkraft kontrolliert zu I16sen.

Schélkette abbauen:
= Hangen Sie die Schéalkette an einer Stelle aus oder nehmen Sie sie am Stiick vom Rohr ab.
Schélkette sicher verstauen:

= Nehmen Sie die Schalkette nach Gebrauch auseinander und legen Sie die Einzelteile wie-
der sicher in das mitgelieferte Transportbehaltnis. So bleibt das Werkzeug geschiitzt.

Hinweis: Es ist nach dem Abnehmen der Schalkette immer zu priifen, ob die zu schalende
Oberflache vollstandig entfernt wurde.

Ergdnzende Hinweise:
Bei unzureichendem Schélergebnis ist ggf. das Schalmesser zu tauschen.

Unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien des Fittingherstellers sowie der dort angegebenen
Toleranzen (max. Spaltweite zwischen Rohr und Fitting) kann ggf. ein zweites Mal geschalt
werden.

Die Schalmesser unterliegen dem Verschleify

Nur auf gereinigten Rohren verwenden!

Die Schalkette immer sauber und trocken im Transportkoffer aufbewahren!

Die Dicke des Spans muss regelmaBig mit einem geeigneten Messwerkzeug Uberpriift werden.
3.5 Einstellen des Vorschubs

3.5.1 Vorschub vergrofern (Span verbreitern

Um den Vorschub zu vergréRern und die Spanbreite zu erhéhen, muss der Vorschubwagen ge-
ringfligig in Richtung des noch nicht geschalten Bereichs verstellt werden.

Hinweis: Je kleiner das zu schélende Robhr ist, desto mehr Vorschub wird bendtigt, um eine
Spanbreite von 1/2 bis 2/3 der Messerbreite aufrechtzuerhalten.

Verstellen Sie die Stellschrauben nur jeweils um 1/4 Umdrehung und schélen Sie dann 2 bis 3
Umdrehungen, damit sich die Verstellung auswirken kann.

Rechte Stellschraube herausdrehen:

= Drehen Sie die rechte Stellschraube (1) um 1/4 Umdrehung heraus (nach links).
Linke Stellschraube hineindrehen:

= Drehen Sie dann die linke Stellschraube (2) um 1/4 Umdrehung hinein (nach rechts).
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Vorschub prifen:
= Stellen Sie nach dem Verstellen unbedingt sicher, dass der Vorschubwagen wieder fixiert
ist. Prifen Sie dann die Veranderung des Vorschubs durch weiteres Schalen.

3.5.2 Vorschub verringern (S|

Um den Vorschub zu verringern und die Spanbreite zu reduzieren, muss der Vorschubwagen
geringfiigig in Richtung des geschalten Bereichs verstellt werden.

Hinweis: Je groRer das zu schalende Rohr ist, desto weniger Vorschub wird bendtigt, um eine
Spanbreite von 1/2 bis 2/3 der Messerbreite aufrechtzuerhalten.

Verstellen Sie die Stellschrauben nur jeweils um 1/4 Umdrehung und schélen Sie dann 2 bis 3
Umdrehungen, damit sich die Verstellung auswirken kann.

Linke Stellschraube herausdrehen:

= Drehen Sie die linke Stellschraube (1) um 1/4 Umdrehung heraus (nach links).

Rechte Stellschraube hineindrehen:

= Drehen Sie dann die rechte Stellschraube (2) um 1/4 Umdrehung hinein (nach rechts).

Vorschub priifen:

= Stellen Sie nach dem Verstellen unbedingt sicher, dass der Vorschubwagen wieder fixiert
ist. Prifen Sie dann die Veranderung des Vorschubs durch weiteres Schalen.

3.6 Wechsel des Schidlmessers

dem Schalmesser ein hohes Verletzungsrisiko. Tragen Sie daher immer geeignete
schnittfeste Schutzhandschuhe, sobald Sie mit dem Schalmesser umgehen!
Schraube I8sen:

= Losen Sie die Innensechskantschraube (2,5 mm), die das Messer am Messerhalter fixiert,
mit dem beiliegenden Schliissel und entfernen Sie das alte Messer.

N

f Achtung! Die Klinge des Schalmessers ist sehr scharf. Es besteht beim Umgang mit
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Neues Schalmesser montieren:

= Stellen Sie sicher, dass das Schalmesser flach auf dem Messerhalter aufliegt und am hinte-
ren Anschlag liegt.

Neues Schalmesser festschrauben:

= Halten Sie das Schalmesser in dieser Position und schrauben Sie die Innensechskant-
schraube (2,5 mm) mit dem beiliegenden Schlissel wieder fest.

A

Hinweis: Die Ersatzmesser sind nicht kompatibel mit den Rohrendschalgeraten der Firma
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, da diese einen anderen Schliff aufweisen.

4 Pflege und Wartung

Jedes Werkzeug ist sorgfaltig zu behandeln und regelmaRig zu pflegen, um ein optimales Ar-
beitsergebnis zu erzielen. Verschmutzungen sind zu vermeiden und ggf. mit einem weichen
Tuch oder Wattestabchen zu entfernen.

Geeignetes Zubehdr finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com
Kundendienst
Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um lhnen zu helfen (sie-

he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie lhre Zubehor- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder

online Giber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491
P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Entsorgung

‘

‘

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte lhre zustan-
dige Abfallbehdrde.

www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

The ROSCRAPER 800 are solely meant for the removal of the oxide layer on polyethylene pipes
as preparation for electrofusion (EF). Additionally, they are approved for usage on polypropylene
(PP) and cross-linked polyethylene (PE-X) pipes.
The chain peelers can universally be used to peel pipe ends (for welding fittings) and to peel
spots on pipes (for welding saddles).

f The product may not be used for any purposes other than those mentioned. Modifying

the tool without consulting the manufacturer is forbidden and shall be considered as
improper use!

The manufacturer is not liable for the use of the Chain Peeler outside of the intended use.
1.2 General safety guidelines for tools

a) Read and make sure you understand all safety guidelines and instructions. Failure to follow
the safety guidelines and instructions can lead to electric shock, fire and/or serious injury.

b) Keep these safety guidelines and instructions for future use.

1) Safety in the work area

a) Keep your work area clean and well lit. Working in cluttered or dark areas can easily lead to
accidents. Prevent the tool from unintentional movement or dropping and assume a secure
foothold.

2) Personal safety

a) Stay alert! Watch what you are doing and use common sense when operating a tool.

b) Use personal protective equipment and always wear eye protection. The use of protective
equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, a hard hat or hearing protection,
depending on the tool and its use will reduce personal injuries.

c) Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing
and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can get caught by
moving parts.

3) Tool usage and care

a) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp and clean
blades do not get stuck as easily and are easier to handle during operation.

b) The blade is subject to wear. Keep the Pipe End Peeler clean and dry in the suitcase.

c) Keep your tools clean. Follow the servicing instructions and the instructions for changing the
tools. Keep oil and grease away from the handles.

d) Care for your tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the operation of the tools. If damaged, have the tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained tools.

e) Use the tool, accessories etc. in accordance with these instructions. Take the working condi-
tions and the work to be performed into account. The use of the tool for applications differing
from the application scope could result in a hazardous situation.

f)  The thickness of the peeling must be checked with a suitable measuring instrument on a
regular basis.

4) Service

a) Have your tool repaired only by a qualified technician with identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the tool is maintained.

1.3 Special safety instructions

1) Personal safety

a) The operator must have a safe foothold. Working overhead in areas not completely visible
(e.g. under a pipe) is prohibited.

b) Pipes and other workpieces must be firmly clamped or fixed. Poorly clamped or fixed work-
pieces may hurt you or affect your safe foothold.

12 \BOTHENBERGER ENGLISH



c) The blade is very sharp. This poses a risk of injury. Do not touch the blade.

2 Technical Data

COUE..iiieieeee et 1500004349
For pipe dimensions (mm) 250-800
For pipe dimensions IPS ........ 10-30

For pipe dimensions DIPS

Suitable for pipes made of PE, PE-HD, PE-X, PP

Peeling depth (mm).......cccoooiiiiininiieee 0,3 (0,25 to 0,35)

Dimensions, weights and packaging:

Product dimensions LxWxH (mm)............... Depending on pipe dimensionx100x85
Product weight (Kg) .....cccveeniiniiiiiiiieeeee. 6,1

Packaging dimensions LxXWxH (mm)........... 590x390%425

Packaging material............ccccoviiiiiiiiiennnen. Plastic

Packaging type.......cccccoeoeeniiiiiniieeee Suitcase

Packaging weight (Kg)........cccooeiviiiiiiiien. 3,5

Transport weight (Kg) ....ccoovrreerieinieiienieene 9,6

Scope of delivery: Instruction manual, ROSCRAPER 800, 1 x clamping and peeling unit, 4 x
roller carriage with intermediate piece 55 mm, 4 x roller carriage with intermediate piece 85 mm,
1 x spare blade, Allen key 2 mm, ROCASE 6427 with foam inserts.

3 Function of the Unit

3.1 Overview A
Pos. Description Code

1 Roller wagon with link piece 55 mm 1500004520
2 Roller wagon with link piece 85 mm 1500004521
3 Biasing and peeling unit 1500004522
4 Feeding wheel, large 1500004523
5 Peeler blade, large 1500004524
6 Running wheel 1500004525
7 Ratchet strap 25 mm incl. handle 1500004526
8 Adjustment knob M6 1500004527
- Hex key screwdriver 321211

3.2 Composition of the Chain Peeler

blades involves a high risk of injury. Always wear cut-proof gloves as soon as you
handle the peeling blades!
Depending on the dimension of the pipe a different number of roller wagons and link pieces
must to be used. A complete Chain Peeler consists of a biasing and peeling unit and, depending
on the ordered version (plus optional extension), a different number of roller wagons with link
pieces. The table below gives an overview of the composition for different pipe diameters.

'| Danger of cutting injuries by scraper blade! The blade is very sharp! Handling the spare

ENGLISH \(ROTHENBERGER



Pipe size

Number

Number

Number

mm

IPS

DIPS

Biasing and
peeling unit

Roller wagon with
link piece 55 mm

Roller wagon with
link piece 85 mm

14 \(ROTHENBERGER
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4

560 22" 20 4 1

4 2

630 2 4

710 3 4

800 4 4
3.2.1 Assembly of the Chain Peeler

Connecting the roller wagons:

= Like shown in the picture, the single roller wagons with link pieces can be easily attached to
one another. Attaching the individual elements is only possible when inserting them at a cer-
tain angle. This prevents an unintentional falling apart of the assembled chain.

3.3.1 Preparation: Cleaning and marking

Cleaning the pipe:

= Use a clean cloth free of dirt and grease to remove mud, sand and dirt from the surface you
want to peel. If necessary, additionally use certified pipe cleaner.

Mark the area you want to peel:

= Mark the insertion depth of the fitting resp. the area of contact of the saddle according to the
processing guidelines of the fitting manufacturer with a certified marker. The area to be
peeled should be marked with wave-like markings.

3.3.2

Installing and tensioning the Chain Peeler

Attention: The Chain Peeler always runs ahead of the knife.

When peeling pipe ends which have a smaller diameter than the rest of the pipe it can be nec-
essary to loosen the Chain Peeler and tighten it again. Due to the increasing diameter of the
pipe the tensioning of the Chain Peeler is sufficient for the smaller pipe end section but it can be
too tight when you leave the smaller pipe section during the process of peeling.

This results in a higher force needed for peeling. When you notice this loosen the Chain Peeler
and re-tighten it.

ENGLISH



Application 1: Peeling pipe ends
Fully open the strap ratchet:

= Fully open the strap ratchet to unlock the slotted spindle. The black rod prevents the strap
from slipping out of the ratchet.

Put the Chain Peeler around the pipe:

= Put the assembled Chain Peeler around the pipe. If that is not possible, connect the ends of
the Chain Peeler after having put it around the pipe.

Align the peeling blade:

= Put the assembled Chain Peeler around the pipe. The blade must rest with about % - % of
its width on the pipe end.

M
d= e
Tensioning the chain:

= Pull the strap using the black rod, so that the chain is tightens around the pipe. Make sure
that the chain is perpendicular to the pipe.

= Pull the black rod tight with one hand and hold/support it, using the black knob as support.
Use the ratchet to tighten the Chain Peeler around the pipe.

Application 2: Peeling the pipe for a saddle
Eully open the strap ratchet:

=> Fully open the strap ratchet to unlock the slotted spindle. The black rod prevents the strap
from slipping out of the ratchet.

Put the Chain Peeler around the pipe:

= Put the assembled Chain Peeler around the pipe. If that is not possible, connect the ends of
the Chain Peeler after having put it around the pipe.

Align the peeling blade:

= Put the Chain Peeler at the appropriate point around the pipe and close the chain. The blade
should be set on the middle of the outer limit of the marking on the area of contact.

I

M
4= =p
Tensioning the chain:
= Pull the strap using the black rod, so that the chain is tightens around the pipe. Make sure
that the chain is perpendicular to the pipe.

= Pull the black rod tight with one hand and hold/support it, using the black knob as support.
Use the ratchet to tighten the Chain Peeler around the pipe.

Note the indicators
Indicator on the spring wagon:

An indicator pin is located on the spring wagon. The Chain Peeler is tightened sufficiently when
the indicator pin is still visible.

\\_ROTHENBERGER
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Spring wagon not tightened  Spring wagon tightened

Note: The indicator pin gives you information about the tension in the Chain Peeler. Depending
on the pipe dimension, it can become necessary to apply lesser or more tension, so the indicator
is retracted or protruded a little more.

Excessive tightening may damage the Chain Peeler. If you tension the Chain Peeler too much,
the indicator pin can slip from its guidance bore and become lost.

Indicator on the blade holder:

The blade holder also features an indicator pin. When the tensioning force is increased it will
protrude on the upper side.

Blade holder free of tension Blade holder under tension

Note: Always make sure that the blade holder is not fully compressed. Only then the spring in
the blade holder will push the peeler blade forcefully enough against the pipe surface to peel flat
spots.

3.3.3 Peeling the pipe

Clamping and fixing the pipe:

= Fix or clamp the pipe before you begin peeling it to improve the peeling result and prevent
accidents.

Beginning the peeling procedure:

= When you are finished with tensioning, after having checked both indicator pins while ten-
sioning, you can begin with the peeling procedure.

= Begin peeling by pulling the Chain Peeler around the pipe. The Chain Peeler has its own
feeding. Do not tilt the chain. Your position should ideally be 90° to the pipe so that no axial
forces influence the set feed of the tool.

j When peeling position yourself directly in front of the Chain Peeler and pull on the

handles. If you stand to the side of the chain and pull it, a reliable and precise feed
cannot be guaranteed!
Observe the peel width:
= After the first rotation, check if the peel width measures about 2/3 max. of the blade width. If
the peel width is larger or considerably smaller, the feed must be readjusted. See chapter
+Adjusting the feed”.
= Pull the Chain Peeler around the pipe until the blade reaches the end of the marked area.
Note: In case of an insufficient peeling the feed has to be checked and readjusted or the blade
has to be replaced. In consideration of the processing guidelines of the fitting manufacturer and
the tolerances specified therein (max. gap between pipe and fitting) the pipe may be peeled a
second time.

\(ROTHENBERGER
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- The peeling blades are subject to wear!

- Use only on cleaned pipe surfaces!

- Keep the Chain Peeler clean and dry in the suitcase!

- The thickness of the peel must be regularly checked with a suitable measuring device!
3.4 Removing the Chain Peeler

Releasing the tension:
= To remove the Chain Peeler from the pipe the ratchet of the ratchet strap must be opened.

= Do not use any extra tools to release the tension. Use the locking pawl on the strap ratchet
to controllably release the tension.

Removing the Chain Peeler:
= Disconnect the Chain Peeler or take it off in one piece.
Safely store the Chain Peeler:

= Disassemble the Chain Peeler after using it and put its parts back into the transport contain-
er. This will keep the tool in a good condition.

Note: After removing the Chain Peeler from the pipe, always make sure that you have complete-
ly scraped the marked area.

Additional notes:
In case of an insufficient peeling result, the blade has to be replaced.

In consideration of the processing guidelines of the fitting manufacturer and the tolerances spec-
ified therein (max. gap between pipe and fitting) the pipe may be peeled a second time.

The peeler blades are subject to wear
Use only on cleaned pipe surfaces.
When not in use, always keep the Chain Peeler clean and dry in the suitcase!

The thickness of the peeling must be checked with a suitable measuring instrument on a regular
basis.

3.5 Adjusting the feed

3.5.1 Increase the feed (widen peel width

To increase the feed and the peel width, the feed wagon must be pivoted slightly more towards
the non-peeled area.

Note: The smaller the pipe dimension of the pipe to be peeled, the more feed is necessary to
maintain a peel width of about 1/2 to 2/3 of the blade width.

Turn the adjustment screws only by 1/4 turn increments and afterwards peel for 2 or 3 rotations
so that the altered feed setting can take effect.

Screw out the right adjustment screw:

= Turn the right adjustment screw (1) for 1/4 turn (counterclockwise).
Screw in the left adjustment screw:

= Turn the left adjustment screw (2) for 1/4 turn (clockwise).

Check the feed:

= After the adjustment make sure that the feed wagon is fixed again so that it does not move.
Check the altered feed setting by peeling further.

\(ROTHENBERGER
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3.5.2 Reducing the feed

To reduce the feed and the peel width, the feed wagon must be pivoted slightly more towards
the already peeled area.

Note: The bigger the pipe dimension of the pipe to be peeled, the less feed is necessary to
maintain a peel width of about 1/2 to 2/3 of the blade width.

Turn the adjustment screws only by 1/4 turn increments and afterwards peel for 2 or 3 rotations
so that the altered feed setting can take effect.

Screw out the left adjustment screw:

= Turn the left adjustment screw (1) for 1/4 turn (counterclockwise).
Screw in the right adjustment screw:

= Turn the right adjustment screw (2) for 1/4 turn (clockwise).

Check the feed:

= After the adjustment make sure that the feed wagon is fixed again so that it does not move.
Check the altered feed setting by peeling further.

3.6 Changing the peeler blade

Attention! The blade is very sharp! Handling the spare blades involves a high risk of
injury. Always wear cut-proof gloves as soon as you handle the peeling blades!

Loosen the screw:

= Loosen the hexagon socket head screw (2.5 mm) that secures the peeler blade on the blade

holder with the enclosed key and remove the old peeler blade.
NP

Install new peeler blade:
= Make sure that the peeler blade lies flat on the blade holder and that it touches the stop with

its backside.
> 4
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Fix the new peeler blade:
= Hold the peeler blade in this position and screw the hexagon socket head screw (2.5 mm) in
again with the enclosed key.

- -

J Q!

[ 7/ /
]

Note: The spare blades are incompatible with the pipe end peelers of ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH, because these have a different edge.

4 Care and Maintenance

To achieve an optimum work results the tool has to be handled with care and maintained fre-
quently. Pollution has to be avoided or, if necessary, removed with a soft cloth or a Q-tip.

5 Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com

6 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

www.rothenberger.com
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1 Consignes de sécurité

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

Les racleurs ROSCRAPER 800 servent principalement a supprimer I'oxydation des tuyaux en
polyéthylene(PE), en phase de préparation avant un assemblage par électrofusion (HM). Leur
utilisation est aussi possible sur les tuyaux en polypropyléne (PP) et en polyéthyléne réticulé
(PE-X).
Les chaines de raclage sont universelles pour racler les extrémités de tuyaux (soudage avec
manchons) et au centre des tuyaux (soudage avec selle).
L'outil ne doit étre utilisé a aucune autre fin que celles mentionnées ci-dessus. Toute
A modification de I'outil sans consultation préalable du fabricant est interdite et considé-
rée comme non conforme !
Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation non correcte de la chaine de ra-
clage.

1.2 Consignes de sécurité générale pour I'outil

a) Il estindispensable que vous lisiez et que vous compreniez toutes les consignes de sécurité
et toutes les instructions. Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.

b) Veillez a conserver toutes les consignes de sécurité et toutes les instructions pour pouvoir
vous y référer dans le futur.

1) Sécurité dans la zone de travail

a) Veillez a maintenir votre zone travail propre et bien éclairée. Les zones de travail encom-
brées et mal éclairées sont propices aux accidents. Sécurisez I'outil pour qu'il ne glisse pas
et qu'il ne puisse pas tomber et veillez a ce qu'il reste stable.

2) Seécurité des personnes

a) Restez vigilant ! Faites attention a ce que vous faites et faites preuve de bon sens en utili-
sant un outil.

b) Portez en permanence des équipements de protection individuelle et des lunettes de protec-
tion. Le port d'équipements de protection individuelle, comme un masque a poussiére, des
chaussures de sécurité antidérapantes, un casque et des protections auditives réduisent le
risque de blessures.

c) Portez des vétements appropriés. Ne portez aucuns vétements amples, ni bijoux. N'appro-
chez pas vos vétements, gants et cheveux des piéces en mouvement. Les vétements
amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les pieces mobiles.

3) Utilisation et manipulation de I'outil

a) Maintenez les outils de coupe bien aff(ités et propres. Des outils de coupe soigneusement
entretenus dont les tranchants sont afflités ont moins tendance a coincer et ils sont plus fa-
ciles a guider.

b) Le couteau est sujet a l'usure. Conservez le racleur, au propre et au sec, dans sa mallette
de transport.

c) Gardez vos outils propres. Respectez les consignes de maintenance et les recommanda-
tions pour le remplacement de l'outil. Veillez a garder les poignées séches et exemptes
d'huile ou de graisse.

d) Entretenez soigneusement vos outils. Vérifiez que les piéces mobiles fonctionnent correc-
tement et qu'elles ne sont pas coincées. Vérifiez qu'aucune piéce n'est cassée ou endom-
magée et contrdlez I'absence de toute condition qui pourrait nuire au bon fonctionnement de
I'outil. Faites réparer les piéces endommagées avant d'utiliser I'outil. Bon nombre d'acci-
dents sont dus a des outils mal entretenus.

e) Veillez a utiliser l'outil et ses accessoires, conformément a la présente notice. Tenez compte
des conditions de travail et de la tache a effectuer. L'utilisation de I'outil a d'autres fins que
celles recommandées peut occasionner des situations dangereuses.

f) L'épaisseur de la pelure doit régulierement étre contrélée a I'aide d'un instrument de me-
sure.

\(ROTHENBERGER
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4) Entretien

a) Ne faites réparer votre outil que par du personnel spécialisé et qualifié qui n'utilise que des
pieces détachées d'origine. Cela permet de garantir le maintien de la slreté de l'outil.

1.3 Instructions de sécurité

1) Sécurité des personnes

a) L'utilisation doit adopter une position de travail stable. Les travaux en hauteur et dans des
zones ou la visibilité est mauvaise sont interdits.

b) Les tuyaux et les autres piéces doivent étre correctement soutenus. Le mauvais maintien en
place des piéces peut conduire a des blessures ou a vous faire perdre I'équilibre.

c) Le couteau est trés tranchant. Il peut occasionner des blessures. Ne touchez pas le cou-

teau.
Numéro d'article ..., 1500004349
Pour des tailles de tuyau (mm) .................... 250-800
Pour des tailles de tuyau IPS ...................... 10-30
Pour des tailles de tuyau DIPS .. .10-24
Adapté pour les tuyaux en ..........cccceerueeinne PE, PE- HD, PE-X, PP
Profondeur du raclage (mm) .........c.ccoceenee. 0,3 (entre 0,25 et 0,35)
Dimensions, poids et emballage :
Dimensions du produit L x I x H (mm) .......... dépendant de la dimension du tuyau x100x85
Poids du produit (Kg) .....c.eoveervieniiiiieieeee. 6,1
Dimensions de I'emballage L x | x H (mm)...570 x 480 x 145
Matiére de I'emballage .........ccccceovvriiiiinennn. Plastique
Type d'emballage........ccccccvvvieiiiiiiniiinene Valise
Poids de I'emballage (kg).. .35
Poids transporté (Kg) .......ccooevrovinierieeneeenn. 9,6

Eléments livrés : Notice d'utilisation, ROSCRAPER 800, 1 x Module de serrage et de raclage, 4
x Chariot avec entretoise 55 mm, 4 x Chariot avec entretoise 85 mm, 1 x Couteau de raclage de
rechange, Tournevis pour vis a six pans creux 2 mm, ROCASE 6427 avec empreinte en

mousse.
3.1 Vue d'ensemble A
Pos. Désignation Numéro d'article
1 Chariot avec entretoise 55 mm 1500004520
2 Chariot avec entretoise 85 mm 1500004521
3 Module de serrage et de raclage 1500004522
4 Rouleau d'entrainement vers l'avant, grand, avec roulement lisse 1500004523
5 Couteau de raclage, grand 1500004524
6 Rouleau 1500004525
7 Sangle de serrage 25 mm avec poignée 1500004526
8 Bouton de réglage M6 1500004527
- Tournevis pour vis a six pans creux 321211

3.2 Composition de la chaine de raclage

Risque de coupure avec le couteau ! La lame du couteau est trés tranchante. La
manipulation du couteau représente un grand risque de blessure.

Vous devez donc systématiquement porter des gants de protection anti-coupure adaptés, pour
manipuler le couteau.

\(ROTHENBERGER
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En fonction de la dimension du tuyau, il est nécessaire d'utiliser un nombre différent de chariots
entretoises. Une chaine de raclage compléte est composée d'un module de serrage et de ra-
clage et, en fonction de la chaine commandée (en plus d'un éventuel jeu de rallonges), un
nombre différent de chariots avec entretoises. Le tableau qui suit présente une vue d'ensemble
des différents compositions en fonction des différents tailles de tuyaux.

Taille du tuyau Nombre Nombre Nombre
Module de serrage Chariot avec Chariot avec entre-
et de raclage entretoise 55 mm toise 85 mm

1 1
1 1
1 1 1
1 2
1 3
1 2 1

450 18" 16" 1 4

500 20° 18 1 4

560 22" 20" 1 4 1
1 4 2

630 1 2 4

710 1 3 4

800 1 4 4

3.2.1 Assemblage de la chaine de raclage

Installer les chariots :

= Comme le montre l'illustration, les différents chariots peuvent facilement étre insérés les uns
dans les autres a l'aide de raccords. L'insertion des différents éléments n'est possible qu'a
un certain degré d'inclinaison. Cela permet d'éviter toute chute accidentelle.

3.3 Raclage

3.3.1 Préparation : Netto

Nettoyer le tuyau :

> Al'aide d'un chiffon propre et exempt de toute graisse, supprimez le sable et la saleté des
surfaces a racler. Si nécessaire, utilisez un produit de nettoyage pour tuyaux autorisé.

Marquer la zone a racler :

2 A pouvoir atteindre aide d'un marqueur adapté, marquez la profondeur d'emboitement du
raccord ou la surface de contact de la selle, conformément aux directives de traitement du
fabricant du raccord. La ligne de marquage sur la surface a racler doit étre ondulée.

3.3.2 Installation et tension la chaine de raclage

Attention : La chaine a toujours tendance a glisser du couteau.

Si les extrémités du tuyau s'affaissent, il peut étre nécessaire de desserrer la chaine avant de la
resserrer. A cause de I'augmentation du diamétre du tuyau, il est possible que la chaine soit suf-
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fisamment tendue sur la partie affaissée du tuyau mais qu'elle le soit trop apres avoir quitté cette
zone pendant le raclage.

C'est détectable par I'augmentation de la force nécessaire pour le raclage. Dans ce cas, desser-
rez la chaine et retendez-la.

Utilisation 1 : Raclage des extrémités d'un tuyau
Ouvrir complétement le tendeur a cliquet :

= Ouvrez completement I'attache du tendeur a cliquet pour libérer le rouleau. La barre trans-
versale noire empéche la sangle de sortir du cliquet.

Placer la chaine autour du tuyau :

= Placez la chaine fermée autour du tuyau. Si ce n'est pas possible, reliez les extrémités de la
chaine, apres l'avoir installée autour du tuyau.

Aligner le couteau :

= Placez la chaine fermée autour de I'extrémité du tuyau. Le couteau doit reposer sur I'extré-
mité du tuyau, sur 1/2 a 3/4 de sa largeur.

N
d= =p
Tendre la chaine :

> Al'aide de la barre transversale noire, tendez la sangle pour que la chaine soit serrée sur le
tuyau. Assurez-vous que la chaine repose a la perpendiculaire sur le tuyau.

=>» Tirez fort sur la barre transversale noire d'une main et maintenez-la avec le bouton noir.
Serrez ensuite la sangle avec le tendeur a cliquet pour tendre la chaine sur le tuyau.

Utilisation 2 : Raclage d'une surface de selle
Ouvrir completement le tendeur a cliquet :

= Ouvrez complétement I'attache du tendeur a cliquet pour libérer le rouleau. La barre trans-
versale noire empéche la sangle de sortir du cliquet.

Placer la chaine autour du tuyau :

= Placez la chaine fermée autour du tuyau. Si ce n'est pas possible, reliez les extrémités de la
chaine, apres l'avoir installée autour du tuyau.

Aligner le couteau :

= Placez la chaine autour du tuyau, au bon endroit et refermez la chaine. Le couteau doit se
trouver au centre sur la limite extérieure du marquage de la surface de contact.

4= =p
Tendre la chaine :
> Al'aide de la barre transversale noire, tendez la sangle pour que la chaine soit serrée sur le
tuyau. Assurez-vous que la chaine repose a la perpendiculaire sur le tuyau.
= Tirez fort sur la barre transversale noire d'une main et maintenez-la avec le bouton noir.
Serrez ensuite la sangle avec le tendeur a cliquet pour tendre la chaine sur le tuyau.
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Prise en compte de la tige indicatrice
Indicateur sur le chariot a ressort :

Une tige indicatrice se trouve sur le chariot a ressort. La chaine est suffisamment tendue quand
la tige indicatrice est tout juste visible.

Qt_ #_Wb %_J‘E~W’b

Chariot a ressort détendu  Chariot a ressort tendu

Remarque : La tige indicatrice donne une indication sur la tension de la chaine. En fonction de
la dimension du tuyau, il peut étre nécessaire de choisir de tendre plus ou moins, pour que la
tige ressorte ou se rétracte plus ou moins.

Une tension trop importante peut endommager la chaine. Si vous tendez trop la chaine, il est
possible que la tige indicatrice glisse hors du systéme de guidage et qu'elle se perde.

Indicateur sur le porte-couteau :

Le porte-couteau est également équipé d'une tige indicatrice. Elle ressort par le haut au fur et a
mesure que la tension augmente.

Porte-couteau détendu Porte-couteau tendu

Remarque : Veillez absolument a ce que le porte-couteau ne soit pas complétement enfonceé.
C'est la seule fagon de garantir que le ressort dans le porte-couteau appuie correctement le
couteau contre la surface du tuyau, méme dans les zones plus plates.

3.3.3 Raclage d'un tuyau

Fixer le tuyau :
= Fixez le tuyau, avant de commencer la procédure de raclage, afin d'obtenir un meilleur ré-
sultat et d'éviter les accidents.

Commencer la procédure de raclage :

= Apres avoir vérifié les deux tiges indicatrices au moment du serrage et quand la chaine est
correctement tendue, vous pouvez démarrer la procédure de raclage.

= Commencez a racler en tirant la chaine autour du tuyau. La chaine avance seule. N'inclinez
pas la chaine. La position idéale est a 90° par rapport au tuyau, pour qu'aucune force axiale
ne puisse influencer I'avance prédéfinie du racleur.

ﬁ Pour le raclage, placez-vous directement devant la chaine et tirez sur les poignées. Si

vous vous tenez de cdté en tirant, I'avance précise de I'outil ne peut plus étre garantie !

Contrdle de la largeur de la pelure :

= Apres le premier tour, contrélez que la largeur de la pelure ne dépasse pas 2/3 de la largeur
du couteau maximum. Si la pelure est plus grande ou beaucoup plus petite, il est alors né-
cessaire de régler I'avance. Consultez la section "Régler I'avance".

= Tirez la chaine autour du tuyau, jusqu'a avoir atteint la fin de la surface marquée.
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Remarque : Si le résultat du raclage est peu satisfaisant, il est éventuellement nécessaire de
rerégler I'avance ou de remplacer le couteau. En respectant les directives du fabricant du rac-
cord ainsi que les tolérances indiquées (largeur maxi de l'interstice entre le tuyau et le raccord),
un second raclage est éventuellement possible.

- Le couteau est sujet a l'usure !

- N'utilisez le couteau que sur des tuyaux préalablement nettoyés !

- Conserver la chaine au propre et au sec, dans sa mallette de transport !

- Contrdler régulierement I'épaisseur de la pelure a l'aide d'un pied a coulisse !
3.4 Démontage de la chaine

Détendre la chaine :
=> Pour pouvoir retirer la chaine du tuyau, le tendeur de la sangle doit étre libéré.

= N'utilisez aucun outil pour ouvrir la sangle. Actionnez le cliquet du tendeur de la sangle pour
contrbler le desserrage.

Démonter la chaine :
= Suspendez la chaine a un endroit ou retirez-la du tuyau.
Ranger la chaine en lieu sir :

= Aprés utilisation, désassemblez la chaine et rangez les différents éléments en lieu sar dans
sa boite de transport. L'outil reste ainsi protégé.

Remarque : Aprés avoir retiré la chaine, il est nécessaire de toujours contréler que la surface a
racler a completement été supprimée.

Recommandation supplémentaire :
Si le résultat du raclage n'est pas satisfaisant, pensez a remplacer le couteau.

En respectant les directives du fabricant du raccord ainsi que les tolérances indiquées (largeur
maxi de l'interstice entre le tuyau et le raccord), un second raclage est éventuellement possible.

Les couteaux sont sujets a l'usure

N'utilisez le couteau que sur des tuyaux préalablement nettoyés !

Toujours conserver la chaine au propre et au sec, dans sa mallette de transport !
L'épaisseur de la pelure doit régulierement étre contrélée a l'aide d'un instrument de mesure.
3.5 Régler I'avance

3.5.1 Augmenter I'avance (élargir la pelure

Pour augmenter I'avance et la largeur de la pelure, le chariot doit étre Iégérement déplacé vers
la zone non encore raclée.

Remarque : Plus le tuyau a racler est petit, plus I'avance doit étre importante pour maintenir
une largeur de pelure comprise entre 1/2 et 2/3 de la largeur du couteau.

Tournez les vis de réglage juste d'un quart de tour et procédez au raclage sur 2 a 3 tours pour
que le réglage puisse étre pris en compte.

Dévisser la vis de réglage de droite :

= Dévissez (vers la gauche) la vis de réglage de droite (1) d'un quart de tour.
Revisser la vis de réglage de gauche :

= Revissez (vers la droite) la vis de réglage de gauche (2) d'un quart de tour.
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Contrdler I'avance :

= Apres le réglage, controlez impérativement que le chariot est correctement refixé. Contrélez
ensuite la modification de I'avance en continuant le raclage.

3.5.2 Diminuer I'avance (réduire la largeur de la pelure

Pour réduire I'avance et la largeur de la pelure, le chariot doit étre Iégérement déplacé vers la
zone raclée.

Remarque : Plus le tuyau a racler est gros, moins I'avance doit étre importante pour maintenir
une largeur de pelure comprise entre 1/2 et 2/3 de la largeur du couteau.

Tournez les vis de réglage juste d'un quart de tour et procédez au raclage sur 2 a 3 tours pour
que le réglage puisse étre pris en compte.

Dévisser la vis de réglage de gauche :

= Dévissez (vers la gauche) la vis de réglage de gauche (1) d'un quart de tour.
Revisser la vis de réglage de droite :

= Revissez (vers la droite) la vis de réglage de droite (2) d'un quart de tour.

Contrdler I'avance :

= Aprés le réglage, contrdlez impérativement que le chariot est correctement refixé. Contrélez
ensuite la modification de I'avance en continuant le raclage.

3.6 Remplacer le couteau

sente un grand risque de blessure. Vous devez donc systématiquement porter des
gants de protection anti-coupure adaptés, pour manipuler le couteau !
Desserrer la vis :

= Desserrez la vis a six pans creux (2,5 mm) qui maintient le couteau sur le porte-couteau, a
I'aide de la clé fournie et retirez le couteau usagé.

N

f Attention ! La lame du couteau est trés tranchante. La manipulation du couteau repré-

Installer le couteau neuf :
= Veillez a ce que le couteau repose a plat sur le porte-couteau et contre la butée arriére.
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Visser fermement le couteau neuf :

= Maintenez le couteau dans cette position et revissez la vis a six pans creux (2,5 mm) a
I'aide de la clé fournir.

A
1

Remarque : Les couteaux de rechange ne sont pas compatibles avec les outils de raclage du
tuyaux de la société ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH car ils n'ont pas la méme coupe.

4 Entretien et révision

Chaque outil doit &étre manipulé avec précuation et entretenu régulierement afin d'obtenir un re-
sultat optimal. Evitez son encrassement et, au besoin, nettoyez-le avec un chiffon doux ou des
cotons-tiges.

5 Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com

6 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieces de rechange auprées de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’'un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous auprés de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

www.rothenberger.com
Valable uniquement pour la France :

@ FR X ADEPOSER A DEPOSER
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE
&“ ses accessoires,
et batterie © ou
se recyclent n.
Points de coll sur www.quefaired leck fr
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Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

ROSCRAPER 800 sirve exclusivamente para retirar la capa de 6xido de los tubos de polietileno
(PE), como medida de preparacion para la soldadura de hélice calentadora. Ademas, estan
permitidos para su uso en tubos de polipropileno (PP) y polietileno reticulado (PE-X).
Las cadenas peladoras pueden utilizarse para pelar los extremos de todo tipo de tubos (solda-
dura con embuticion), asi como en el centro de mismos (soldadura de superficie).
La herramienta no puede utilizarse para ninguna otra finalidad distinta a la mencionada
A mas arriba. La modificacion de la herramienta sin haberlo consultado con el fabricante
esta prohibida y no se considera un uso apropiado!
El fabricante no se responsabiliza en caso de uso no previsto de la cadena peladora.

1.2 Advertencias generales de seguridad para herramientas

a) Es imprescindible que lea y comprenda todas las advertencias de seguridad y las indicacio-
nes. El incumplimiento de las advertencias de seguridad y las indicaciones puede ocasionar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

b) Conserve todas las advertencias de seguridad y las indicaciones para el futuro.

1) Seguridad en la zona de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. El desorden o las zonas de trabajo
iluminadas insuficientemente pueden provocar accidentes. Asegure la herramienta contra
resbalamientos o caidas y asegurese de un puesto seguro.

2) Seguridad de las personas

a) jTenga cuidado! Sea consciente de sus actos y aplique el sentido comun a la hora de traba-
jar con una herramienta.

b) Lleve siempre equipo de proteccién y gafas protectoras. Llevar puestas las protecciones
personales, como mascarilla antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco de pro-
teccion o proteccion auditiva, en funcion del tipo y el uso de la herramienta, reduce el riesgo
de lesiones.

c) Lleve la ropa adecuada. No lleve ropa holgada o joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los
guantes alejados de las piezas moviles. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pue-
den enredarse con las piezas en movimiento del equipo.

3) Uso y manipulacion de la herramienta

a) Mantenga la herramienta de corte afilada y limpia. Las herramientas de corte bien manteni-
das y con bordes cortantes se atascan menos y son mas faciles de utilizar.

b) La cuchilla esta sujeta a desgaste. Mantenga el pelador de tubos limpio y seco en su male-
tin de transporte.

c) Mantenga limpias sus herramientas. Siga las normas de mantenimiento y las advertencias
de cambio de herramienta. Mantenga las empufiaduras secas y libres de aceite y grasa.

d) Mantenga bien la herramienta. Compruebe que las piezas moviles funcionen correctamente
y que no se atascan, y si hay piezas desprendidas o dafiadas que puedan mermar el fun-
cionamiento de la herramienta. Las piezas dafiadas deberan repararse antes de utilizar la
herramienta. Las herramientas con un mantenimiento deficiente provocan muchos acciden-
tes.

e) Utilice la herramienta, los accesorios, etc. de acuerdo con estas instrucciones. Para ello,
tenga en cuenta las condiciones de trabajo y la tarea que va a realizarse. El uso de la he-
rramienta para otros fines distintos al uso previsto puede llevar a situaciones peligrosas.

f) El grosor de la viruta debe comprobarse con frecuencia con una herramienta de medicion
adecuada.

4) Asistencia técnica

a) Las reparaciones de la herramienta solo deben ser realizadas por personal cualificado y con
recambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad de la herramienta.
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1.3 Instrucciones relativas a la seguridad

1) Seguridad de las personas

a) Elusuario debe adoptar una posicion de trabajo estable. Se prohiben los trabajos aéreos y
en zonas no visibles.

c) Los tubos y otras piezas de trabajo guardarse o fijarse con firmeza. Las piezas de trabajo
mal guardadas o fijadas pueden herirle o afectar a su equilibrio.

c) La cuchilla esta muy afilada. Por ello constituye un riesgo de lesion. No toque la cuchilla.
Datos técnicos

‘

NUmero de articulo..........cceeeveiiiiieeceeeis 1500004349

Para tamafios de tubo (mm) ...........ccceceenee. 250-800

Para tamafios de tubo IPS .............ccceeeee. 10-30

Para tamarios de tubo DIPS ........................ 10-24

Adecuada para tubos de .........cccceecveeeviieenne PE, PE-HD, PE-X, PP
Profundidad de pelado (mm).........c.ccceeeeeee. 0,3 (0,25 a 0,35)

Dimensiones, pesos y embalaje:
Dimensiones del producto LxBxH (mm)...... Segun la dimension del tubox100x85

Peso del producto (Kg) .......ccceeveevueerviniieennn. 6,1
Dimensiones del embalaje LxBxH (mm) .....570%x480x145
Material de embalaje..........cccccveviiiiiiieenn. Plastico

Tipo de embalaje...........ccocveveeiiiiiecnicniene Maletin

Peso del embalaje (Kg) ...ccocevveeiieiineiiienne. 3,5

Peso de transporte (Kg).......ccooverveereerceeennn. 9,6

Volumen de suministro: Instrucciones de uso, ROSCRAPER 800, 1 x Unidad tensora y de pela-
do, 4 x Carrito con pieza intermedia 55 mm, 4 x Carrito con pieza intermedia 85 mm, 1 cuchilla
de recambio, llave Allen de 2 mm, ROCASE 6427 con pieza intermedia de espuma.

3 Funcion del aparato

3.1 Vista general A
Pos. Descripcion Numero de articulo
1 Carrito con pieza intermedia 55 mm 1500004520

2 Carrito con pieza intermedia 85 mm 1500004521

3 Unidad tensora y de pelado 1500004522

4 Rodillo de avance, grande con cojinete 1500004523

5 Cuchilla de pelado, grande 1500004524

6 Ruedecilla 1500004525

7 Correa tensora 25 mm incl. empufiadura 1500004526

8 Botén de ajuste M6 1500004527

- Destornillador de hexagono interior 321211

3.2 Equipamiento de la cadena de pelado

jPeligro de corte por la cuchilla de pelado! La hoja de la cuchilla de pelado esta muy
A afilada. Al manipular la cuchilla de pelado existe un riesgo elevado de lesiones.

Por ello, utilice siempre guantes de protecciéon adecuados contra cortes cada vez que manipule
la cuchilla de pelado.

Dependiendo de la dimension del tubo, debe utilizarse una cantidad distinta de carritos con pie-
zas intermedias. Una cadena de pelado completa cuenta con una unidad tensora y de pelado
asi como, dependiendo de la cadena peladora solicitada (mas el juego de ampliacion, en caso
necesario), una cantidad diversa de carritos con piezas intermedias. La siguiente tabla es un re-
sumen de la composicion para las distintas dimensiones de los tubos.
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Tamanio del tubo Cantidad Cantidad Cantidad

mm IPS DIPS Unidad tensora Carrito con pieza Carrito con pieza
y de pelado intermedia 55 mm intermedia 85 mm

4
560 22¢ 20¢ 4 1

4 2
630 2 4
710 3 4
800 4 4

3.21 ontaje de la cadena peladora

Conectar el carrito:

= Tal y como se muestra en la imagen, los carritos pueden conectarse entre si facilmente con
piezas de unién. La insercién de cada uno de los elementos solo es posible en un angulo
determinado. Esto evita un que se desmonten de forma imprevista.

3.3 Pelado

3.3.1 Preparacion: Limpieza y marcado

Rohr reinigen:

Limpieza del tubo:

= Con un pafio limpio y sin pelusas, retire la suciedad, la arena y el barro de las superficies
que vaya a pelar. En caso necesario, utilice limpiadores de tubos autorizados adicionales.

Marcado de la zona de pelado:

= Con un marcador autorizado, marque la profundidad de insercién de la pieza de empalme o
de la superficie de apoyo de acuerdo con las instrucciones de manipulacion del fabricante
de la pieza de empalme. La superficie que se va a pelar debe marcarse con ondas.

3.3.2 Colocacion y tensado de la cadena de pelado

Atencion: La cadena de pelado siempre se aleja de la cuchilla.

En el caso de los extremos de tubos contraidos, puede ser necesario aflojar la cadena y volver
a apretarla. Con el diametro en aumento del tubo, el tensado de la cadena peladora puede ser
suficiente para la parte contraida del tubo, aunque puede ser demasiado si durante el pelado se
abandona la parte contraida del tubo.

Esto se percibe por un mayor gasto de energia durante el pelado. Afloje entonces la cadena de
pelado y vuelva a tensarla nuevamente.
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Aplicacion 1: Pelado de extremos de tubos

Abrir completamente Ia hebilla de la correa:

= Abra completamente el cierre acodado de la hebilla de la correa para soltar los rodillos. La
manilla negra impide que la correa tensora se deslice fuera de la hebilla.

Colocar la cadena peladora alrededor del tubo:

= Coloque la cadena peladora cerrada alrededor del tubo. Si ello no es posible, conecte los
extremos de la cadena peladora cuando la haya puesto alrededor del tubo.

Orientacion de la cuchilla:

= Cologue la cadena peladora cerrada sobre el extremo del tubo. La cuchilla apoyarse apro-
ximadamente %z - % de su anchura sobre el extremo del tubo.

N

d= =Hp

Tensar la cadena:

= Con la manilla negra, tire de la correa tensora de forma que la cadena se quede cerca del
tubo. Fijese en que la cadena se apoye en el tubo en angulo recto.

= Tire fuertemente de la manilla negra con una mano y reténgala en el pomo negro como
apoyo. Ahora tense la correa tensora con la hebilla para apretar la cadena peladora al tubo.

Aplicacion 2: Pelar la superficie externa

Abrir completamente Ia hebilla de la correa:

= Abra completamente el cierre acodado de la hebilla de la correa para soltar los rodillos. La
manilla negra impide que la correa tensora se deslice fuera de la hebilla.

Colocar la cadena peladora alrededor del tubo:

= Coloque la cadena peladora cerrada alrededor del tubo. Si ello no es posible, conecte los
extremos de la cadena peladora cuando la haya puesto alrededor del tubo.

Orientacién de la cuchilla:

= Coloque la cadena peladora en el lugar correspondiente del tubo, alrededor del tubo, y cie-

rre la cadena. La cuchilla deberia quedar en el centro, sobre el limite externo de la marca
de la superficie de apoyo.

Tensar la cadena:

= Con la manilla negra, tire de la correa tensora de forma que la cadena se quede cerca del
tubo. Fijese en que la cadena se apoye en el tubo en angulo recto.

= Tire fuertemente de la manilla negra con una mano y reténgala en el pomo negro como
apoyo. Ahora tense la correa tensora con la hebilla para apretar la cadena peladora al tubo.

Observar los indicadores

Indicador en el carro de muelles:
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En el carro de muelles hay una clavija indicadora. La cadena peladora esta bien pretensada
cuando la clavija indicadora apenas es visible.

qiﬁ_ #_Wb %—:L aa

Carro de muelles sin tensar Carro de muelles tensado

Advertencia: La clavija indicadora da un indicio de la tensién de la cadena de pelado. Depen-
diendo de las dimensiones del tubo, puede ser necesario elegir la fuerza tensora de forma que
el indicador siga sobresaliendo o se retraiga débilmente.

Un exceso de tension puede dafiar la cadena de pelado. Si tensa la cadena con demasiada
fuerza, la clavija indicadora puede salirse de la guia y perderse.

Indicador en el soporte de la cuchilla:

El soporte de la cuchilla dispone también de una clavija indicadora. Si la fuerza tensora aumen-
ta, esta sube.

Soporte de la cuchilla peladora sin tensar  Soporte de la cuchilla peladora tensado
Advertencia: Asegurese siempre de que el soporte de la cuchilla peladora no esté totalmente
presionado. Solo de esta forma el muelle del soporte de la cuchilla puede permitir que la cuchi-
lla peladora también presione en la superficie del tubo en las partes planas.

3.3.3 Pelado del tubo

Inmovilizar el tubo:

= Inmovilice el tubo antes de comenzar con el proceso de pelado, con el fin de mejorar el re-
sultado del pelado y de evitar accidentes.

Comienzo del proceso de pelado:

= Cuando haya comprobado ambas clavijas indicadoras al tensar y la cadena esté bien ten-
sada, puede comenzar con el proceso de pelado.

= Empiece a pelar apretando la cadena en torno al tubo. La cadena peladora tiene un accio-
namiento propio. No incline la cadena. Su posicion debe ser de 90° con respecto al tubo,
para que no pueda ejercerse ninguna fuerza axial sobre el avance ajustado del pelador.

ﬁ Durante el pelado, coloquese directamente delante de la cadena peladora y tire de las

empufaduras. jSi se coloca a un lado y tira, no puede garantizarse un avance preciso!

Observar el ancho de la viruta:

=> Tras la primera vuelta, compruebe si el ancho de viruta es de max. 2/3 del ancho de la cu-
chilla. Si la viruta es mayor o considerablemente menor, el avance debe volver a ajustarse.
Véase “Ajuste del avance”.

= Extienda la cadena peladora alrededor del tubo hasta llegar al final de la superficie marca-
da.
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Advertencia: En caso de obtener un resultado de pelado insuficiente, si es necesario el avance
debe ajustarse de nuevo o la cuchilla de pelado debe cambiarse. Siguiendo las instrucciones de
manipulacion del fabricante de la pieza de empalme, asi como las tolerancias alli indicadas (an-
chura max. de rendija entre el tubo y la pieza de empalme), en caso necesario puede pelarse
una segunda vez.

- ijLas cuchillas de pelado estan sujetas a desgaste!

- iSolo utilizar en tubos limpiados!

- iGuarde la cadena de pelado limpia y seca en su funda de transporte!
- iVigile el grosor de la viruta con frecuencia con un calibrador!

3.4 Desmontaje de la cadena de pelado

Aflojar la fuerza tensora:
= Para sacar la cadena peladora del tubo, el tensor de la correa tensora debe aflojarse.

= Para aflojar la fuerza tensora no utilice ninguna ayuda externa. Accione el trinquete de pa-
rada de la hebilla de la correa para aflojar la fuerza tensora de forma controlada.

Desmontar la cadena peladora:
= Desenganche la cadena peladora de su sitio o descuélguela del lugar del tubo.
Guardar bien la cadena de pelado:

= Desmonte la cadena de pelado después de usarla y guarde las piezas individuales de nue-
vo de forma segura en el recipiente de transporte incluido. Asi la herramienta queda
protegida.

Advertencia: Tras la extraccion de la cadena de pelado siempre hay que comprobar si se pelo
completamente la superficie.

Advertencias complementarias:

Si el resultado del pelado es insuficiente, en caso necesario hay que cambiar la cuchilla de pe-
lado.

Siguiendo las instrucciones de manipulacion del fabricante de la pieza de empalme, asi como
las tolerancias alli indicadas (anchura max. de rendija entre el tubo y la pieza de empalme), en
caso necesario puede pelarse una segunda vez.

Las cuchillas de pelado estan sujetas a desgaste
iSolo utilizar en tubos limpiados!
iGuarde siempre la cadena de pelado limpia y seca en su funda de transporte!

El grosor de la viruta debe comprobarse con frecuencia con una herramienta de medicion ade-
cuada.

3.5 Ajuste del avance

3.5.1 Aumentar el avance (ampliar la viruta

Para aumentar el avance y el ancho de la viruta, el carro de transporte debe ajustarse ligera-
mente en la direccién de la zona aun no pelada.

Advertencia: Cuanto mas pequefio sea el tubo que deba pelarse, mas avance sera necesario
para mantener una anchura de viruta de 1/2 a 2/3 del ancho de la cuchilla.

Ajuste el tornillo de regulacion unicamente 1/4 de vuelta y después pele de 2 a 3 vueltas para
que el ajuste se haga efectivo.

Girar hacia fuera el tornillo de regulacién derecho:
= Gire hacia fuera el tornillo de regulacién derecho (1) 1/4 de vuelta (hacia la izquierda).
Girar hacia dentro el tornillo de regulacion izquierdo:

= Después gire hacia dentro el tornillo de regulacion izquierdo (2) 1/4 de vuelta (hacia la dere-
cha).
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Comprobar el avance:

=> Tras el ajuste, asegurese siempre de que el carro de avance vuelva a fijarse. Después
compruebe el cambio del avance mediante otro pelado.

Para reducir el avance y el ancho de la viruta, el carro de transporte debe ajustarse ligeramente
en la direccion de la zona pelada.

Advertencia: Cuanto mas grande sea el tubo que deba pelarse, menos avance sera necesario
para mantener una anchura de viruta de 1/2 a 2/3 del ancho de la cuchilla.

Ajuste el tornillo de regulacion Unicamente 1/4 de vuelta y después pele de 2 a 3 vueltas para
que el ajuste se haga efectivo.

Girar hacia fuera el tornillo de regulacién izquierdo:
=> Gire hacia fuera el tornillo de regulacién izquierdo (1) 1/4 de vuelta (hacia la izquierda).
Girar hacia dentro el tornillo de regulacion derecho:

= Después gire hacia dentro el tornillo de regulacion derecho (2) 1/4 de vuelta (hacia la dere-
cha).

Comprobar el avance:

= Tras el ajuste, asegurese siempre de que el carro de avance vuelva a fijarse. Después
compruebe el cambio del avance mediante otro pelado.

3.6 Cambio de la cuchilla de pelado

pelado existe un riesgo elevado de lesiones. Por ello, utilice siempre guantes de
proteccion adecuados contra cortes, cada vez que manipule la cuchilla de pelado.

Aflojar el tornillo:
= Afloje el tornillo Allen (2,5 mm) que sujeta la cuchilla al soporte de la cuchilla con la llave in-
cluida y extraiga la cuchilla antigua.

NP

f jAtencioén! La hoja de la cuchilla de pelado esta muy afilada. Al manipular la cuchilla de
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Montar la nueva cuchilla de pelado:
= Asegurese de que la cuchilla de pelado permanezca en horizontal sobre el soporte de la
cuchilla y en el tope trasero.

-

Atornillar la nueva cuchilla de pelado:

= Mantenga la cuchilla de pelado en esta posicién y vuelva a apretar el tornillo Allen (2,5 mm)
con la llave incluida.

A

Advertencia: Las cuchillas de recambio no son compatibles con los peladores de extremos de
tubos de ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, ya que tienen otro rectificado.

4 Cuidado y mantenimiento

Cada herramienta debe tratarse con cuidado y mantenerse con regularidad, con el fin de lograr
unos resultados optimos del trabajo. Deben evitarse los restos de suciedad y, en caso necesa-
rio, retirarse con un pafo suave o un bastoncillo de algodon.

Accesorios

‘

Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com
Atencion al cliente

‘

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Eliminacion

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicién centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecoldgica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.

www.rothenberger.com
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d 'uso:

Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.
Attenzione!
® Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.

=>» Seguire le istruzioni
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Misure di sicurezza
1.1 Uso conforme

| ROSCRAPER 800 servono esclusivamente per la rimozione dello strato di ozono di tubi in po-
lietilene (PE) come misura preparatoria per la saldatura per elettrofusione (HM). Inoltre, essi so-
no consentiti per I'utilizzo su tubi in polipropilene (PP) e polietilene reticolato (PE-X).
Le catene di raschiatura sono utilizzabili in modo universale per la raschiatura delle estremita
tubi (saldatura a manicotto) e al centro dei tubi (saldatura a sella).
L’utensile non puo essere utilizzato per nessun altro scopo al di fuori di quello descritto
A sopra. Una modifica dell’'utensile non & consentita senza accordo con il produttore ed &
considerata come non conforme!

Il produttore non & responsabile con/per un uso non conforme della catena raschiatrice.

1.2 Indicazioni generali per la sicurezza degli

a) E assolutamente necessario che tutte le indicazioni e le istruzioni per la sicurezza vengano
lette e comprese. Le negligenze causate dal mancato rispetto delle istruzioni e le istruzioni
per la sicurezza possono causare elettrocuzione, un incendio e/o provocare ferite gravi.

b) Conservare tutte le indicazioni e le istruzioni per la sicurezza per I'utilizzo futuro.

1) Sicurezza in ambito lavorativo

a) Mantenere il luogo di lavoro pulito e ben illuminato. Il disordine o gli ambienti di lavoro non il-
luminati sono cause di infortuni. Fissare I'utensile per evitare che rotoli via o cada e provve-
dere a una posizione sicura.

2) Sicurezza delle persone

a) Rimanere vigili! Attenzione a cid che state facendo e utilizzate I'utensile con giudizio.

b) Utilizzare i dispositivi di protezione individuale e sempre degli occhiali di protezione. L'utiliz-
zo dei dispositivi di protezione individuale, come la maschera antipolvere, scarpe di sicurez-
za antiscivolo, casco di protezione o otoprotettore diminuiscono il pericolo di lesioni a se-
conda del tipo di utensile.

c) Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere lontani ca-
pelli, indumenti dai componenti in movimento. Gli indumenti e i gioielli sciolti o i capelli lunghi
potrebbero impigliarsi nei componenti in movimento.

3) Utilizzo e trattamento dell’utensile

a) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili di taglio e raschiatura curati con
lame di taglio affilate si incastrano meno frequentemente e sono piu facili da maneggiare.

b) Il coltello & soggetto a usura. Conservare il raschiatore per estremita tubi pulito e asciutto
nella valigetta di trasporto.

c) Mantenere i propri utensili puliti. Attenersi alle norme di manutenzione e alle indicazioni per
la sostituzione dell’'utensile. Tenere le impugnature asciutte e prive di olio e grasso.

d) Curare gli utensili con cautela. Controllare che le parti in movimento dell'apparecchio fun-
zionino perfettamente e non siano incastrate, che non siano rotte o danneggiate in modo ta-
le da pregiudicare il funzionamento dell'utensile. Far riparare le parti danneggiate prima di
utilizzare I'utensile. Molti incidenti sono causati da utensili non sottoposti a manutenzione.

e) Utilizzare I'utensile, gli accessori ecc. conformemente alle presenti istruzioni. Tenere in con-
siderazione le condizioni di lavoro e I'attivita da svolgere. L'utilizzo dell'utensile per scopi di-
versi da quello previsto possono portare a situazioni di pericolo.

f) Lo spessore del truciolo deve essere verificato regolarmente mediante un utensile di misu-
razione adeguato.

4) Assistenza

a) Farriparare il vostro utensile esclusivamente da personale qualificato e utilizzando solamen-
te ricambi originali. Cid permette di garantire la sicurezza dell'utensile.
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peciali di sicurezza

1) Sicurezza delle persone

a) L’operatore deve mantenere una postura di lavoro stabile. Il lavoro sopratesta e gli ambiti
non accessibili non sono consentiti.

b) La posizione di conservazione e stoccaggio di tubi e altri utensili deve essere fissa. Gli uten-
sili conservati o stoccati in modo errato possono causare lesioni all'utente e pregiudicarne la
stabilita.

c) Il coltello & molto affilato. Percio sussiste il pericolo di lesioni. Non toccare il coltello.

2 Dati tecnici

Codice articolo.........ccccvveieeriiiiienie e 1500004349

Per dimensioni tubo (mm) ............ccccceeeinee. 250-800

Per dimensioni tubo IPS..............cccoviieene 10-30

Per dimensioni tubo DIPS .............cccoeieenee. 10-24

Indicato per tubi in................... .PE, PE-HD, PE-X, PP
Profondita di raschiatura (mm)..................... 0,3 (da 0,25 a 0,35)
Misure, pesi e imballaggio:

Dimensioni prodotto LuxLAxA (mm)............ A seconda della dimensione tubo x100x85
Peso prodotto (Kg).....cccooveereerveineenienieeenen 6,1

Dimensioni imballaggio LuxLAxA (mm)....... 570x480%145
Materiale d’imballaggio ...........ccccceeviieennnneen. Plastica

Tipo imballaggio .........ccceevvirieeiieiieereeeiene Valigetta

Peso imballaggio (Kg).......ccocevoveeieiriinciiene. 3,5

Peso trasporto (kg)

Standard di fornitura: Manuale d’'uso, ROSCRAPER 800, 1 x Unita di tensionamento e raschia-
tura, 4 x Carrello scorrevole con pezzo intermedio 55 mm, 4 x Carrello scorrevole con pezzo in-
termedio 85 mm1x coltello da taglio di ricambio, giravite a esagono cavo 2 mm, ROCASE 6427
con inserto in schiuma.

3 Funzionamento dell'attrezzo

3.1 Panoramica A
Pos. Descrizione Codice articolo
1 Carrello su rulli con pezzo intermedio 55 mm 1500004520

2 Carrello scorrevole con pezzo intermedio 85 mm 1500004521

3 Unita di tensionamento e raschiatura 1500004522

4 Rullo di avanzamento, grande con cuscinetto a strisciamento 1500004523

5 Coltello raschiatore, grande 1500004524

6 Rullo 1500004525

7 Cinghia 25 mm compresa impugnatura 1500004526

8 Manopola M6 1500004527

- Giravite a esagono cavo 321211

guipaggiamento della catena raschiatrice

Pericolo di taglio a causa del coltello raschiatore! La lama del coltello raschiatore &
A troppo affilata. Sussiste un elevato pericolo di lesioni nel maneggiare il coltello raschia-
tore.
Indossare percid sempre guanti di protezione antitaglio adeguati, non appena maneggiate con il
coltello raschiatore.
A seconda della dimensione del tubo & necessario utilizzare un numero differente di carrelli
scorrevoli con pezzi intermedi. Una catena raschiatrice completa comprende un’unita di tensio-
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namento e di raschiatura nonché a seconda della catena raschiatrice ordinata (piu eventualmen-
te il kit di espansione) un numero differente di carrelli scorrevoli e pezzi intermedi. La tabella se-
guente indica una panoramica in merito alla composizione per le diverse dimensioni dei rulli.

Dimensione tubo Numero Numero Numero
mm IPS DIPS Unita di tensio- Carrello scorrevole Carrello scorrevole
namento e con pezzo interme- con pezzo interme-
raschiatura dio 55 mm dio 85 mm

560 22" 20"

630
710
800
3.21 omposizione della catena raschiatrice

INFXITNIFN N
INI N U I N '

Collegare il carrello scorrevole:

= Come da immagine & possibile collegare facilmente tra di loro i singoli carrelli scorrevoli me-
diante pezzi di collegamento. L’inserimento di singoli elementi & solo possibile in un deter-
minato angolo. Cid impedisce uno scomponimento inavvertito.

=p 2

) Raschiatura

3.3.1 Preparazione: Pulizia e contrassegno

Pulire il tubo:

= Rimuovere lo sporco, la sabbia e I'imbrattamento dalle superfici da raschiare. Utilizzare in
caso di necessita dei detergenti per tubi aggiuntivi approvati.

Contrassegnare I'area di raschiatura:

= Contrassegnare la profondita di inserimento del raccordo ovvero la superficie di appoggio
del raccordo mediante un pennarello conformemente alle linee guida di elaborazione del
produttore del raccordo. La superficie da raschiare dovrebbe essere contrassegnata in mo-
do ondulato.

3.3.2 Appoggiare e tendere la catena raschiatrice

Attenzione: La catena raschiatrice si allontana sempre dal coltello.

Le estremita incavate dei tubi possono richiedere di allentare la catena e di riserrarla. A causa
del diametro del tubo che aumenta la tensione della catena raschiatrice pud essere sufficiente
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per la parte incavata del tubo, tuttavia essa pud essere troppo elevata, se ci si allontana dalla
parte incavata del tubo durante la raschiatura.

Cio si nota adottando una maggiore forza durante la raschiatura. Allentare la catena raschiatrice
e tenderlo di nuovo.

Applicazione 1: Raschiare le estremita dei tubi
Aprire completamente il nottolino della cinghia:

= Aprire completamente la chiusura di tensionamento del nottolino della cinghia per sbloccare
il cilindro. Il bavaglio nero impedisce alla cinghia di scivolare dal nottolino.

Avvolgere il tubo con la catena raschiatrice:

= Awvolgere il tubo con la catena raschiatrice chiusa. Se cid non fosse possibile, collegare le
estremita della catena raschiatrice, se il tubo & avvolto da esse.

Orientare il coltello:

= Avvolgere I'estremita del tubo con la catena raschiatrice chiusa. Il coltello deve essere ap-
poggiato per meta o tre quarti della sua larghezza sull’'estremita del tubo.

N
d= =p
Tendere la catena:

= Stringere la cinghia mediante il bavaglio nero, affinché la catena sia appoggiata sul tubo.
Prestare attenzione che la catena sia posta ad angolo retto sul tubo.

= Stringere il bavaglio nero con una mano e tenerlo per sostenere il pomello nero. Tendere
ora la cinghia con il nottolino per stringere la catena raschiatrice attorno al tubo.

Applicazione 2: Raschiare la superficie della sella
Aprire completamente il nottolino della cinghia:

=> Aprire completamente la chiusura di tensionamento del nottolino della cinghia per sbloccare
il cilindro. Il bavaglio nero impedisce alla cinghia di scivolare dal nottolino.

Avvolgere il tubo con la catena raschiatrice:

= Avvolgere il tubo con la catena raschiatrice chiusa. Se cid non fosse possibile, collegare le
estremita della catena raschiatrice, se il tubo € avvolto da esse.

Orientare il coltello:

= Auvvolgere il tubo con la catena raschiatrice sul punto corrispondente del tubo stesso e chiu-
dere la catena. Il coltello dovrebbe essere appoggiato al centro sulla delimitazione esterna
del contrassegno della superficie di appoggio.

Ir

M
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Tendere la catena:

=>» Stringere la cinghia mediante il bavaglio nero, affinché la catena sia appoggiata sul tubo.
Prestare attenzione che la catena sia posta ad angolo retto sul tubo.
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=> Stringere il bavaglio nero con una mano e tenerlo per sostenere il pomello nero. Tendere
ora la cinghia con il nottolino per stringere la catena raschiatrice attorno al tubo.

Prestare attenzione agli indicatori
Indicatore sul carrello a molla:

Sul carrello a molla € presente un perno indicatore. La catena raschiatrice € sufficientemente
fissato a molla, se il perno indicatore € appena visibile.

4 9p o= =
Ut_ #_Wb r—J‘ij—‘w,b

Carrello a molla allentato  carrello a molla teso

Nota: Il perno indicatore fornisce un’indicazione in merito al tensionamento della catena raschia-
trice. A seconda della dimensione del tubo pud essere necessario selezionare la forza di tensio-
namento in modo che I'indicatore sporge o ¢ ritratto leggermente.

Il tensionamento eccessivo pud danneggiare la catena raschiatrice. Se la catena viene tesa ec-
cessivamente, il perno indicatore pud essere estratto dalla guida e andare perduto.

Prestare attenzione all’'indicatore sul supporto coltello:

Il supporto coltello € provvisto altresi di un perno indicatore. Se la forza di tensionamento viene
aumentata, esso fuoriesce verso l'alto.

Supporto coltello raschiatore allentato supporto coltello raschiatore teso

Nota: Prestare assolutamente attenzione che il supporto del coltello raschiatore non venga
premuto fino in fondo. Solo cosi la molla nel supporto coltello pud far si che il coltello raschiatore
venga premuto sui punti piatti sulla superficie del tubo.

3.3.3 Raschiare il tubo

Fissare il tubo:

= Fissare il tubo prima di avviare la procedura di raschiatura per migliorare I'esito di raschiatu-
ra ed evitare incidenti.

Avviare la procedura di raschiatura:

= Se entrambi i perni indicatori sono stati verificati durante il tensionamento e la catena ¢ tesa,
€ possibile avviare la procedura di raschiatura.

=> Iniziare la raschiatura avvolgendo il tubo con la catena. La catena raschiatrice & dotata di un
proprio avanzamento. Non attorcigliare la catena. La sua posizione dovrebbe trovarsi a 90°
rispetto al tubo per evitare che le forze assiali possano influire sull’avanzamento impostato
del raschiatore.

j Posizionarsi durante la raschiatura direttamente davanti alla catena raschiatrice e tirare

dalle impugnature. Tirando in posizione laterale, non € possibile garantire un avanza-
mento di precisione!
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Prestare attenzione alla larghezza del truciolo:

= Verificare dopo il primo giro che la larghezza del truciolo corrisponda a massimo due terzi
della larghezza di misurazione. Se il truciolo &€ maggiore o significativamente minore,
'avanzamento deve essere reimpostato. Vedi “Impostazione dell’avanzamento®.

= Awvolgere il tubo con la catena raschiatrice fino al raggiungimento della superficie contras-
segnata.

Nota: In caso di esito di raschiatura insufficiente & eventualmente necessario reimpostare
I'avanzamento o sostituire il coltello raschiatore. Rispettando le linee guida di elaborazione del
produttore del raccordo e le tolleranze indicate (ampiezza fessura tra tubo e raccordo) & even-
tualmente possibile eseguire la raschiatura una seconda volta.

- | coltelli raschiatori sono soggetti all’'usura!

- Utilizzare solo su tubi puliti!

- Conservare la catena raschiatrice pulita e asciutta nella valigetta di trasporto!
- Controllare regolarmente lo spessore del truciolo mediante un corsoio!

3.4 Smontaggio della catena raschiatrice

Allentare la forza di tensionamento:
= Per togliere la catena raschiatrice dal tubo & necessario allentare il tenditore della cinghia.

= Non utilizzare mezzi ausiliari per allentare la forza di tensionamento. Azionare il dente di ar-
resto sul nottolino della cinghia per allentare in modo controllato la forza di tensionamento.

Smontare la catena raschiatrice:
= Sganciare la catena raschiatrice in un punto e toglierla in un unico pezzo dal tubo.
Riporre in modo sicuro la catena raschiatrice:

= Disassemblare la catena raschiatrice dopo I'utilizzo e riporre i singoli pezzi in modo sicuro
nel contenitore di trasporto in dotazione. In tal modo & garantita la protezione dell’utensile.

Nota: Dopo aver tolto la catena raschiatrice € sempre necessario verificare che la superficie da
raschiare sia stata tolta completamente.

Indicazioni aggiuntive:

In caso di esito di raschiatura insufficiente € eventualmente necessario sostituire il coltello ra-
schiatore.

Rispettando le linee guida di elaborazione del produttore del raccordo e le tolleranze indicate
(ampiezza fessura tra tubo e raccordo) € eventualmente possibile eseguire la raschiatura una
seconda volta.

| coltelli raschiatori sono soggetti all’'usura
Utilizzare solo su tubi puliti!
Conservare la catena raschiatrice sempre pulita e asciutta nella valigetta di trasporto!

Lo spessore del truciolo deve essere verificato regolarmente mediante un utensile di misurazio-
ne adeguato.

3.5 Impostazione dell’avanzamento

3.5.1 Aumentare I’avanzamento (allargare il truciolo

Per aumentare I'avanzamento e la larghezza del truciolo € necessario regolare il carrello di
avanzamento leggermente in direzione dell’ambito non ancora raschiato.

Nota: E necessario un maggiore avanzamento a seconda della minore dimensione del tubo per
mantenere una larghezza truciolo da meta a due terzi della larghezza del coltello.

Regolare le viti di regolazione solo di un quarto di giro rispettivamente e raschiare poida 2 a 3
giri per ottenere un effetto dalla regolazione.

Svitare la vite di regolazione destra:

=> Svitare la vite di regolazione destra (1) di un quarto di giro (verso sinistra).
Avvitare la vite di regolazione sinistra:

= Awvitare la vite di regolazione sinistra (2) di un quarto di giro (verso destra).
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Verificare 'avanzamento:

2 E assolutamente necessario assicurarsi dopo la regolazione che il carrello di avanzamento
sia di nuovo fissato. Verificare poi la modifica del’avanzamento continuando a raschiare.

3.5.2 Ridurre 'avanzamento (ridurre la larghezza del truciolo

Per ridurre 'avanzamento e la larghezza del truciolo € necessario regolare il carrello di avanza-
mento leggermente in direzione dell’lambito raschiato.

Nota: E necessario un minore avanzamento a seconda della maggiore dimensione del tubo per
mantenere una larghezza truciolo da meta a due terzi della larghezza del coltello.

Regolare le viti di regolazione solo di un quarto di giro rispettivamente e raschiare poida 2 a 3
giri per ottenere un effetto dalla regolazione.

Svitare la vite di regolazione sinistra:
=> Svitare la vite di regolazione sinistra (1) di un quarto di giro (verso sinistra).
Avvitare la vite di regolazione destra:

= Auvvitare la vite di regolazione destra (2) di un quarto di giro (verso destra).
o S

Verificare I'avanzamento:

> E assolutamente necessario assicurarsi dopo la regolazione che il carrello di avanzamento
sia di nuovo fissato. Verificare poi la modifica del’avanzamento continuando a raschiare.

3.6 Sostituzione del coltello raschiatore

pericolo di lesioni nel maneggiare il coltello raschiatore. Indossare percid sempre guanti
di protezione antitaglio adeguati, non appena maneggiate con il coltello raschiatore!
Allentare la vite:

= Allentare la vite a esagono interno (2,5 mm) che fissa il coltello sul supporto coltello median-
te la chiave in dotazione e rimuovere il coltello vecchio.

N

f Attenzione! La lama del coltello raschiatore & troppo affilata. Sussiste un elevato
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Montare il nuovo coltello raschiatore:

= Assicurarsi che il coltello raschiatore sia posto in modo piatto sul supporto coltello sulla bat-

tuta d’arresto posteriore.
-

Auvvitare il nuovo coltello raschiatore:

= Mantenere il coltello raschiatore in questa posizione e avvitare di nuovo la vite a esagono in-
terno (2,5 mm) mediante la chiave in dotazione.

i

7 BN
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Nota: | coltelli di ricambio non sono compatibili con i raschiatori per estremita tubi della ditta
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, poiché essi presentano un’affilatura diversa.

Cura e manutenzione

‘

Ciascun utensile deve essere maneggiato con cautela ed essere curato regolarmente per otte-
nere un esito di lavoro ottimale. Evitare lo sporco e rimuoverlo eventualmente con un panno
morbido o batuffoli di cotone.

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com

‘

Servizio clienti

ROTHENBERGER é a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
7 Smaltimento

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-
clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

www.rothenberger.com
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Aanwijzingen betreffende de veilig

1.1 Doelmating gebruik

De ROSCRAPER 800 dient uitsluitend voor het verwijderen van de oxidelaag van polyurethaan
(PE) pijpen, als voorbereidende maatregel voor het elektrofusie lassen (HM). Bovendien is het
gereedschap voor gebruik van pijpen uit polypropyleen (PP) en vernet polyethyleen (PE-X) toe-
gestaan.
De schilkettingen zijn universeel voor het schillen van pijpeinden (lassen van de moffen) en in
het midden van de pijp (lassen van de brug) inzetbaar.
Het gereedschap mag voor geen enkel ander doel worden gebruikt, dan het bovenge-
A noemde doel. Een aanpassing van het gereedschap zonder ruggespraak hierover met
de fabrikant, is verboden en wordt bezien als niet beoogd gebruik!

De fabrikant is niet aansprakelijk voor/bij niet beoogd gebruik van de schilketting.

gemene veiligheidsinstructies voor gereedschappen

a) Hetis absoluut vereist dat uw alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen leest en begrijpt.
Het verzuimen van het opvolgen van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan een elek-
trische schok en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

b) Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor de toekomst.

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Wanorde of een onverlichte werkplek kunnen
tot ongevallen leiden. Borg het gereedschap tegen het wegglijden of vallen en zorg voor
uzelf voor een stabiele stand.

2) Veiligheid van personen

a) Wees alert! Let op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het werken met een ge-
reedschap.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het dragen van per-
soonlijke beschermingsmiddelen zoals een stofmasker, anti-slip veiligheidsschoenen, veilig-
heidshelm of gehoorbescherming, afhankelijk van de aard en type van het gebruik van het
gereedschap, vermindert het risico op letsel.

c) Draag kleding die geschikt is voor het uitvoeren van de werkzaamheden. Draag geen wijd
vallende kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en handschoenen uit de buurt van be-
wegende delen. Los zittende kleding, sieraden en lange haren kunnen verstrikt raken in be-
wegende delen.

3) Gebruik van en omgang met het gereedschap

a) Houd het snijgereedschap scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snijlgereedschap met
scherpe snijkanten klemmen minder en kunnen gemakkelijker worden geleid.

b) Het mes is onderhevig aan slijtage. Het pijpeindschillapparaat schoon en droog in de trans-
portkoffer opslaan.

c) Houd uw gereedschap schoon. Volg de onderhoudsvoorschriften op, evenals de instructies
voor het wisselen van het gereedschap. Houd de handgreep droog en vrij van olie en vet.

d) Het gereedschap zorgvuldig verzorgen. Ga na of bewegende delen probleemloos werken en
niet klemmen, of delen gebroken of zodanig beschadigd zijn, dat het gereedschap minder
goed werkt. Laat beschadigde delen repareren voordat het gereedschap wordt gebruikt. Ve-
le ongevallen worden door slecht onderhouden gereedschap veroorzaakt.

e) Gebruik het gereedschap, accessoires enz. conform deze aanwijzingen. Houd daarbij reke-
ning met de arbeidsomstandigheden en de uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van
het gereedschap voor andere toepassingen dan het beoogd gebruik kan gevaarlijke situa-
ties tot gevolg hebben.

f) De spanbreedte moet regelmatig met een daarvoor geschikt meetapparaat worden gecon-
troleerd.

4) Service
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a) Laat uw gereedschap alleen door gekwalificeerde vakmensen en ook alleen met originele
vervangingsdelen repareren. Zo bent u er zeker van, dat u veilig met het gereedschap kunt
blijven werken.

1.3 Veiligheidsinstructies

1) Veiligheid van personen

a) De bediener moet in een stabiele werkhouding staan. Werkzaamheden boven het hoofd en
in niet-zichtbare zones zijn verboden.

b) Pijpen en andere werkstukken moeten worden vastgezet of vastgeklemd. Slecht vastgezette
en vastgeklemde werkstukken kunnen u verwonden of uw stabiliteit beinvioeden.

c) Het mes is uiterst scherp. Daardoor bestaat het risico op letsel. Raak het mes niet aan.

2 Technische gegevens

Artikelnummer ... 1500004349

Voor pijpafmetingen (mm).........cccccceevenneene 250-800

Voor pijpafmetingen IPS ...........ccccceinieiienne 10-30

Voor pijpafmetingen DIPS..............ccooieieene 10-24

Geschikt voor pijpen gemaakt van ... .PE, PE-HD, PE-X, PP
Schildiepte (MM) ......cocveiiiiiieeece 0,3 (0,25 tot 0,35)

Maten, gewichten en verpakking:
Afmetingen van het product Ixbxh (mm)...... afhankelijk van de afmeting van de pijpx100%85

Productgewicht (Kg).......c.ccoveerveininniiinieen. 6,1
Afmetingen van de verpakking Ixbxh (mm)..570x480x145
Verpakkingsmateriaal.............cccccoviiiinnennnne kunststof
Type verpakKing .......ccocceevvirnieenicniecneeseene Koffer
Verpakkingsgewicht (Kg) ........cccceeveirivnnnnene 3,5

Transportgewicht (kg) .

Leveromvang: Gebruiksaanwijzing, ROSCRAPER 800, 1 x Spandeel- en schileenheid, 4 x Rol-
wagen met tussenstuk 55 mm, 4 x Rolwagen met tussenstuk 85 mm, 1x reserve snijmes, inbus
2 mm, ROCASE 6427 met vulling van schuimrubber.

3 Werking van de machine

3.1 Overzicht A
Pos. Beschrijving Artikelnummer
1 Rolwagen met tussenstuk 55 mm 1500004520

2 Rolwagen met tussenstuk 85 mm 1500004521

3 Span- en schileenheid 1500004522

4 Aanvoerrol, groot met glijlager 1500004523

5 Schilmes, groot 1500004524

6 Looprol 1500004525

7 Spanriem 25 mm incl. greep 1500004526

8 Stelknop M6 1500004527

Binnenzeskantsleutel 321211

3.2 Montage van de schilketting

Risico op snijwonden door het schilmes! Het mes van het schilmes is uiterst scherp. Bijj
A het gebruiken van het schilmes is een hoog risico op letsel aanwezig.

Draag daarom te allen tijde daarvoor geschikte snijbestendige veiligheidshandschoenen, zodra
u het schilmes gaat gebruiken.

Afhankelijk van de afmeting van de pijp moet een uiteenlopend aantal tussenstukken op de rol-
wagen worden gebruikt. Tot een volledige schilketting behoort een span- en schileenheid, even-
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als een afhankelijk van de bestelde schilketting (plus evt. uitbreidingsset) een uiteenlopend aan-
tal tussenstukken op de rolwagen. De volgende tabel geeft een overzicht over de samenstelling
voor de verschillende piijpafmetingen.

Afmeting van de pijp Aantal Aantal Aantal

mm IPS DIPS Span - en Rolwagen met Rolwagen met
schileenheid tussenstuk 55 mm tussenstuk 85 mm

1

560 22" 20¢

AlWIN|™[D>
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3.2.1 Samenbouw van de schilketting

Rolwagen koppelen:

= Zoals in de illustratie weergegeven, kunnen de afzonderlijke rolwagens met verbindings-
stukken gewoon in elkaar worden gestoken. Het inschuiven van de afzonderlijke elementen
is slechts onder een beperkte hoek mogelijk. Dit voorkomt het onbedoeld uit elkaar vallen.

1 67 T ;J

©

3.3.1  Voorbereiding Reinigen en markeren

Pijp reinigen:

= Verwijder verontreinigingen, zand en vuil met een schone vetvrije doek van het te schillen
oppervlak. Indien nodig, additioneel een daarvoor toegestaan pijpreinigingsmiddel ge-
bruiken.

Schilzone markeren:

= Markeer de insteekdiepte van de schroefdraad pijpverbinding resp. het draagvlak van de
brug met een daarvoor toegestane markeerstift, conform de verwerkingsrichtlijnen van de
fabrikant van deze specifieke pijpverbinding. Het te schillen oppervlak moet worden voorzien
van een golfende markering.

3.3.2 Aanzetten en spannen van de schilketting

Let op: De schilketting loopt altijd van het mes weg.

Bij ingevallen pijpeinden kan het noodzakelijk zijn om de ketting los te maken en opnieuw vast te
zetten. Door de groter wordende diameter van de pijp kan de spanning van de schilketting vol-
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doende zijn voor het ingevallen deel van de pijp, maar deze kan ook te hoog zijn als bij het schil-
len het ingevallen deel van de pijp wordt verlaten.

Dit wordt merkbaar door een groter krachtvermogen bij het schillen. Dan dient u de schilketting
los te maken en opnieuw vast te zetten.

Toepassing 1: Pijpeneinde schillen

Riemvergrendeling volledig openen:

= Open de spansluiting van de riemvergrendeling volledig om de rol te deblokkeren. De zwar-
te stopper voorkomt het uit de vergrendeling glijden van de spanriem.

Schilketting om de pijp leggen:

= Leg de gesloten schilketting om de pijp. Als dat niet mogelijk is, koppelt u het einde van de
schilketting aan elkaar zodra u de ketting om de pijp hebt gelegd.

Mes uitlijnen:

= Leg de gesloten schilketting om het pijpeinde. Het mes moet ca. %z - % van de breedte van
het mes op het pjjpeinde liggen.

M
d= e
Ketting spannen:

= Trek met de zwarte stopper de spanriem aan, zodat de ketting dicht tegen de pijp aanligt.
Controleer of de ketting onder een rechte hoek op de pijp is geplaatst.

= Trek de zwarte stopper met één hand strak en houd deze vast ter ondersteuning op de
zwarte knop. Span nu de spanriem met de vergrendeling aan, om de schilketting op de pijp
vast te zetten.

Toepassing 2: Brugoppervlak schillen

Riemvergrendeling volledig openen:

= Open de spansluiting van de riemvergrendeling volledig om de rol te deblokkeren. De zwar-
te stopper voorkomt het uit de vergrendeling glijden van de spanriem.

Schilketting om de pijp leggen:

= Leg de gesloten schilketting om de pijp. Als dat niet mogelijk is, koppelt u het einde van de
schilketting aan elkaar zodra u de ketting om de pijp hebt gelegd.

Mes uitlijnen:

= Leg de schilketting op de betreffende plek van de pijp, om de pijp heen en sluit de ketting.

Het mes dient in het midden van de uiterste begrenzing van de markering van het draagvlak
aangezet te worden.

Ir

d= 4
Ketting spannen:

= Trek met de zwarte stopper de spanriem aan, zodat de ketting dicht tegen de pijp aanligt.
Controleer of de ketting onder een rechte hoek op de pijp is geplaatst.

o
-

B
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= Trek de zwarte stopper met één hand strak en houd deze vast ter ondersteuning op de
zwarte knop. Span nu de spanriem met de vergrendeling aan, om de schilketting op de pijp
vast te zetten.

Op de indicatoren letten
Indicator op de geveerde wagen:

Op de geveerde wagen is een indicatiemechanisme aanwezig. De schilketting is voldoende
voorgespannen als de pin van het indicatiemechanisme nog net zichtbaar is.

= 9 = <4
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Geveerde wagen ontspannen Geveerde wagen gespannen

Opmerking: De pin van het indicatiemechanisme geeft een aanwijzing over de spanning van de
schilketting. Afhankelijk van de afmeting van de pijp kan het noodzakelijk zijn om de spankracht
zo te kiezen dat de indicator slechts gering uitsteekt of ingetrokken is.

Het overmatig spannen kan de schilketting beschadigen. Als de ketting te strak gespannen is,
dan de pin van het indicatiemechanisme uit de geleiding worden getrokken en verdwijnen.

Indicator op de meshouder:

De meshouder beschikt ook over een indicatiemechanisme. Als de spankracht wordt verhoogd,
zal de pin van het indicatiemechanisme omhoog gaan.

Schilmeshouder ontspannen  Schilmeshouder gespannen

Opmerking: U dient expliciet op letten dat de schilmeshouder niet volledig wordt ingedrukt. Al-
leen dan kan de veer in de meshouder ervoor zorgen dat het schilmes ook op vlakke locaties op
het oppervlak van de pijp wordt gedrukt.

Pijp fixeren:

= Fixeer de pijp voordat u met de schilprocedure start. Dit om het schilresultaat te verbeteren
en ongevallen te voorkomen.

Schilprocedure starten:

= Als u de beide pinnen van het indicatiemechanisme bij het spannen hebt gecontroleerd en
de spanning van de ketting voltooid is, kunt u met de schilprocedure starten.

= Bij het schillen altijd beginnen door de ketting om te pijp te trekken. De schilketting heeft een
eigen voortstuwing. De ketting niet kantelen. De positie van de ketting moet 90° t.o.v. de pijp
zijn, zodat geen axiale krachten de ingestelde toevoer van het schilapparaat kunnen bein-
vloeden.

ﬁ Ga bij het schillen direct voor de schilketting staan en trek aan de grepen. Als u zijde-

lings staat en trekt, kan een precieze toevoer niet worden gerealiseerd!

Spanbreedte controleren:
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= Na de eerste rotatie controleren of de spanbreedte max. 2/3 van de mesbreedte bedraagt.
Als de spanbreedte groter of aanzienlijk kleiner is, dient de toevoer opnieuw ingesteld te
worden. Zie ‘Instellen van de toevoersnelheid’.

= Trek de schilketting om de pijp, tot het einde van het gemarkeerde oppervlak is bereikt.

Opmerking: Bij een ontoereikend resultaat van het schillen dient evt. de toevoer opnieuw inge-
steld te worden, of het schilmes dient vervangen te worden. Op basis van de verwerkingsrichtlij-
nen van de fabrikant van deze specifieke pijpverbinding, evenals de daarin weergegeven tole-
ranties (max. afstand tussen pijp en pijpverbinding) kan eventueel een tweede keer worden ge-
schild.

- Schilmessen zijn onderhevig aan slijtage!

- Alleen op gereinigde pijpen gebruiken!

- De schilketting schoon en droog in de transportkoffer opslaan!
- Regelmatig de spandikte met een schuifmaat controleren!

3.4 Verwijderen van de schilketting

Spankracht afnemen:

= Voor het verwijderen van de schilketting van de pijp moet de spanvergrendeling van de
spanriem vrijgemaakt worden.

= Gebruik voor het vrijmaken van de spankracht geen hulpmiddelen. Activeer het palmecha-
nisme op de riemvergrendeling om de spankracht gecontroleerd te laten afnemen.

Schilketting verwijderen:
= De schilketting op een plaats los laten hangen, of verwijder een deel van de pijp.
Schilketting veilig opbergen:

= Neem de schilketting na gebruik uit elkaar en plaats de afzonderlijke delen weer veilig in de
meegeleverde transportkoffer. Zo blijft het gereedschap beschermd.

Opmerking: Na het verwijderen van de schilketting dient te alle tijden gecontroleerd te worden
of het te schillen oppervlak volledig werd verwijderd.

Aanvullende opmerkingen:
Bi een ontoereikend schilresultaat dient eventueel het schilmes vervangen te worden.

Op basis van de verwerkingsrichtlijnen van de fabrikant van deze specifieke pijpverbinding,
evenals de daarin weergegeven toleranties (max. afstand tussen pijp en pijpverbinding) kan
eventueel een tweede keer worden geschild.

Schilmessen zijn onderhevig aan slijtage
Alleen op gereinigde pijpen gebruiken!
De schilketting altijd schoon en droog in de transportkoffer opslaan!

De spanbreedte moet regelmatig met een daarvoor geschikt meetapparaat worden gecontro-
leerd.

3.5 Instellen van de toevoersnelheid

3.5.1 Toevoersnelheid vergroten (spanbreedte verbreden

Om de toevoersnelheid te verhogen en de spanbreedte te vergroten, dient de toevoerband iets
in de richting van de nog niet geschilde zone verplaatst te worden.

Opmerking: Hoe kleiner de te schillen pijp is, hoe meer toevoersnelheid is vereist om een
spanbreedte van 1/2 tot 2/3 van de mesbreedte te handhaven.

Verstel de stelschroef nu steeds met 1/4 slag en schil vervolgens 2 tot 3 rotaties, opdat de ver-
stelling resultaat kan opleveren.

Rechter stelschroef uitdraaien:

= De rechter stelschroef (1) met 1/4 slag uitdraaien (naar links).
Linker stelschroef indraaien:

= De linker stelschroef (2) met 1/4 slag indraaien (naar rechts).
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Toevoersnelheid controleren:

= U dient na het verstellen expliciet te controleren of de toevoerband weer gefixeerd is. Con-
troleer vervolgens de toevoer op basis van het doorgaan met schillen.

3.5.2 Toevoersnelheid verlagen (spanbreedte verminderen

Om de toevoersnelheid te verminderen en de spanbreedte te verlagen, dient de toevoerband
iets in de richting van de nog niet geschilde zone verplaatst te worden.

Opmerking: Hoe groter de te schillen pijp is, hoe minder toevoersnelheid is vereist om een
spanbreedte van 1/2 tot 2/3 van de mesbreedte te handhaven.

Verstel de stelschroef nu steeds met 1/4 slag en schil vervolgens 2 tot 3 rotaties, opdat de ver-
stelling resultaat kan opleveren.

Linker stelschroef uitdraaien:
= De linker stelschroef (1) met 1/4 slag uitdraaien (naar links).
Rechter stelschroef indraaien:

= De rechter stelschroef (2) met 1/4 slag indraaien (naar rechts).
[

—

Toevoersnelheid controleren:

= U dient na het verstellen expliciet te controleren of de toevoerband weer gefixeerd is. Con-
troleer vervolgens de toevoer op basis van het doorgaan met schillen.

3.6 Vervangen van het schilmes

is een hoog risico op letsel aanwezig. Draag daarom te allen tijde daarvoor geschikte
snijbestendige veiligheidshandschoenen, zodra u het schilmes gaat gebruiken!

Schroef losdraaien:

f Let op! Het mes van het schilmes is uiterst scherp. Bij het gebruiken van het schilmes

= Draai met de meegeleverde sleutel de inbusschroef (2,5 mm) los die het mes in de mes-
houder fixeert en verwijder het oude mes.

N
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Nieuw schilmes monteren:
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= Controleer of het schilmes vlak op de meshouder ligt en tegen de achterste aanslag.

Nieuw schilmes vastschroeven:
= Houd het schilmes in deze positie en schroef de inbusschroef (2,5 mm) met de meegelever-
de sleutel weer vast.

de ﬁ/T ’
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Opmerking: De vervangende messen zijn niet compatibel met het pijpeindschilapparaat van
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, omdat deze anders geslepen zijn.

4 Instandhouding en onderhoud

Elk gereedschap dient zorgvuldig behandeld te worden en regelmatig onderhoud dient uitge-
voerd te worden om een optimaal resultaat te realiseren. Verontreinigingen dienen vermeden te
worden en kunnen eventueel met een zachte doek of wattenstaafje worden verwijderd.

5 Toebehoren

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com

6 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 B4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
7 Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.
Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de nietrecyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

www.rothenberger.com
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1 Indicagcoes sobre a seguranga

1.1

Utilizacao correcta

Os ROSCRAPER 800 servem exclusivamente para remover a camada de 6xido dos tubos de
polietileno (PE), como medida preparatéria para a solda em serpentina de aquecimento (HM).
Além disso, estao autorizados para utilizagdo em tubos de polipropileno (PP) e polietileno reti-
culado (PE-X).

As correntes de raspagem sao utilizadas de forma universal para a raspagem nas extremidades
de tubos (solda de encaixe) e no meio de tubos (solda de assento).

f A ferramenta s6 deve ser utilizada para a finalidade acima referida. E proibido

modificar a ferramenta sem consultar previamente o fabricante, sendo considerado
como incorreto!

O fabricante nao se responsabiliza em caso de/pela utilizagédo indevida da corrente de raspa-

gem.
1.2 Indicacoes gerais de seguranca sobre as ferramentas
a) E necessario que todas as indicagdes de seguranga e instrugées tenham sido lidas e com-

preendidas. O incumprimento das indica¢des de seguranga e instru¢gdes pode causar cho-
ques elétricos, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicagdes de seguranga e instru¢des para referéncia futura.

Seguranca na area de trabalho

Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. As areas de trabalho desorgani-

zadas ou nao iluminadas podem conduzir a acidentes. Proteja a ferramenta contra deslizes
ou quedas e preocupe-se em manter a estabilidade.

Seguranca de pessoas

Seja cauteloso(a)! Tenha cuidado com o que faz e manuseie a ferramenta cautelosamente
no trabalho.

Utilize o equipamento de protegao individual e utilize sempre 6culos de protegdo. A utili-
zagao de equipamento de protegdo individual, como mascara antip6, calcado de protegcéao
antiderrapante, capacete ou protegéo auditiva, consoante o tipo e aplicagéo da ferramenta,
reduz o risco de ferimentos.

Utilize vestuario adequado. Nao use vestuario largo ou acessorios. Mantenha os cabelos,
vestuario e luvas afastados de pegas moveis. O vestuario largo, os acessoérios ou os cabe-
los compridos podem ficar presos nas pegas moveis.

Utilizagao e tratamento da ferramenta

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Com uma preservacao cuidadosa, as
ferramentas de corte com cantos de corte afiados prendemse menos e sdo mais faceis de
conduzir.

A lamina esta sujeita a desgaste. Guarde o raspador de extremidades de tubos limpo e se-
co na mala de transporte.

Mantenha as ferramentas limpas. Siga as especificagdes de manutencéo e as indicagdes
para a substituicdo da ferramenta. Mantenha as pegas secas e sem 6leo e gordura.

Trate das ferramentas com cuidado. Verifique se as pegas moéveis funcionam perfeitamente
e nao ficam presas, se as pegas estdo partidas ou danificadas ao ponto de prejudicar o fun-
cionamento da ferramenta. Mande reparar pegas danificadas antes da utilizagéo da ferra-
menta. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas com ma manutengao.

Utilize a ferramenta, os acessorios, etc. de acordo com estas instrugdes. Tenha em atengao
as condi¢des de trabalho e a tarefa a realizar. A utilizagdo da ferramenta para uma finalida-
de diferente da prevista pode conduzir a situa¢des perigosas.

A espessura das aparas deve ser verificada regularmente com uma ferramenta de medigao
adequada.

Reparacgao
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a) Permita apenas que pessoal técnico qualificado repare a sua ferramenta e apenas com
pecas de substituicdo originais. Desse modo garante que a seguranga da ferramenta é
mantida.

1.3 Instrucoes de seguranca

1) Seguranga de pessoas

a) O operador deve assumir uma postura de trabalho segura. E proibido trabalhar de cabeca
para baixo e em areas nao visiveis.

b) Os tubos e outras pegas de trabalho devem ficar bem assentes ou presos. As pegas de tra-
balho mal assentes ou presas podem causarlhe ferimentos ou prejudicar a sua estabilidade.

c) A lamina é muito afiada. Existe perigo de ferimentos. Nao toque na lamina.

2 Dados técnicos

NUmero do artigo.........ccceevevreienicriiieieeee. 1500004349

Para tamanhos de tubo (mm) ...................... 250-800

Para tamanhos de tubo IPS ......................... 10-30

Para tamanhos de tubo DIPS ..................... 10-24

Indicado para tubos em........... .PE, PE-HD, PE-X, PP
Profundidade de raspagem (mm) ................ 0,3 (0,25 até 0,35)
Medidas, pesos e embalagem:

Dimensdes produto CxLxA (mm) ................ Dependendo da dimenséo de tubox100x85
Peso do produto (Kg).......cccveerveiueereenieeeene. 6,1

Dimensdes embalagem CxLxA (mm).......... 570x480%145
Material da embalagem.............cccccoieieninen. Plastico

Tipo de embalagem ...........cccoevieiiiiniciennne Mala

Peso da embalagem (Kg) .......ccccceerivrcieennnn. 3,5

Peso de transporte (kg) .

Entrega: Manual de instrugdes, ROSCRAPER 800, 1 x Unidade de tenséo e raspagem, 4 x Ca-
rro de rodas com peca intermédia 55 mm, 4 x Carro de rodas com peca intermédia 85 mm, 1x
ldmina de corte de substituicdo, sextavado 2 mm, ROCASE 6427 com suporte de espuma.

3 Funcao do aparelho

3.1 Vista geral A
Pos. Descrigao Numero do artigo
1 Carro de rodas com pega intermédia 55 mm 1500004520

2 Carro de rodas com pega intermédia 85 mm 1500004521

3 Unidade de tenséo e raspagem 1500004522

4 Rolo de alimentagéo, grande com mancal de deslizamento 1500004523

5 Lamina de raspagem, grande 1500004524

6 Roda 1500004525

7 Cinta 25 mm com pega 1500004526

8 Botao de regular M6 1500004527

Chave hexagonal 321211

3.2 Equipagem da corrente de raspagem

muito afiada. Existe um elevado risco de ferimentos em caso de contacto com a lamina
de raspagem.
Assim, utilize sempre luvas de prote¢do adequadas e resistentes a cortes em caso de contacto
com a lamina de raspagem.

'| Perigo de corte devido a Idmina de raspagem! A lamina da lamina de raspagem é
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Consoante a dimensao do tubo, utilizar um nimero variado de carros de rodas com pegas in-
termédias. A corrente de raspagem completa inclui uma unidade de tensdo e raspagem e, con-
soante a corrente de raspagem encomendada (e um conjunto de extensdo, se necessario), um
numero variado de carros de rodas com pecas intermédias. A tabela seguinte fornece um re-
sumo da composicéo das diferentes dimensdes de tubos.

Tamanho de tubo Quantidade Quantidade Quantidade
mm IPS DIPS Unidade de Carro de rodas com Carro de rodas com
tensado e peca intermédia peca intermédia
raspagem 55 mm 85 mm

560 22" 20¢

AlW|IN|A~[D>
AR IN[=(>

3.2.1 Composicao da corrente de raspagem

Ligar o carro de rodas:

= Conforme apresentado na figura, os carros de rodas individuais podem ser encaixados fa-
cilmente uns nos outros com pegas de unido. S6 é possivel deslizar os elementos indivi-
duais num determinado angulo. Tal evita uma desarticulagcéo acidental.

SIOREOL

2

3.3 Raspagem

3.3.1 Preparacao: Limpeza e marcacao

Limpar o tubo:
= Remova a sujidade e areia das superficies a raspar com um pano limpo e sem gordura. Se
necessario, utilize adicionalmente um produto de limpeza de tubos autorizado.

Marcar a area de raspagem:

= Marque a profundidade de inser¢do do encaixe ou a superficie de suporte do assento com
um marcador autorizado, de acordo com as diretivas de processamento do fabricante do
encaixe. A superficie a raspar deve ser marcada de forma ondulada.

3.3.2 Colocacao e tensionamento da corrente de raspagem

Atencgao: A corrente de raspagem trabalha sempre afastada da lamina.

Em extremidades de tubos descidas pode ser necessario soltar a corrente e voltar a aperta-la.
Dado o diametro maior do tubo, o tensionamento da corrente de raspagem pode ser suficiente
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para a pega descida do tubo, mas pode ser demasiado grande se sair da pega descida do tubo
ao raspar.

Tal é visivel devido ao crescente esforgo de raspagem. Solte a corrente de raspagem e volte a
aperta-la.

Aplicacao 1: Raspar as extremidades de tubos

Abrir totalmente o roquete de cinta:

= Abra totalmente o fecho de aperto do roquete de cinta para desbloquear o cilindro. O
manipulo preto evita o deslizamento da cinta do roquete.

Colocar a corrente de raspagem a volta do tubo:

= Coloque a corrente de raspagem fechada a volta do tubo. Caso tal ndo seja possivel, ligue
as extremidades da corrente de raspagem quando as tiver colocado a volta do tubo.

Alinhar a lamina:

= Cologue a corrente de raspagem fechada sobre a extremidade do tubo. A Iamina deve estar
colocada na extremidade do tubo em cerca de 'z - % da sua largura.

NN
d= =»

Tensionar a corrente:

= Aperte a cinta com o manipulo preto, de modo a que a corrente fique rente ao tubo. Preste
atengdo para que a corrente fique com forma retangular no tubo.

= Estenda o manipulo preto com uma méo e segure-o no punho preto para apoio. Agora ten-
sione a cinta com o roquete para apertar a corrente de raspagem no tubo.

Aplicagao 2: Raspar a superficie de assento
Abrir totalmente o roquete de cinta:

= Abra totalmente o fecho de aperto do roquete de cinta para desbloquear o cilindro. O
manipulo preto evita o deslizamento da cinta do roquete.

Colocar a corrente de raspagem a volta do tubo:

= Coloque a corrente de raspagem fechada a volta do tubo. Caso tal ndo seja possivel, ligue
as extremidades da corrente de raspagem quando as tiver colocado a volta do tubo.

Alinhar a I1&mina:

= Cologue a corrente de raspagem no ponto correspondente do tubo, a volta do tubo, e feche
a corrente. A ldmina deve ser colocada no meio, no limite exterior da marcagéo da super-
ficie de suporte.

Ir
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Tensionar a corrente:

= Aperte a cinta com o manipulo preto, de modo a que a corrente fique rente ao tubo. Preste
atencéo para que a corrente fique com forma retangular no tubo.
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= Estenda o manipulo preto com uma méo e segure-o no punho preto para apoio. Agora ten-
sione a cinta com o roquete para apertar a corrente de raspagem no tubo.

Atencao aos indicadores
Indicador no carro de mola:

No carro de mola encontra-se um pino indicador. A corrente de raspagem estara suficientemen-
te pré-tensionada se o pino indicador ainda estiver bem visivel.

4 9p o= =
Ut_ #_Wb r—J‘ij—‘w,b

Carro de mola relaxado Carro de mola tensionado

Indicagao: O pino indicador indica a tenséo da corrente de raspagem. Dependendo da di-
mensao de tubo, pode ser necessario escolher a forga de tensao de tal forma que o indicador
continue ligeiramente saliente ou recolhido.

O tensionamento excessivo pode danificar a corrente de raspagem. Se tensionar demasiado a
corrente, o pino indicador pode ser empurrado para fora da guia e perder-se.
Indicador no suporte de lamina:

O suporte de lamina também possui um pino indicador. Quando a forga de tensdo aumenta, es-
te pino sai para cima.

Suporte de lamina de raspagem relaxado Suporte de lamina de raspagem tensionado
Indicagao: Certifique-se de que o suporte de lamina de raspagem n&o é pressionado comple-
tamente. S6 assim é que a mola no suporte de Iamina pode garantir que a lamina de raspagem
é pressionada na superficie do tubo, mesmo em superficies lisas.

3.3.3 Raspar o tubo

Fixar o tubo:
= Fixe o tubo antes de iniciar o processo de raspagem para melhorar o resultado de raspa-
gem e evitar acidentes.
Iniciar o processo de raspagem:
= Se tiver verificado ambos os pinos indicadores durante o tensionamento e a corrente estiver
tensionada, pode iniciar o processo de raspagem.
= Inicie a raspagem, puxando a corrente a volta do tubo. A corrente de raspagem tem um
avanco préprio. Nao incline a corrente. Deve estar posicionado(a) a 90° do tubo para que
nenhuma forga axial possa prejudicar o avango ajustado do raspador.
ﬁ Durante a raspagem, coloque-se diretamente diante da corrente de raspagem e puxe
as pegas. Se estiver na lateral e puxar, no é possivel assegurar um avango preciso!

Atencéo a largura das aparas:
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= Apos o primeiro ciclo, verifique se a largura das aparas tem no max. 2/3 da largura da lami-
na. Se as aparas forem maiores ou substancialmente mais pequenas, ajustar novamente o
avanco. Consultar "Ajuste do avango".

= Puxe a corrente de raspagem a volta do tubo até alcangar a extremidade da superficie mar-
cada.

Indicagao: Em caso de resultado de raspagem insuficiente, ajustar novamente o avanco, se
necessario, ou substituir a lamina de raspagem. Se necessario, & possivel raspar uma segunda
vez, tendo em consideragao as diretivas de processamento do fabricante do encaixe e as to-
lerancias ai indicadas (max. largura de abertura entre o tubo e o encaixe).

- A lamina de raspagem esta sujeita a desgaste!

- Utilizar apenas em tubos limpos!

- Guardar a corrente de raspagem limpa e seca na mala de transporte!
- Verificar regularmente a espessura das aparas com um paquimetro!
3.4 Desmontagem da corrente de raspagem

Soltar a forca de tenséo:
= Para retirar a corrente de raspagem do tubo é necessario soltar o fecho de tenséo da cinta.

= Nao utilize nenhum meio auxiliar para soltar a forga de tenséo. Acione a lingueta no roquete
de cinta para soltar a forga de tensao de forma controlada.

Desmontar a corrente de raspagem:
= Liberte a corrente de raspagem num ponto ou retire-a inteira do tubo.
Guardar a corrente de raspagem de forma segura:

= Apos a utilizagdo, desmonte a corrente de raspagem e volte a colocar as pegas individuais
de forma segura no recipiente de transporte fornecido. Assim a ferramenta fica protegida.

Indicacgao: Depois de retirar a corrente de raspagem, verificar sempre se a superficie a raspar
foi totalmente removida.

Indicagdes complementares:

Se necessario, substituir a lamina de raspagem, caso o resultado de raspagem seja insuficien-
te.

Se necessario, € possivel raspar uma segunda vez, tendo em consideragao as diretivas de pro-
cessamento do fabricante do encaixe e as tolerancias ai indicadas (max. largura de abertura
entre o tubo e o encaixe).

A lamina de raspagem esta sujeita a desgaste
Utilizar apenas em tubos limpos!
Guardar sempre a corrente de raspagem limpa e seca na mala de transporte!

A espessura das aparas deve ser verificada regularmente com uma ferramenta de medigao
adequada.

3.5 Ajuste do avanco

o (aumentar as aparas

Para ampliar o avanco e aumentar a largura das aparas, € necessario ajustar ligeiramente o ca-
rro de avango no sentido da area ainda néo raspada.

Indicagao: Quanto menor for o tubo a raspar, maior sera o avango necessario para manter uma
largura de aparas de 1/2 até 2/3 da largura da lamina.

Ajuste os parafusos de regulagdo apenas respetivamente uma rotagao de 1/4 e raspe 2 até 3
rotagdes, para que o ajuste possa ter efeito.

Retirar o parafuso de regulacéo direito:

= Retire o parafuso de regulagéo direito (1) numa rotagéo de 1/4 (para a esquerda).
Recolocar o parafuso de regulagéo esquerdo:

= Recoloque o parafuso de regulagdo esquerdo (2) numa rotagdo de 1/4 (para a direita).
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Verificar o avanco:

= Ap6s o ajuste, assegure-se de que o carro de avango volta a ser fixado. Depois verifique a
alteracao do avancgo através de nova raspagem.

Para diminuir o avanco e reduzir a largura das aparas, € necessario ajustar ligeiramente o carro
de avancgo no sentido da area raspada.

Indicagao: Quanto maior for o tubo a raspar, menor sera o avango necessario para manter uma
largura de aparas de 1/2 até 2/3 da largura da Iamina.

Ajuste os parafusos de regulagdo apenas respetivamente uma rotagéo de 1/4 e raspe 2 até 3
rotagdes, para que o ajuste possa ter efeito.

Retirar o parafuso de regulacdo esquerdo:
= Retire o parafuso de regulagdo esquerdo (1) numa rotagéo de 1/4 (para a esquerda).
Recolocar o parafuso de regulacéo direito:

= Recoloque o parafuso de regulagéo direito (2) numa rotagao de 1/4 (para a direita).
[

—

Verificar o avanco:

= Apos o ajuste, assegure-se de que o carro de avango volta a ser fixado. Depois verifique a
alteragéo do avanco através de nova raspagem.

3.6 Substituicdo da lamina de raspagem

Atencao! A lamina da lamina de raspagem é muito afiada. Existe um elevado risco
de ferimentos em caso de contacto com a lamina de raspagem. Assim, utilize
sempre luvas de protecdo adequadas e resistentes a cortes em caso de contacto
com a ladmina de raspagem!

Soltar o parafuso:

= Solte o parafuso sextavado interior (2,5 mm), que fixa a lamina no suporte de lamina, com a

chave incluida e retire a lamina antiga.
NP
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Montar uma nova lamina de raspagem:

= Assegure-se de que a lamina de raspagem fica de forma plana na horizontal, no suporte de
ldmina, e no batente traseiro.

-

Apertar uma nova lamina de raspagem:
= Mantenha a lamina de raspagem nesta posic¢ao e volte a apertar o parafuso sextavado inte-

Indicagao: As laminas de substituigdo ndo sédo compativeis com os raspadores de extremid-
ades de tubos da empresa ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, uma vez que apresentam um
fio diferente.

4 Conservagao e manutengao

Manusear cuidadosamente cada ferramenta e realizar a sua manutengao regularmente para ob-
ter um resultado de trabalho ideal. Evitar a sujidade e, se necessario, remover com um pano
macio ou cotonete.

5 Acessorios
Vocé pode encontrar acessorios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com

6 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituico e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigcdo. Para eliminar as partes
naoreciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

www.rothenberger.com
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1 Henvisninger til sikkerheden
1.1 Formalsbestemt anvendelse

ROSCRAPER 800 er udelukkende beregnet til at fierne oxidlaget i polyethylenrgr (PE), som for-
beredende foranstaltning til varmespiralsvejsning (HM). Derudover er de tilladt til anvendelse pa
ror af polypropylen (PP) og tvaerbunden polyethylen (PE-X).
Skrabekaederne kan anvendes universelt til skrabning pa rerender (muffesvejsning) og i midten
af rgr (sadelsvejsning).
Vaerktejet ma ikke anvendes til andre formal, end dem der naevnes forinden. En
A modifikation af veerktgjet uden samrad med producenten er forbudt og gzelder som
ukorrekt anvendelse!

Producenten er ikke ansvarlig for ukorrekt anvendelse af skrabekseden.
1.2 Generelle sikkerhedshenvisninger for veaerktgj

a) Det er under alle omsteendigheder pakraevet, at du leeser og forstar alle sikkerhedshenvis-
ninger og anvisninger. Manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og de andre
anvisninger kan fare til elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

b) Sikkerhedshenvisninger og anvisninger skal opbevares til senere anvendelse.

1) Sikkerhed inden for arbejdsomradet

a) Sarg for, at dit arbejdsomrade er rent og godt oplyst. Uorden og arbejdsomrader med util-
streekkelig belysning kan resultere i ulykker. Veerktgjet skal sikres mod at rutsje veek eller
falde ned, og at det er placeret stabilt.

2) Personsikkerhed

a) Veer opmaerksom! Vaer opmaerksom pa, hvad du ger, og brug din sunde fornuft ved arbejde
med et veerktgj.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid sikkerhedsbriller. Alt efter vaerktgjets type og an-
vendelsesomrdae forringer anvendelsen af personligt sikkerhedsudstyr s& som stavmaske,
skridsikre sikkerhedssko, beskyttelseshjelm eller hgreveern risikoen for kvaestelser.

c) Beaer egnet tgj. Baer kun teetsiddende tgj, og beer ikke smykker. Hold har, tgj og handsker
veek fra bevaegelige dele. Lastsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget i bevae-
gelige dele.

3) Anvendelse og behandling af vaerktgjet

a) Sarg for, at skaereveerktgj altid er skarpt og rent. Omhyggeligt vedligeholdt skeerevaerktgj

med skarpe skaerekanter klemmer mindre, og det er lette at fgre disse.

Kniven udseettes for slid. Opbevar skrabeveerktgijet til rarender rent og tert i transportkuffer-

ten.

Sarg for, at dit veerktgj altid er rent. | forbindelse med veerktgjsskifte skal de relevante vedli-

geholdelsesforskrifter og henvisninger overholdes. Handgreb skal veere tgrre og uden olie

og fedt.

Vedligehold veerktgjet omhyggeligt. Kontrollér, om bevaegelige dele i fungerer upaklageligt

og ikke er klemt inde, om dele er gaet i stykker eller er sa beskadigede, at veerktgjet ikke

fungerer korrekt. Sgrg for, at beskadigede dele bliver repareret fgr anvendelsen af veerkto-
jet. Grunden til uheld er ofte utilstreekkeligt vedligeholdt veerktgj.

Anvend veerktgjet, tilbehgr osv. i overensstemmelse med disse anvisninger. Veer i den for-

bindelse opmzerksom pa arbejdsbetingelserne og den handling, der skal udfaeres. Brugen af

veerktgjet til andre anvendelsesformal, end dem de er beregnet til, kan fare til farlige situati-
oner.

f) Spantykkelsen skal kontrolleres regelmaessigt med egnet maleudstyr.

4) Service

Lad kun veerktgjet blive repareret af kvalificeret fagpersonale og kun med originale reserve-

dele. Dermed sikres det, at sikkerheden mhp. veerktgjet bibeholdes.

O
-

O
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o
-
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1.3 Sikkerhedsinstruktioner

1) Personsikkerhed

a) Betjeningspersonen skal befinde sig i en stabil arbejdsposition. Arbejde over hovedhgjde og
i omrader, der ikke er synlige, er forbudt.

b) Rear og andre emner skal opbevares eller fastgares forsvarligt. Emner, som ikke opbevares
eller fastgeres korrekt, kan resultere i kvaestelser eller forringe din stabilitet.

c) Kniven er meget skarp. Deraf er der fare for kvaestelser. Kniven ma ikke bergres.
Tekniske data

‘

VarenuUmmer..........ocvevveriiienieieecee e 1500004349

Til rgrstarrelse (MmM)......cccooevevinieniieeee 250-800

Til rarstarrelse IPS ... 10-30

Til rarstarrelse DIPS........cccooevivieiiiice 10-24

Egnettil rar af.......cccooveiiiiee PE, PE-HD, PE-X, PP
Skrabedybde (MM).......cccocerrervrienciieeens 0,3 (0,25 til 0,35)

Mal, vaegt og emballage:

Mal produkt LxBxH (Mmm)......ccccoeviiiniinne Afhaengigt af rarmal x100x85
Produktvaegt (Kg)......ccceoveemiiriiiniiiieeieee 6,1

Mal emballage LxBxH (mm) ...........ccccceenee. 570x480%145
Emballagemateriale............ccccccooviiiiinnnnnne. Plastik
Emballagetype........cccovioiiniiiiiniiiee Kuffert
Emballagevaegt (Kg) .....coeeveeeiieniiiieeieenee 3,5

Transportvaegt (Kg).......cooevveereeiieinierieeinens 9,6

Leveringsomfang: Betjeningsvejledning, ROSCRAPER 800, 1 x Spaende- og skrabeenhed, 4 x
Rullevogn med mellemstykke 55 mm, 4 x Rullevogn med mellemstykke 85 mm, 1x reserve-
skeerekniv, indv. sekskant 2 mm, ROCASE 6427 med skumgummiindlaeg.

3 Enhedens funktion

3.1 Oversigt A
Pos. Beskrivelse Varenummer
1 Rullevogn med mellemstykke 55 mm 1500004520
2 Rullevogn med mellemstykke 85 mm 1500004521
3 Speaende- og skrabeenhed 1500004522
4 Fremfgringsrulle, stor med glideleje 1500004523
5 Skrabekniv, stor 1500004524
6 Laberulle 1500004525
7 Speenderem 25 mm inkl. greb 1500004526
8 Indstillingsknap M6 1500004527
- Unbrako-kruetreekker 321211

3.2 Montering af skrabekaede

Skeerefare som folge af skrabekniven! Skrabeknivens klinge er meget skarp. Risikoen
A for kveestelser er hgj ved handteringen af skrabekniven.

Baer derfor altid egnede snitsikre beskyttelseshandsker ved handtering af skrabekniven.

Alt efter rarets mal skal der anvendes et forskelligt antal rullevogne med mellemstykker. En
komplet skrabekaede omfatter en spaende- og skrabeenhed savel som et forskelligt antal rulle-
vogne med mellemstykker alt efter den bestilte skrabekaede (plus evt. udvidelsessaet). Den ef-
terfalgende tabel er en oversigt over konstellationen til de forskellige rermal.
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Roarstarrelse Antal Antal Antal
mm IPS DIPS Spezende- og Rullevogn med mel- Rullevogn med mel-
skrabeenhed lemstykke 55 mm lemstykke 85 mm
250 10“ 1 1
280 10¢ 1 1
315 12¢ 1 1 1
355 14* 12¢ 1 2
14* 1 3
400 16" 1 2 1
450 18 16" 1 4
500 20" 18 1 4
560 22" 20" 1 4 1
1 4 2
1 2 4
1 3 4
1 4 4

3.2.1 Konstruktion af skrabekade

Tilslutning af rullevogn:

= De enkelte rullevogne kan forbindes med hinanden vha. forbindelsesstykker, som vist pa bil-
ledet. De enkelte elementer kan kun forbindes med hinanden i en bestemt vinkel. Dette fo-
rhindrer, at de adskilles fra hinanden utilsigtet.

3.3.1 Forberedelse: Rengering og markering

Rengering af rer:
= Fjern snavs, sand og urenheder fra die overflader, som skal skrabes, med en ren, fedtfri
klud. Anvend derudover godkendte rerrenggringsmidler, safremt det er nadvendigt.

Markering af skrabeomradet:

= Markér fittingernes indstiksdybde og sadelgrenrgrets kontaktflade med en godkendt marke-
ringsstift i overensstemmelse med fitting-producentens retningslinjer mhp. forarbejdning.
Den flade, som skal skrabes, bar blive markeret i bglgeform.

3.3.2 Anbringelse og fastspanding af skrabekaede

Advarsel: Skrabekaeden bevaeger sig altid vaek fra kniven.

Hvis rerenderne mister formen, kan det veere ngdvendigt at Iasne og efterspaende kaeden. Ef-
tersom rgrets diameter bliver starre, kan skrabekaedens spaending veere tilstraekkelig til den del
af rgret, som har mistet sin form, men den kan veere for hgj, nar den forlader den del af rgret
under skrabningen.

Det kan maerkes ved den ggede kraft, der kraeves til skrabning. Lasn skrabekaeden og spaend
denne fast pa ny.

Anvendelse 1: Skrabning af rerender

\(ROTHENBERGER DANSK



Fuldkommen abning af remskralde:

= Abn remskraldens spaendeanordning fuldstaendigt for at oplése valsen. Den sorte tvaerpind
forhindrer, at speenderemmen glider ud af skralden.

Anbringelse af skrabekaede om rgret:

= Anbring den lukkede skrabekaede rundt om rgret. Hvis det ikke er muligt, skal skrabekae-
dens ender forbindes, nar den bliver anbragt rundt om reret.

Justering af kniv:

= Anbring den lukkede skrabekaede rundt om rgrenden. Kniven bgr hvile med ca. ¥z - % af sin
bredde pa rgrenden.

[
d= =
Speending af kaede:
= Spaend speenderemmen ved at treekke i tveerpinden, séledes at kaeden hviler teet om raret.
Veer opmaerksom pa, om kaeden befinder sig med en ret vinkel pa roret.

= Traek i den sorte tvaerpind med handen for at spaende remmen, og hold som understattelse
fast i den sorte knap. Speend spaenderemmen med skralden for at spaende skrabekaeden
fast om rgret.

Anvendelse 2: Skrabning af sadelkontaktflade

Fuldkommen abning af remskralde:

2 Abn remskraldens spaendeanordning fuldstaendigt for at oplése valsen. Den sorte tvaerpind
forhindrer, at speenderemmen glider ud af skralden.

Anbringelse af skrabeksede om rgret:

= Anbring den lukkede skrabekaede rundt om rgret. Hvis det ikke er muligt, skal skrabekae-
dens ender forbindes, nar den bliver anbragt rundt om reret.

Justering af kniv:

= Anbring skrabekseden pa det pagaeldende sted pa rgret rundt om rgret og luk kaeden. Kni-
ven bgr befinde sig i midten pa den yderste kant af kontaktflademarkeringen.

Ir

M
= p

Spaending af keede:

= Spaend speenderemmen ved at treekke i tveerpinden, séledes at kaeden hviler teet om raret.
Veaer opmaerksom pa, om kaeden befinder sig med en ret vinkel pa rgret.

= Treek i den sorte tveerpind med handen for at speende remmen, og hold som understgttelse
fast i den sorte knap. Speend spanderemmen med skralden for at spaende skrabekaeden
fast om rgret.

Kontrol af indikator

\\_ROTHENBERGER

DANSK 69



70

Indikator pa fiedervogn:
Der befinder sig en indikatorstift pa fiedervognen. Skrabekaeden er tilstraekkeligt spaendt, nar in-
dikatorstiften lige praecis er synlig.

‘ﬁr = cﬂ“_ =

|

%— #‘Wb ﬂiu_ll_wb

Fjedervogn slaekket Fjedervogn spaendt

Henvisning: Indikatorstiften indikerer spaendingen pa skrabekaeden. Afhaengigt af rermalene
kan det veere ngdvendigt, at vaelge spaendekraften saledes, at indikatoren rager lidt leengere ud
eller er trukket tilbage.

Det kan skade skrabekaeden, hvis den bliver spaendt for meget. Hvis kaeden bliver spsendt for
meget, er det muligt at indikatorstiften bliver trukket ud af feringen og gar tabt.

Indikator pa knivholder:
Der findes ligeledes en indikatorstift pa knivholderen. Nar spaendekraften forgges, bliver den
synlig gverst.

Skrabeknivholder uden spaending Skrabeknivholder spaendt

Henvisning: Vaer under alle omsteendigheder opmaerksom pa, at skrabeknivholderen ikke bliver
trykket helt ind. Kun pa den made kan fiederen i knivholderen sgrge for, at skrabekniven ogsa
bliver presset mod rgroverfladen pa flade steder.

3.3.3 Skrabning af rer

Fastgerelse af ror:

= Fastger roret, inden skrabeproceduren pabegyndes for at forbedre skraberesultatet og und-
ga uheld.

Pabegyndelse af skrabeproceduren:

= Nar begge indikatorstifter er blevet kontrolleret under spsendingen, og spaendingen af kee-
den er afsluttet, kan skrabeproceduren pabegyndes.

= Pabegynd skrabningen ved at traekke kaeden rundt om rgret. Skrabekasden har et eget
fremdriftssystem. Keeden ma ikke vippe. Positionen skal veere 90° ift. rgret, sa der ikke op-
star aksiale kreefter, der har indflydelse pa skrabevaerktgjets indstillede fremfering.

ﬁ Stil dig hen direkte foran skrabekaeden under skrabningen og traek i grebene. Hvis du
star mere til siden og traekker, er det ikke muligt at garantere praecis fremfaring!

Veer opmaerksom pa spanbredden:

= Kontrollér efter den fgrste omgang, om spanbredden er pa maks. 2/3 af knivbredden. Hvis
spanen er sterre eller vaesentligt mindre, skal fremfaring indstilles pa ny. Se ,Indstilling af
fremfaring”.

= Traek skrabekaeden rundt om rgret, indtil enden af den markerede flade er opnaet.
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Henvisning: Hvis skraberesultatet er utilstraekkeligt skal fremferingen indstilles pa ny eller skra-
bekniven udskiftes. | overensstemmelse med fitting-producentens retningslinjer for forarbejdning
og de tolerancer, der er specificeret der (maks. spaltebredde mellem rgr og fitting), kan det vaere
muligt at udfgre skrabning igen.

- Skrabeknive er udsat for slid!

- Ma kun anvendes pa rengjorte ror!

- Opbevar skrabekaeden rent og tert i transportkufferten!

- Kontrollér spantykkelsen med en maleleere regelmaessigt!
3.4 Skrabekadens opbygning

Sadan Igsnes spaendekraften:
=> For at fierne skrabekaeden fra rgret skal speendelasen pa spaenderemmen Igsnes.

= Anvend ingen hjeelpemidler for at sleekke spaendekraften. Tryk pa spaerreklinken pa rems-
kralden for at sleekke spaendekraften kontrolleret.

Afmontering af skrabekeede:
= Haeegt skrabekaeden af pa et vilkarligt sted, og tag den af roret i et stykke.
Sikker opbevaring af skrabekaede:

= Demontér skrabekaeden efter anvendelsen, og anbring de enkelte dele sikkert i den medle-
verede transportkuffert. P4 den made bliver veerkigjet beskyttet.

Henvisning: Efter aftagning af skrabekaeden skal det altid kontrolleres, om den overflade, der
skulle skrabes, er fiernet fuldsteendigt.

Supplerende henvisninger:
Hvis skraberesultatet er utilstraekkeligt, skal skrabekniven evt. udskiftes.

| overensstemmelse med fitting-producentens retningslinjer for forarbejdning og de tolerancer,
der er specificeret der (maks. spaltebredde mellem rgr og fitting), kan det vaere muligt at udfere
skrabning igen.

Skrabeknivene er udsat for slid

Ma kun anvendes pa rengjorte ror!

Opbevar altid skrabekaeden rent og tart i transportkufferten!
Spantykkelsen skal kontrolleres regelmaessigt med egnet maleudstyr.
3.5 Indstilling af fremfaring

3.5.1 Forsterrelse af fremfgring (span bredere

For at forstarre fremfaringen og @ge spanbredden skal fremfgringsvognen forskydes en smule i
retning af det endnu ikke skrabede omrade.

Henvisning: Jo mindre raret, der skal skrabes, er, desto mere fremfering er nadvendigt for at
opretholde en spanbredde pa 1/2 til 2/3 af knivbredden.

Justeér stilleskruerne med kun en 1/4 omdrejning ad gangen og skrab derefter 2 til 3 omdrejnin-
ger for at indstillingen kan udfolde sin virkning.

Udskruning af hgjre stilleskrue:

=>» Skru den hgijre stilleskrue (1) ca. 1/4 omdrejning ud (mod venstre).
Iskruning af venstre stilleskrue:

= Skru derefter den venstre stilleskrue (2) ca. 1/4 omdrejning ind (mod hgjre).
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Kontrol af fremfgring:

= Kontrollér under alle omsteendigheder efter indstillingen, om fremferingsvognen er spaendt
fast igen. Kontrollér derefter aendringen af fremfgringen i forbindelse med yderligere skrab-
ning.

3.5.2 Reduktion af fremfering (reduktion af sp

For at forringe fremfaringen og reducere spanbredden skal fremfgringsvognen forskydes en
smule i retning af det skrabede omrade.

Henvisning: Jo starre rgret, der skal skrabes, er, desto mindre fremfgring er ngdvendigt for at
opretholde en spanbredde pa 1/2 til 2/3 af knivbredden.

Justér stilleskruerne med kun en 1/4 omdrejning ad gangen og skrab derefter 2 til 3 omdrejnin-
ger for at indstillingen kan udfolde sin virkning.

Udskruning af venstre stilleskrue:

= Skru den venstre stilleskrue (1) ca. 1/4 omdrejning ud (mod venstre).
Iskruning af hgijre stilleskrue:

=> Skru derefter den hgjre stille stilleskrue (2) ca. 1/4 omdrejning ind (mod hgjre).

Kontrol af fremfering:

= Kontrollér under alle omstaendigheder efter indstillingen, om fremfaringsvognen er spaendt
fast igen. Kontrollér derefter zendringen af fremfaringen i forbindelse med yderligere skrab-
ning.

3.6 Udskiftning af skrabekniv

handteringen af skrabekniven. Bzer derfor altid egnede snitsikre beskyttelseshandsker
ved handtering af skrabekniven!

Udskruning af skruen:

= Lgsn unbrakoskruen (2,5 mm), som fastholder kniven pa knivholderen, med den vedlagte
nggle og fiern dem gamle kniv.

f Pas pa! Skrabeknivens klinge er meget skarp. Risikoen for kvaestelser er hgj ved

/i

Montering af ny skrabekniv:

= Kontrollér, om skrabekniven hviler fladt mod knivholderen og befinder sig ved det bagerste
anslag.
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Fastspaending af ny skrabekniv:
= Hold skrabekniven i denne position, og skru unbrakoskruen (2,5 mm) fast med den vedlagte

Henvisning: Reservekniven er ikke kompatibel med skrabevaerktgj til rerender fra Firma RO-
THENBERGER Werkzeuge GmbH, da denne har en anden slibning.

4 Pleje og eftersyn
Hvert enkelt veerktgj skal behandles med omhu og plejes regelmaessigt for at opna et optimalt
arbejdsresultat. Undga tilsmudsninger og fijern dem evt. med en blad klud eller vatpinde.

5 Tilbehor

Du kan finde passende tilbeher i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com
6 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjzelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
her og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 14 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) vaer venlig at spgrg den myndighed, hvorunder det sorterer.

www.rothenberger.com
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Anvisningar om sakerhet
1.1 Foreskriven anvandning

ROSCRAPER 800 anvéands uteslutande for att aviagsna oxidskiktet fran polyetenror (PE), som
en forberedande atgard for elektrosvetsning (HM). Den ar dven godkand for anvandning pa ror
av polypropen (PP) och tvarbunden polyeten (PE-X).
Skalkedjorna kan anvandas universellt for skalning vid rérandar (muffsvetsning) och i mitten av
ror (sadelsvetsning).
Verktyget far inte anvandas for nagot annat andamal an det som anges ovan. Att
modifiera verktyget utan att radfraga tillverkaren ar forbjudet och anses vara felaktigt!!

Tillverkaren ansvarar inte for felaktig anvandning av skalkedjan.

1.2 Allméanna sdkerhetsanvisningar for verktyg

a) Det ar absolut nddvandigt att du laser och forstar alla sékerhetsvarningar och instruktioner.
Om du inte foljer sékerhetsanvisningarna och instruktionerna finns risk for elstétar, brander
och/eller allvarliga personskador.

b) Spara alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

1) Sékerhet i arbetsomradet

a) Hall arbetsplatsen ren och val upplyst. Oordning och morka arbetsplatser kan leda till olyck-
or. Sakra verktyget mot att glida eller falla och se till att du star sakert.

2) Personsakerhet

a) Var uppmarksam! Kontrollera vad du gér och anvand sunt férnuft nar du anvander ett verk-
tyg.

b) Anvand personlig skyddsutrustning och bar alltid skyddsglasdégon. Personlig skyddsutrust-
ning anpassad till verktygets anvandning, som munskydd, halksakra sakerhetsskor, hjalm
och horselskydd, minskar risken for personskador.

c) Anvand lampliga skyddsklader. Bar inte 10st sittande klader eller smycken. Hall haret, kla-
derna och handskarna borta fran rérliga delar. Losa klader, smycken eller langt har kan
fastna i rorliga delar.

3) Anvandning och behandling av verktyget

a) Hall skarverktyg vassa och rena. Skarverktyg som underhalls noga och halls vassa fastnar
inte sa ofta och ar lattare att styra.

b) Kniven ar utsatt for slitage. Férvara rérandskalaren rent och torrt i transportvaskan.

c) Hall dina verktyg rena. Folj underhallsinstruktionerna och instruktionerna for verktygsbyte.
Hall handtagen torra och fria fran olja och fett.

d) Underhall verktyg med omsorg. Kontrollera att rorliga delar fungerar som de ska och inte ar
fastklamda, kontrollera om delar ar brutna eller sa pass skadade att det inverkar pa verkty-
gets funktion. Lat reparera skadade delar innan du anvander verktyget. Manga olyckor orsa-
kas av daligt underhallna verktyg.

e) Anvand verktyget, tillbehdren och andra tillbeh6ér som anvands under arbetet enligt anvis-
ningarna. Ta hansyn till arbetsforhallandena och det arbete som ska utféras. Anvandning av
verktyget for andra &ndamal &n dess avsedda anvandning kan leda till farliga situationer.

f) Tjockleken pa spanet maste kontrolleras regelbundet med ett lampligt matverktyg.

4) Service

a) Lat verktyget repareras endast av kvalificerad personal som anvander originalreservdelar.
Detta kommer att sakerstélla att sakerheten hos verktyget bibehalls.

1.3 Sidkerhetsanvisningar

1) Personsikerhet

a) Anvandaren maste inta en stabil arbetsstallning. Arbete ovanfér och i omraden som inte
syns ar forbjudet.

b) ROr och andra arbetsstycken maste férvaras eller hallas stadigt. Daligt lagrade eller hallna
arbetsstycken kan skada dig eller férsamra din stabilitet.
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c) Kniven ar mycket vass. Det finns da risk for personskador. Ror inte vid kniven.

2 Teknisk data

Artikelnummer .........ccceveeeeiiiee e 1500004349

For rorstorlekar (mm) .......ooovveieiiinieeieeene. 250-800

For rorstorlekar IPS........coocveeieee e 10-30

For rorstorlekar DIPS ..........cooooiiiieeeieiins 10-24

Lamplig fOr ror av .......ccceeveeveeiiieieecee, PE, PE-HD, PE-X, PP
Skaldjup (MM) ..o 0,3 (0,25 till 0,35)

Matt, vikt och férpackning:
Matt produkt LxBxH (mm)

Produktvikt (Kg) «...cveevveeveeniiiieic e

Matt férpackning LxBxH (mm).........cccceeeene 570x480%145
Forpackningsmaterial..........cccccooiiiiiiiiennnn. plast
FOrpackningstyp.....cccccoeoveeiiiiiieniciieeeee vaska
Forpackningens vikt (Kg) ......ccccoeceiiiiiciiennn. 3,5
Transportvikt (Kg) . ..cceoverveeneeiieeiie e 9,6

Leveransomfattning: Bruksanvisning, ROSCRAPER 800, 1 x spann- och skalningsenhet, 4 x
rullvagn med mellanstycke 55 mm, 4 x rullvagn med mellanstycke 85 mm, 1x ut-bytesskarblad,
invandig sexkant 2 mm, ROCASE 6427 med skuminsats.

3 Funktion hos enheten

3.1 Oversikt A
Pos. Beskrivning Artikelnummer
1 rullvagn med mellanstycke 55 mm 1500004520

2 rullvagn med mellanstycke 85 mm 1500004521

3 spann- och skalningsenhet 1500004522

4 matarrulle, stor med glidlager 1500004523

5 skalkniv, stor 1500004524

6 16prulle 1500004525

7 spannband 25 mm inkl handtag 1500004526

8 justeringsratt M6 1500004527

- skruvmejsel med sexkant 321211

3.2 Matning av skalningskedjane

Risk for skarning fran skalknivar! Skalknivens blad ar mycket vasst. Det finns stor risk
A for skador vid hantering av skalkniven.

Bar darfor alltid lampliga skartaliga skyddshandskar nar du hanterar skalkniven.

Beroende pa rorets dimensioner maste olika antal rullvagnar med distanser anvandas. En kom-
plett skalningskedja inkluderar en spann- och skalningsenhet och beroende pa vilken skalnings-
kedja som bestalls (plus vid behov ett férlangningsset) ett annat antal rullvagnar med mel-
lanstycken. Tabellen nedan ger en dversikt 6ver sammansattningen for de olika rérdimensioner-
na.
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Rorstorlek

Antal

Antal

Antal

Spann- och
skalningsenhet

Rullvagn med mel-
lanstycke 55 mm

Rullvagn med mel-
lanstycke 85 mm

20"

AWM

ontering av skalningskedjan

Anslut rullvagnar:

= Som visas pa bilden kan de enskilda rullvagnarna enkelt kopplas in i varandra med hjalp av
anslutningsstycken. De enskilda elementen kan bara séattas in i en viss vinkel. Detta forhin-
drar att de faller isar av misstag.

3.3.1 Forberedelser: Rengoring och markning

Rengér roret:

= Anvand en ren, fettfri trasa for att ta bort smuts och sand fran ytorna som ska skalas.
Anvand vid behov aven godkanda piprensare.

Markera skalomradet:

= Anvand en godkand markpenna for att markera beslagets insticksdjup eller sadelns kontakt-
yta enligt beslagstillverkarens riktlinjer for bearbetning. Omradet som ska skalas bor mark-
eras i en vagform.

3.3.2 Fast och spann skalningskedjan

Se upp! Skalningskedjan I6per alltid bort fran kniven.

Om rérandarna kollapsar kan det bli nédvandigt att lossa och dra at kedjan igen. Pa grund av ro-
rets 6kande diameter kan spanningen i skalningskedjan vara tillracklig fér den kollapsade delen
av roret, men denna kan bli for h6g om den lamnar den kollapsade delen av roret under skal-
ningen.

Detta blir markbart genom 6kad kraftanvandning vis skalning. Lossa sedan skalningskedjan och
dra at den igen.
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Anvéandning 1: Skala roréandar
Oppna remspérren helt:

= Oppna remspérrhakens sparr helt for att 1&sa upp rullen. Den svarta bygeln férhindrar att
spannremmen glider ut ur sparrhaken.

Lagg en skalkedja runt roret:

= Placera den slutna skalningskedjan runt réret. Om detta inte &r méjligt, koppla ihop skal-
ningskedjans andar nar du har placerat den runt roret.

Rikta in kniven:

= Placera den slutna skalningskedjan 6ver rorets ande. Kniven maste vila cirka %2 - % av sin
bredd pa anden av roret.

o
d= e
Spann kedjan:

= Anvand den svarta bygeln for att dra at spannremmen sa att kedjan ar nara roret. Se till att
kedjan sitter rakt pa roret.

= Dra at det svarta reglaget med ena handen och hall den pa den svarta knappen for stod.
Spann nu spannremmen med sparrhaken for att spanna skalningskedjan pa roret.

Anvandning 2: Skala sadelytan

Oppna remspérren helt:

= Oppna remsparrhakens sparr helt for att lasa upp rullen. Den svarta bygeln férhindrar att
spannremmen glider ut ur sparrhaken.

Lagg en skalkedja runt roret:

= Placera den slutna skalningskedjan runt réret. Om detta inte &r méjligt, koppla ihop skal-
ningskedjans andar nar du har placerat den runt roret.

Rikta in kniven:

= Placera skalningskedjan runt roret pa lamplig plats pa roret och stang kedjan. Kniven ska
placeras i mitten av den yttre gréansen for markeringen pa stédytan.

I

M
4= =p
Spéann kedjan:
= Anvand den svarta bygeln for att dra at spannremmen sa att kedjan ar nara roret. Se till att
kedjan sitter rakt pa roret.

= Dra at det svarta reglaget med ena handen och hall den pa den svarta knappen for stod.
Spann nu spannremmen med sparrhaken for att spanna skalningskedjan pa roret.

Var uppmarksam pa indikatorer

Indikator pa fiadervagnen:

Det finns ett indikeringsstift pa fiaddervagnen. Skalningskedjan ar tillrackligt forspand nér indike-
ringsstiftet precis ar synligt.
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Fjadervagn lossad Fjadervagn spand

Obs: Indikeringsstiftet ger information om spanningen i skalningskedjan. Beroende pa rordi-
mension kan det vara ndédvandigt att valja spannkraft sa att indikatorn sticker ut nagot langre el-
ler dras in.

Overdriven spanning kan skada skalningskedjan. Om du sétter for mycket spanning pa kedjan
kan indikatorstiftet dras ut ur styrningen och forloras.

Indikator pa knivhallaren:
Knivhallaren har ocksa ett indikatorstift. Nar klamkraften 6kas kommer det uppat.

Skalknivshallare lossad Skalknivshallare spand

Obs: Se till att skalknivshallaren inte &r helt inskjuten. Det &r det enda sattet som fjadern i kniv-
hallaren kan sakerstalla att skalkniven pressas mot rorytan aven i plana omraden.

3.3.3 Skala roret

Fixera roret:

= Fixera roret innan du startar skalningsprocessen for att forbattra skalningsresultatet och
undvika olyckor.

Borja skalningsprocessen:

= Nar du har kontrollerat de tva indikatorstiften under spanningen och kedjan ar helt spand,
kan du borja skalningsprocessen.

=> Bodrja skala genom att dra kedjan runt réret. Skalningskedjan har sin egen framdrivning. Luta
inte kedjan. Dess position bor vara 90° mot réret sa att inga axiella krafter kan paverka ror-
andskalarens installda matning.
Nar du skalar, stall dig direkt framfor skalningskedjan och dra i handtagen. Om du star i
sidled och drar kan exakt matning inte garanteras!

Notera spannvidden:

= Efter den forsta cykeln, kontrollera om spanbredden ar max 2/3 av knivbredden. Om spanet
ar storre eller betydligt mindre maste matningen justeras om. Se "Stélla in matningen".

= Dra skalningskedjan runt roret tills slutet av det markerade omradet nas.

Obs: Om skalningsresultatet ar otillrackligt kan matningen behdva justeras om eller skalkniven
bytas ut. Vid behov kan kopplingstillverkarens bearbetningsanvisningar och de dar angivna tole-
ranserna (max. spaltbredd mellan rér och koppling) dras av en andra gang.

- Skalknivarna ar féremal for slitage!

- Anvand endast pa rengjorda ror!

- Forvara skalningskedjan rent och torrt i transportvaskan!

- Kontrollera spantjockleken regelbundet med ett matinstrument!
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3.4 Demontering av skalningskedjan

Lossa spannkraften:
= For att ta bort skalningskedjan fran réret maste spannremmens spannskruv lossas.

= Anvand inga hjalpmedel for att lossa pa spannkraften. Anvand sparrhaken pa remsparren
for att slappa spanningen pa ett kontrollerat satt.

Demontering av skalningskedjan:
= Haka av skalningskedjan pa ett stélle eller ta bort den fran roret i ett stycke.
Haka av skalningskedjan sakert:

= Efter anvandning, ta isar skalningskedjan och placera de enskilda delarna sékert i den med-
féljande transportbehallaren. Pa sa satt forblir verktyget skyddat.

Obs: Kontrollera alltid efter att skalningskedjan har tagits bort om ytan som ska skalas ar helt
borttagen.

Ytterligare information:
Om skalningsresultatet ar otillrackligt kan skalkniven behéva bytas ut.

Vid behov kan kopplingstillverkarens bearbetningsanvisningar och de dar angivna toleranserna
(max. spaltbredd mellan rér och koppling) dras av en andra gang.

Skalknivarna ar féremal for slitage

Anvand endast pa rengjorda ror!

Forvara alltid skalningskedjan rent och torrt i transportvaskan!

Tjockleken pa spanet maste kontrolleras regelbundet med ett Iampligt méatverktyg.

3.5 Stélla in matningen
3.5.1 Oka matningen (bredda spanet

For att 6ka matningen och 6ka spanbredden maste matarvagnen justeras nagot mot det omrade
som annu inte skalats.

Obs: Ju mindre roret som skalas ar, desto mer matning kravs for att bibehalla en spanbredd pa
1/2 till 2/3 av knivbredden.

Justera justerskruvarna endast 1/4 varv at gangen och dra sedan av 2 till 3 varv for att tillata ju-
steringen att trada i kraft.

Skruva loss den hoégra justerskruven:

= Skruva loss den hogra justerskruven (1) 1/4 varv (till vanster).
Skruva in den vanstra justerskruven:

= Vrid sedan den vanstra justerskruven (2) 1/4 varv in (at hoger).

Kontrollera matningen:

= Efter justering, se till att matarvagnen ar fixerad igen. Kontrollera sedan férandringen i mat-
ningshastigheten genom att ytterligare skala.
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3.5.2 Minska matningen (minska sp

For att minska matningen och minska spanbredden maste matarvagnen justeras nagot mot det
omrade som skalats.

Obs: Ju storre roret som skalas ar, desto mindre matning kravs for att bibehalla en spanbredd
pa 1/2 till 2/3 av knivbredden.

Justera justerskruvarna endast 1/4 varv at gangen och dra sedan av 2 till 3 varv for att tillata ju-
steringen att trada i kraft.

Skruva ur den vanstra justerskruven:

=> Skruva loss den vanstra justerskruven (1) 1/4 varv (till vanster).
Skruva in den hogra justerskruven:

=> Vrid sedan den hdgra justerskruven (2) 1/4 varv in (at héger).

Kontrollera matningen:

=> Efter justering, se till att matarvagnen &r fixerad igen. Kontrollera sedan férandringen i mat-
ningshastigheten genom att ytterligare skala.

3.6 Byte av skalkniv

av skalkniven. Bar darfor alltid lampliga skartaliga skyddshandskar nar du hanterar
skalkniven!

Lossa skruven:

= Lossa insexskruven (2,5 mm) som faster kniven vid knivhallaren med hjalp av den medfol-
jande nyckeln och ta bort den gamla kniven.
N

f Se upp! Skalknivens blad ar mycket vasst. Det finns stor risk for skador vid hantering

Montera en ny skalkniv:

= Se till att skalkniven ligger plant pa knivhallaren och vid bakstoppet.
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Skruva pa en ny skalkniv:
= Hall skalkniven i detta Iage och skruva at insexskruven (2,5 mm) igen med den medféljande
nyckeln.

T

/ / \\
r=m /
]

Obs: Utbytesknivarna ar inte kompatibla med rérandskalarna fran ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH eftersom de har en annan slipning.

= 2

4 Skotsel och underhall

Varje verktyg maste behandlas noggrant och underhallas regelbundet fér att uppna optimala ar-
betsresultat. Smuts bor undvikas och vid behov avlagsnas med en mjuk trasa eller bomulistuss.

5 Tillbehor
Du hittar Iampliga tillbehdr i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com
6 Kundservice
ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller

online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.
Bestall dina tillbehdr och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvdnd RO SERVICE+

online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

www.rothenberger.com
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Oznakowanie w tym dokumencie:
Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
' Uwagal!
Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych i
®  rodowiska naturalnego.
=>» Wezwanie do dzialania
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

ROSCRAPER 800 do rur stuzg wytacznie do usuwania utlenionej warstwy rur polietylenowych
(PE) w ramach przygotowania do spawania na gorgco (HM). Dodatkowo sg one przystosowane
do obrdébki rur polipropylenowych (PP) oraz z polietylenu sieciowanego (PE-X).
tancuchy skrawania sg uniwersalnie przystosowane do skrawania koncéw rur (spawanie muf)
oraz w srodkowej czesci rury (spawanie rozgatezienia).
Urzgdzenie nie moze by¢ wykorzystane do zadnego innego zastosowania. Modyfikacja
narzedzia lub jego komponentéw bez uprzedniego przeprowadzenia odpowiednich
konsultacji z producentem jest zabronione i oznacza wykorzystanie niezgodne z
przeznaczeniem!
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za zastosowanie fancucha skrawania niezgodne
Z jego przeznaczeniem.

1.2 0Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa narzedzi

a) Koniecznie przeczytaj ze zrozumieniem wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Problemy spowodowane nieprzestrzeganiem ponizszych wskazéwek doty-
czgcych bezpieczenstwa moga powodowaé uderzenia, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

b) Zachowaj wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i zalecenia w celu wykorzystania w
przysztosci.

1) Bezpieczenstwo w obszarze roboczym

a) Obszar roboczy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku. Batagan i brak oswietlenia obs-
zarow roboczych mogg prowadzi¢ do wypadkow. Zabezpiecz narzedzie przesunieciem lub
spadnieciem i zapewnij jego pewne ustawienie.

2) Bezpieczenstwo osob

a) Zachowaj ostrozno$c¢! Zachowaj ostroznos$¢ i rozsadek w trakcie korzystania z narzedzia.

b) Stosuj srodki ochrony indywidualnej i zawsze stosuj okulary ochronne. Stosowanie $rodkéw
ochrony indywidualnej, takich jak np. maski przeciwpytowej, przeciwposlizgowych butéw ro-
boczych, kasku ochronnego lub ochrony stuchu dostosowanych do rodzaju i zastosowania
narzedzia, ogranicza ryzyko obrazen ciata.

d) Stosuj odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Wiosy, ubrania i
rekawice nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie
witosy mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

3) Eksploatacja i utrzymanie narzedzia

a) Narzedzia skrawajgce muszg by¢ czyste i ostre. Staranna konserwacja narzedzi skra-
wajgcych i ich ostre krawedzie robocze zapewniajg uniknigcie zakleszczenia i tatwiejsze
prowadzenie.

b) N6z podlega zuzyciu. Zapewnij czystos$¢ skrawarki do rur i przechowuj jg w suchej walizce
transportowe;.

c) Zapewnij czystos¢ narzedzi. Stosuj sie do przepiséw konserwacyjnych oraz wskazéwek do-
tyczacych wymiany narzedzia. Nie dopuszczaj do zamoczenia wodg lub zanieczyszczenia
uchwytoéw przez olej i smar.

d) Starannie konserwuj narzedzia. Sprawdzaj, czy ruchome czesci pracujg bez zarzutu i nie
zacinajg sie, czy czesci nie sg pekniete lub inaczej uszkodzone, a takze czy dziatanie
narzedzia nie jest utrudnione. Zlecaj naprawe uszkodzonych czesci przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia. Nieprawidtowa konserwacja narzedzia jest przyczyng wielu
wypadkow.

e) Stosuj narzedzia, wyposazenie dodatkowe itp. zgodnie z trescig tych wskazoéwek. Uwzgled-
nij warunki robocze oraz uwarunkowania zwigzane z wykonywanymi czynnosciami. Wy-
korzystywanie narzedzi do innych niz prawidlowe zastosowan moze prowadzi¢ do niebe-
zpiecznych sytuaciji.

f)  Grubos¢ wiéra musi by¢ regularnie kontrolowana za pomocg odpowiedniego narzedzia
pomiarowego.
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4) Serwis

a) Narzedzie mogg naprawia¢ tylko odpowiednio wykwalifikowane osoby z uzyciem jedynie o-
ryginalnych czesci zamiennych. Pozwoli to zapewni¢ zachowanie bezpieczenstwa uzytko-

wania narzedzia.
1.3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

1) Bezpieczenstwo osob

a) Operator musi w trakcie pracy zawsze zachowywacé stabilng pozycje ciata. Wykonywanie
czynnosci nad glowg oraz w obszarach o ztej widocznosci jest zabronione.

b) Rury iinne elementy muszg byé pewnie zamocowane lub uchwycone. Nieprawidtowo
zamocowane lub uchwycone elementy moga doprowadzi¢ do obrazen ciata lub utraty

stabilnosci operatora.

c) Noz jest bardzo ostry. Moze on spowodowac przeciecie. Nie dotykaj noza.

2 Dane techniczne

Numer artykutu .........oooveoiiiiiecseeceee 1500004349

DO rur (MM) .o 250-800

Do rurIPS. ... 10-30

DO rur DIPS ...t 10-24

Mozliwo$¢ obrobki rur ...........ccocevereenincnienes PE, PE-HD, PE-X, PP
Gtebokos$¢ skrawania (mm).......cccceeveeneennenne 0,3 (0,25 bis 0,35)

Wymiary zewnetrzne, masy i opakowanie:

Wymiary produktu dt.xszer.xwys (mm)........... W zaleznosci od wymiaru ruryx100x85

Masa produktu (Kg) .....cccoerveeneerieiiiieenns ....6,1

Wymiary opakowania dt.xszer.xwys (mm)...... 570x480x145
Materiat opakowania ...........ccccoviiiiieeiiiieenne Tworzywo sztuczne
Typ opakowania .........cceeveeriienieenieenee e Walizka

Masa opakowania (Kg) .......cccoveerveeneerieininennns 3,5

Masa transportowa (Kg) ......cccceeeveeenieiieenennnns 9,6

Zawarto$¢ zestawu: Instrukcja obstugi, ROSCRAPER 800, 1 x Jednostka obrébki i skrawania, 4
x Woézek rolkowy z elementem dystansowym 55 mm, 4 x Wézek rolkowy z elementem dys-
tansowym 85 mm, 1x zamienny n6z skrawajacy, inbus 2 mm, ROCASE 6427 z wktadka pian-

kowa.

3 Funkcje urzadzenia

3.1 Przeglad

Poz. Opis

Wozek rolkowy z elementem dystansowym 55 mm
Wozek rolkowy z elementem dystansowym 85 mm
Jednostka obrobki i skrawania

Rolka przesuwu, duza z fozyskiem slizgowym

N6z skrawajgcy, duzy

Rolka prowadzaca

Pas mocujacy 25 mm z uchwytem

Pokretto regulacji M6

- Srubokret inbusowy

0N O~ WN =

A

Numer artykutu
1500004520
1500004521
1500004522
1500004523
1500004524
1500004525
1500004526
1500004527
321211

posazenie tancucha skrawajacego

bardzo ostre. W trakcie obstugi noza skrawajgcego zachodzi niebezpieczenstwo

'| Niebezpieczenhstwo przeciecia przez noz skrawajgcy! Ostrze noza skrawajgcego jest

zranienia.
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Z tego powodu zawsze, w trakcie obstugi noza skrawajgcego, stosuj odpowiednie rekawice
ochronne zabezpieczone przed przecigciem.

W zaleznosci od rozmiaru rury, konieczne bedzie zastosowanie réznej ilosci wozkéw rolkowych
z elementami dystansowymi. Kompletny tancuch skrawajgcy obejmuje takze jednostke moco-
wania i skrawania oraz, w zaleznosci od zaméwienia (i ew. zestawu dodatkowego), rézng liczbe
wozkow rolkowych z elementami dystansowymi. Ponizsza tabela zawiera zestawienie konfigu-
racji dla réznych rozmiaréw rur.

Rozmiar rury Liczba Liczba Liczba
mm IPS DIPS Jednostka Wozek rolkowy z Wozek rolkowy z
mocowania i elementem dys- elementem dys-
skrawania tansowym 55 mm tansowym 85 mm

1

560

AWM
AN

3.2.1

Elementy ftancucha skrawajacego

Laczenie wézkow rolkowych:

= Zgodnie z ilustracja, poszczegodlne wézki rolkowe z elementami tgczgcymi mogg by¢ ze
sobg po prostu potaczone. Wsuwanie poszczegdlnych elementéow mozliwe jest tylko pod
okreslonym katem. Uniemozliwia to omytkowe roztgczenie elementow.

Y ) L

. F

mp 2

3.3 Skrawanie

gotowanie: Czyszczenie i oznaczanie

Czyszczenie rury:

= Za pomoca czystego, wolnego od smaru kawatka tkaniny usun z wyznaczonych do skra-
wania powierzchni brud, piasek i zanieczyszczenia. W razie potrzeby zastosuj takze odpo-
wiednie, atestowane srodki do czyszczenia rur.
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Oznaczanie obszaru skrawania:

= Za pomoca odpowiedniego, atestowanego pisaka zaznacz gteboko$¢ nasunigcia potgczenia
lub powierzchnie przylegania rozgatezienia. Zastosuj tre$¢ zalecen producenta mocowania.
Wybrana do skrawania powierzchnia winna by¢ oznaczona linig falista.

3.3.2 Przykiadanie i skrawanie tancucha skrawajacego

Uwaga: tancuch skrawajacy zawsze odsuwa sie od noza.

W przypadku silnie zwezajacych sig koncéw rur, mozliwe jest wystgpienie koniecznosci poluzo-

wania i ponownego zacisniecia tancucha. Zwiekszajaca sie srednica rury moze spowodowaé

odpowiednie zwiekszenie naprezenia tancucha skrawajgcego dla zwezonego fragmentu rury.

Wyjscie ze zwezajgcego sig fragmentu rury moze spowodowac nadmierny wzrost tego

naprezenia.

Uwidacznia sig¢ to przez wzrost sity towarzyszacej skrawaniu. W takim przypadku poluzuj

tancuch skrawajgcy i ponownie naciagnij go.

Zastosowanie 1: Skrawanie koncowek rur

Catkowite otwarcie opaski zatrzaskowej:

= Calkowicie otw6rz zamek opaski zatrzaskowej w celu odblokowania watu. Czarny klin zapo-
biega wyslizgnieciu si¢ pasa mocujgcego z zatrzasku.

Uktadanie fafncucha skrawajgcego wokot rury:

= U6z zamkniety tancuch skrawajgcy wokét rury. Jezeli nie bedzie to mozliwe, potacz konce
tancucha skrawajgcego po utozeniu wokot rury.

Ustawianie noza:

= Utdz zamkniety tancuch skrawajgcy wokét konca rury. N6z musi przylega¢ do konca rury na
Y2 - ¥ swojej szerokosci.

Napinanie fancucha:

= Zacisnij pas mocujgcy za pomoca czarnego klina tak, aby tancuch zetknat sie z rurg. Upew-
nij sie, ze tancuch przylega do rury i jest ustawiony pod katem prostym do niej.

= Recznie zacisnij czarny klin i przytrzymaj go przy czarnym uchwycie w celu uzyskania po-
dparcia. Napnij pas mocujgcy za pomoca napinacza zatrzaskowego w celu dociggniecia
tancucha skrawajgcego do rury.

Zastosowanie 2: Skrawanie powierzchni ksztattowych
Catkowite otwarcie opaski zatrzaskowej:

= Catkowicie otworz zamek opaski zatrzaskowej w celu odblokowania watu. Czarny klin zapo-
biega wyslizgnieciu sie pasa mocujgcego z zatrzasku.

Uktadanie tancucha skrawajgcego wokot rury:

= U6z zamkniety tancuch skrawajgcy wokét rury. Jezeli nie bedzie to mozliwe, potacz konce
tancucha skrawajgcego po utozeniu wokét rury.

Ustawianie noza:
= Owin tancuch skrawajgcy w odpowiednim miejscu rury i zamknij tancuch. N6z winien by¢
przytozony na srodku zewnetrznej granicy oznaczenia powierzchni przytozenia.

\\_ROTHENBERGER
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Napinanie faricucha:
=>» Zacisnij pas mocujgcy za pomocg czarnego klina tak, aby tancuch zetknat sie z rurg. Upew-
nij sie, ze tancuch przylega do rury i jest ustawiony pod katem prostym do niej.
= Recznie zacisnij czarny klin i przytrzymaj go przy czarnym uchwycie w celu uzyskania po-
dparcia. Napnij pas mocujgcy za pomocg napinacza zatrzaskowego w celu dociggniecia
tancucha skrawajgcego do rury.

Wskaznik

Wskaznik na wozku sprezynowym:

Waézek sprezynowy jest wyposazony we trzpien wskazujgcy. Lancuch skrawajacy jest
wystarczajgco napiety, gdy trzpien wskazujacy jest jeszcze widoczny.

‘ﬁr ='d d= p
| !
qﬂr jfu“ cﬂ&_l na

Wadzek sprezynowy odprezony  Wozek sprezynowy naprezony

Uwaga: Trzpien wskazujacy informuje o sile napigcia tancucha skrawajacego. W zaleznosci od
wielko$ci rury, konieczne moze okazac sie takie dobranie sity napiecia, ktére spowoduje lekkie
wsunigcie lub wysuniecie wskaznika.

Nadmierne naprezenie moze spowodowac uszkodzenie tancucha skrawajgcego. Zbytnie
naprezenie tancucha moze spowodowac¢ wysunigcie si¢ i wypadniecie trzpienia wskazujgcego z
prowadnicy.

Wskaznik na uchwycie noza:

Uchwyt noza jest takze wyposazony w trzpien wskazujgcy. Zwigkszenie naprezenia spowoduje
jego wysuniecie ku gorze.

Uchwyt noza skrawajgcego odprezony Uchwyt noza skrawajgcego naprezony

Uwaga: Koniecznie unikaj catkowitego wcisniecia uchwytu noza skrawajgcego. Umozliwia to
docisk uchwytu noza skrawajgcego przez sprezyne, zapewniajgcy kontakt noza skrawajacego
takze z ptaskimi obszarami powierzchni rury.
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3.3.3 Skrawanie ru

Mocowanie rury:

= Zamocuj rurg przed rozpoczeciem procesu skrawania w celu zapewnienia lepszych wynikow
pracy i unikniecia wypadkow.

Rozpoczynanie procesu skrawania:

= Po skontrolowaniu wskazania trzpieni wskazujgcych i ostatecznym ustaleniu naprezenia
tancucha, mozliwe jest rozpoczecie procesu skrawania.

= Rozpocznij skrawanie od przeciggnigcia fancucha wokoét rury. tancuch skrawajgcy posiada
wiasny naped. Nie dopuszczaj do zakleszczenia fancucha. Operator winien by¢ ustawiony
pod katem 90° do rury w celu unikniecia dziatania osiowych sit na naped skrawarki.

j W trakcie skrawania, operator winien znajdowac sie bezposrednio przed tancuchem

skrawajgcym, pociggajac za uchwyty. Ustawienie operatora z boku i pocigganie za
uchwyty moze negatywnie wplywaé na precyzje napedu!
Szerokos¢ skrawania:

= Po wykonaniu pierwszego obrotu sprawdz, czy szerokos$¢ skrawania nie przekracza 2/3
szerokosci noza. Wigksza lub znacznie mniejsza wielko$¢ widra oznacza koniecznos$¢
ponownego ustawienia napedu. Patrz punkt ,Ustawianie napedu”.

= Przeprowadz fancuch skrawajgcy wokot rury az do osiggniecia konca oznaczonej powi-
erzchni.

Uwaga: W przypadku niewystarczajgcego efektu skrawania, ponownie ustaw naped lub wymien
n6z skrawajgcy. Uwzgledniajgc dyrektywy dotyczace obrabiania mocowania, dostarczone przez
producenta. Zwro¢ uwage na podane tolerancje (maks. Szeroko$¢ pomigdzy rurg i moco-
waniem) i, w razie potrzeby, powtérz operacje skrawania.

- Noze skrawajgce ulegajg zuzyciu!

- Stosuj wylgcznie na oczyszczonych rurach!

- Zapewnij czystos¢ tancucha skrawajgcego i przechowuj go w suchej walizce transportowej!
- Regularnie kontroluj grubo$¢ skrawania za pomocag suwmiarki!

3.4 Budowa tancucha skrawajacego

Zmniejszanie sity mocowania:

= W celu zdjecia fancucha skrawajgcego z rury konieczne jest roztaczenie zamka pasa
mocujgcego.

= Zmniejszanie sity mocowania nie wymaga zastosowania zadnych narzedzi. Nacisnij przycisk
blokady napinacza zatrzaskowego w celu kontrolowanego zwolnienia sity mocujacej.

Zdejmowanie fafcucha skrawajgcego:

= Odigcz fancuch skrawajgcy w jednym miejscu lub zdejmij go z rury.

Bezpieczne przechowywanie taricucha skrawajgcego:

= Po zakonczeniu stosowania rozmontuj taricuch skrawajacy i umies¢ jego poszczegdine ele-
menty w dotgczonej do wyposazenia walizce transportowej. Zapewnia to odpowiednie zab-
ezpieczenie tancucha.

Uwaga: Po zdjeciu tancucha skrawajgcego zawsze sprawdzaj, czy doszto do kompletnego usu-
nigcia obrabianej warstwy powierzchni.

Wskazowki dodatkowe:
W przypadku niewystarczajgca wyniku skrawania, w razie potrzeby wymien n6z skrawajgcy.

Uwzgledniajac dyrektywy dotyczgce obrabiania mocowania, dostarczone przez producenta.
Zwro¢ uwage na podane tolerancje (maks. Szeroko$é pomiedzy rurg i mocowaniem) i, w razie
potrzeby, powtorz operacje skrawania.

Noze skrawajgce ulegajg zuzyciu.
Stosuj wytgcznie na oczyszczonych rurach!
Zapewnij czystos¢ tancucha skrawajgcego i przechowuj go w suchej walizce transportowej!

Grubos¢ skrawania musi by¢ regularnie kontrolowana za pomocg odpowiedniego narzedzia
pomiarowego.
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3.5 Ustawianie napedu

3.5.1 Zwiekszanie przesuwu (zwiekszanie szerokosci skrawania

W celu zwiekszenia przesuwu i szeroko$ci skrawania, przesun woézek napedu lekko w kierunku
nieobrobionego obszaru.

Uwaga: Im mniejsza skrawana rura, tym wiekszy przesuw konieczny bedzie w celu uzyskania
szerokosci skrawania odpowiadajgcej 1/2 do 2/3 szerokosci noza.

Obracaj $ruby tylko o 1/4 obrotu i nastepnie wykonuj 2 do 3 obrotéw obrébki w celu zapewnienia
prawidtowego efektu zmiany ustawienia.

Wykrecanie prawej $ruby regulacyjnej:
= Woykre¢ prawg $rube regulacyjng (1) o 1/4 obrotu (obrét w lewo).
Wykrecanie lewej $ruby regulacyinej:

= Wkrec¢ lewa $rube regulacyjng (2) o 1/4 obrotu (obrét w prawo).
I

o

Kontrola przesuwu:

= Po zmianie ustawienia koniecznie upewnij sie, ze wdzek przesuwu jest ponownie zamoco-
wany. Nastepnie sprawdz zmiane przesuwu wykonujgc probe skrawania.

3.5.2 Zmniejszanie przesuwu (zmniejszanie szerokosci skrawania

W celu zmniejszenia przesuwu i szerokosci skrawania, przesun wozek napedu lekko w kierunku
obrobionego obszaru.

Uwaga: Im wieksza skrawana rura, tym mniejszy przesuw konieczny bedzie w celu uzyskania
szerokosci skrawania odpowiadajgcej 1/2 do 2/3 szerokosci noza.

Obracaj $ruby tylko o 1/4 obrotu i nastepnie wykonuj 2 do 3 obrotéw obrébki w celu zapewnienia
prawidtowego efektu zmiany ustawienia.

Wykrecanie lewej $ruby regulacyjne;j:

= Wykrec¢ lewa Srube regulacyjng (1) o 1/4 obrotu (obrét w lewo).
Wkrecanie prawej Sruby regulacyjnej:

= Wkre¢ prawg $rube regulacyjng (2) o 1/4 obrotu (obrét w prawo).

Kontrola przesuwu:

= Po zmianie ustawienia koniecznie upewnij sie, ze wézek przesuwu jest ponownie zamoco-
wany. Nastepnie sprawdz zmiane przesuwu wykonujgc probe skrawania.
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3.6 Wymiana noza skrawajgcego

Uwaga! Ostrze noza skrawajgcego jest bardzo ostre. W trakcie obstugi noza
skrawajgcego zachodzi niebezpieczenstwo zranienia. Z tego powodu zawsze, w trakcie
obstugi noza skrawajacego, stosuj odpowiednie rekawice ochronne zabezpieczone
przed przecigciem!

Luzowanie Sruby:

= Korzystajac z dotgczonego klucza, poluzuj Srube mocujgca z szesciokgtem wewnetrznym
(2,5 mm) zapewniajgcg mocowanie noza. Nastepnie wymontuj stary néz.

Montaz nowego noza skrawajgcego:

= Sprawdz, czy n6z skrawajgcy ptasko przylega do uchwytu noza i do tylnego ogranicznika.

Przykrecanie nowego noza skrawajgcego:
= Przytrzymaj n6z skrawajgcy w tej pozycji i przykre¢ $rube imbusowg (2,5 mm) za pomoca
dotgczonego do wyposazenia klucza inbusowego.
AN

"R
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Uwaga: Zamienne noze nie sg kompatybilne z skrawarkami do rury firmy ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH ze wzgledu na zastosowanie innego szlifu.

4 Dozér i konserwacja

Zapewnij starannos$¢ oraz regularnie przeprowadzaj pielegnacje kazdego narzedzia w celu
zapewnienia optymalnych wynikéw pracy. Unikaj zanieczyszczenia i, w razie potrzeby, usuwaj je
za pomoca migkkiej tkaniny lub patyczkéw z watg.

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym lub na stronie
www.rothenberger.com
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6 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokonaé naprawy
urzagdzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac¢ u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Utylizacja

Czesci urzadzenia sa materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do prze-
dsiebiorstw zajmujgcych sie odzyskiem surowcéw wtornych i unieszkodliwianiem pozostatosci,
posiadajgcych wymagana koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska sposoéb utylizacji
czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady elektroniczne),
nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

www.rothenberger.com
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Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpecim urazu.

' Varovani!
°® Tento symbol varuje pfed nebezpec€im Skod na majetku a poSkozenim Zivotniho prostfedi.

=>» Vyzva k provedeni tkonu
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1 Upozornéni k bezpeénosti
1.1 Vymezeni ucelu pouziti

Zafizeni ROSCRAPER 800 slouzi vyluéné k odstranovani vrstvy oxidl z polyetylénovych trubek
(PE), které se provadi jako pfipravné opatfeni pfed svafovanim trubek topnou spiralou (HM).
Kromé toho jsou schvalena k pouziti pro trubky z polypropylenu (PP) a zesiténého polyetylenu
(PE-X).
Loupaci fetézy jsou univerzalné pouzitelné pro pfipravu trubek v oblasti jejich koncl (pfed sva-
fovanim hrdel) a v jejich stfedové oblasti (pfed svafovanim sedlovych ploch).
Naradi se nesmi pouzivat k Zzddnému jinému nez vySe uvedenému Ucelu. Modifikace
A naradi bez predchoziho projednani s vyrobcem je zakdzana a povazovana za pouziti v
rozporu s uréenim!

Vyrobce neruéi za $kody zpusobené pouzivanim loupaciho fetézu v rozporu s jeho uréenim.

1.2 VSeobecné bezpecénostni pokyny platné pro naradi

a) Je bezpodminecné potfebné, abyste si precetli vSechny bezpecnostni pokyny a souvisejici
upozornéni a abyste se uijistili o tom, Ze jste jim porozuméli. Nedusledné dodrzovani be-
zpecnostnich pokynl a souvisejicich upozornéni mlze zpusobit zasazeni elektrickym prou-
dem, pozar a/nebo tézka zranéni.

b) VSechny bezpecénostni pokyny a souvisejici upozornéni si uschovejte pro budouci potfebu.

1) Bezpecnost v pracovni oblasti

a) Pracovni oblast udrzujte v Cistém a dobfe osvétleném stavu. Nepofadek a neosvétlené pra-
covni oblasti mohou byt pfi¢inou Urazl. Zajistéte naradi proti sklouznuti nebo padu a dbejte
na udrzovani jeho bezpec¢né stability.

2) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni! Vénujte plnou pozornost provadéné ¢innost a k praci s nafadim pfistupujte
uvazlivé.

b) Pouzivejte osobni ochranné vybaveni a vzdy pracujte s ochrannymi brylemi. Pouzivani o-
sobniho ochranného vybaveni, mezi které patfi protiprachova maska, protiskluzova be-
zpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo chranice sluchu a které odpovida druhu a zpusobu
pouziti nafadi, snizuje riziko poranéni.

cd) Noste vhodny pracovni odév. Nenoste pfili§ volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a rukavice
nepfiblizujte k pohybujicim se sou¢astem. Volny odév, Sperky nebo vlasy mohou byt pohyb-
ujicimi se soucastmi zachyceny.

3) Pouzivani naradi a zachazeni s nim

a) Rezaci naradi udrzujte v ostrém a &istém stavu. Peglivé o$etfované fezné naradi s ostrymi
feznymi hranami ma menSi sklon k vaznuti a umozriuje snazsi vedeni.

b) NGz podléha opotiebeni. Zatizeni pro pfipravu koncl trubek loupanim ukladejte po o¢isténi
a osuseni do prepravniho kuffiku.

c) Udrzujte své nafadi v &istoté. Ridte se prislusnymi predpisy pro udrzbu a pokyny pro
vyménu naradi. Rukojeti udrzujte v suchém stavu a zbavené oleje i dalSich mastnot.

d) Naradi peclivé oSetfujte. Kontrolujte, zda pohyblivé soucasti bezchybné funguji a pfi pohybu
se nezadiraji a zda souc€asti nejsou zlomené nebo natolik poSkozené, Ze zhorSuji funkci
narfadi. PoSkozené soucasti nechejte pred dalSim pouzitim nafadi opravit. Mnoho uUrazu
byvéa zpusobeno nespravné provadénou udrzbou naradi.

e) Naradi, pfislusenstvi atd. pouzivejte podle téchto pokynu. Pfitom zohlednujte pracovni po-
dminky a druh provadéné ¢innosti. Pouziti nafadi k jinému nez stanovenému Gcelu mize
mit za nasledek vznik nebezpecnych situaci.

f) Tloustku tfisky je nutno pravidelné kontrolovat pomoci vhodného méficiho nastroje.

4) Servis

a) Provadéni oprav svého naradi svéfujte pouze kvalifikovanému odbornému personalu, ktery
pouziva pouze originalni nahradni dily. Tim bude zajisténo zachovani bezpecnosti naradi.
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1.3 Bezpecnostni pokyn

1) Bezpecnost osob

a) Obsluhujici osoba musi pfi praci zaujimat a zachovavat bezpecny postoj. Provadéni praci
nad hlavou a v mistech nachazejicich se mimo oblast vyhledu je zakazano.

b) Trubky i jiné obrobky musi byt pevné ulozeny nebo pfidrzovany. Nespravné ulozené nebo
pfidrzované obrobky vas mohou zranit nebo mohou snizit vasi stabilitu.

c) Nuz je velmi ostry. Mze tedy byt zdrojem nebezpeci poranéni. NoZe se nedotykejte.

2 Technické udaje

Cislo sortimentni poloZKy ............ccccccveunnn.. 1500004349

Pro velikosti trubek (mm) .......c.cccoeeviieieene. 250-800

Pro velikosti trubek IPS ............cccoeniiiiienn. 10-30

Pro velikosti trubek DIPS ...........cccccoverienncne 10-24

Vhodné pro trubky z materialu ..................... PE, PE-HD, PE-X, PP

Hloubka loupani (mm).........cccceeevviriieneennn. 0,3 (0,25 az 0,35)

Rozméry, hmotnosti a baleni:

Rozméry vyrobku dx$xv (mm).........cccceenee. zavisi na rozméru trubkyx100x85

Hmotnost vyrobku (kg)............ .6
Rozméry obalux§xv (mm)
Material obalu...........coceviiiiiiie
Druh obalu........ccociiiiiiiie
Hmotnost obalu (Kg) .....cceereeriiiiiiiiieee,
Prepravni hmotnost (Kg).......c.cccevveriienieenne.
Rozsah dodavky: navod k obsluze, ROSCRAPER 800, 1 x upinaci a loupaci jednotka, 4 x

valeckovy vozik s mezikusem 55 mm, 4 x valeckovy vozik s mezikusem 85 mm, 1x nahradni fe-
zaci nliz, kli€ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 2 mm, kuffik ROCASE 6427 s pénovou vio-

Zkou.

3.1 Prehled A
Poz. Popis Cislo sortimentni polozky
1 vale€kovy vozik s mezikusem 55 mm 1500004520

2 valeckovy vozik s mezikusem 85 mm 1500004521

3 upinaci a loupaci jednotka 1500004522

4 posuvovy valecek, velky, s kluznym loZiskem 1500004523

5 loupaci naz, velky 1500004524

6 vodici véleCek 1500004525

7 upinaci popruh 25 mm v¢. rukojeti 1500004526

8 stavéci knoflik M6 1500004527

Sroubovak pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 321211
3.2 Osazeni loupaciho retézu

Nebezpe&i pofezani zplisobeného loupacim nozem! Cepel loupaciho noZe je velmi
ostra. Pfi zachazeni s loupacim nozem hrozi vysokeé riziko poranéni.

Proto pfi praci, kterd zahrnuje zachazeni s loupacim nozem, vzdy pouzivejte vhodné ochranné
rukavice, které jsou odolné proti profiznuti.

V zavislosti na rozméru trubky je nutno pouzivat rozdilny pocéet vale¢kovych vozikl s mezikusy.
K Uplnému loupacimu fetézu patfi upinaci a loupaci jednotka a, v zavislosti na objednaném lou-
pacim fetézu (a pfipadné dodate¢né objednané rozsifujici sadé) rozdilny pocet valeckovych
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vozikl s mezikusy. Nasledujici tabulka poskytuje prehled o skladbé stanovené pro rozdilné ro-
zméry trubek.

Velikost trubky Pocet Pocet Pocet

mm IPS DIPS Upinaci a lou- Valeckové voziky s Valeckové voziky s
paci jednotka mezikusem 55 mm mezikusem 85 mm

10“ 1

560 22" 20"

630
710 28"
800

AWM
AR IN|[=|>

3.21 estaveni loupaciho retézu

Spojeni valeckovych voziku:

= Ze znazornéni na obrazku je zfejmé, Ze jednotlivé valeckové voziky Ize jednoduse zasouvat
do sebe pomoci spojovacich dilt. Zasouvani jednotlivych prvkl je mozné pouze v urcité
uhlové poloze. Tim je zabranéno neimysinému vzajemnému vypadnuti.

3.3 Loupani

3.3.1 Priprava: Ocisténi a oznaceni

Oc¢isténi trubky:

= Pomoci Cistého hadfiku neobsahujiciho mastnoty odstrante necistoty, pisek a blato z ploch,
které maji byt upraveny loupanim. V pfipadé potfeby navic pouzijte schvaleny prostfedek k
¢isténi trubek.

Oznageni rozsahu loupani:

= Pomoci schvaleného popisovace oznacte hloubku zasunuti nafadi do tvarovky, popf. dose-
daci plochu sedla, podle technologickych smérnic vydanych vyrobcem tvarovky. Plocha,
ktera ma byt upravena loupanim, by méla byt oznacena vinovkou.

3.3.2 Nasazeni a napnuti loupaciho retézu

Pozor: Loupaci fetéz se vzdy pohybuje smérem od nozZe.

U vpadlych konct trubek miiZe byt potfebné uvolnéni a op&tovné pevné utaZeni fetézu. Ugin-
kem zvétSujiciho se praméru trubky mize byt napnuti loupaciho fetézu dostacujici pro vpadlou
¢ast trubky, avSak po opusténi vpadlé ¢asti trubky jiz mize byt toto napnuti pFili§ vysoké.
Tento stav se projevi znatelnym zvySenim sily, kterou je pfi loupani nutno vynakladat. V
takovém pfipadé loupaci fetéz uvolnéte a znovu pevné napnéte.
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Pouziti 1: Loupani koncu trubek

UplIné otevieni rohatkového mechanismu popruhu:

> Uplnym otevfenim napinaciho uzavéru zapadkového mechanismu popruhu odblokujte
valec. Cerna kolikova rukojet zabrafiuje moZnosti vyklouznuti upinaciho popruhu ze zapad-
kového mechanismu.

Obepnuti trubky loupacim fetézem:

= Umistéte uzavreny loupaci fetéz okolo trubky. Pokud by to nebylo mozné, spojte konce lou-
paciho fetézu az po jeho ovinuti okolo trubky.

Vyrovnani noze:

= Umistéte uzavreny loupaci pfes konec trubky. NGz musi ke konci trubky pfilehnout v rozsa-
hu odpovidajicim asi ¥ - % své Sitky.

|

d= =

Napnuti Fetézu:

= Pomoci ¢erné kolikové rukojeti pfitahnéte upinaci popruh tak, aby fetéz zlehka pfilehl
k trubce. Dbejte na to, aby Ffetéz pfiléhal k trubce pod pravym Uhlem.

= Jednou rukou pevné pfitahnéte ¢ernou kolikovou rukojet a pfidrzte ji v dosazené poloze
pomoci ¢erné hlavice. Naslednym napnutim upinaciho popruhu pomoci zapadkového me-
chanismu pevné pfitahnéte loupaci fetéz k trubce.

Pouziti 2: Loupani sedlové plochy

Uplné otevieni rohatkového mechanismu popruhu:

> Uplnyn] otevienim napinaciho uzavéru zapadkového mechanismu popruhu odblokujte
valec. Cerna kolikova rukojet zabrarfuje moznosti vyklouznuti upinaciho popruhu ze zapad-
kového mechanismu.

Obepnuti trubky loupacim fetézem:

= Umistéte uzavreny loupaci fetéz okolo trubky. Pokud by to nebylo mozné, spojte konce lou-
paciho fetézu az po jeho ovinuti okolo trubky.

Vyrovnani noze:

= Polozte loupaci fetéz v odpovidajicim misté na trubku tak, aby ji obepnul, a poté jej uzavre-
te. NGz by mél byt nasazen vystfedéné na vnéjsim ohrani¢eni oznacené dosedaci plochy.

I

M
4= =p

Napnuti fetézu:

= Pomoci ¢erné kolikové rukojeti pfitahnéte upinaci popruh tak, aby fetéz zlehka pfilehl
k trubce. Dbejte na to, aby fetéz pfiléhal k trubce pod pravym thlem.

= Jednou rukou pevné pfitahnéte ¢ernou kolikovou rukojet a pfidrzte ji v dosazené poloze
pomoci ¢erné hlavice. Naslednym napnutim upinaciho popruhu pomoci zapadkového me-
chanismu pevné pfitahnéte loupaci fetéz k trubce.

Sledovani indikatoru
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Indikator na pruzinovém voziku:

Na pruzinovém voziku se nachazi kolik indikatoru. Loupaci fetéz je dostateéné napnuty tehdy,
je-li tento kolik indikatoru praveé jesté viditelny.

‘ﬁr = cﬂ“_ =1

%— #‘Wb ﬂiu_ll_wb

Pruzinovy vozik uvolnény  Pruzinovy vozik napnuty

Upozornéni: Kolik indikatoru svoji polohou udava velikost napnuti loupaciho fetézu. V zavislosti
na rozméru trubky mudze byt potfebné zvolit napinaci silu tak, aby indikator byl nepatrné vice vy-
sunuty nebo zatazeny.

Nadmérné napnuti mize zpusobit poSkozeni loupaciho fetézu. Jestlize fetéz pfili§ silné napne-
te, mlze to zpUsobit vytazeni koliku indikatoru z vedeni a jeho naslednou ztratu.

Indikator na drzaku noze:

Drzak noze je opatfen rovnéz kolikem plnicim funkci indikatoru. Pfi zvySeni pfitlaéné sily
pusobici na povrch trubky se tento indikator vysouva nahoru.

Drzak loupaciho noZe uvolnény Drzak loupaciho noZe napnuty

Upozornéni: Bezpodmine¢né dbejte na to, aby drzak loupaciho noze nebyl zcela vilacen
dovnitf. Pouze tak muze pruzina v drzaku noze zajistit, aby loupaci nGz byl k povrchu trubky pfit-
lacovan také v plochych mistech.

3.3.3 Loupani trubk

Zajisténi polohy trubky:
= Pred zahajenim postupu loupani zajistéte polohu trubky, aby bylo umoznéno dosazeni co
nejlepsiho vysledku loupani a zamezeno vzniku situaci, které by mohly zpUsobit Uraz.
Zahajeni postupu loupani:
= Po zkontrolovani obou kolikd indikatord béhem postupu napinani a po dokonceni tohoto
postupu muzete zahajit vlastni postup loupani.
=> Zahajte postup loupani tim, Ze budete fetéz tahnout okolo trubky. Loupaci fetéz vyviji vlastni
posuvovou silu. Zamezte zkrouceni fetézu. Pfi praci byste méli zaujmout polohu pod thlem
o velikosti 90° vl¢i trubce, aby nemohly vznikat axialni sily ovliviiujici nastaveny posuv lou-
paciho zafizeni.
PFi loupani se postavte pfimo pred loupaci fetéz a pfitahujte rukojeti. Budete-li pfi
pfitahovani stat stranou, nebude mozno zarucit pfesny posuv!

Sledovani Sitky tfisky:
= Po prvnim obéhu zkontrolujte, zda Sitka tfisky €ini max. 2/3 Sitky noze. Je-li tfiska vétsi
nebo podstatné mensi, je tfeba znovu nastavit posuv. Viz ,Nastaveni posuvu®.

= Pokradujte v tazeni loupaciho fetézu okolo trubky, dokud nebude dosazeno konce oznacené
plochy.
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Upozornéni: Pfi nedostate€ném vysledku postupu loupani bude pfipadné nutno znovu nastavit
posuv nebo vyménit loupaci niiz. Pfi dodrzeni smérnic pro zpracovani, které byly vydany vyrob-
cem tvarovky, jakoz i toleranci uvedenych v téchto smérnicich (max. Sitka mezery mezi trubkou
a tvarovkou) Ize postup loupani pfipadné zopakovat.

- Loupaci noze podléhaji opotiebeni!

- Zafizeni pouzivejte pouze k pfipravé ocisténych trubek!

- Loupaci fetéz ukladejte do prepravniho kuffiku v €istém a suchém stavu!
- Pravidelné kontrolujte tloustku tfisky pomoci posuvného méfitka!

3.4 Sejmuti loupaciho retézu

Uvolnéni napinaci sily:

= Aby bylo umoznéno sejmuti loupaciho fetézu z trubky, je nutno uvolnit napinaci zamek up-
inaciho popruhu.

= Kuvolfovani napinaci sily nepouzivejte zadné pomocné prostfedky. Uvolfiovani napinaci
sily provadéjte kontrolovanym zplsobem prostfednictvim blokovaci zapadky na zapad-
kovém mechanismu popruhu.

Demontaz loupaciho fetézu:

2 Retéz sejméte tim, Ze jej z trubky stahnete v misté kde, je zavéen, nebo presunete k okraji
trubky.

Bezpeéné uloZeni loupaciho fetézu:

= Po pouziti loupaci fetéz rozeberte a jeho jednotlivé dily bezpe€né ulozte zpét do dodaného
prepravniho kuffiku. Naradi tak zastava chranéno.

Upozornéni: Po vyjmuti loupaciho fetézu je vzdy nutno zkontrolovat, zda bylo dosazeno od-
stranéni materialu z celého povrchu uréeného k upraveni loupanim.

Doplnujici pokyny:
PFi dosazeni nedostate¢ného vysledku loupani je pfipadné tfeba vyménit loupaci ndz.
PFi dodrzeni smérnic pro zpracovani, které byly vydany vyrobcem tvarovky, jakoz i toleranci

uvedenych v téchto smérnicich (max. Sitka mezery mezi trubkou a tvarovkou) Ize postup loupani
pfipadné zopakovat.

Loupaci noZe podléhaji opotfebeni

Zafizeni pouzivejte pouze k pfipravé ocisténych trubek!

Loupaci fetéz ukladejte do prepravniho kuffiku vzdy v €istém a suchém stavu!
Tloustku tfisky je nutno pravidelné kontrolovat pomoci vhodného méficiho nastroje.
3.5 Nastaveni posuvu

Aby bylo mozno zvétsit posuv a Sitku tfisky, je nutno nepatrné prestavit posuvovy vozik ve
sméru k jesté neoloupané oblasti.

Upozornéni: Cim mensi je trubka, ktera ma byt upravena loupanim, tim vétsiho posuvu je
zapotfebi k udrzovani Sitky tfisky odpovidajici 1/2 az 2/3 Sitky noze.

Stavéci Srouby prestavte vzdy pouze o 1/4 otacky a poté provedte po 2 az 3 loupacich
otackach, aby se ucinek pfestaveni mohl projevit.

VySroubovani pravého stavéciho Sroubu:

= VySroubujte pravy stavéci Sroub (1) o 1/4 otacky (doleva).
ZaSroubovani levého stavéciho Sroubu:
= Poté zaSroubujte levy stavéci Sroub (2) o 1/4 otacky (doprava).
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Kontrola posuvu:
= Po prestaveni se bezpodmine¢né ujistéte, Ze poloha posuvového voziku je opét zajiSténa.
Poté zménu posuvu zkontrolujte provedenim dalSiho loupani.

3.5.2 ZmenSeni posuvu (nastaveni mensi Sirky trisk

Aby bylo mozno zmensSit posuv a Sitku tfisky, je nutno nepatrné prestavit posuvovy vozik ve
sméru k oloupané oblasti.

Upozornéni: Cim vétsi je trubka, ktera méa byt upravena loupanim, tim mensiho posuvu je
zapotfebi k udrzovani Sitky tfisky odpovidajici 1/2 az 2/3 Sitky noze.

Stavéci Srouby prestavte vzdy pouze o 1/4 otacky a poté provedte po 2 az 3 loupacich
otackach, aby se ucinek pfestaveni mohl projevit.

VySroubovani levého stavéciho Sroubu:

= VySroubuijte levy stavéci Sroub (1) o 1/4 otacky (doleva).

ZaSroubovani pravého stavéciho Sroubu:

= Poté zaSroubujte pravy stavéci Sroub (2) o 1/4 otacky (doprava).

Kontrola posuvu:
= Po prestaveni se bezpodmineéné ujistéte, Ze poloha posuvového voziku je opét zajiSténa.
Poté zménu posuvu zkontrolujte provedenim dalSiho loupani.

3.6 Vymeéna loupaciho noze

vysokeé riziko poranéni. Proto pfi praci, ktera zahrnuje zachazeni s loupacim nozem,
vzdy pouzivejte vhodné ochranné rukavice, které jsou odolné proti profiznuti!
Povoleni Sroubu:

f Pozor! Cepel loupaciho noZe je velmi ostra. P¥i zachazeni s loupacim noZem hrozi

= Pomoci pfilozeného klice povolte Sroub s vnitinim Sestihranem (2,5 mm), ktery zajistuje naz
na nozovém drzaku, a vyjméte stary ntz.

N

/|
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Montaz nového loupaciho noze:

= Ujistéte se, Ze loupaci niz plo$né pfiléha k nozovému drzaku a dotyka se zadniho dorazu.
- ,

PriSroubovani nového loupaciho noze:

=> Pridrzte loupaci ndz v této poloze a znovu za$roubujte a utdhnéte Sroub s vnitfnim Sestihra-
nem (2,5 mm) pomoci pfilozeného klice.

J 4l
= ':;,if;/«/
| |

Upozornéni: Nahradni nozZe nejsou kompatibilni se zafizenimi k pfipravé konct trubek
loupanim, ktera jsou dodavana firmou ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, jelikoz tyto noze
maji jiny prirez.

4 Péce a udrzba
Kazdé naradi vyzaduje peclivé zachazeni a pravidelné oSetfovani, aby bylo umoznéno
dosahovani optimalniho vysledku prace. Je nutno zamezit jeho znecistovani, pfi¢emz pfipadné
necistoty je nutno odstrariovat pomoci mékké tkaniny nebo vatové tycinky.

5 _prisugenstvi |
Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com
6 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajisStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PFisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostiednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuji zhodnotitelny material a mohou byt pfedany k recyklaci. K
tomuto Gcelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpada.

www.rothenberger.com
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1 Glvenlik Notlan

ROSCRAPER 800, elektro flizyon kaynagi (HM) igin bir hazirlik 6nlemi olarak polietilen borular-
dan (PE) oksit tabakasini ¢ikarmak igin 6zel olarak kullanilir. Ayrica polipropilen (PP) ve ¢apraz
bagli polietilen (PE-X) borularda kullaniimalari igin de onaylanmistir.
Soyma zincirleri boru uglarinda (soket kaynagi) ve borularin ortasinda (semer kaynagi) yapilan
soyma islemi igin tniversal olarak kullanilabilir.
Alet, yukarida belirtilen amaglar diginda kullanilmamalidir. Ureticiye danismadan alette
degisiklik yapmak yasaktir ve uygunsuz kullanim olarak kabul edilir!

Uretici, soyma zincirinin yanlis kullanimindan sorumlu degildir.

1.2 Aletler icin genel giivenlik talimatlari

a) Tum guvenlik bilgilerini ve talimatlarini okumaniz ve anlamaniz gok énemlidir. Guvenlik bilgi-
lerine ve talimatlarina uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

b) Tum glvenlik bilgilerini ve talimatlari ileride bagvurmak tizere saklayin.

1) Caligma alaninda giivenlik

a) Calisma alaninizi temiz ve iyi aydinlatiimis tutun. Daginik veya karanlik ¢alisma alanlari ka-
zalara yol agabilir. Aleti kaymaya veya dliismeye karsi emniyete aliniz ve saglam durmasini
saglayiniz.

2) Kigilerin giivenligi

a) Dikkatli olun! Ne yaptiginiza dikkat edin ve bir aletle galisirken konsantre olun.

b) Kisisel koruyucu ekipman kullanin ve daima koruyucu gézliik takin. Aletin tiiriine ve
kullanimina bagl olarak toz maskesi, kaymaz glvenlik ayakkabilari, baret veya isitme koru-
yucu gibi kisisel koruyucu ekipmanlarin giyilmesi yaralanma riskini azaltir.

c) Uygun kiyafetler giyiniz. Genis, bol giysi veya taki kullanmayiniz. Saclarinizi, giysilerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalara yaklastirmayin. Bol giysi, taki veya uzun saclar hareket
eden parcalara takilabilir.

3) Aletin kullanimi ve onarimi

a) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Keskin kesici kenarlara sahip, bakimi 6zenle yapiimis
kesici aletler daha az sikisir ve daha kolay yonlendirilir.

b) Bigak asinabilir. Boru ucu soyma cihazini tagima ¢antasinda temiz ve kuru tutun.

c) Aletlerinizi temiz tutun. Bakim talimatlarini ve aletleri degistirme talimatlarini izleyin. Saplari
kuru ve yag ve gresten arindiriimis sekilde tutun.

d) Aletlerin bakimini 6zenle yapin. Hareketli pargalarin diizgiin ¢alisip ¢alismadigini ve sikisip
stkismadigini, parcalarin kirilip kirlmadigini veya aletin islevini bozacak sekilde hasar gérip
gormedigini kontrol ediniz. Aleti kullanmadan 6nce hasarli pargalarin onarimini yaptiriniz.
Bircok kazaya bakimi iyi yapilmamis aletler neden olmaktadir.

e) Aletleri, aksesuarlari vb. bu talimatlara uygun olarak kullanin. Calisma kosullarini ve
yapilacak islemi g6z 6ntinde bulundurun. Aletin kullanim amaci diginda kullaniimasi tehlikeli
durumlara yol agabilir.

f) Talas kalinhgi uygun bir 6lgiim aleti kullanilarak diizenli olarak kontrol edilmelidir.

4) Servis

a) Aletinizi sadece kalifiye uzmanlara ve sadece orijinal yedek parcalarla tamir ettirin. Bu, aletin
guvenliginin korunmasini saglar.

1.3 Gilivenlik Talimatlari

1) Kisilerin giivenligi

a) Operator sabit bir calisma durusu benimsemelidir. Bas Ustiinde ve gorillemeyen alanlarda
galismak yasaktir.

b) Borular ve diger is pargalari siki bir sekilde saklanmali veya tutulmalidir. Kétii saklanan veya
tutulan is pargalar sizi yaralayabilir veya stabilitenizi bozabilir.
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c) Bigak cok keskindir. Bu durum yaralanma riski yaratmaktadir. Bigaga dokunmayiniz.

2 Teknik veriler

Urlin NUMAraSL.........cocueveveieieeieeeeiereieneneseenns 1500004349
Gegerli boru boyutu (mm) ... 250-800

Gegerli boru boyutu IPS ......
Gegerli boru boyutu DIPS ...

Gegerli boru malzemeleri .... PE, PE-HD, PE-X, PP

Soyma derinligi (Mm) ......coeveeviiiiieiiinieene 0,3 (0,25 ila 0,35)
Boyutlar, agirliklar ve paketleme:
Uriin dlgiileri UXGXY (MM)......cccccrrrrnnnnn. Boru boyutux100%85 bagli

Uriin agirh@n (KG) vveveveeveeereeeeeseceeeeeeeeseneenns 6,1
Paketleme boyutlari UxGxY (mm)............... 570x480%145
Paketleme malzemesi...........cccoceiniieeinnnnn. Plastik
Paketleme tlrii........cccoeveiiiiiiiiniee Kutu

Paket agirhign (Kg)....ccoovevveeriiiiiiiiiieeee, 3,5

Nakliye agirigr (Kg) «..veeeveereerieenieiieeeeene 9,6

Teslimat kapsami: Kullanim kilavuzu, ROSCRAPER 800, 1 x Kelepgeleme ve soyma Unitesi, 4 x
55 mm ara pargali silindir tasiyici, 4 x 85 mm ara pargal silindir tasiyici, 1x Ek dograma bugag,
ic altigen 2 mm, ROCASE 6427 koplk ekli.

3 Unitenin fonksiyonu

3.1 Genel baki A
Poz. Aciklama Uriin numarasi
1 55 mm ara pargal silindir tagiyici 1500004520

2 85 mm ara pargal silindir tagiyici 1500004521

3 Kelepceleme ve soyma unitesi 1500004522

4 Besleme silindiri, blyik, kayar yatakli 1500004523

5 Soyma bigagdi, buyuk 1500004524

6 Ray silindiri 1500004525

7 Germe kayisi 25 mm, sap dahil 1500004526

8 Kontrol digmesi M6 1500004527

- Altigen soketli tornavida 321211

3.2 Soyma zincirinin takilisi

Soyma bigaklarinin kesme tehlikesi! Soyma bigaginin agzi ¢ok keskindir. Soyma
A bigagini kullanirken yaralanma riski yuksektir.

Bu nedenle soyma bigagini kullanirken her zaman kesilmeye dayanikli uygun koruyucu eldiven-
ler giyiniz.

Borunun boyutlarina bagl olarak, ara parcalara sahip farkli sayida silindir tasiyici kullaniimahdir.
Komple bir soyma zinciri, bir sikistirma ve soyma Unitesi ve siparis edilen soyma zincirine bagh
olarak (ek gerekirse uzatma seti), ara pargalarla birlikte farkli sayida silindir tasiyici igerir.
Asagidaki tablo farkli boru boyutlarinin birlesimine genel bir bakis sunmaktadir.
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Boru boyutu Adet Adet Adet
mm IPS DIPS Sikistirma ve 55 mm ara pargali 85 mm ara pargali
soyma Unitesi silindir tasiyici silindir tasiyici
1

1
1
2

560 22" 20"

AN
AR IN[=|>

Silindir tasiyici badlantisi:

= Resimde gosterildigi gibi tek tek silindir tasiyici baglanti pargalar kullanilarak birbirine ko-
layca takilabilir. Minferit elemanlar sadece belirli bir agiyla yerlestirilebilir. Bu, istemeden
pargalanmalarini énler.

3.3.1 Hazirlik: Temizleme ve isaretleme

Boru temizligi:

= Soyulacak yizeylerdeki kiri, kumu ve pisligi temizlemek igin temiz, yagsiz bir bez kullanin.
Gerekirse onayll boru temizleyicilerini de kullanin.

Soyma alaninin isaretlenmesi:

= Baglanti pargasinin yerlestirme derinligini veya selenin temas ylzeyini baglanti pargasi ure-
ticisinin igsleme ydnergelerine uygun olarak isaretlemek icin onayli bir isaretleme kalemi
kullanin. Soyulacak alan dalgali bir sekilde isaretlenmelidir.

3.3.2 Soyma zincirinin takilmasi ve gerilmesi

Dikkat: Soyma zinciri her zaman bigaktan uzaklasir.

Boru uglari gdkerse zinciri gevsetmek ve yeniden sikmak gerekebilir. Borunun artan capi
nedeniyle soyma zincirinin gerilimi borunun ¢ékmus kismi igin yeterli olabilir ancak soyma
sirasinda borunun ¢okmus kismi ayrilirsa gerilim ¢ok yiiksek olabilir.

Bu durum soyma islemi i¢in gereken ¢abanin artmasiyla fark edilir. O halde soyma zincirini ge-
vsetin ve tekrar sikin.

Uygulama 1: Boru uglarini soyun
Kayis mandalini tamamen acin:
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=> Silindirin kilidini agmak igin kayis mandalinin gerginlik kilidini tamamen acin. Siyah tikag,
gergi kayisinin mandaldan kaymasini nler.

Soyma zincirini borunun etrafina yerlestirin:

= Kapali soyma zincirini borunun etrafina yerlestirin. Bu miimkin degilse soyma zincirinin
uglarini borunun etrafina yerlestirdikten sonra baglayin.

Bicadi hizalayin:

= Kapali soyma zincirini borunun ucunun tzerine yerlestirin. Bigak, borunun ucuna genisliginin
yaklasik %2 - %'0 kadar dayanmalidir.

Lo
d= =»
Zinciri gerin:
= Zincir boruya yakin olacak sekilde gerdirme kayisini sikmak icin siyah tikaci kullanin.
Zincirin boruya tam olarak oturdugundan emin olun.

= Siyah tikaci bir elinizle sikica gekin ve destek igin siyah topuzundan tutun. Simdi boru
Uzerindeki soyma zincirini sikmak igin gerdirme kayisini mandalla sikin.

Uygulama 2: Sele yiizeyinin soyulmasi

Kayis mandalini tamamen agin:

=>» Silindirin kilidini agmak i¢in kayis mandalinin gerginlik kilidini tamamen agin. Siyah tikag,
gergi kayisinin mandaldan kaymasini onler.

Soyma zincirini borunun etrafina yerlestirin:

= Kapali soyma zincirini borunun etrafina yerlestirin. Bu miimkin degilse soyma zincirinin
uclarini borunun etrafina yerlestirdikten sonra baglayin.

Bicadi hizalayin:

= Soyma zincirini uygun noktadan borunun etrafina yerlestirin ve zinciri kapatin. Bigak, destek
yuzeyindeki isaretin disg kenari Uzerinde ortalanmalidir.

Ir

o
= p
Zinciri gerin:
= Zincir boruya yakin olacak sekilde gerdirme kayisini sikmak icin siyah tikaci kullanin.
Zincirin boruya tam olarak oturdugundan emin olun.

=> Siyah tikaci bir elinizle sikica gekin ve destek igin siyah topuzundan tutun. Simdi boru
Uzerindeki soyma zincirini sikmak igin gerdirme kayisini mandalla sikin.

Gostergelere dikkat edin
Yay tasiyicisindaki gbsterge:

Yay taslyicinin tzerinde bir gdsterge pimi bulunmaktadir. Gdsterge pimi ancak goérulebildiginde,
soyma zinciri yeterince 6n gerilime tabi tutulmustur.
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Yay taslyici serbest Yay tasiyici gergin

ikaz: Gésterge pimi, soyma zincirinin gerginligi hakkinda bilgi verir. Boru boyutuna bagl olarak,
gbstergenin biraz daha disari ¢cikacagi veya geri gekilecegi sekilde sikistirma kuvvetinin
secilmesi gerekebilir.

Asiri germe (sikistirma), soyma zincirine zarar verebilir. Zinciri cok fazla gererseniz gosterge pi-
mi kilavuzdan ¢ikabilir ve kaybolabilir.

Bicak tutucusu Gzerindeki gdsterge:
Bigak tutucunun ayrica bir gosterge pimi vardir. Sikistirma kuvveti artirildiginda yukari dogru

cikar.
- |

Soyma bigagi tutucu serbest Soyma bigag tutucu gergin

ikaz: Soyma bigagi tutucusunun tamamen bastirimadigindan kesinlikle emin olun. Ancak bu
sekilde bicak tutucusundaki yay, diiz alanlarda bile soyma bigagdinin boru yiizeyine bastiril-
masini saglayabilir.

3.3.3 Borunun soyulmasi

Boruyu sabitleyin:

= Soyma islemi sonucunu daha iyi hdle getirmek ve kazalari 6nlemek igin soyma islemine
baslamadan 6nce boruyu sabitleyin.

Soyma islemine baslayin:

= Germe sirasinda iki gosterge pimini kontrol ettikten ve zincir tamamen gerildikten sonra,
soyma islemine baslayabilirsiniz.

=> Zinciri borunun etrafindan gekerek soymaya baslayin. Soyma zincirinin kendi itme giict
vardir. Zinciri egmeyin. Higbir eksenel kuvvetin soyma cihazinin ayarlanan ilerlemesini et-
kilememesi igin zincirlerin konumlari boruya 90° olmalidir.

ﬁ Soyma sirasinda dogrudan soyma zincirinin dntinde durun ve kollari ¢ekin. Yan durur

ve cekerlerse tam bir ilerleme garanti edilemez!

Araliga dikkat edin:

= ik gevrimden sonra talas genisliginin bicak genisliginin maksimum 2/3'i kadar olup
olmadigini kontrol edin. Aralik daha blyuk veya nemli 6l¢lide daha kiglkse ilerleme hizi
yeniden ayarlanmalidir. " llerleme hizinin ayarlanmasi" bélimine bakiniz.

= Isaretli alanin sonuna ulagilana kadar soyma zincirini borunun etrafindan gekin.

ikaz: Soyma sonucu yetersizse beslemeyi yeniden ayarlayin veya gerekirse soyma bigagini

degistirin. Baglanti parcasi Ureticisinin isleme yonergelerine ve burada belirtilen toleranslara (bo-

ru ve baglanti parcasi arasindaki maksimum bosluk genisligi) uygun olarak ikinci kez soymak

mumkin olabilir.
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- Soyma bigaklari asinabilir!

- Sadece temizlenmis borularda kullanin!

- Soyma zincirini tagima ¢antasinda temiz ve kuru olarak saklayin!
- Talas kalinligini bir kumpas ile diizenli olarak kontrol edin!

3.4 Soyma zincirinin sokiilmesi

Siki kuvvetini gevsetin:

= Soyma zincirini borudan gikarmak icin gergi kayisinin gerdirme halkasinin gevsetilmesi ge-
rekir.

= Germe kuvvetini gevsetmek igin herhangi bir yardimci alet kullanmayin. Germe kuvvetini
kontrolli bir sekilde gevsetmek icin kayis mandalindaki mandali hareket ettirin.

Soyma zincirini sokiin:

= Soyma zincirini tek bir noktadan ¢6ziin veya tek parga halinde borudan gikarin.

Soyma zincirini guvenli bir sekilde saklayin:

= Soyma zincirini kullandiktan sonra ayirin ve pargalar glivenli bir sekilde tagima ¢antasina
geri koyun. Bu sayede alet korunmus olur.

ikaz: Soyma zincirini gikardiktan sonra soyulacak yiizeyin tamamen gikarilip gikarilmadigini

mutlaka kontrol edin.

Ek Bilgiler:

Soyma sonucu yetersiz ise soyma bigaginin degistirilmesi gerekebilir.

Baglanti parcasi Ureticisinin isleme yénergelerine ve burada belirtilen toleranslara (boru ve

baglanti parcasi arasindaki maksimum bosluk genisligi) uygun olarak ikinci kez soymak mimkun

olabilir.

Soyma bigaklari aginabilir

Sadece temizlenmis borularda kullanin!

Soyulan zinciri her zaman tasima gantasinda temiz ve kuru tutun!

Talas kalinhgi uygun bir élgiim aleti kullanilarak diizenli olarak kontrol edilmelidir.
3.5 ilerleme hizinin ayarlanmasi

3.5.1 llerleme hizinin artirilmasi (talas araliginin genisletilmesi

ilerleme hizini ve talas genisligini artirmak igin besleme tasiyicisi heniiz soyulmamis alana
dogru hafifce ayarlanmalidir.

ikaz: Bigak genisliginin 1/2 ila 2/3'(i kadar talas genisligini korumak igin soyulan boru ne kadar
kiigiikse o kadar fazla besleme gerekir.

Ayarlama vidalarini bir seferde yalnizca 1/4 tur dondurerek ayarlayin ve ardindan ayarlamanin
etkili olmasini saglamak igin 2 ila 3 tur soyun.

Sag ayar vidasini sokin:

= Sag ayar vidasini (1) 1/4 tur (sola dogru) sékin.

Sol ayar vidasini vidalayin:

= Daha sonra sol ayar vidasini (2) 1/4 tur (sada dogru) cevirin.
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ilerleme hizini kontrol edin:

= Avyarladiktan sonra besleme tasiyicisinin tekrar sabitlendiginden kesinlikle emin olun. Ardin-
dan daha fazla soyarak ilerleme hizindaki degisikligi kontrol edin.

3.5.2 llerleme hizinin azaltiimasi (talas araliginin azaltilmasi

llerleme hizini ve talas araliginin azaltmak igin besleme tasiyicisi soyulmus alana dogru hafifge
ayarlanmalidir.

ikaz: Bigak genisliginin 1/2 ila 2/3'li kadar talas araligini korumak icin, soyulan boru ne kadar
buylkse, o kadar az besleme gerekir.

Ayarlama vidalarini bir seferde yalnizca 1/4 tur déndurerek ayarlayin ve ardindan ayarlamanin
etkili olmasini saglamak igin 2 ila 3 tur soyun.

Sol ayar vidasini séktin:

= Sol ayar vidasini (1) 1/4 tur (sola dogru) sokin.

Sag ayar vidasini vidalayin:

= Daha sonra sag ayar vidasini (2) 1/4 tur (saga dogru) gevirin.

ilerleme hizini kontrol edin:

= Ayarladiktan sonra besleme tasiyicisinin tekrar sabitlendiginden kesinlikle emin olun. Ardin-
dan daha fazla soyarak ilerleme hizindaki degisikligi kontrol edin.

3.6 Soyma bigaginin degistirilimesi

yuksektir. Bu nedenle soyma bigagini kullanirken her zaman kesilmeye karsi dayanikli
uygun koruyucu eldivenler giyin!

Vidayi gevsetin:
= Bigagi bigak tutucuya sabitleyen altigen soketli vidayi (2,5 mm) verilen anahtari kullanarak
gevsetin ve eski bicagi ¢ikarin.

—

f Dikkat! Soyma bigaginin agzi ¢cok keskindir. Soyma bigagini kullanirken yaralanma riski

Yeni bir soyma bicagi takin:
= Soyma bigaginin bigak tutucu tizerinde diiz durdugundan ve arka dayanakta oldugundan
emin olun.
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Yeni soyma bicagini vidalayin:
= Soyma bigagini bu konumda tutun ve teslimat kapsaminda verilen anahtari kullanarak
altigen soket vidayi (2,5 mm) tekrar sikin.

i

A
|
[}

PR N,

ikaz: Yedek bigaklar, farkli bilenmis olduklari icin ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH'nin boru
ucu soyma cihazlariyla uyumlu degildir.

4 Bakim ve onarim

Optimum sonuglar elde etmek icin her alet 6zenle kullaniimali ve duzenli olarak bakimi yapil-
malidir. Kirlenmesini dnleyin ve gerekirse yumusak bir bez veya pamuklu gubukla temizleyin.

5 Aksesuarlar

Uygun aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.

6 Musteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:
+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 14 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Atiklar Icin

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢ép) cevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER

110 TURKGE



Tartalom Oldal

1 Utmutatasok @ DiZtONSAGNOZ..........ccvreeeerecereesessesesssssssssseessss s sssssssssssssssssssssssssnsnssssens 112
1.1 Rendeltetésszerl hasznalat .............cocooviiiiiiiiiiiii e
1.2 Altalanos biztonsagi utasitasok szerszamokhoz ...
1.3 BiztonSagi ULaSItASOK .........uiiiiiiie e
2 MUOSZaKi @datOK........cceviumiiiriirii i 113
3 AZ egySEG MUKOAESE.......coruiiriirieiirrr s s 113
3.1 AHEKINTES () ...vovoeeeeeceeeeteecte ettt ettt bbbt na e 113
3.2 Hantololanc felszerelése........... .13

3.2.1 A hantolélanc 0sszeszerelése .. .. 114
3.3 Hantold maras ........ccccceeviieeenes ... 114
3.3.1  El6készités: Tisztitas és bejeldlés............... . 114
3.3.2 A hantoldlanc felhelyezése és megfeszitése... .. 114
3.3.3  CSO NANOIASA ...ttt ne e ene et 116
3.4 A hantoIOIANC [ESZETEIESE .........eeiiiiiiie e 117
3.5 Elétolas beallitasa 117
3.5.1 El6tolas novelése (forgacs szélesitése) ........coevvvennnnnn. 117

3.5.2 El6tolas csokkentése (forgacsszélesség csokkentése)...... ... 118
3.6 HANOIOKES CSEIE ... e 118
4 ApPOIAS 65 Karbantartas............cceeueuerreeerereeesssssssessssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssns 119
5 L= 1= 1 (o ] 119
6 UGYFEISZOIGAIAL ......eeeececeeeeertreeec e st sase e e s asassse e e s e st e e e as s s s sansse e e s snana e e e s ananes 119
7 Artalmatlanitas .........ccccueeeeureecrereeresese s se e sssse e s s sse s s s s sse s e s e s e s aneaes 119

Az anyagban hasznalt jeldlések:

Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sérllésektdl ov.
' Figyelem!
°® Ez a jel anyagi- vagy kornyezeti karoktol ov.

=» Felhivas cselekvésre
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1

Rendeltetésszeria hasznalat

A ROSCRAPER 800 kizarélag polietilén csévekrél (PE) az oxidréteg eltavolitasara szolgalnak
az elektrofuziés hegesztés elékészité tevékenységeként. Polipropilén (PP) és térhalositott po-
lietilén (PE-X) cséveken valo hasznalatuk is engedélyezett.
A hantolélancok univerzalisan hasznalhatok a csévégek hantolasara (cs6csatlakozas heges-
ztés) és a csovek kdzepén (nyereghegesztés).

ﬁ A szerszamot csak a fent meghatéarozott célra szabad hasznalni. A szerszam

modositasa a gyartéval valé konzultacié nélkdl tilos és rendeltetésellenesnek szamit!

A hantolélanc rendeltetésellenes hasznalatara a gyarté semminemdi felelésséget nem vallal.

1.2

()

f)
4
a

1.3

)
)

Altalanos biztonsagi utasitasok szerszamokhoz

Alapvet6 fontossagu, hogy elolvassa és megértse az 6sszes biztonsagi tudnivalét és
utasitast. A biztonsagi informaciok és utasitasok figyelmen kivil hagyasa aramutést, tiizet
vagy sulyos sériiléseket okozhat.

Minden biztonsagi tudnivalot és utasitast érizzen meg késébbre.

Biztonsag a munkateriileten

Tartsa a munkaterileten tisztan és j6l megvilagitva. A rendetlen, nem megfelel6en
megvilagitott munkaterilet konnyen balesetet okozhat. Biztositsa a szerszamot elcsuszas
és leesés ellen, és figyeljen a biztos allasra.

Személyek biztonsaga

Legyen figyelmes! Arra figyeljen, amit csinal, legyen észnél a szerszammal végzett munka
soran.

Mindig viseljen megfelel6 védéfelszerelést és védbészemuiveget. Az egyéni védbfelszerelés,
példaul porvédd maszk, csuszasmentes munkavédelmi cipd, véddsisak vagy hallasvédd
viselése — a szerszam tipusatol és hasznalatatol figgden — csdkkenti a sérllések
kockazatat.

Az adott feladathoz megfelel6 ruhat viseljen. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszert. Tartsa a
hajat, a ruhajat és a keszty(jét tavol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruha, az ékszerek vagy
a hosszu haj a mozg6 alkatrészekbe akadhat.

A szerszam hasznalata és kezelése

Tartsa élesen és tisztan a vagoszerszamokat. Ha a vagoszerszam gondosan karban van
tartva, éles a vagoéle, akkor kevésbé szorul és kdnnyebb vezetni.

A kés kopasnak van kitéve. A csévégmarot tisztan és szarazon tartsa a szallitétaskaban.
Tartsa tisztan a szerszamait. Kévesse a karbantartasi utasitasokat és a szerszamcserére
vonatkozo6 utasitasokat. Tartsa a fogantyukat szarazon, olajtol és zsirtdl mentes allapotban.
Gondosan apolja a szerszamokat. Ellenérizze a mozgo alkatrészek akadalytalan mozgasat
és mikodését; ellendrizze nincsenek-e olyan torétt vagy megrongalédott részek, amelyek a
szerszam miikddését akadalyoznak. A szerszam sériilt alkatrészeit a hasznalat elétt javit-
tassa meg. A rosszul karbantartott szerszamok sok balesetet okoznak.

A szerszamot, tartozékokat stb. az utmutatasnak megfeleléen hasznalja. Vegye figyelembe
a munkakorilményeket és az elvégzendd tevékenységet. Veszélyes helyzetekhez vezethet,
ha a szerszamot rendeltetésétél eltéré célokra hasznaljak.

A forgacs vastagsagat megfelel6 méréeszkdzzel rendszeresen ellenérizni kell.

Szerviz

A szerszamot csak képzett szakemberrel javittassa, és csak eredeti alkatrészeket has-
znaljon. Ezzel garantélhatja a szerszam biztonsagos hasznalatat a késébbiekben is.

Biztonsagi utasitasok

1) Személyek biztonsaga
a) A kezel6nek stabil munkahelyzetet kell felvennie. Fej folott és be nem lathato terileten dol-
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b) A csOveket és mas munkadarabokat szilardan ala kell tamasztani vagy be kell fogni. Ross-
zul alatamasztott vagy rosszul befogott munkadarab sérilést okozhat vagy nehezitheti a bi-
ztos allast.

c) A kés nagyon éles. Emiatt sériilésveszély all fenn. Ne nyuljon hozza a késhez.

2 Maszaki adatok

CIKKSZAM ... 1500004349
Cséméretek (Mm).......ccoooviriiiiieniiiiieiiee 250-800

Csémeéretek IPS .........cccovveevie e 10-30

Cs6méretek DIPS...........ccooooieiieeieiieeene 10-24

Alkalmas cs6anyagok .........cccccceeviieerniienenne PE, PE-HD, PE-X, PP

Marasi mélység (mm)
Meéret, suly és csomagolas:

0,3 (0,25 - 0,35)

Termék méretei LxBxH (mm) ...................... csGatmérétél fliggéenx100x85
Termék sulya (Kg).....ceoverveeneeiieeniie e 6,1

Csomagolas méretei LxBxH (mm)............... 570x480%145
Csomagoléanyag .........cccceveeeeviieeiieneenieene mianyag

Csomagolas modja .......ccceeveeerieenieenieeiieene bérond

Csomagolas sulya (Kg)......c.coerverueeneenneene 3,5

Szallitasi SUlY (KG9 ..ocvvvveeirieeieeeieeee 9,6

A csomag tartalma: Kezelési utmutaté, ROSCRAPER 800, 1 x befogd és hantol6 egység, 4 x
g6rgbs kocsi 55 mm-es kézdarabbal, 4 x gorgés kocsi 85 mm-es kézdarabbal, 1x pot marokeés,
imbusz kulcs 2 mm, ROCASE 6427 szivacsbetéttel.

3 Az egység miikodése

3.1 Attekintés A
Poz. Megnevezés Cikkszam

1 g0Orgds kocsi 55 mm-es kézdarabbal 1500004520
2 gorgés kocsi 85 mm-es kdzdarabbal 1500004521
3 befogo és hantol6 egység 1500004522
4 el6told gbrgd, nagy csuszdcsapaggyal 1500004523
5 hantoldkés, nagy 1500004524
6 futégérgd 1500004525
7 25 mme-es feszitészij fogantyuval egytt 1500004526
8 allitofej M6 1500004527
- Imbuszkulcs 321211

3.2 Hantolélanc felszerelése

Vagasi sérllések veszélye hantolokés miatt! A hantolékés pengéje nagyon éles. A
A hantolokés kezelése soran nagy a sérlilésveszély.

Ezért mindig viseljen megfelel6 vagasallé védékesztyit, ha a hantolokéssel foglalkozik.

A cs6 méreteitél fliggéen kilonb6zd szamu gorgbs kocsit kell hasznalni tavtartokkal. A teljes
hantolélanc tartalmaz egy befogd és hantold egységet, valamint a megrendelt hantolélanctol (és
az esetleges bovitd készlettdl) fliggéen kilénbdzé szamu gorgds kocsit kozdarabokkal. A kdvet-
kez6 tablazat attekinti a kiilonbdz6 cséméretekhez sziikséges Osszeallitast.
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Cséméret Darabszam Darabszam Darabszam

mm IPS DIPS Befogo és Gorg6s kocsi 55 Gorg6s kocsi 85
hantol6 egység | mm-es kdzdarabbal | mm-es kézdarabbal

4

560 22" 20 4 1

4 2

630 2 4

710 3 4

800 4 4
3.2.1 A hantolélanc 6sszeszerelése

Gorgés kocsik 8sszekobtése:

= Amint az abran lathatd, az egyes gorgds kocsik az dsszekotbelemekkel egyszeriien
egymasba illesztheték. Az egyes elemeket csak meghatarozott szogben lehet beakasztani.
Ez megakadalyozza az akaratlan szétesésiiket.

3.3 Hantolé maras

3.3.1 Elokészités: Tisztitas és bejelolés

Csé tisztitasa:

= Tiszta, zsirmentes ruhaval tavolitsa el a piszkot, homokot és szennyezddést a lehuzando
fellletrél. Ha sziikséges, hasznaljon hozza még jovahagyott csétisztité szert.

Lehuzand¢ teriilet megjeldlése:

= Jovahagyott jeldlétollal jeldlje be a fitting benyomasi mélységét, ill. a nyereg felfekvési
teriiletét a fitting gyartoja altal megadott feldolgozasi iranyelveknek megfeleléen. A hanto-
lando felliletet hullamosan kell megjeldini.

3.3.2 A hantoldélanc felhelyezése és meg

Figyelem: A hantolélanc mindig a késtél elfelé halad.

Beesett csévégnél sziikség lehet a lanc kioldasara és ujboli megfeszitésére. A csé megno-
vekedd atméréje miatt a hantoldlanc feszessége elegendé lehet a csé beesett részéhez, de tul
nagy lehet, amikor a hantolas soran elhagyja a cs6 beesett részét.

Ez a hantolashoz sziikséges erd megndvekedéseébdl vehetd észre. llyenkor lazitsa meg a han-
tolélancot, majd szoritsa be Ujra.

1. hasznalati méd: Csévégek hantolasa
Szijzar kinyitasa teljesen:
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= A gorgd kioldasahoz nyissa ki teljesen a szijzar feszitéelemét. A fekete pecek megaka-
dalyozza, hogy a feszitéheveder kicsusszon a racsnibol.

Hantoloélanc csé kéré helyezése:

= Helyezze a zart hantoldlancot a csé kéré. Ha nem lenne lehetséges, akkor azutan késse
Ossze a hantololanc végeit, hogy a csé koré helyezte.

Kés beigazitasa:

= Helyezze a zart hantoldlancot a csévégre. A kés korllbelll Yz - % részének kell a csévon
lennie.

M

d= d»

Lanc medfeszitése:

> Afekete feszitGpecekkel hizza meg a feszitészijat ugy, hogy a lanc kdzel legyen a cs6hodz.
Ugyeljen arra, hogy a lanc derékszdgben alljon a csévon.

= Egyik kezével huzza szorosra a fekete pecket, és megtamasztasul tartsa a fekete markolat-
gombnal fogva. Most feszitse meg a feszitészijat a racsnival, hogy a hantolélancot a csére
feszitse.

2. hasznalati méd: Nyeregfeliilet hantolasa
Szijzar kinyitasa teljesen:

= A gorg6 kioldasahoz nyissa ki teljesen a szijzar feszitéelemét. A fekete pecek megakada-
lyozza, hogy a feszitéheveder kicsusszon a racsnibdl.

Hantoloélanc csé koré helyezése:

= Helyezze a zart hantoldlancot a cs6 kéré. Ha nem lenne lehetséges, akkor azutan késse
Ossze a hantolélanc végeit, hogy a csé koré helyezte.

Kés beigazitasa:

= Helyezze a hantoldlancot a csé megfelelé pontjan a csére és zarja 6ssze a lancot. A kést a
felfekvési felllet jeldlésének kilsé hataran kdzépre kell allitani.

I

M
4= =p
Lanc medfeszitése:
> Afekete feszit6pecekkel huzza meg a feszitSszijat ugy, hogy a lanc kézel legyen a cs6hoz.
Ugyeljen arra, hogy a lanc derékszdgben alljon a csévon.

= Egyik kezével huzza szorosra a fekete pecket, és megtamasztasul tartsa a fekete markolat-
gombnal fogva. Most feszitse meg a feszitészijat a racsnival, hogy a hantoloélancot a csére
feszitse.

Figyelje a jelz6t
Jelzb a rugods kocsin:

A rugds kocsin van egy jelzécsap. A hantolélanc akkor van megfeleléen eléfeszitve, ha a
jelz6csap még éppen hogy lathato.
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Rugos kocsi laza Rug6s kocsi fesziilt

Megjegyzés: A jelz6csap a hantololanc feszességére utal. A csémérettdl fliggden sziikséges
lehet a szoritoerét ugy megvalasztani, hogy a jelz6csap kissé jobban kialljon vagy be legyen
huzodva.

A tulsagos feszités kart tehet a hantolélancban. Ha tulsagosan megfesziti a lancot, a jelzécsap
kitolédhat a vezetésbél és elveszhet.

Jelzd a késtarton:
A késtarton is van egy jelz6csap. Amikor a nyomoéeré megnd, ez felfelé kiemelkedik.

Hantolokeés laza Hantolokés feszes

Megjegyzés: Feltétlenil Ggyeljen arra, hogy a hantoldkés tartot ne nyomjak be teljesen. A ké-
startéban lévé rugd csak igy tudja biztositani, hogy a hantol6kés lapos helyeken is a csé fellile-
tére nyomadjon.

3.3.3 Cso hantolasa

Cs6 régzitése:

= A hantolas elétt rogzitse a csovet, hogy minél szebb eredményt kapjon és a baleseteket is
megel6zze.

Hantolas megkezdése:

= Miutan a feszités soran ellendrizte mind a két jelz6csapot és a lanc feszitése kész, meg-
kezdbdhet a hantolas.

= Alanc csére huzasaval kezdje el a hantolast. A hantolélancnak sajat haladé mozgasa van.
Ne gorbitse meg a lancot. A cs6ho6z képest 90°-os helyzetben kell lennie, hogy a hantold
maro beallitott elétolasat semmilyen tengelyiranyu eré ne befolyasolhassa.

ﬁ Hantolaskor alljon pontosan a hamozé lanc elé és hizza meg a fogantyukat. Ha oldalra
allva huzzak, nem garantalhato a pontos elétolas!

Forgacsszélesség medfigyelése:

= Az els6 kdérbefordulas utan ellenérizze, hogy a forgacs szélessége ne legyen a késszéles-
ség 2/3-anal nagyobb. Ha a forgacs nagyobb vagy lényegesen kisebb, Gjra be kell allitani az
el6tolast. Lasd ,El6étolas beallitasa”.

= Huzza a hantoldlancot a csére, amig el nem éri a bejeldlt terlilet végét.

Megjegyzés: Ha a hantolas nem ad kielégité eredményt, az elétolas ujboli beallitasa vagy a

hantolokés cseréje segithet. A fitting gyartdja altal megadott feldolgozasi iranyelvek, valamint az

ott megadott tliréshatarok (a csé és a szerelvény kozotti maximalis hézagszélesség) figyelem-

bevételével szdba j6het a hantolas megismétlése.

- A hantolékések kopasnak vannak kitéve!
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- Csak megtisztitott csévon hasznalja!

- A hantoldlancot tartsa tisztan és szarazon a szallitétaskaban!
- Rendszeresen ellendrizze a forgacsvastagsagot tolométerrel!
3.4 A hantololanc leszerelése

Szoritéerd kioldasa:
= A hantoldlanc csérél valo levételéhez ki kell oldani a feszitbhevederen a csatot.

= A szoritderd kioldasahoz ne hasznaljon segédeszkozt. A feszitéerd iranyitott kioldasahoz
hasznaélja a szijzaron a zardkilincset.

Hantoldlanc leszerelése:
= A hantoldlancot egy helyen akassza ki vagy vegye le a cs6rél egy darabban.
Hantoldlanc biztonsagos elrakasa:

= Hasznalat utan szedje szét a hantoldlancot, és az egyes részeket biztonsagosan helyezze
vissza a hozza tartozé szallitétokba. Igy védve marad a szerszam.

Megjegyzés: A hantololanc levétele utan mindig ellenérizni kell, hogy a lehtizando fellletet tel-
jesen eltavolitotta-e.

Kiegészit6 utasitasok:
Ha a hantolas nem ad kielégité6 eredményt, a hantolokés cseréje segithet.

A fitting gyartoja altal megadott feldolgozasi iranyelvek, valamint az ott megadott tliréshatarok (a
csO és a szerelvény kozotti maximalis hézagszélesség) figyelembevételével széba johet a han-
tolas megismétlése.

A hantolokések kopasnak vannak kitéve

Csak megtisztitott csévon hasznalja!

A hantolélancot mindig tartsa tisztan és szarazon a szallitétaskaban!

A forgacs vastagsagat megfelel6 méréeszkdzzel rendszeresen ellendrizni kell.

3.5 El6tolas beallitasa

3.5.1 El6tolas novelése (forgacs szélesitése

Az el6tolasi sebesség és a forgacsszélesség ndveléséhez az el6tolod kocsit kissé el kell tolni a
még nem forgacsolt teriilet felé.

Megjegyzés: Minél kisebb a hantolando cs6, annal nagyobb eltolasra van sziikség ahhoz, hogy
a forgacs szélességét a késszélesség 1/2 — 2/3-an tartsa.

A beallitdé csavarokon egyszerre csak 1/4 fordulatot allitson, majd hantoljon 2-3 fordulat, hogy az
elallitas érvényre juthasson.

Jobb oldali allitécsavar kicsavarasa:

= Csavarja ki a jobb oldali allitécsavart (1) 1/4 fordulattal (balra).

Bal oldali allitécsavar becsavarasa:

= Utana csavarja be a bal oldali allitécsavart (2) 1/4 fordulattal (jobbra).

Elétolas ellendrzése:

= Az atallitas utan feltétlendl ellenérizze az el6tolé kocsi Ujbdli rogzitését. Ezutan djabb han-
tolassal ellendrizze az el6tolas modositasat.
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3.5.2 El6tolas csokkentése (forgacsszélesség

Az el6tolasi sebesség és a forgacsszélesség csokkentéséhez az el6told kocsit kissé el kell tolni
a mar forgacsolt terilet felé.

Megjegyzés: Minél nagyobb a hantolandé csé, annal kisebb eltolasra van sziikség ahhoz, hogy
a forgacs szélességét a késszélesség 1/2 — 2/3-an tartsa.

A beallitdé csavarokon egyszerre csak 1/4 fordulatot allitson, majd hantoljon 2-3 fordulat, hogy az
elallitas érvényre juthasson.

Bal oldali allitécsavar kicsavarasa:

= Csavarja ki a bal oldali allitécsavart (1) 1/4 fordulattal (balra).

Jobb oldali dllitécsavar becsavarasa:

= Utana csavarja be a jobb oldali allitocsavart (2) 1/4 fordulattal (jobbra).

Elétolas ellendrzése:

= Az atallitas utan feltétlendl ellenérizze az el6tolé kocsi Ujbdli rogzitését. Ezutan ujabb han-
tolassal ellendrizze az el6tolas modositasat.

3.6 Hantolokés csere

sérllésveszély. Ezért mindig viseljen megfeleld vagasallo véddkeszty(it, ha a
hantoldkéssel foglalkozik!
Csavar kioldasa:

f Figyelem! A hantoldkés pengéje nagyon éles. A hantolokés kezelése soran nagy a

= A mellékelt kulccsal oldja meg a kést a késtarton rogzité belsé kulcsnyilasu csavart (2,5

mm), és tavolitsa el a kést.
AN

Uj hantolokés beszerelése:
= Ellendrizze, hogy a hantoldkés laposan felfekiidjon a késtartéra és a hatsé (itk6z6hoz érjen.
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Uj hantolékés megszoritasa:

= Tartsa ebben a helyzetben a hantoldkést és csavarja vissza a belsd kulcsnyilasu csavart
(2,5 mm) a mellékelt kulccsal.

L

A
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Megjegyzés: A potkések a ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH csévégmaroival nem has-
znalhatok, mert mas csiszolassal rendelkeznek.

4 Apolas és karbantartas

A legjobb eredmény eléréséhez minden szerszamot gondosan kell kezelni és rendszeresen
karban kell tartani. A szennyez&dést kerulni kell, sziikség esetén puha ruhaval vagy
vattapamaccsal tavolitsa el.

5 Kiegészitok

Megfelel6 tartozékokat megtalal a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.
6 Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tAmogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehet6ség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkeresked6jétél vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztiil:
+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

< service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7  Artalmatlanitas

A készlilék egyes részei hasznosithatdé anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott Ujrahasznosito izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithato
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a teriletileg illetékes hulladékkezel6 hatosagnal.

www.rothenberger.com
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Oznacevanje v tem dokumentu:

Nevarnost!
Ta znak opozarja pred poskodbami ljudi.

' Pozor!
°® Ta znak opozarja pred materialno Skodo in Skodo v okolju.

=» Zahteve za ravnanje

\(ROTHENBERGER

120 SLOVENSKO



1 Varnostna navodila

1.1

Uporaba v skladu z namembnostjo

Naprava ROSCRAPER 800 se uporabljajo izklju€no za odstranjevanje oksidirane plasti iz po-
lietilenskih cevi (PE) kot pripravljalni ukrep za elektrofuzijsko varjenje. Prav tako jih je mogoce
uporabiti na ceveh iz polipropilena (PP) in visoko zamreznega polietilena (PE-X).

Verige za lu§€enje omogocajo univerzalno uporabo za lu§€enje na koncih cevi (varjenje objemk)
in na sredini cevi (varjenje sedel).

f Orodja ni dovoljeno uporabljati v druge namene, ki niso navedeni zgoraj. Spreminjanje

orodja brez predhodnega dogovora s proizvajalcem je prepovedano in ne sodi v sklop
predvidene uporabe.

Proizvajalec ne odgovarja za nepravilno uporabo verige za lus€enje.

1.2

()

f)
4
a

1.3

)
)

Splos$ni varnostni napotki za orodja

Obvezno morate prebrati vse varnostne napotke in navodila ter se seznaniti z njimi. Ce ne
upostevate varnostnih opozoril in navodil, lahko pride do elektricnega udara, pozara in/ali
hujsih telesnih poskodb.

Ohranite vse varnostne napotke in navodila za prihodnost.

Varnost na delovhem obmocju

Poskrbite, da bo vase delovno obmocje Eisto in ustrezno osvetljeno. Nered in neosvetljena
delovna obmogja lahko privedejo do nesrec¢. Orodje zavarujte pred zdrsom ali padcem ter
poskrbite, da je ustrezno fiksirano.

Varnost oseb

Bodite pozorni! Pri delu bodite previdni in se premisljeno lotite dela z orodjem.

Nosite osebno varovalno opremo in vedno za$gitna o¢ala. Ce nosite osebno varovalno
opremo, kot je protipraSna maska, protizdrsna zasc¢itna obutev, zas¢itna celada ali zas¢ita
za sluh, glede na vrsto in uporabo orodja zmanjSate tveganje pred poskodbami.

Nosite primerna delovna oblacila. Ne nosite ohlapnih oblaéil in nakita. Pazite, da lasje,
oblagila in rokavice ne pridejo v stik s premi¢nimi deli. Ohlapna oblagila, nakit ali dolgi lasje
se lahko zapletejo v premicne dele.

Uporaba orodja in rokovanje z njim

Zagotovite, da so rezalna orodja ostra in Cista. Na skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi
rezalnimi robovi se lepi manj tujkov in takSna orodja je mogoce lazje upravljati..

Noz je izpostavljen obrabi. Cisto in suho napravo za ludéenje cevi hranite v transportnem
koveku.

Zagotovite, da so vasa orodja Cista. UpoStevajte predpise za vzdrzevanje in napotke za za-
menjavo orodja. Ro€aji naj bodo suhi in brez vidnih madezev olja in masti.

Skrbno negujte orodja. Preverite, ali premicni deli delujejo brezhibno in se ne zatikajo, ali
morda opazite polomljene oz. poSkodovane dele, ki negativno vplivajo na delovanje orodja.
Poskrbite za popravilo poSkodovanih delov, preden znova uporabite orodje. Vzrok Stevilnih
nesre¢ so slabo vzdrzevanja orodja.

Orodje, dodatno opremo ipd. uporabljate skladno s temi navodili. Pri tem upostevajte delov-
ne zahteve in opravilo, ki ga Zelite izvesti. Uporaba orodja v namene, za katere orodje ni
namenjeno, lahko privede do nevarnih situacij.

Debelino ostruzka je treba redno preverjati z ustreznim merilnim orodjem.

Servis

Orodje lahko popravljajo izklju¢no strokovno kvalificirane osebe, ki uporablja originalne na-
domestne dele. Na ta nacin zagotovite, da se bo ohranila tudi varnost orodja.

Posebna varnostna navodila

1) Varnost oseb

a

)

Upravljavec mora poskrbeti za stabilno drZo pri delu. Izvajanje del nad glavo in na obmogjih,
ki niso v vidnem polju, je prepovedano.
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b) Ceviin druga delovna orodja je treba ustrezno skladisciti ali drzati. Neustrezno skladis¢ena
ali slabo pridrzana delovna orodja lahko privedejo do telesnih poskodb ali slabSe stabilnosti.

c) Noz je iziemno oster. Zaradi tega obstaja nevarnost poSkodb. Ne dotikajte se noza.

2 Tehniéni podatki

Stevilka artikla ..........ccco.cceveeeeriireeeeenene. 1500004349

Za velikosti cevi (Mm).........cocceeviiiienniinininnne 250-800

Za velikosti cevi IPS ... .10-30

Za velikosti cevi DIPS............ccoooiiiiiiiee 10-24

Primerno za ceviiz.......cccccoooveiniiiiiieccnnn, PE, PE-HD, PE-X, PP
Globina vstavljanja (mm)........c.ccceceninicene 0,3 (0,25 do 0,35)
Mere, teza in embalaza:

Mere proizvoda D x 8§ x V (mm) .................. Odvisno od dimenzije cevi x 100 x 85
Teza proizvoda (Kg).....cccevvereveeneenieeneeieeens 6,1

Mere embalaze D x S x V (mm) .................. 570 x 480 x 145
Embalaznina.........cccooeiiiiiiiii e Umetna masa

Vrsta embalaze ....... .Kovéek

Teza embalaze (Kg)......cccocorrveeneeiiiinieneene 3,5

Transportna teza (Kg).......cceveerveeneerieenienns 9,6

Obseg dobave: Navodila za uporabo, ROSCRAPER 800, 1 x Napenjalna enota in enota za
lus€enje, 4 x Vozicek z vmesnim elementom 55 mm, 4 x Vozi¢ek z vmesnim elementom 85 mm,
1 x nadomestni noz za rezanje, klju¢ imbus 2 mm, ROCASE 6427 s peno.

3 Delovanje naprave

3.1 Pregled A
Pol. Opis Stevilka artikla
1 Vozi¢ek z vmesnim elementom 55 mm 1500004520

2 Vozi¢ek z vmesnim elementom 85 mm 1500004521

3 Napenjalna enota in enota za luS€enje 1500004522

4 Podajalni valj, velik z drsnim lezajem 1500004523

5 Noz za lus€enje, velik 1500004524

6 Valj 1500004525

7 Natezni trak 25 mm z ro¢ajem 1500004526

8 Nastavitveni gumb M6 1500004527

- Sestkotni izvijad 321211

3.2 Opremljanje verige za luS¢enje

Nevarnost ureznin zaradi noza za lu$éenje! Rezilo noza za lus€enje je izjemno ostro.
Pri delu z nozem za lus€enje obstaja visoko tveganje poSkodb.

Zato pri delu z noZzem za lu$¢enje vedno nosite primerne zas¢itne rokavice, odporne na reze.

Uporabiti je treba razli¢no Stevilo vozi¢kov z vmesnimi elementi, kar je odvisno od mer cevi.
Veriga za luS€enje je sestavljena iz napenjalne enote in enote za lu§¢enje in razli¢no Stevilo
vozi¢kov z vmesnimi elementi, kar je odvisno od naro¢ene verige za lus¢enje (in po potrebi
kompleta za razSiritev). V naslednji tabeli si lahko ogledate pregled sestavov za razlicne mere
cevi.
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Velikost cevi

Stevilo

Stevilo

Stevilo

Napenjalna enota
in enota za luS¢enje

Vozi¢ek z vmesnim

elementom 55 mm

Vozi¢ek z vmesnim
elementom 85 mm

1 1
1 1
i 1
1 2
1 3
1 2
450 18 16“ 1 4
500 20" 18 1 4
560 22" 20 1 4 1
1 4 2
630 1 2 4
710 1 3 4
800 1 4 4
3.2.1 estava verige za luscéenje

Povezava vozicka:

= Posamezne vozicke lahko preprosto povezete s povezovalnimi elementi, kot je prikazano na
sliki. Vstavljanje posameznih elementov je mogoce le pod dolo€enim kotom. Tako se pre-
prec¢i nenamerna sprostitev elementov.

@

3.3
3.3.1

Luscenje

Priprava: Ci$éenje in oznagevanje

Cigtenie cevi:

= S povrsin, ki jih Zelite olus¢iti, odstranite umazanijo, pesek in blato s ¢isto krpo. Po potrebi
uporabite dovoljene Cistila za cevi.

Oznadevanje obmodja za luséenje:

= Z dovoljenim pisalom oznacite globino vstavljanja fitinga oz. prilezno povrsino sedla glede
na smernice za obdelavo, ki jih navaja proizvajalec fitingov. Povr$ina, ki jo Zelite olus¢iti, mo-
ra biti oznac¢ena valovito.

3.3.2 Postavitev in napenjanje verige za luséenje

Pozor: Veriga za luS¢enje se vedno vrti v smeri pro€ od noza.

Ce konec cevi upade, bo morda treba verigo sprostiti in jo znova priviti. Z ve&jim uporabljenim
premerom cevi bo napetost verige za luS¢enje lahko ustrezna za upadli del cevi, lahko pa bo
prevelika, ¢e ste pri lu§éenju upadli del cevi Zze zapustili.

To se opazi pri vse vedji sili, zahtevani za luS€enje. Verigo za luS€enje v tem primeru sprostite in
jo nato znova vpnite.

Uporaba 1: LuScenje koncev cevi
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Odpiranje raglje za trak v celoti:

2 Odprite zaklep za napenjanje raglje za trak v celoti, da odklenete valj. Crn gumb prepreduje
zdrs napenjalnega traku iz raglje.

PoloZitev verige za luS€enj okrog cevi:

= Zaprto verigo za lu$éenje poloZite okrog cevi. Ce to ni mogo&e, poveZite konca verige za
luS€enje, Ce ste verigo polozili okrog cevi.

Nastavitev noza:

=> Zaprto verigo za luS€enje polozite nad konec cevi. Noz se mora priblizno %z - % Sirine prile-
gati koncu cevi.

Napenjanje cevi:
= S ¢rnim gumbom napnite trak tako, da se veriga tesno prilega cevi. Pazite, da je veriga na
cevi pod desnim kotom.

= Povlecite ¢rn gumb z roko in ga pridrzite za podporo ¢rnemu glavic¢u. Nato napnite trak z
ragljo, da privijete verigo za luSCenje na cev.

Uporaba 2: Luséenje povrsine sedla
Odpiranje raglje za trak v celoti:

2 Odprite zaklep za napenjanje raglje za trak v celoti, da odklenete valj. Crn gumb prepreduje
zdrs napenjalnega traku iz raglje.

PoloZitev verige za lu$€enj okrog cevi:

> Zaprto verigo za lud&enje poloZite okrog cevi. Ce to ni mogode, povezite konca verige za
ludCenje, Ce ste verigo poloZili okrog cevi.

Nastavitev noza:

= Verigo za luS€enje na ustreznem mestu polozite okrog cevi in jo zaprite. Noz mora biti na
sredini zunanje omejitve oznake na prilezni povrsini.

I

= =p
Napenjanje cevi:
= S ¢rnim gumbom napnite trak tako, da se veriga tesno prilega cevi. Pazite, da je veriga na
cevi pod desnim kotom.

= Povlecite &rn gumb z roko in ga pridrzite za podporo ¢rnemu glavi¢u. Nato napnite trak z
ragljo, da privijete verigo za luS¢enje na cev.

Upostevanje indikatorjev

Indikator na vzmetnem vozicku:

Na vzmetnem vozicku je vgrajen indikatorski zati¢. Veriga za lu§€enje je ustrezno prednapeta,
Ce je indikatorski zati¢ Se viden.
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Vzmetni vozicek je sproS€en  Vzmetni vozicek je napet

Napotek: Indikatorski zatiC ponazarja napetost verige za lus€enje. Odvisno od dimenzije cevi bo
napenjalno silo morda treba izbrati tako, da je indikator malce izvlie€en oz. uvlecen.

Prekomerno napenjanje lahko po$koduije verigo za lus&enje. Ce je veriga premoéno napeta, se
indikatorski zati¢ lahko sname iz vodila in se izgubi.

Indikator na drzalu noza:
Drzalo noZa ima prav tako vgrajen indikatorski zati¢. Ce se pove&a napenjalna sila, ta zati¢ iz-
stopi na zgornji strani.

Drzalo noza za luS€enje je sproS€eno Drzalo noZa za ludCenje je napeto

Napotek: V vsakem primeru bodite pozorni, da drzalo noza za lus¢enje ni v celoti pritisnjeno. Le
tako bo vzmet v drZalu nozZa lahko poskrbela, da bo nozZ za luS€enje pritisnjen tudi na ploskih
delih povrsine cevi.

3.3.3 Luscenje cevi

Fiksiranje cevi:
= Pred pricetkom lu$éenja fiksirajte cev, da izboljSate rezultat lu§€enja in preprecite morebitne
nesrece.
Pricetek luS€enja:
> Ce ste preverili oba indikatorska zati¢a pri napenjanju in je veriga dokoné&no napeta, lahko
prinete postopek ludenja.
= ZluScenjem pricnite tako, da verigo povlecete okrog cevi. Veriga za lus€enje ima potisno si-
lo. Verige ne nagibajte. Verig mora biti pod kotom 90° glede na cev. Tako osne sile ne more-
jo vplivati na nastavljeno podajalno enoto naprave za lus¢enje.
Stellen Sie sich beim Schalen direkt vor die Schalkette und ziehen Sie an den Griffen.
Wenn sie seitlich stehen und ziehen, kann ein praziser Vorschub nicht gewahrleistet
werden!
UpoStevanije Sirine ostruzka:
2 Po prvem obratu preverite, ali $irina ostruzka znasa najve¢ 2/3 irine noza. Ce je ostruzek
vecdji ali ob&utno manjsi, je treba na novo nastaviti potisk. Glejte »Nastavitev potiska«.
= Verigo za luSéenje polozite okrog cevi, dokler ne dosezete konce oznacene povrsine.
Napotek: Ce rezultat ludéenja ni zadovoljiv, po potrebi na novo nastavite potisk ali zamenjajte
noz za lus¢€enje. Ob upoStevanju smernic za obdelavo fitingov proizvajalca in navedenih toleranc
(maks. Sirina vrzeli med cevjo in fitingom) bo morda cev treba ponovno olusciti.
- Nozi za lud€enje so izpostavljeni obrabi.

- Uporabljajte le na o¢is¢enih ceveh.
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- Cisto in suho verigo za lug&enje hranite v transportnem kovéku.
- S kljunastim merilom redno preverjajte debelino ostruzka.
3.4 Razstavljanje verige za luscenje

Sprostitev napenjalne sile:
> Ce Zelite verigo za lus&enje sneti s cevi, sprostite napenjalni zaklep na traku za napenjanje.

= Za sprostitev napenjalne sile ne uporabite nobenega pripomocka. Aktivirajte zaklepni gumb
na raglji traku, da nadzorovano sprostite napenjalno silo.

Odstranitev verige za luS€enje:
= Verigo za luséenje odpnite na enem mestu ali jo odstranite s cevi v enem kosu.
Varno skladiS€enje verige za luS€enje:

= Verigo za luS€enje po uporabi razstavite in posamezne dele varno shranite v prilozenem
transportnem kovcku. Na ta nacin zagotovite, da je orodje ustrezno za$¢iteno.

Napotek: Po odstranitvi verige za luS€enje vedno preverite, ali je bila odstranjena celotna pov-

rSina, ki ste jo Zeleli olusciti.

Dodatni napotki:

Ce rezultat lu&enja ni zadovoljiv, po potrebi zamenjajte noz za lus&enje.

Ob upostevanju smernic za obdelavo fitingov proizvajalca in navedenih toleranc (maks. Sirina
vrzeli med cevjo in fitingom) bo morda cev treba ponovno olu&éiti.

Nozi za lus€enje so izpostavljeni obrabi

Uporabljajte le na o€is€enih ceveh.

Cisto in suho verigo za lu$éenje vedno hranite v transportnem kovéku.

Debelino ostruzka je treba redno preverjati z ustreznim merilnim orodjem.

3.5 Nastavitev potiska

Ce Zelite povedati potisk in razsiriti ostruzek, je treba potisni voziéek postopoma prilagoditi v
smeri obmocja, ki Se ni olus€eno.

Napotek: Manjka, kot je cev za luS¢enje, vec potiska je zahtevanega, da bo Sirina ostruzka
zna$ala 1/2 do 2/3 Sirine noza.

Nastavitvene vijake zasukajte le za 1/4 obrata in nato oluScite 2 do 3 obrata, da se nova
nastavitev lahko uveljavi.

Izvle€enje desnega nastavitvenega vijaka:

= Desni nastavitveni vijak (1) zasukajte za 1/4 obrata navzven (v levo).
Uvlecenje levega nastavitvenega vijaka:

= Nato levi nastavitveni vijak (2) zasukajte za 1/4 obrata navznoter (v desno).

Preverjanje potiska:

= Po nastavitvi se prepri€ajte, da je potisni vozi¢ek znova fiksiran. Nato preverite spremembo
potiska s ponovnim luS¢enjem.
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Ce Zelite zmanjsati potisk in zoZati ostruZek, je treba potisni voziéek postopoma prilagoditi v
smeri olus¢enega obmodja.

Napotek: Vecja, kot je cev za luS€enje, manj potiska je zahtevanega, da bo Sirina ostruzka
zna$ala 1/2 do 2/3 Sirine noza.

Nastavitvene vijake zasukajte le za 1/4 obrata in nato oluscite 2 do 3 obrata, da se nova nasta-
vitev lahko uveljavi.

Izvle€enje levega nastavitvenega vijaka:

=> Levi nastavitveni vijak (1) zasukajte za 1/4 obrata navzven (v levo).
Uvle€enje desnega nastavitvenega vijaka:

= Nato desni nastavitveni vijak (2) zasukajte za 1/4 obrata navznoter (v desno).

Preverjanje potiska:

= Po nastavitvi se prepri€ajte, da je potisni vozi¢ek znova fiksiran. Nato preverite spremembo
potiska s ponovnim lus¢enjem.

3.6 Zamenjava noza za lu§¢enje

visoko tveganje poSkodb. Zato pri delu z nozem za luS€enje vedno nosite primerne
zascitne rokavice, odporne na reze.
Odvijanje vijaka:
= Odvijte Sestkotni vijak (2,5 mm), ki pritrjuje noz na drzalo za noz, s prilozenim klju¢em in
odstranite stari noz.

f Pozor! Rezilo noza za lu$¢enje je izjemno ostro. Pri delu z noZzem za lu$§€enje obstaja

Montaza novega noza za luS€enje:

= Zagotovite, da se noz za lu$€enje plosko prilega drzalu za noz in se dotika zadnjega ome-
jevala.

-
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Privitje novega noza za lu$enje:
= Pridrzite noz za luS€enje v tem poloZaju in ponovno uvijte Sestkotni vijak (2,5 mm) s pri-
loZzenim klju¢em.
y
L

[ 7/ /
]

Napotek: Nadomestni nozi niso zdruzljivi z napravami za luS€enje koncev cevi podjetja ROT-
HENBERGER Werkzeuge GmbH, saj nakazujejo na drugacen obrus.

4 Nega in vzdrzevanje

Skrbno ravnajte z vsakim orodjem in ga redno vzdrzujte za omogocanje optimalnega delovnega
rezultata. Preprecujte necistoCe in jih po potrebi odstranite z mehko krpo ali vatirano pal¢ko.

Primerno dodatno opremo najdete v glavnem katalogu ali na splethem mestu
www.rothenberger.com

6 Servisna sluzba

Lokacije servisov podjetia ROTHENBERGER so na voljo, da vam pomagajo (glejte seznam v
katalogu ali na spletu), tam boste dobili tudi nadomestne dele, na istih lokacijah pa ponujajo tudi
servis. Opremo in nadomestne dele narocite pri specializiranem trgovcu ali prek RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 & + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Odstranjevanje med odpadke

Deli te naprave so sekundarne surovine in jih lahko odvedete ponovni predelavi. Za to so na
voljo odobreni in certificirani obrati za recikliranje. Za dele, ki jih ni mogoce reciklirati na okolju
prijazen nacin (npr. elektronski odpad), vprasajte svoje pristojne urade za odpadke.

www.rothenberger.com
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Pokyny k bezpecnosti
1.1 Pouzitie na uréeny ucel
Zariadenia ROSCRAPER 800 sluzia vyhradne na odstrafiovanie oxidovej vrstvy z polyetyléno-
vych rur (PE) ako pripravné opatrenie na elektrofiziu (HM). Navy$e su schvalené aj na pouzitie
na polypropylénovych (PP) a zosietovanych polyetylénovych (PE-X) rarach.
Lupacie retaze je mozné univerzalne pouZzit na lipanie na koncoch rur (zasuvkové zvaranie) a v
strede rur (sedlové zvaranie).
Néaradie sa nesmie pouzivat na iné Ugely, ako st uvedené vyssie. Uprava naradia bez
konzultacie s vyrobcom je zakdzana a povazuje sa za nespravne pouzivanie!

Vyrobca neruéi za nespravne pouzitie lipacej retaze.

1.2 Vseobecné bezpec¢nostné pokyny pre naradie

a) Je bezpodmienecne nevyhnutné, aby ste si precitali a pochopili vSetky bezpecnostné
pokyny a nariadenia. Zanedbanie pri dodrzovani bezpe¢nostnych upozorneni a pokynov
moze spdsobit zasiahnutie elektrickym prudom, poziar a/alebo tazké zranenia.

b) Uchovajte v§etky bezpecnostné upozornenia a pokyny pre budtcnost.

1) Bezpecnost' v pracovnej oblasti

a) Udrzujte vasu pracovnu oblast Gistu a dobre osvetleni. Neporiadok alebo neosvetlené pra-
covné oblasti méZu spodsobit nehody. Zaistite naradie proti skiznutiu alebo padu a postarajte
sa o jeho stabilitu.

2) Bezpecnost’' os6b

a) Budte pozorni! Davajte pozor na to, o robite, a zaobchadzajte s naradim rozumne.

b) Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky a vzdy noste ochranné okuliare. Nosenie
ochranného osobného vybavenia, ako su respirator, protiSmykové bezpe¢nostné topanky,
ochranna helma alebo ochrana sluchu, vzdy podla druhu a spdsobu pouzitia naradia,
znizuje riziko zranenia.

c) Noste vhodny odev. Nenoste Ziadne Siroké oblecenie alebo Sperky. Udrzuje vlasy, oblecenie
a rukavice daleko od pohybujucich sa €asti. Pohybujuce sa ¢asti mézu zachytit volné
oblecenie, Sperk alebo dlhé vlasy.

3) Pouzivanie a starostlivost’ o naradie

a) Udrziavajte rezné nastroje ostré a Cisté. Starostlivo udrziavané rezné naradie s ostrymi rez-
nymi hranami sa menej zasekavaju a lahSie sa vedu.

b) N6z podlieha opotrebovaniu. Lupacie zariadenie na konce rur udrziavajte v prepravnom ku-
friku Cisty a suchy.

c) Udrziavajte naradie Cisté. Dodrziavajte pokyny na udrzbu a pokyny na vymenu naradia. Ru-
kovate udrzujte v suchu, Cistote a bez stop oleja a maziva.

d) Svedomito sa starajte o naradie. Kontrolujte, i pohyblivé ¢asti funguju bezchybne a neza-
sekavaju sa, ¢i nie su Casti zlomené alebo tak poskodené, Ze je ovplyvnené fungovanie
naradia. Pred pouzitim naradia nechajte opravit poskodené ¢asti. Mnohé nehody su spbso-
bené zle udrziavanym naradim.

e) Pouzivajte naradie, prisluSenstvo atd. v sulade s tymito pokynmi. Zohladnite pritom pracov-
né podmienky a vykonavanu ¢innost. Pouzivanie naradia na iné ucely, nez na aké je urce-
né, mdze viest k nebezpecnym situaciam.

f) Hrubka triesky sa musi pravidelne kontrolovat vhodnym meracim nastrojom.

4) Servis

a) Nechajte naradie opravit len kvalifikovanému odbornému personalu a len s pouzitim ori-
ginalnych nahradnych dielov. Tymto je zabezpecené zachovanie bezpecnosti naradia.

pecialne bezpeénostné pokyn

1) Bezpecnost’ os6b
a) Obsluha musi zaujat’ stabilny postoj pri praci. Prace nad hlavou a na miestach, ktoré nie su
viditelné, su zakazané.
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b) Rury a ostatné obrobky je potrebné umiestnit’ alebo drzat bezpeéne. Zle umiestnené alebo
drzané obrobky vas mézu poranit’ alebo zhorsit vasu stabilitu.

c) NOoz je velmi ostry. Tak vznika nebezpecenstvo poranenia. Nedotykajte sa noza.

2 Technické udaje

CiSIO POIOZKY ....eveveecveeerereeee e 1500004349

Pre velkosti rar (mm).......cccccoooiiiiiiiniennn. 250-800

Pre velkosti rar IPS ... .10-30

Pre velkosti rar DIPS...........cccooiiiiiin. 10-24

Vhodné pre riry Z........ccceeceeeeeseeiieeneesiens PE, PE-HD, PE-X, PP
Hibka ltpania (Mm) ........cccevereereereeeeenens 0,3 (0,25 az 0,35)

Rozmery, hmotnost’ a balenie:

Rozmery vyrobku Dx8xV LxBxH (mm)....... V zavislosti od rozmerov raryx100x85

Hmotnost vyrobku (Kg)........cccceeeviiriieneennne. 6,1

Rozmery vyrobku DxSxV (mm) ................... 570x480%145
Material balenia...........cccocooveveiieiiiieee Plast

Typ balenia................. .Kufrik
Hmotnost balenia (Kg)........cccocoveviiiiieieenen. 3,5

Prepravna hmotnost' (Kg) ........ccccoeeriieeneennn. 9,6

Rozsah dodavky: Navod na obsluhu, ROSCRAPER 800, 1 x Upinacia a ltupacia jednotka, 4 x
Valéekovy vozik so spojovacim kusom 55 mm, 4 x Val¢ekovy vozik so spojovacim kusom 85
mm, 1 x nahradny rezaci n6z, Sesthranna objimka 2 mm, ROCASE 6427 s penovou vioZkou.

3 Funkcia pristroja

3.1 Prehlad

Pol. Popis

Valéekovy vozik so spojovacim kusom 55 mm
Val€ekovy vozik so spojovacim kusom 85 mm
Upinacia a lupacia jednotka

Posuvny valcek, velky s klznym loziskom
Lupaci ndz, velky

Pojazdna kladka

Upinaci popruh 25 mm vrat. rukovate
Nastavovaci gombik M6

Imbusovy skrutkova&

3.2 Osadzovanie lapacej retaze

0 NOoO OO ON -

A

Cislo polozky
1500004520
1500004521
1500004522
1500004523
1500004524
1500004525
1500004526
1500004527
321211

ostra. Pri manipulacii s lipacim noZzom vznika vysokeé riziko poranenia.

.g Nebezpedenstvo porezania v désledku lipacieho noza! Cepel lUpacieho noZa je velmi

Preto pri manipulacii s lipacim nozom vzdy noste vhodné ochranné rukavice odolné proti po-

rezaniu.

V zavislosti od rozmerov rury je potrebné pouzit rozli¢ny pocet valéekovych vozikov so spo-

jovacimi kusmi. Uplna Iipacia retaz obsahuje upinaciu a lipaciu jednotku, ako aj rozligny podet
val€ekovych vozikov so spojovacimi kusmi v zavislosti od objednanej lupacej retaze (v pripade
potreby aj sipravu na prediZenie). Nasledujuca tabulka poskytuje prehlad zloZenia pre rozli¢né

rozmery rur.

SLOVENSKY
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Velkost rury Pocet Pocet Pocet

mm IPS DIPS Napinacia a Valéekovy vozik so Val¢ekovy vozik so
lipacia jednotka spojovacim kusom spojovacim kusom
55 mm 85 mm

1

Alalalalalalalalala

4
560 22¢ 20¢ 4 1

4 2
630 2 4
710 3 4
800 4 4

3.21 ostavenie lupacej retaze

Pripojenie val¢ekovych vozikov:

= Podla znazornenia na obrazku je mozné jednotlivé valéekové voziky jednoducho zasunuat
do seba pomocou spojovacich kusov. Jednotlivé prvky je mozné zasunut len pod istym
uhlom. Tak sa zabrani neumyselnému rozpadnutiu.

@ ’Oj -

3.3 Lupanie

3.3.1 Priprava: Cistenie a oznaéovanie

Cistenie rary:

= Na odstranovanie necistot, piesku a blata z odlupovanych povrchov pouzite istd, nemastnu
handri¢ku. V pripade potreby pouzite dodato¢né schvalené Cistiace prostriedky na rary.

Oznacgenie oblasti lUpania:

2 Na oznadenie hibky vioZenia tvarovky prip. kontaktnej plochy sedla pouZite schvalené
oznacovacie pero v sulade s pokynmi vyrobcu tvarovky na spracovanie. Oblast’ na lupanie
musi byt ozna¢ena vinovkou.

3.3.2 Upevnenie a upnutie lupacej retaze

Pozor: Lupacia retaz sa vzdy oddeluje od noza.

Ak sa konce rur prepadli, méze byt potrebné retaz uvolnit a znovu pevne dotiahnut. Vzhladom
na zvacsujuci sa priemer riry mbze byt upnutie lUpacej retaze dostatoéné pre prepadnu ¢ast
rury, ale méze byt privysoké, ak po€as lupania opusti prepadnu €ast rury.

Je to viditeIné na zaklade zvysene;j sily pozadovanej na lipanie. Potom uvolnite lupaciu retaz a
Znovu ju upnite.

Pouzitie 1: Lapanie koncov rur
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UplIné otvorenie zapadky popruhu:

2> Uplpe otvorte poistku upnutia popruhu, aby ste odblokovali valec. Cierny prepinaé brani
vyklznutiu upinacieho popruhu zo zapadky.

Umiestnenie lupacej retaze okolo rury:

= Umiestnite uzavretu lupaciu retaz okolo rury. Ak to nie je mozné, spojte konce lupace;j
retaze po jej umiestneni okolo rary.

Zarovnanie noza:

= Umiestnite uzavretl lupaciu retaz okolo konca rary. N6z musi priliehat na koniec rary
priblizne v 2 az % jej Sirky.

||
. - -
d= =p
Upnutie retaze:

> Ciernym prepinacom utiahnite upinaci popruh tak, aby retaz priliehala tesne na rdru. Uistite
sa, ze retaz rovhomerne prilieha na ruare.

= Jednou rukou utiahnite ¢ierny prepinac a pridrziavajte ho za ¢ierny gombik kvoli podpere.
Teraz utiahnite upinaci popruh pomocou zépadky, aby sa lupacia retaz pevne pritiahla na
rdru.

Pouzitie 2: Lapanie povrchu sedla

Uplné otvorenie zapadky popruhu:

> Uplpe otvorte poistku upnutia popruhu, aby ste odblokovali valec. Cierny prepinaé brani
vyklznutiu upinacieho popruhu zo zapadky.

Umiestnenie lupacej retaze okolo rury:

= Umiestnite uzavretu lupaciu retaz okolo rury. Ak to nie je mozné, spojte konce lupace;j
retaze po jej umiestneni okolo rary.

Zarovnanie noza:

= Umiestnite lUpaciu retaz okolo rury na prisluSnom mieste riry a retaz zatvorte. N6z musi
byt v strede na vonkaj$ej hranici oznaenia na kontaktnej ploche.

Ir

Upnutie retaze:

> Ciernym prepinacom utiahnite upinaci popruh tak, aby retaz priliehala tesne na raru. Uistite
sa, ze retaz rovnomerne prilieha na rure.

= Jednou rukou utiahnite Cierny prepina¢ a pridrziavajte ho za €ierny gombik kvéli podpere.
Teraz utiahnite upinaci popruh pomocou zapadky, aby sa lupacia retaz pevne pritiahla na
rdru.

Zohlradnenie indikatorov
Indikator na pruzinovom voziku:

\\_ROTHENBERGER
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Na pruzinovom voziku sa nachadza indikac¢ny kolik. Lupacia retaz je dostatocne upnuta, ked je
prave viditelny indikacny kolik.

ﬂt_ #_Mb %'— v‘\ _‘Wb
vV |

Pruzinovy vozik uvofneny Pruzinovy vozik upnuty
Upozornenie: Indika¢ny kolik oznacuje upnutie lupacej retaze. V zavislosti od rozmerov rary
méze byt potrebné zvolit’ upinaciu silu tak, aby indikator mierne vy&nieval alebo bol zasunuty.
Nadmerné upinanie moze poskodit' lupaciu retaz. Pri priliSnom upnuti retaze méze dojst k
vytrhnutiu indikacného kolika z vedenia a k jeho strate.
Indikator na drziaku noza:
Drziak noza ma aj indika¢ny kolik. Ked sa zvySi upinacia sila, tento kolik vy&nieva nahor.

Drziak noza uvolneny Drziak noza upnuty

Upozornenie: Bezpodmienecne sa uistite, Ze drziak lupacieho noza nie je Uplne zatlaeny. Len
tak mdze pruzina v drziaku noza zaistit, aby bol lupaci néz pritlac¢eny na povrch rary aj v
plochych oblastiach.

3.3.3 Lupanie ru

Upevnenie rury:

= Pred zaciatkom procesu lUpania rdru upevnite s cielom zlepsit vysledok lUpania a vyhnut sa
nehodam.

Zadiatok procesu lupania:

= Ked ste pocas upinania skontrolovali oba indika¢né koliky a retaz je uplne napnuta, mozete
zacat s procesom lupania.

= Zacnite lupat tahanim retaze okolo rary. Lupacia retaz ma vlastny pohon. Neskrizte retaz.
Jej poloha musi byt 90° vodi rdre, aby ziadne axialne sily nemohli ovplyvnit nastaveny po-
suv lupacieho zariadenia.

ﬁ Pri lipani sa postavte priamo pred lipaciu retaz a potiahnite za rukovate. Ak budete

stat bokom a tahat, nemozno zarugit presny posuv!

Dodrziavanie Sirky triesky:

= Po prvom obehnuti skontroluijte, ¢i je Sirka triesky max. 2/3 Sirky noza. Ak je trieska vacsia
alebo vyrazne mensia, je potrebné znovu nastavit posuv. Pozrite si ¢ast’ ,Nastavenie po-
suvu®.

> Tahajte Itpaciu retaz okolo riry, aZ kym nedosiahnete koniec ozna&enej oblasti.

Upozornenie: Ak je vysledok lupania nedostatocny, mozno sa vyzaduje upravit rychlost posuvu

alebo vymenit lupaci néz. V sulade s pokynmi vyrobcu tvaroviek na spracovanie a tam

uvedenymi toleranciami (max. Sirka medzery medzi rarou a tvarovkou) méze byt potrebné vy-

konat lupanie po druhykrat.
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- Lapacie noze podliehaju opotrebovaniu!

- Pouzivajte len na vycistenych rarach!

- Lupaciu retaz uchovavajte v prepravnom kufriku ¢€istd a suchu!
- Posuvnym meradlom pravidelne kontrolujte hrubku triesky!

3.4 Demontaz lapacej retaze

Uvolnenie upnutia:
= Ak chcete odstranit lUpaciu retaz z rurky, musite uvolnit upinaci popruh.

= Na uvolnenie upinacej sily nepouzivajte ziadne pomécky. Na kontrolované uvolnenie up-
inacej sily aktivujte zapadku na zapadke popruhu.

Odstranenie lupacej retaze:
= Vyveste lupaciu retaz v jednom bode alebo ju odstrarite z rary vcelku.
Bezpecné uskladnenie lupacej retaze:

= Po pouziti lupacej retaze rozoberte a bezpecne ulozte jednotlivé Casti naspat do dodanej
prepravnej nadoby. Takto ostane naradie chranené.

Upozornenie: Po odstraneni lipacej retaze vzdy skontrolujte, ¢i sa Uplne odstranil lpany pov-
rch.

Dopliujice pokyny:
Ak je vysledok lupania nedostato€ny, méze byt potrebna vymena lupacieho noza

V sulade s pokynmi vyrobcu tvaroviek na spracovanie a tam uvedenymi toleranciami (max. Sirka
medzery medzi rurou a tvarovkou) méze byt potrebné vykonat lupanie po druhykrat.

Lupacie noze podliehaju opotrebovaniu

Pouzivajte len na vycistenych rurach!

Lapaciu retaz vzdy uchovavajte v prepravnom kufriku €istd a suchu!

Hrubka triesky sa musi pravidelne kontrolovat vhodnym meracim nastrojom.

3.5 Nastavenie posuvu

Ak chcete zvysit posuv a rozsirit Sirku triesky, posuvny vozik sa musi mierne nastavit v smere
oblasti, ktora sa este neollpala.

Upozornenie: Cim mensia rdra sa ma ldpat, tym viac posuvu sa vyZaduje na udrzanie $irky
triesky 1/2 az 2/3 Sirky noza.

Nastavovacie skrutky nastavujte vzdy len o 1/4 otacky a potom lupte o 2 az 3 otacky, aby sa
mohlo prejavit nastavenie.

Odskrutkovanie pravej nastavovacej skrutky:

= Odskrutkujte pravi nastavovaciu skrutku (1) o 1/4 otacky (dolava).
Zaskrutkovanie favej nastavovacej skrutky:

= Potom otoéte lavl nastavovaciu skrutku (2) o 1/4 otacky (doprava).

Kontrola posuvu:
= Po nastaveni sa bezpodmienecne uistite, Ze je podavaci vozik znova upevneny. Potom
skontrolujte zmenu posuvu dalSim lupanim.

\(ROTHENBERGER
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3.5.2 Redukcia posuvu (znizenie Sirky triesk

Ak chcete znizit posuv a zmensSit Sirku triesky, posuvny vozik sa musi mierne nastavit v smere
olupanej oblasti.

Upozornenie: Cim vé&sia rura sa ma lupat, tym mensi posuv sa vyZzaduje na udrZanie $irky
triesky 1/2 az 2/3 Sirky noza.

Nastavovacie skrutky nastavujte vzdy len o 1/4 otacky a potom lupte o 2 az 3 otacky, aby sa
mohlo prejavit nastavenie.

Odskrutkovanie l'avej nastavovacej skrutky:

= Odskrutkujte lavi nastavovaciu skrutku (1) o 1/4 otacky (dolava).
Zaskrutkovanie pravej nastavovacej skrutky:

= Potom otoéte pravu nastavovaciu skrutku (2) o 1/4 otacky (doprava).

Kontrola posuvu:
= Po nastaveni sa bezpodmienecne uistite, Ze je podavaci vozik znova upevneny. Potom
skontrolujte zmenu posuvu dalSim lupanim.

3.6 Vymena lupacieho noza

vysoke riziko poranenia. Preto pri manipulacii s lupacim nozom vzdy noste vhodné
ochranné rukavice odolné proti porezaniu!
Uvolnenie skrutky:
= Pomocou priloZzeného klti¢a uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavicou (2,5 mm), ktora upe-
viuje ndz na drziak noza, a odstrarte stary néz.
N

f Pozor! Cepel lipacieho noZa je velmi ostra. Pri manipulacii s lipacim nozom vznika

Nasadenie nového lupacieho noza:

= Uistite sa, ze lupaci néz prilieha na drziak nozov vodorovne a opiera sa o zadny doraz.
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Dotiahnutie nového lupacieho noza:

= Podrzte lupaci ndz v tejto polohe a pomocou priloZzeného kli¢a znovu pevne zaskrutkujte
skrutku so Sesthrannou hlavicou (2,5 mm).

o H\\
[ // f
[ |

Upozornenie: Nahradné noze nie s kompatibilné s lipacimi zariadeniami na konce rar spo-
lo¢nosti ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, pretoZe maju iny zabrus.

4 Starostlivost’ a udrzba

S kazdym naradim sa musi manipulovat opatrne a musi sa pravidelne udrziavat s cielom
dosahovat optimalne pracovné vysledky. Je potrebné vyhybat sa necistotam a v pripade
potreby ich odstrafovat makkou handri¢kou alebo vatovym tampdnom.

5 PrisluSenstvo

Vhodné prisluSenstvo najdete v hlavhom katalégu alebo na www.rothenberger.com

6 Zakaznicka sluzba

Pracovnici na miestach, na ktorych sidli zakaznicka sluzba firmy ROTHENBERGER, su vam k
dispozicii a radi vam poskytni pomoc (zoznam miest si pozrite v katalégu alebo online). Na tych
istych miestach moZete ziskat nielen nahradné diely, ale aj poradenstvo zakaznickej sluzby.
Objednaijte si vase prislusenstvo a nahradné diely u vasho Specializovaného obchodnika alebo
prostrednictvom nasej RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
%= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 I service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Likvidacia
Casti pristroja st cenné druhotné materialy a mézu byt odovzdané na recyklaciu. Pre tento Géel
su k dispozicii schvalené a certifikované recyklaéné zavody. Ohladom ekologicky prijatelnej
likvidacie nerecyklovatelnych €asti (napr. elektronicky odpad) sa prosim informujte na
prislusnom urade pre likvidaciu odpadu.

www.rothenberger.com
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1 Napomena o sigurnosti

1.1

Namjenska uporaba

ROSCRAPER 800 sluze isklju¢ivo za uklanjanje sloja oksida s polietilenskih cijevi (PE) kao
pripremna mjera za vru¢e okretno zavarivanje (HM). Osim toga, certificirani su za uporabu cijevi
od polipropilena (PP) i slojnog polietilena (PE-X).
Lanci za guljenje primjenjuju se univerzalno za guljenje na krajevima cijevi (zavarivanje nagla-
vaka) i u sredini cijevi (zavarivanje sedla).

é Alat se ne smije primjenjivati u drugu svrhu od one navedene gore. Izmjena alata bez

savjetovanja s proizvodacem je zabranjena i ne smatra se odgovaraju¢om!

Proizvodag¢ nije odgovoran u slu¢aju neodgovarajuée uporabe lanca za guljenje.

1.2 Opc¢e sigurnosne napomene za alate

a)

1.3

1)
a)

b)

Svakako je potrebno da procitate i razumijete sve sigurnosne napomene i upute. Nepostiva-
nje sigurnosnih napomena i uputa moze dovesti do elektri¢nog udara, poZara i/ili teskih ozl-
jeda.

Sve sigurnosne napomene i upute spremite za buduéu uporabu.
Sigurnost u radnom podrucju

Svoje radno mjesto odrzavaijte Cistim i dobro osvijetljenim. Neuredno ili neosvijetlijeno radno
mjesto moze dovesti do nesreca. Osigurajte da je alat zasti¢en protiv otklizivanja ili pada i
osigurajte njegovu stabilnost.

Sigurnost osoba

Budite pazljivi! Pazite Sto Cinite i budite oprezni pri radu s alatom.

Nosite osobnu zastitnu opremu i uvijek zastitne naocale. NoSenje osobne zastitne opreme,
kao Sto su maska, protuklizna zastitna obuca, zastitna kaciga i titnici za usi, ovisno o vrsti i
namjeni alata, smanjuje opasnost od ozljeda.

Nosite odgovaraju¢u odjecu. Nemojte nositi Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice
odmaknite od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti Siroku odjecu, nakit ili duga
kosu.

Uporaba i rukovanje alatom

Rezne alate odrzavajte ostrima i Cistima. Pazljivo odrzavani rezni alati s o$trim reznim rubo-
vima manje se zaglavljuju i lakSe se vode.

Noz podlijeZe trodenju. Cuvaijte uredaj za guljenje cijevi &istima i suhim u transportnom kofe-
ru.

Drzite alate Cistima. Slijedite propise o odrzavanju i napomene za zamjenu alata. Drzite
rucke suhima i bez ulja i masnoce.

Pazljivo odrzavajte alate. Provjerite rade li dijelovi ispravno i da nisu zaglavljeni, jesu li di-
jelovi slomljeni ili oSteceni, tako da je narusena funkcija elektricnog alata. Ostecene alate
popravite prije uporabe uredaja. Puno nesreca izazvano je slabo odrzavanim alatima.
Upotrebljavajte alat, pribor itd. sukladno ovim uputama. Pritom uzmite u obzir uvjete rada i
zadatak koji se izvodi. Uporaba alata u neku drugu namjenu osim predvidene moze dovesti
do opasnih situacija.

Debljina strugotina mora se redovito provjeravati odgovaraju¢im mjernim alatom.

Servis

Alat smije popravljati samo kvalificirani stru¢njak i mora upotrijebiti samo originalne rezervne
dijelove. Tako se osigurava zadrzavanje sigurnosti uredaja.

Specijalne sigurnosne napomene

Sigurnost osoba

Rukovatelj mora imati stabilni radni polozaj. Rad iznad glave i u nepreglednim podrucjima ni-
je dopusten.

Cijevi i drugi materijali moraju se fiksno postaviti ili poduprijeti. Slabo postavljeni ili poduprti
materijali mogu izazvati ozljedu ili pogorsati stabilnost.
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c) Noz je vrlo ostar. Zbog toga prijeti opasnost od ozljeda. Ne dodirujte noz.
2 Tehnicki podaci

Broj artikla ........ccoooeiiniiniee 1500004349
Za veli¢ine cijevi (mm).. 250-800

Za veliine cijevi IPS ....
Za veliine cijevi DIPS..

Prikladno za cijevi od.... PE, PE-HD, PE-X, PP

Dubina guljenja (Mmm) ......cccccoeeieiiiniieneeee. 0,3 (0,25 -0,35)
Veli¢ine, teZine i pakiranje:
Veligine proizvoda DxSxV (mm).................. Ovisno o veli¢ini cijevix100x85

Tezina proizvoda (Kg).......ccceeveerveeieeniecnneene 6,1

Veligine pakiranja DxSxV (mm).................. 570x480%145
Materijal za pakiranje .........cccccoeeeeiiieeennnnn. Plastika
Vrsta pakiranja ........cccocceeviinieiiiiecce Kofer

Tezina pakiranja (Kg)........cooeveeieeiiecriieeieene 3,5

Transportna tezina (Kg) ......ccoocereveereeriveeninnns 9,6

Opsegq isporuke: Upute za uporabu, ROSCRAPER 800, 1 x Jedinica za stezanje i guljenje, 4 x
Valjna kola s medukomadom 55 mm, 4 x Valjna kola s medukomadom 85 mm, 1 x zamjenski
rezni noz, Sesterokut 2 mm, ROCASE 6427 s pjenastim umetkom.

3 Funkcije uredaja

3.1 Pregled A
Poz. Opis Broj artikla
1 Valjna kola s medukomadom 55 mm 1500004520
2 Valjna kola s medukomadom 85 mm 1500004521
3 Jedinica za stezanje i guljenje 1500004522
4 Potisni valjak, veliki s kliznim lezajem 1500004523
5 Noz za guljenje, veliki 1500004524
6 Hodni valjak 1500004525
7 Stezni remen 25 mm uklj. ru¢ku 1500004526
8 Prilagodni gumb M6 1500004527
- Imbus odvija¢ 321211

3.2 Punjenje lanca za guljenje

Opasnost od posjekotina izazvanih nozem za guljenje! Ostrica noza za guljenje vrlo je
A ostra. Pri rukovanju nozem za guljenje postoji visoki rizik od ozljede.

Uvijek nosite odgovarajuce zastitne rukavice protiv posjekotina ako rukujete nozem za guljenje.

Ovisno o veli¢ini cijevi mora se upotrijebiti drugaciji broj valjnih kola s medukomadima. Potpuni
lanac za guljenje uklju€uje jedinicu za stezanje i guljenje i ovisno o naru€enom lancu za guljenje
(plus po potrebi kompletu za proSirenje) drugacdiji broj valjnih kola s medukomadima. Sljede¢a
tablica pruza pregled sastava za razli€ite veli€ine cijevi.
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Veli¢ina cijevi Broj Broj Broj
mm IPS DIPS Jedinica za Valjna kola s Valjna kola s
stezanje i guljenje medukomadom medukomadom
55 mm 85 mm
250 10“ 1 1
280 10“ 1 1
315 12¢ 1 1 1
355 14* 12¢ 1 2
14* 1 3
400 16“ 1 2 1
450 18 16“ 1 4
500 20" 18 1 4
560 22" 20" 1 4 1
1 4 2
1 2 4
1 3 4
1 4 4

3.2.1 Sastavljanje lanca za guljenje

Spajanje valjnih kola:

= Prema prikazu na slici mozete jednostavno utaknuti pojedina¢na valjna kola sa spojnim ko-
madima jedno u drugo. Umetanje pojedinacnih elemenata moguée je samo pod odredenim
kutom. To sprjeCava slu€ajno razdvajanje.

3.3.1 Priprema: Ci$éenje i oznaéavanje

Ciséenie cijevi:

= Uklonite Cistom nemasnom krpom necistoCu, pijesak i blato s povrsina za guljenje. Ako je to
potrebno, upotrijebite certificirano sredstvo za ¢iS¢enje cijevi.

Oznacavanje podrucja za guljenje:

= Oznacite certificiranom olovkom za oznac¢avanje dubinu umetanja nastavka ili podloZznu
povrsinu sedla u skladu sa smjernicama za obradu proizvodaca nastavka. PovrSina za
guljenje treba se oznacditi valovito.

3.3.2 Postavljanje i stezanje lanca za guljenje

Paznja: Lanac za guljenje krece se uvijek suprotno od noza.

U slucaju spustenih krajeva cijevi moze biti potrebno otpustiti i ponovno zategnuti lanac. Zbog
sve veceg promjera cijevi nategnutost lanca za guljenje moze biti dovoljna za dio cijevi koji
pada, ali ona moze biti previsoka ako se pri guljenju napustite dio cijevi koji pada.

To se moze primijetiti zbog povecéanja primjene sile pri guljenju. Nakon toga otpustite lanac za
guljenje i ponovno ga zategnite.

Uporaba 1: Guljenje krajeva cijevi
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Potpuno otvaranje Eegrtalike remena:

= Potpuno otvorite stezni zatvara¢ ¢egrtaljke remena da biste deblokirali valjak. Crna pritega
sprjeCava isklizivanje steznog remena iz cegrtaljke.

Postavljanje lanca za guljenje oko cijevi:

= Polozite zatvoreni lanac za guljenje oko cijevi. Ako to nije moguce, spojite krajeve lanca za
guljenje ako su polozeni oko cijevi.

Centriranje noza:

= Polozite zatvoreni lanac za guljenje iznad kraja cijevi. Noz mora nalijegati za otprilike % - %
po Sirini na kraju cijevi.

Stezanje lanca:
= Nategnite stezni remen s crnom pritegom tako da lanac nalijeZe na cijev. Pazite da je lanac
okomito postavljen na cijev.

= Rukom nategnite crnu pritegu i drzite je za podupiranje na crnoj izbocini. Sada nategnite
stezni remen Cegrtaljkom kako biste zategnuli lanac za guljenje na cijev.

Uporaba 2: Guljenje povrsine sedla
Potpuno otvaranje €egrtalike remena:

= Potpuno otvorite stezni zatvara¢ ¢egrtaljke remena da biste deblokirali valjak. Crna pritega
sprje€ava isklizivanje steznog remena iz Cegrtaljke.

Postavljanje lanca za guljenje oko cijevi:

= Polozite zatvoreni lanac za guljenje oko cijevi. Ako to nije moguce, spojite krajeve lanca za
guljenje ako su poloZeni oko cijevi.

Centriranje noza:

= Polozite lanac za guljenje na odgovarajuc¢e mjesto cijevi oko cijevi i zatvorite lanac. Noz
treba biti postavljen centrirano na vanjskom ograni¢enju oznake podlozne povrsSine.

I

N
= =p
Stezanje lanca:

= Nategnite stezni remen s crnom pritegom tako da lanac nalijeZe na cijev. Pazite da je lanac
okomito postavljen na cijev.

= Rukom nategnite crnu pritegu i drzite je za podupiranje na crnoj izbocini. Sada nategnite
stezni remen Cegrtaljkom kako biste zategnuli lanac za guljenje na cijev.

Pazite na indikatore

Indikator na opruznim kolima:

Na opruznim kolima nalazi se zatik indikatora. Lanac za guljenje dovoljno je predzategnut ako
se zatik indikator malo moze vidjeti.
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Opruzna kola otpustena Opruzna kola zategnuta

Napomena: Zatik indikatora daje napomenu o nategnutosti lanca za guljenje. Ovisno o veli€ini
cijevi moze biti potrebno tako odabrati steznu silu da indikator malo dodatno proviruje ili je
uvucen.

Prekomjerno stezanje moze ostetiti lanac za guljenje. Ako je lanac previSe nategnut, zatik indi-
katora moze se izvudi iz vodilice i izgubiti.

Indikator na drza€u noza:

Drza¢ noza takoder ima zatik indikatora. Ako se stezna sila povec¢a, on izlazi van prema gore.

Drza¢ noza za guljenje otpusten DrzZac noZa za guljenje otpusten zategnut

Napomena: Svakako pazite da drza¢ noza za guljenje nije potpuno utisnut. Samo tako opruga u
drZzaCu noZa moZze osigurati da se noz za guljenje i na plosnatima mjestima pritisne na gornju
povrsinu cijevi.

3.3.3 Guljenje cijevi

Fiksiranje cijevi:

= Fiksirajte cijev prije nego $to zapocnete s postupkom guljenja kako biste pobolj$ali rezultat
guljenja i izbjegli nesrece.

Pocetak postupka guljenja:

= Ako ste provijerili oba zatika indikatora pri stezanju i lanac je nategnut, mozete zapoceti s
postupkom guljenja.

= Zapocnite s guljenjem tako da povucete lanac oko cijevi. Lanac za guljenje ima vlastiti pred-
pogon. Ne naginjite lanac. Vas polozaj treba biti 90° prema cijevi kako aksijalne sile ne bi ut-
jecale na namjesteno potiskivanje uredaja za guljenje.

ﬁ Pri guljenju se postavite izravni ispred lanca za guljenje povlacite ru¢ke. Ako stojite
boc¢no i povlacite, ne moze se osigurati precizno potiskivanje!

Pazite na Sirinu strugotina:

= Nakon prvog cirkulacijskog hoda provijerite iznosi li Sirina strugotina maks. 2/3 Sirine noza.
Ako je strugotina veca ili znacajnije manja, morate ponovno namijestiti potiskivanje. Pogle-
dajte ,Namjestanje potiskivanja”.

= Povucite lanac za guljenje oko cijevi dok ne dosegnete kraj oznacene povrsine.

Napomena: U slucaju nedovoljnog rezultata guljenja po potrebi morate namjestiti potiskivanje ili

zamijeniti noz za guljenje. Uz pridrzavanje smjernica o obradi proizvodaca nastavka i navedenih

tolerancija (maks $irina procjepa izmedu cijevi i nastavka) mozete po potrebi oguliti drugi puta.

- Nozevi za guljenje podlijezu troSenju!

- Upotrebljavajte samo na ociSéenim cijevima!
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- Cuvaijte lanac za guljenje &ist i suh u transportnom koferu!
- Redovito provjeravajte debljinu strugotina mjerkom!
3.4 Uklanjanje lanca za guljenje

Smanijenje stezne sile:
= Za uklanjanje lanca za guljenje s cijevi morate otpustiti steznu bravu steznog remena.

= Za smanjenje stezne sile ne upotrebljavajte pomagala. Aktivirajte zapornu polugu na ¢egrtal-
jki remena da kontrolirano smanjite steznu silu.

Uklanjanje lanca za guljenje:
= Objesite lanac za guljenje na odredeno mjesto ili ga uklonite za komad s cijevi.
Sigurno Euvanje lanca za guljenje:

= Rastavite lanac za guljenje nakon uporabe i polozite pojedina¢ne dijelove sigurno u i-
sporuceni transportni spremnik. Tako alat ostaje zasti¢en.

Napomena: Nakon uklanjanja lanca za guljenje uvijek morate provjeriti da je potpuno uklonjena
povrsina za guljenje.

Dodatne napomene:

U slu¢aju nedovoljnog rezultata guljenja po potrebi morate zamijeniti noz za guljenje.

Uz pridrzavanje smjernica o obradi proizvodaca nastavka i navedenih tolerancija (maks Sirina
procjepa izmedu cijevi i nastavka) mozete po potrebi oguliti drugi puta.

Nozevi za guljenje podlijezu troSenju

Upotrebljavajte samo na ociS¢enim cijevima!

Uvijek €uvaijte lanac za guljenje €ist i suh u transportnom koferu!

Debljina strugotina mora se redovito provjeravati odgovaraju¢im mjernim alatom.

3.5 Namjestanje potiskivanja

3.5.1 Povecanje potiskivanja

Da biste povecali potiskivanje i poveéali Sirinu strugotina, morate malo pomaknuti potisna kola u
smjeru podrucja koje jo$ nije oguljeno.

Napomena: Sto je manja cijev za guljenje, to je potrebno veée potiskivanje kako biste zadrzali
§irinu strugotina izmedu 1/2 i 2/3 Sirine noza.

Pomaknite prilagodne vijke samo za otprilike 1/4 okretaja i gulite nakon toga 2 - 3 okretaja kako
bi pomicanje moglo djelovati.

Odvijanje desnog prilagodnog vijka:

= Odvijte desni prilagodni vijak (1) za 1/4 okretaja (ulijevo).

Uvijanje lijevog prilagodnog vijka:

= Nakon toga uvijte lijevi prilagodni vijak (2) za 1/4 okretaja (udesno).

Provjera potiskivanja:

= Nakon pomicanja svakako osigurajte da su potisna kola ponovno fiksirana. Provjerite nakon
toga promjenu potiskivanja dodatnim guljenjem.
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Kako biste smanijili potiskivanje i smanijili Sirinu strugotina, morate pomaknuti potisna kola malo u
smjeru oguljenog podrucja.

Napomena: Sto veéa cijev za guljenje, to je potrebno manje potiskivanje kako biste zadrzali $i-
rinu strugotina izmedu 1/2 i 2/3 §irine noza.

Pomaknite prilagodne vijke samo za otprilike 1/4 okretaja i gulite nakon toga 2 - 3 okretaja kako
bi pomicanje moglo djelovati.

Odvijanje lijevog prilagodnog vijka:

= Odbvijte lijevi prilagodni vijak (1) za 1/4 okretaja (ulijevo).

Uvijanje desnog prilagodnog vijka:

= Nakon toga uvijte desni prilagodni vijak (2) za 1/4 okretaja (udesno).

Provjera potiskivanja:

= Nakon pomicanja svakako osigurajte da su potisna kola ponovno fiksirana. Provjerite nakon
toga promjenu potiskivanja dodatnim guljenjem.

3.6 Zamjena noza za guljenje

visoki rizik od ozljede. Uvijek nosite odgovarajuce zastitne rukavice protiv posjekotina
ako rukujete nozem za guljenje!

Otpustanje vijka:
= Otpustite prilozenim klju¢em imbus vijak (2,5 mm) koji fiksira noz na drza¢u noza i uklonite
stari noz.

f Paznja! Ostrica noza za guljenje vrlo je o$tra. Pri rukovanju nozem za guljenje postoji

Montaza novog noza za guljenje:

= Osigurajte da noz za guljenje ravno nalijeze na drza¢ noza i da se nalazi na straznjem gra-
niéniku.

-
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Zatezanje novog noza za guljenje:
= Drzite noza za guljenje u ovom polozaju i prilozenim kljuéem ponovno zategnite imbus vijak
(2,5 mm).
g

J Q!

[ 7/ /
]

Napomena: Zamjenski noZevi nisu kompatibilni s uredajima za guljenje cijevi tvrtke ROTHEN-
BERGER Werkzeuge GmbH zato $to oni imaju drugo poliranje.

4 Njega i odrzavanje

Morate paZljivo rukovati svakim alatom i redovito ga odrzavati kako biste postigli optimalni radni
rezultat. Morate izbjegavati necistoce i po potrebi ih ukloniti mekom krpom ili Stapi¢ima s vatom.

Odgovarajuci pribor mozete pronadéi u glavnhom katalogu ili na www.rothenberger.com

6 Korisnicka sluzba

Korisni¢ka sluzba tvrtke ROTHENBERGER na mjestu postavljanja stoji vam na raspolaganju
kako bi vam pomogla (pogledajte popis u katalogu ili na internetu) i ponudila rezervne dijelove i
korisni¢ku podrsku na istim tim mjestima. Svoj pribor i rezervne dijelove narucite kod svog
dobavljac¢a ili putem RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 B4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Odstranjivanje

Dijelovi uredaja su vrijedni i mogu se reciklirati. U tu svrhu su vam dostupne certificirane tvrtke
za recikliranje. Za ekoloSki prihvatljivo odstranjivanje dijelova koji se ne mogu reciklirati (na prim-
jer, elektronicki otpad) obratite se lokalnom otpadu.

www.rothenberger.com
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APKNPOBKU B TO3U AOKYMEHT:

OnacHocrT!
To3n 3HaK Npeaynpexaasa 3a ONacHOCT OT NMYHY HapaHsIBaHWS.

Tosu 3HaK npegynpexaasa 3a onacHOCT OT WeTU Ha UMyLLeCTBO U yBpeXaaHe Ha

M

' BHumaHwue!
®  oxonHaTa cpega.
>

Mpu3ue KbM geicTeUe
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1 Yka3aHus 3a 6e3onacHocT

1.1

Ynotpeb6a cnopepn TexHuyeckute U3mckBaHus

ROSCRAPER 800 ce n3nonssaT UskiouYUTENHO 3a OTCTPaHsiBaHe Ha OKCUAHMWS CroK OT
nonveTuneHosm Tpbou (PE) kaTo nogroTBUTenHa Msipka 3a enekTpody3MoHHO 3aBapsiBaHe
(HM). OcBeH ToBa Te ca ogobpeHu 1 3a n3nonssaHe BbpXy TpbOM oT nonunponuneH (PP) n
ompexeH nonvetuneH (PE-X).

BepuxHnTE MHCTPYMEHTH 3a OTHEMaHe Ha dhacka ca yHnBepcanHu 3a obensaHe Ha kpauwara
Ha TpbbOM (3aBapsiBaHe Ha Mydu) u MoraT a ce u3nonaear B cpeaarta Ha Tpbbu (ceanoso
3aBapsiBaHe).

2 MHCTpYMEHTBLT He TpsibBa Aa ce M3non3sa 3a Lenu, pa3nuyHy OT NOCOYEHUTE No-rope.

Mogaudmkaums Ha MHCTpyMeHTa 6e3 KoHCynTauus ¢ NnpoussoamTens e 3abpaHeHa n ce
cunTa KaTo HenpasunHal

Mpon3BoOAUTENAT HE HOCM OTFOBOPHOCT 3a/MPU HenmpaswnHa ynoTpeba Ha BepuxHUA
MHCTPYMEHT 3a OTHemMaHe Ha dpacka.

1.2

a)

)
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O6LM yKa3aHUs 3a 6€30MaCHOCT 32 UHCTPYMEHTHU

BaxHo e aa npoyeteTte u fa pa3bepeTe BCUYKM yKkasaHWUs 3@ 6e30MacHOCT M MHCTPYKUuuTe.
HecnassaHeTo Ha ykazaHuaTa 3a 6e30MacHOCT M MHCTPYKLUMUTE MOXe Aa AoBeae [0 TOKOB
yAap, noxap u/mnm cepmosHn HapaHsBaHWS.

MaseTe BCUYKM yKka3aHUsa 3a 6e30MacHOCT M MHCTPYKLMKM 3a Obaella ynotpeba.
Be3onacHocT Ha paboTHOTO MACTO

Mopabpxante BaweTto paboTHO MSICTO YMCTO M Aobpe ocBeTeHo. Besnopsaabka un
HeocBeTeHUTe paboTHM MecTa mMoraT Aa fgoefat Ao 3nononyku. Obesonacete
WHCTPYMEHTa CpeLLy Noaxnb3BaHe Unn nagaHe n ce yBepeTe, Ye CTom CTabunHo.
Be3onacHocT Ha xopaTta

Bbaete BHumaTenHu! BHumagarite kakBo npaBuTe 1 nogxoxaanTe pasymHo npu paboTa ¢
MHCTPYMEHTA.

HoceTe nuyHu NpeanasHu cpeacTBa M BUHAr 3almMTHM ovmna. HoceHeTo Ha nnyHm
npeanasHy cpeacTBa, KakTo U Macka NpPOTUB Npax, HEMMb3ralln ce npeanasHu obyBKu,
npegnasHa kacka unv aHtudoHu, cnopes Buaa v NpuioXXeHNeTo Ha MHCTPYMEHTA,
HamansBa pucka OT HapaHsiBaHus.

HoceTe noaxopasiuo obnekno. He HoceTe WMPOKM Apexy unmn HakuTu. [pbxTe Kocata,
06neKnoTo M pbKaBMUMTE CU Aarned OT ABwxewnTe ce yacTu. Linpokute apexu, Hakutute
UNN OBNIUTE KOCK MoraT ga 6baaTt 3axBaHaTh OT ABMXKELLUTE Ce YacTu.

W3non3BaHe u TpeTupaHe Ha MUHCTPYMEHTA

Mooobpxante pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YNCTU. [PUXKNMBO NoaabpKaHUTE pexeLLm
WHCTPYMEHTU C OCTPU pexeLum pbboBe ce 3akneLuBaT no-Manko U ca no-necHu 3a
ynpasreHue.

HoxbT noanexu Ha nsHocBaHe. CbxpaHsiBaliTe ypeaa 3a oTHEMaHe Ha dpacka Ha Kpauvwiata
Ha TpBbOM YNCT 1 CyX B TPAHCTOPTEH Kydap.

Mopabpxaiite MHCTPYMeHTUTE cu unctu. Cnegpavite NnpegnucaHnaTa 3a NoaapbXKKa u
ykasaHusiTa 3a CMsiHa Ha MHCTpyMeHTa. MNMoaabpxanTe ApbXKUTE cyxu U 6e3 omasHsaBaHUS
OT Macro u rpec.

OTHacsInTe ce rpukIMBO KbM UHCTPYMEHTUTE cu. [poBepeTe Aanu ABMXKELLMTE Ce YacTu Ha
ypena yHKUMoHMpaT 6e3npobnemMHo 1 He 3asbkaat, fanu MMa CHYNeHu unm Taka
noBpefeHn Yactu, Ye Aa 6bae HapylleHa yHKUMSITa Ha MHCTpyMeHTa. MNoBpeaeHnTe Yactn
[a ce peMoHTUpaT npeau ynotpeba Ha MHCTpyMeHTa. MHoro nHumaeHTy busat
npeau3BuUKaHN Nopaau noLo NOAABbPXKAHU UHCTPYMEHTM.

M3nonsBanTe MHCTPYMEHT, akcecoapy 1 Ap. CbIMacHO TEXHWUTE MHCTPyKuun. Mpu ToBa
06bpHEeTE BHUMaHUE Ha ycrnoBusita Ha paboTa 1 Ha AEeNHOCTTa, KOSITO Ce U3BbPLLBA.
YnoTtpebaTa Ha MHCTpyMEHTa 3a Lenu, pasnuyHn oT npeasuaeHaTa ynotpeba, moxe aa
[oBefe 0 OMnacHU cUTyauuu.
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1.3

[ebGenuHaTa Ha cTbproTyHaTa pefoBHO TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa C NOAXOASILL
n3mepBaTeneH MHCTPYMEHT.

O6cnyxBaHe

BalumaT MHCTPYMEHT a ce peMOHTMpa camo OT KBanudmumpaH NnepcoHan n camo ¢
opuvrMHanHu pesepBHU YacTu. ToBa e rapaHTupa, Ye 6e3onacHOCTTa Ha MHCTPYMEHTA Lie
6bae 3anasexa.

CneuunanHu ykasaHusa 3a 6e3onacHoCcT

Be3onacHocT Ha xoparta

OnepatopbT TpsibBa Aa 3aeme ctabunHa paboTtHa nosa. Pabota Haj rnaea 1 B 30HM 6e3
BUAMMOCT € 3abpaHeHa.

Tpbbute 1 apyrvte feTtainu Tpsbea Aa ce CbxpaHsiBaT CTabUnHO Unu Aa ce noanupar.
Hepobpe cbxpaHeHuTe unm noLo NoAnpeHn AeTannm MoraT Aa BU HapaHaT unu aa
HapyLwat ctaburHocTTa Bu.

HoxbT e MHOro ocTbp. ETO 3allo CbllecTBYBa ONacHOCT OT HapaHsiBaHe. He mokocsaite
HOXa.

APTUKYNEH HOMED ....eeeneieiieeiiesieee e 1500004349

3a TpBOU C pasMeprt (MM)......ccceevvreeneenen. 250-800

3a Tpbbu ¢ pasmepn IPS ... 10-30

3a Tpubu c paamepu DIPS..........cccoe e 10-24

Moaxoasiiy 3a TPBOM OT...ccveviiieieeieee. PE, PE-HD, PE-X, PP
ObnbounHa Ha 6eneHe (Mm)..........cceeveeenee. 0,3 (0,25 po 0,35)
Pasmvepw, Terno u onakoska:

Pasmepn npogykt AxLWxB (mm).................. B 3aBMICMMOCT OT pasmepa Ha TpbbaTtax100%85
Terno Ha NPoAyKTa (KG) «..cveeveeieeerieiieeienns 6,1

Pa3smepwu onakoska [xLUxB (mm)................ 570x480%145
OnNaKkoBBYEH MATEPUAI........eeevreiriereeninene Mnactmaca

BrA ONAKOBKA......ccuveeiiieeiieeece e Kydbap

Terno Ha onakoBKaTa (Kg)......cccceereerivernunnne 3,5

TpaHCNOPTHO TErMO (KG) «..vveveerveeieerreeieene 9,6

KomnnekT Ha gocTtaBkaTa: PbkoBoacTBo 3a ekcnnoartauus, ROSCRAPER 800, 1 x 3aTtaraly
MoZayn u moayn 3a 6enexe, 4 x PonkoB eneMeHT ¢ MexanHHa Yact 55 mm, 4 x Ponkos
eNeMeHT C MexanHHa YacT 85 mm, 1 x pe3epBeH pexell, HOX, BbTPELLEH WEeCTOCTEH 2 mm,
ROCASE 6427 c noanoxka oT neHonnacrt.

3 DYHKLMNA Ha YCTPOUCTBOTO

3.1 Mperneg A
Mo3. OnucaHue ApTUKyneH Homep
1 PonkoB enemeHT ¢ mexxauHHa yact 55 mm 1500004520
2 PonkoB enemeHT ¢ mexxauHHa yact 85 mm 1500004521
3 3aTsaraw mogyn u moayn 3a 6eneHe 1500004522
4 Mopasalla pornka, ronsiMa ¢ nibarawy narep 1500004523
5 Hox 3a oTHemaHe Ha dpacka, ronsim 1500004524
6 Bogelia ponka 1500004525
7 3aTdraiy konaH 25 mm BKI. ApbXKKa 1500004526
8 Pbuka 3a HacTpoviBaHe M6 1500004527
- OTBepTKa C LWeCTOCTEHHA rnaBa 321211
BBIFAPCKU \BOTHENBERGER 149



3.2 OKOMMNJIeKTOBaHe Ha BEPMXXHUA UHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dhacka

oTHeMaHe Ha dhacka e MHoro ocTpo. MNpu paGoTa ¢ HoXa 3a OTHEMaHe Ha dacka
CbLUECTBYBA rofisiM PUCK OT HapaHsiBaHe.

ETo 3aLL0 BMHarM HoceTe NOAXOASLLM YCTONYMBY Ha psidaHe NpeanasHy pbKkaBuLK, LWLOM KaTo
6opaBuTe ¢ Hoxa 3a OTHEMaHe Ha dhacka.

B 3aBucKMOCT OT pa3mepa Ha TpbbaTta Tpsibea Aa ce n3nonaea pasnuyeH 6poii Ponkoem
€MEeMEHTU C MEXONHHA YacT. MMbMHUAT BEPUXKEH MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dpacka BKIoYBa
3aTarail Moayn u moadyn 3a 6eneHe, KakTo 1, B 3aBUCMMOCT OT NOPbYaHUS BEPUKEH
WHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dacka (Mnoc eBeHT. KOMMneKT 3a paswmpeHmne), pasnuyeH Gpoi
POMKOBU efieMeHTH ¢ MexanHHa yact. Cneasalarta tTabnuua aasa obw npernes 3a
OKOMIMJIEKTOBKaTa 3a PasnuyHUTE pa3mepu Ha TpbouTe.

'! OnacHocT oT nopsiaBaHe Ha Hoxa 3a oTHemaHe Ha dacka! OCTpVIeTO Ha HOXa 3a

Pa3mep Ha Tpbbata Bpon Bpon Bpon
mm IPS DIPS 3artaraw, mogyn | PonkoB enemeHT ¢ PonkoB enemeHT ¢
1 Moayn 3a MEXAUHHA YacT MeXANHHA YacT
6eneHe 55 mm 85 mm

1

560 22° 20¢

WIN|[™[>

3.2.1 CrnobsiBaHe Ha BepWXXHUA UHCTPYMEHT 3a OTHeMaHe Ha ¢hacka

CBbp3BaHe Ha PONKOBUTE eNEMEHTHU:

= KakTo e nokasaHo Ha cdurypaTa, OTAENHUTE POMKOBU €MleMEHTU MoraT fecHo aa ce
NOCTaBAT e4VH B APYr C NOMOLLTa Ha CBbp3BalLy enemeHTn. BkapBaHeTo Ha oTaenHute
efieMeHTV e Bb3MOXHO CaMO Nop onpeaeneH brof. ToBa npeaoTBpaTsasa HEBOMHOTO UM
pasnapaHe.

\\_ROTHENBERGER
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) OTHemaHe Ha dacka
3.3.1 [MogrotoBka: MoyncTtBaHe n MapkupaHe

MouyncTBaHe Ha TpbbaTa:

= C uucra, obe3macrneHa Kbpra noYncTeTe MpbCOTUS, MACHK N 3aMbPCABaHNS OT
NMOBBPXHOCTUTE, KOUTO e 6baaT noanoxeHn Ha obensaHe. Ako e Heobxoanmo,
AOMbIIHUTENHO U3MNON3BanTe paspeLleH npenapaT 3a NoYMcTBaHe Ha Tpbow.

MapkupariTe 3oHaTa 3a oTHeMaHe Ha dacka:

= MapkupaiiTe ¢ noaxoasL, Mapkep AbnboynHaTa Ha noctaBsHe Ha UTKHra, pecr.
NMOBBPXHOCTTA 3a MonaraHe Ha CeasnioTo CbINAcHO HacokuTe 3a obpaboTka Ha
npoussoamTens Ha putuHrn. MoBbPXHOCTTA, KOATO Noanexu Ha obensaHe, TpsibBa Aa
O6bAe MapkupaHa BbIIHOOOpasHo.

3.3.2 [locTtaBsiHe M O0OTAraHe Ha BepuraTta 3a oTHemMmaHe Ha dpacka

BHumaHue: Bepurata 3a oTHemaHe Ha hacka ce ABWXKM BCTPaHM OT HOXa.

Mpwu paspyLieHn kpavila Ha TpLOUTE MOXe Aa Ce HanoXxu pasxnabBaHe U NOBTOPHO 3aTsiraHe

Ha BepuraTa. lNopagn HapacTBawua AMamMeTbp Ha TpbbaTa HanpexeHMeTo Ha BepuraTa 3a

OTHEMaHe Ha chacka Moxe [a e AOCTaTbyHO 3a pa3pyLueHaTa YacT Ha TpbbaTa, HO MoXe aa e

TBbPAE roNnsiMo, ako TS HamnycHe paspyLleHaTa YacT Ha TpbbaTa no Bpeme Ha obenBaHeTo.

ToBa ce 3abensi3Ba C yBennyaBalloTo Ce npunaraHe Ha cuna no Bpeme Ha obensaHeTo. B

TakbB cryyan pasxnabeTe BepuraTa 3a OTHEMaHe Ha hacka 1 OTHOBO 5 3aTErHeTe.

MpunoxeHue 1: OTHeMaHe Ha ¢hacka B KpauwiaTa Ha TPbOKU

OTBapsHe Ha 3bb4YaTkaTa Ha KonaHa n3uano:

= OTBOpeTe NpyXuWHHaTa KnoYanka Ha 3bbyaTkata Ha konaHa U3usino, 3a Aa oTKIvuTe
Baneua. YepHuAT BLPTOK NpeoTBpaTABa U3NITb3BaHETO Ha 3aTaraluys KonaH ot
3bbyaTkaTa.

[NocTaBsHe Ha BEPWXHMSA MHCTPYMEHT 3@ OTHEMaHe Ha dacka okoro Tpbbarta:

= [locTaBeTe 3aTBOPEHNS BEPUKEH MHCTPYMEHT 32 OTHEMaHe Ha ¢packa okoro TpbbaTa. Ako
TOBa HE € Bb3MOXHO CBbPXXeTe KpauliaTa Ha BEPWIKHUSE MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha
dacka, koraTo ro nocrtaBute okorno TpbbaTa.

MoapaBHsBaHe Ha HoXa:

= T[locTaBeTe 3aTBOPEHNS BEPUXKEH MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dpacka Had Kpasi Ha
TpbbaTa. HoxbT TpsibBa oa onupa B Kpasi Ha TpbbaTa Ha okono Yz - % OT HelHaTa LWupuHa.

d= &

O6T1saraHe Ha BepuraTa:

= W3nonssaiTe YepHus BLPTOK, 3a Aa 3aTerHeTe 3atArawmnsa Konax, Taka vye Bepurata ga
npunerHe Ha TppbaTa. YBepeTe ce, Ye BepuraTa fnexu To4HO BbpXy TpbbaTta.

= W3gbpnante 34paBo € egHa pbka YepHUSA BbPTOK M FO ApbXTe no cpeaara 3a onopa. Cera
OMbHeTe 3aTAralms KonaH cbe 3bbyaTkaTa, 3a Aa 3aTerHeTe BEPWIKHUA MHCTPYMEHT 3a
OoTHEMaHe Ha chacka Ha TpbbaTa.

MpunoxeHune 2: O6enBaHe Ha ceANOBUHHA NOBBLPXHOCT

OTBapsHe Ha 3bb4YaTkaTa Ha KonaHa nM3uano:

= OrTBopeTe NpyXWHHaTa Kntovanka Ha 3bbyaTkaTa Ha KonaHa u3usAno, 3a fa oTKMYmTe
Baneua. YepHuAT BLPTOK NpeaoTBpaTABa U3NITb3BaHETO Ha 3aTAraluys KonaH ot
3bbyaTkaTa.

\(ROTHENBERGER

BBJITAPCKU 151



[NocTaBsHe Ha BEPUXHUSA MHCTPYMEHT 32 OTHEMaHe Ha dhacka Okono TpbbaTta:

= [MocTaBeTe 3aTBOPEHNS BEPUKEH MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha ¢hacka okorno TpbbaTa. Ako
TOBa HE € Bb3MOXHO CBbPXETE KpauLiata Ha BEPUXKHUSA MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha
dacka, koraTo ro NocTaBuTe OKONO TpbbaTa.

MonpaBHsiBaHe Ha HOXa:

= [locTaBeTe BEPUXHUA MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHE Ha (hacka Ha CbOTBETHOTO MSICTO OKOSO
Tpvbara n 3aTBOpeTe Bepurata. HoxbsT Tpsabsa Aa e nocTaBeH B cpefaTta Ha BbHLUHOTO
OorpaHuYyeHve Ha MapkupoBKaTa Ha MOBbPXHOCTTA Ha MonaraHe.

Ir

M
d= =p
O6TdraHe Ha Bepurara:

= WanonseaiiTe YepHUs BLPTOK, 3a [a 3aTerHeTe 3aTaArallmsa KonaH, Taka Ye sepurara fa
npunerHe Ha TpbGaTa. YBepeTe ce, Ye BepuraTta fexu ToO4HO BbpXy Tpbbara.

= W3gbpnante 34paBo C efHa pbka YepHUSA BbPTOK M FO ApbXKTe Nno cpeaara 3a onopa. Cera
OMbHeTe 3aTAralms KonaH cbe 3bbyaTkaTa, 3a Aa 3aTerHeTe BEPWIKHUA MHCTPYMEHT 3a
OTHEMaHe Ha chacka Ha TpbbaTa.

CnasBaHe Ha UHOQMKaTopuUTe
MHauvkaTop Ha NpykMHHaTa KapeTka:

Ha npyxuHHaTa kapeTka ce Hamupa WUdT 3a uHAMKaUmMsl. BEpKHUAT MHCTPYMEHT 3a
OTHEMaHe Ha chacka e JOCTaTb4YHO 3aTerHat, Korato Wy ThT 3a MHAMKaUWsS € BUaMM.

Gﬂr = GQ‘_ e
QQF .fu P EQF ‘. -

MpyxuHHa kapeTka pasxnabeHa MpyxuHHa KapeTka 3aTerHarta

Ykasanwue: W TeT 3a nHAMKaums ykassa 06TaraHeTo Ha BEPUXKHUSE MIHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe
Ha dacka. B 3aBmcMmocT oT pasmepa Ha TpbbaTta Moxe Aa e Heobxoammo Aa n3bepeTe Takasa
cuna Ha 3aTsraHe, Ye UHAMKATOpPbT Aa CTbPYM Marnko noBeve unu aa e npubpaH.

MpekaneHOTO cTAraHe MoXe Aa NOBPeaN BEPWIKHUA MHCTPYMEHT 3a OTHeMaHe Ha dhacka. Ako
3aTerHete BepuraTa TBbpAe CUIHO, WNdTHT 3a MHAMKALMA MOXe Aa ce U3Baaum oT Bojaya u aa
ce narybwu.

MHavkaTop Ha AbpXXada Ha Hoxa:

[bpKaybT Ha HOXa CbLLO e cHabaeH ¢ WudT 3a nHAMKaums. AKo cunaTta Ha 3aTaraHe ce
yBenuuu, To n3nusa Harope.
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Obpxady Ha Hoxa 3a oTHEMaHe  [Ibpxay Ha HoXa 3a OTHeMaHe

Ha cpacka pasxnabeH Ha cpacka saTerHar

Yka3zaHue: HenpeMeHHO BHMaBanTe AbpxXadybT Ha HOXa 3a OTHeMaHe Ha dpacka Aa He e
N3uAno HaTUCHar. Camo Taka Npy>XXnUHaTa B AbpXXada Ha HOoXa MOXe Aa rapaHTupa, 4e HOXbT 3a
OTHeEMaHe Ha Ct)aCKa € NPUTUCHaT KbM NOBBPXHOCTTA Ha Tp'bﬁaTa A0pU U Ha NNOCKN MecTa.
3.3.3 O6enBaHe Ha TpbbaTa

dukcupaHe Ha TpbbaTa:

= OukcupainTe TpvbaTta Nnpeau Aa 3anodHeTe ¢ npoleca no oTHEMaHe Ha dacka, 3a Aa
nopobpute pesyntarta oT obenBaHeTo 1 Aa ulberHeTe MHUUAEHTMW.

3anoyBaHe Ha npoLeca No OTHeMaHe Ha dhacka:

= AKo cTe npoBepunu ABaTta WwudTa 3a MHAMKaUmMs Npy 3aTaraHeTo u Bepurata e 3gpaBso
3aTerHarta, MoXeTe [ja 3arnoYHeTe C npoleca no oTHEMaHe Ha gacka.

= 3anoyHeTe obenBaHeTo, KaTo U3TErNSTE Bepurata okosio Tpbbarta. BepuKHUAT MHCTPYMEHT
3a OTHEMaHe Ha chacka uma cobcTBeHO NpuaBMKBaHe Hanpen. He uskpuesiaite BepuraTta.
Mosuumata n Tpsbea ga e 90° cnpsaimo TpbbaTa, Taka Ye HUKAKBU OCOBM CUNN Aa He MoraT
[Aa BNUSIAIT Ha 3a4afeHOTo NPUABMXKBAHE Hanpes Ha BEPUXHNUS MHCTPYMEHT 33 OTHEMaHe
Ha dacka.

f Mo Bpeme Ha obenBaHeTO 3acTaHeTe OVPEKTHO npen BepUXHUA UHCTPYMEHT 3a

OTHeMaHe Ha dacka 1 AbpranTte 3a APbXKMTE. AKO CTOUTE CTPaHWYHO 1 AbpnaTte, He
MOXe [a ce rapaHTupa npeumsHo NpuaBukBaHe Hanpepd!
[a ce BHMMaBa 3a LWMpMHaTa Ha CTpyXKaTa:
= Cnep nbpsaTta obukonka npoBepeTe Aanu LMpuHaTa Ha CTpyxkaTta e makc. 2/3 ot
LUMpMHaTa Ha HoXa. AKO CTpyXKaTa e No-rofisiMa Unu CbLLEeCTBEHO No-marnka,
npuaBMxXBaHeTO Hanpes Tpsabea Aa ce perynupa oTHOBO. BuxTe “HacTtpoiika Ha
npuaBWKBaHETO Hanpeg”.
= [IbpnaiiTe BEpWKHUS MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha chacka okono Tpbbarta, AokaTo
[OCTUrHeTe Kpasi Ha MapKupaHaTa 30Ha.
Ykasanwue: [Npy He3agoBonuTeneH pe3ynTart oT obenBaHeTo NpuABUXKBaHETO Hanpep Tpsbea
[a ce perynvipa OTHOBO WK HOXBT 3a OTHEMaHe Ha dpacka Aa ce cmeHu. Npu cnassaHe Ha
HacokuTe 3a 06paboTka Ha npom3BoanTenst Ha PUTUHIU, KaKTO U NOCOYEHUTE Tam TonepaHcu
(mMakc. WwupuHa Ha npouena mexay TpbbaTta n dUTUHra) MoXe eBeHT. Aa Ce HanpaBu OTHEMaHe
Ha dhacka BTOpU MbT.
- HoxoBeTe 3a oTHeMaHe Ha hacka noanexar Ha u3HocsaHe!
- M3non3Bante camo Bbpxy NOYUCTEHN TPpBHOM!
- CbxpaHsiBanTe BEPWKHUA MHCTPYMEHT 3a OTHeMaHe Ha hacka YnCT 1 CyX B TPAHCMOPTHUS
Kydap!
- PenosHo nposepsiBaiiTe AebenvHaTa Ha CTpyxKaTa ¢ Lwybnep!

3.4 JeMOHTaX Ha BepMXKHUS MHCTPYMEHT 3a OTHEMAaHe Ha dpacka

OcBoboxaaBaHe Ha cunaTa Ha 3aTaraHe:

=> 3a pa cBanuTe BEPUXHNUS MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dhacka oT Tpbbara, Tpsbsa aa
ocBoboauTe obTerava Ha 3aTAralms KonaH.
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= 3a ocsoboxagaBaHe Ha cunarta Ha 3aTdraHe He M3Mon3BanTe NOMOLLHM CPeAcTBa.
HatvcHeTe 3aknioyBalums naney Ha 3b6yaTkaTa Ha KonaHa, 3a Aa oceoboguTe cunarta Ha
3aTAraHe KOHTPOMMPaHo.

[emMoHT1paHe Ha BEPUXKHUA MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dhacka:

= OrTKayeTe BEPMXKHUS MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dacka OT eAHa TOYKa UNn ro oTCTpaHeTe
oT TpbbaTa HaBeaHBX.

[NocTaBsanTe Ha CUTYPHO MSACTO BEPUXKHMS MHCTPYMEHT 32 OTHEMaHe Ha dhacka:

= Crneg ynoTtpeba pasrniobete BEpUKHUS MHCTPYMEHT 3a OTHeMaHe Ha dpacka 1 noctaseTe
oTaenHuTe Yacty 6esonacHo 06paTHO B NMpenoCcTaBeHUst TPAaHCNIOPTEH KOHTeHep. Taka
MHCTPYMEHTBT OCTaBa 3allUTeH.

YkasaHue: Crie npemaxsaHe Ha BEPUXKHUS MHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dacka BuHaru
npoBepsiBaiTe Aanu NOBbPXHOCTTA, KOATO NOANEXM Ha obenBaHe, e N3LAN0 OTCTPaHeHa.

OonbnHUTEeNHU YKasaHusA:

Mpun He3apoBonuTENEH pesynTtart ot o6enBaHeTO EBEHT. HOXbT 32 OTHEMAaHe Ha dacka TpﬂﬁBa
Aa ce CMeHun.

Mpwn cnassaHe Ha HacokuTe 3a 0bpaboTka Ha NPOU3BOAUTENS Ha PUTUHIU, KAKTO U NOCOYEHUTE
Tam TornepaHcy (Makc. WrpuHa Ha npouena mexay TppbaTta n duTuHra) MoXe eBeHT. Aa ce
HanpaBu OTHeMaHe Ha dhacka BTOpM NbT.

HoxxoBeTe 3a 0THEMaHe Ha dhacka noasexar Ha U3HOCBaHe

M3non3Bante camMo Bbpxy NOYUCTEHN TPpBOM!

BuHaru cbxpaHsiBanTe BepMXHUSE UHCTPYMEHT 3a OTHEMaHe Ha dhacka YMCT U CyX B
TpaHcnopTHUs kydap!

[ebenvHaTta Ha CTbproTMHaTa peaoBHO TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa C NOAXOAALL M3MepBaTeneH
WHCTPYMEHT.

3.5 HacTpowka Ha npuaBmWKBaHETO Hanpen

3.5.1 YBenuuyaBaHe Ha CKOPOCTTa Ha NPUABWXBaHE Hanpep (paswupsiBaHe Ha
CTpyXKaTa

3a fa yBenuuuTe CKOpoCTTa Ha NpuABWKBaHE Hanpepa v 3a Aa yBenvuuTe WupuHaTa Ha
CTpyXKaTa, kapeTkaTa 3a nogaBaHe TpsibBa fa ce perynupa feko no nocoka Ha 3oHaTta, KOsiTo
BCe oLle He e oberneHa.

Yka3saHue: KonkoTo no-marsnka e Tpvbarta, kosiTo nognexu Ha obensaHe, TONMKoBa No-rofisiMa
CKOPOCT Ha NpuABMXKBaHE Hanpen e HeobxoavMa 3a NoAAbPXKaHE Ha LUMPUHA Ha CTPYXKUTE OT
1/2 po 2/3 oT WwuprHaTa Ha HoxXa.

Perynupaiite perynupaiimTe BuHTOBE camo ¢ 1/4 060poT HaBeAHbX U Cries TOBa HarnpaBeTe
obenBaHe 2 go 3 06opoTa, 3a Aa MOXe perynmpaHeTo Aa 3anovHe Aa OencTBa.

PasBvBaHe Ha fecHus perynvpal BUHT:

= PasBuiiTe gecHus perynupaly BUHT (1) ¢ 1/4 o6opoT (HansBso).
3aBuHTBaHe Ha NeBUs perynvpall BUHT:

= Cnep ToBa 3aBuiNTE NeBUsi perynupaliy BUHT (2) ¢ 1/4 o6opoT (HagsicHo).

[NpoBepka Ha NpuABWKBAHETO HaNpea:

= HenpemeHHo ce yBepeTe creq perynupaHeTo, Ye kapeTkaTa 3a nogaBaHe OTHOBO €
chmkcupaHna. Crne ToBa NpoBepeTe NpoMsiHaTa Ha NpUABWXBAHETO Hanpesa Ypes no-
HaTaTbLHO obenBaHe.
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3.5.2 HamansBaHe Ha cKkOpOCTTa Ha NPUABMKBaHETO Harnpepn (HaMansBaHe Ha
LMpMHaTa Ha CTpyXKaTa

3a ga HamanuTe cKopOCTTa Ha NPUABWMXBAHE Hanpea 1 3a Aa HaManuTe LMpUHaTa Ha
CTpyXKaTa, kapeTkaTa 3a nogasaHe Tpsibsa fa ce perynupa neko no nocoka Ha obeneHara
30Ha.

Yka3zaHue: KonkoTo no-ronsima e TpbbaTta, kosiTo noanexu Ha obensaHe, TONKoBa no-Marska
CKOPOCT Ha NpUABMXKBaHe Hanpes e Heobxoarma 3a NoAabpXKaHe Ha LUMPUHA Ha CTPYXKKUTE OT
1/2 po 2/3 oT WwupuHaTa Ha Hoxa.

Perynupaiite perynupawimre BuHTOBE camo c 1/4 060poT HaBedHbX U Cried ToBa HanpaBeTe
obenBaHe 2 o 3 06opoTa, 3a 4a MoXe perynMpaHeTo Aa 3anoyHe ga aencrsa.

PasBvBaHe Ha neBua perynmpaty BUHT:

= Passwuiite nesus perynupaty BuHT (1) ¢ 1/4 o6opoT (Hanseo).
3aBuHTBaHE Ha AEeCHUS perynvpalLl BUHT:

= Cnep ToBa 3aBuUiiTE AeCHUS perynupaly BUHT (2) ¢ 1/4 obopoT (HagscHo).

[NpoBepka Ha NpUABWKBAHETO HanNpea:

= HenpemeHHo ce yBepeTe crief perynmpaHeTo, Ye kapeTkaTta 3a nojaBaHe OTHOBO €
dmkcrpaHa. Crieq ToBa NpoBepeTe NpoMsiHaTa Ha NpuaBMKBaHeTO Hanpea Ypes no-
HaTaTblUHO obenBaHe.

3.6 CMsiHa Ha HOXa 3a oTHeMaHe Ha ¢acka

BHumaHue! OcTpueTo Ha HoXa 3a OTHeMaHe Ha acka e MHoro ocTpo. Mpu pa6oTa ¢
HOXa 3@ OTHEMaHe Ha hacka CbLLEeCTBYBa rofisiM PUCK OT HapaHsiBaHe. ETo 3aLwo
BUHarY HoceTe NOAXOASLLM YCTOMYMBM Ha psidaHe NpednasHu PbKaBuLM, LLOM KaTo
GopaBuTe C HOXa 3a OTHeMaHe Ha cackal

PasBvBaHe Ha BUHTA:

=> Pa3BwuiiTe BMHTa C BbTPELLEH LIECTOCTeH (2,5 mm), KONTO UKeHpa HoxXa KbM Abpxaya Ha

HOXa, C NnpeaoCTaBeHUA raevyeH Kn4Y U ceanete Ctapua HOX.

N

/

MoHTvpaHe Ha HOB HOX 3a OTHeMaHe Ha dacka:

> YBepeTe Ce, Ye HOXDbT 3a OTHEMaHe Ha d)aCKa npundara NNbTHO BbPXY AbpXKada Ha HOXa n
Nexu Ha 3agHuA orpaHnymnTen.
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3artdraHe Ha HOB HOX 3@ OTHeMaHe Ha dacka:
= [IpbXTe HOXa 3a OTHEMaHe Ha dhacka B Ta3u No3unLmMs 1 3aTerHeTe OTHOBO BMHTA C

Yka3aHue: Pe3epBHUTE HOXOBE HE Ca CbBMECTUMU C ypeauTe 3a oTHeMaHe Ha dhacka Ha
kpavwaTa Ha Tppbute Ha ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, b1 kaTo Te umat pasnuyeH
cpes.

Bcekn NHCTPYMEHT TpH6Ba Aa ce TpeTnpa BHMMaTenHo u ga ce nogabpika pegoBHo, 3a Aa ce
NoCTuUrHe ontuMmaneH pa60TeH pesynTar. 3aM'pr$|BaHVIF|Ta Tp9|6Ba na ce n3bsareat n npu
HeobxoaumocT aa ce OTCTpaHABaAT C MeKa Kbpna Uinn Krnedka ¢ namyk.

5 TexXHUYEeCKU NPUHAANEXHOCTU

MoxeTe fa HamepuTe NOAXOASLLM akCecoapy B OCHOBHUS KaTamnor unm Ha
www.rothenberger.com

6 OTtpoen 3a obcnyXBaHe Ha KIUEHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxsaHe Ha knueHTn Ha ROTHENBERGER ca Ha Bawe pasnonoxexue 3a
CbAenCcTBMeE (BMXXTE CMUCHKA B KaTanora Uin OHMavH) 1 B TAX Ce npeanarat pe3epBHU HacTu 1
obcnyxBaHe Ha knneHTa. MNopbyanTe BalwumnTte NpyHaaneXHoOCTW U pe3epBHU YacTu npu Bawms
cneuunanusmpan Teproeet, i Ha RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 I service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 OTCcTpaHsABaHe Ha oTnagbuuTe

YacTu oT ypeaa ce CbCTOAT OT LEHHU MaTepuani, KoUTo MoraT fia ce npeaanat Ha BTOpUYHa
npepaGoTka. 3a uenTa ca Ha pasnosfioxeHve oulMantn u cepTuduLMpaHn NpeanpusTms 3a
npepaboTka Ha oTnagbuuTe. 3a Aa Ce U3BbLPLUM BCUYKO B CbITIacyBaHOCT C OKOSHaTa cpeda, 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha YacTUTe, KOUTO He MOASIeXaT Ha BTopuyHa npepaboTka KaTo Harp.
oTnagbUMTe OT eNEeKTPOoHKKaTa, ce 06bpHeTe KbM OTroBopHaTa cnyxba no Yucrorta

www.rothenberger.com
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1 Saugos nuoroda

1.1

Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisai ROSCRAPER 800 naudojami tik oksido sluoksniui nuo polietileno vamzdziy pasalinti
(PE), kaip paruo$iamoji priemoné prie$ atliekant suvirinima elektromovomis (HM). Be to, juos
galima naudoti polipropileno (PP) ir tinklinio polietileno (PE-X) vamzdziams.

Valymo grandinés bendrai naudojamos vamzdziy galams (suvirinimas movomis) ir viduriui (su-
virinimas naudojant balnus) valyti.

f Negalima naudoti jrankio jokiu kitu tikslu, nei anks¢€iau nurodytas. Draudziama

1.3

1)
a)

158

Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz valymo grandinés naudojimg ne pagal paskirt;.
1.2 e

\(ROTHENBERGER

modifikuoti jrankj be gamintojo pritarimo, Sie veiksmai laikomi naudojimu ne pagal
paskirtj!

Bendrieji jrankiy saugos nurodymai

Privaloma perskaityti ir suprasti visus saugos nurodymus ir instrukcijas. NeiSsamiai laikantis
saugos nurodymy ir instrukcijy galimi elektros smagis, gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

Saugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, jei jy prireikty véliau.
Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Dél netvarkingos ar neapsSviestos darbo vietos
gali pasitaikyti nelaimingy atsitikimy. Pritvirtinkite jrankj, kad nenuslysty arba nenukristy,
stovékite tvirtai.

Zmoniy sauga

Bukite atidis! Stebékite kg darote ir dirbkite su jrankiu vadovaudamiesi sveiku protu.
Dévékite asmens apsaugos priemones, visada uzsidékite apsauginius akinius. Asmens ap-
saugos priemoniy, pavyzdziui, kaukés nuo dulkiy, neslystanciy apsauginiy baty, apsauginio
$almo ar klausos apsaugos dévéjimas, atsizvelgiant j jrankio naudojimo pobudj, sumazina
pavojy susizaloti.

Dévékite pritaikytus drabuzius. Nedévékite placiy drabuziy ar papuosaly. Plaukai, drabuziai
ar pirstinés turi bati atokiai nuo judanciy daliy. Besiplaikstantys drabuziai, papuoS$alai ar ilgi
plaukai gali jsipainioti j judancias dalis.

|rankio naudojimas ir valdymas

asStriomis pjovimo briaunomis stringa reciau, juos galima lengviau nukreipti.
Peilis dévisi. Laikykite Svary ir sausg vamzdziy galy valymo prietaisa transportavimo laga-
mine.
Palaikykite jrankio Svarg. Vadovaukités techninés priezidros taisyklémis ir jrankiy keitimo
nurodymais. Rankenos turi bti sausos, ant jy neturi bati tepalo ar alyvos.
AtidZiai priziarékite jrankius. Tikrinkite, ar judanéios dalys funkcionuoja nepriekaistingai ir
nestringa, néra sultZusiy ar apgadinty daliy, kurios gali paveikti jrankio funkcionavimg. Prie$
naudodami jrank| atiduokite sutaisyti apgadintas dalis. Dél netinkamai priziGrimy jrankiy
ivyksta daug nelaimingy atsitikimy.
Jrankj, priedus ir pan. naudokite pagal Sias instrukcijas. Atsizvelkite j darbo sglygas ir
atliekamg darbg. Naudojant jrankj kitu nei numatytas tikslu gali sukelti pavojingy situacijy.
Drozlés storj reikia reguliariai tikrinti pritaikytu matavimo jrankiu.
Priezilira
Prietaisg patikékite remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams, naudojantiems tik originalias
atsargines dalis. Taip bus i$laikyta jrenginio sauga.

Specialios saugos nuorodos

Zmoniy sauga
Operatorius turi stovéti stabiliai. Draudziama dirbti laikant jrankj vir§ galvos arba nematomo-
se vietose.
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b) Vamzdziai ar kiti ruoSiniai turi bati stabiliai padéti arba jdéti j laikiklius. Dél netinkamai padéty
ar jdéty j laikiklius ruosiniy galite susizaloti arba prarasti pusiausvyra.
c) Peilis yra labai astrus. Dél to kyla suzalojimy pavojus. Nelieskite peilio.

2 Techniniai duomenys

Prekés numeris .........cccccoeniiiiiiiciieee, 1500004349
Vamzdziams, kuriy dydis (mm)................... 250-800

IPS vamzdziams, kuriy dydis .. .10-30

DIPS vamzdziams, kuriy dydis..................... 10-24

Tinka vamzdziams iS..........cccccovvrcvenviieenienne. PE, PE-HD, PE-X, PP
Valymo gylis (Mm)......cccevviiniiniiiiicnccieene 0,3 (nuo 0,25 iki 0,35)
Matmenys, svoris ir pakuoté:

Gaminio matmenys IxPxA (mm)........c......... priklausomai nuo vamzdzio matmeny x100x85
Gaminio SVOriS (KG) «...vvevverrreenieenieenieeineenne 6,1

Pakuotés matmenys IXPxA (mm) ................ 570 x480%x145
Pakuotés medziaga.........cc.cceveveenieiiieenieenne. plastikas

Pakuotés tipas.........
Pakuotés svoris (kg)
Transportuojamo krovinio svoris (kg) ........... 9,6

Tiekimo apimtis: Naudojimo instrukcija, ROSCRAPER 800, 1 x Priverzimo ir valymo blokas, 4 x
Vezimélis su skyrikliu 55 mm, 4 x Vezimélis su skyrikliu 85 mm, 1 x atsarginis pjovimo peilis,
vidinis Sesiabriaunis atsuktuvas 2 mm, ROCASE 6427 su porolono jdéklu.

3 renginio veikimas

.lagaminas

3.1 Apzvalga A
Poz. Aprasymas Prekés numeris
1 Vezimélis su skyrikliu 55 mm 1500004520

2 Vezimélis su skyrikliu 85 mm 1500004521

3 Priverzimo ir valymo blokas 1500004522

4 Pastlimos ritinélis, didelis su slankiuoju guoliu 1500004523

5 Valymo peilis, didelis 1500004524

6 Eigos ritinélis 1500004525

7 Priverzimo dirzas, 25 mm su rankena 1500004526

8 Reguliavimo mygtukas M6 1500004527

- Vidinis SeSiabriaunis atsuktuvas 321211

3.2 Valymo grandinés komplektacija

|sipjovimo j valymo peilj pavojus! Valymo peilio gelezté yra labai astri. Dirbant su
A valymo peiliu kyla didelis pavojus susizaloti.

Todél dirbdami su valymo peiliu visada mivékite pritaikytas nejpjaunamas apsaugines pirstines.
Atsizvelgiant  vamzdzio matmenis gali baty naudojamas skirtingas veziméliy su skyrikliais
skaicius. Sukomplektuota valymo grandiné susideda i$ priverzimo ir valymo bloko bei skirtingo
veziméliy su skyrikliais skai¢iaus, priklausomai nuo uzsakytos valymo grandinés (ir, jei yra,
iSplétimo rinkinio). Tolesnéje lenteléje pateikta sudétis pagal skirtingy matmeny vamzdzius.
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Vamzdzio dydis Skaicius Skaicius Skaicius
mm IPS DIPS Priverzimo ir Vezimélis su Vezimélis su skyrik-
valymo blokas | skyrikliu, 55 mm liu, 85 mm
250 10“ 1 1
280 10¢ 1 1
315 12¢ 1 1 1
355 14* 12¢ 1 2
14* 1 3
400 16" 1 2 1
450 18 16" 1 4
500 20° 18 1 4
560 22" 20" 1 4 1
1 4 2
630 1 2 4
710 1 3 4
800 1 4 4
3.2.1 alymo grandinés surinkimas

Veziméliy sujungimas:

= Kaip pavaizduota paveikslélyje, atskirus vezimélius galima lengvai jstatyti vieng j kitg naudo-
jant jungiamasias dalis. Atskirus segmentus galima jstumti tik tam tikru kampu. Todél jie
negalés netycia iSkristi.

3.3 Valymas

3.3.1 PasiruosSimas: Valymas ir Zyméjimas

Vamzdzio valymas:

> Svaria netepaluota $luoste nuvalykite purvg, smélj ir ne§varumus nuo valomy pavir$iy. Jei
reikia, papildomai naudokite leisting vamzdziy valymo jrenginj.

Valymo srities Zyméjimas:

= Leistinu Zymekliu pazymeékite jungiamosios dalies jkiSimo gylj arba balno uzdéjimo pavirsiy
pagal jungiamosios dalies gamintojo apdorojimo taisykles. Valomg pavirSiy reikia pazyméti
bangos forma.

3.3.2 Valymo grandinés uzdéjimas ir priverZimas

Démesio: Valymo grandiné visada juda nuo peilio.

Jei vamzdzZiy galai jdube, gali tekti atlaisvinti ir iS5 naujo priverzti granding. Dél didesnio vamzdzio
skersmens valymo grandinés priverzimo gali pakakti jdubusiai daliai, taciau priverzimas gali bati
per didelis atitraukiant grandine nuo jdubusios vamzdzio dalies.

Ta galima pastebéti dél padidéjusio pasiprieSinimo valant. Tada atlaisvinkite valymo grandine ir

priverzkite ja i$ naujo.

1 naudojimas: Vamzdzio galy valymas
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Iki galo atidarykite dirzo terkSle:

= |ki galo atidarykite dirzo terkslés verziamajj uzraktg, kad atblokuotumeéte velena. Juodas
kaistis neleidzia priverzimo dirzui iSslysti i$ terkslés.

Valymo grandinés uzdéjimas ant vamzdzio:

= Uzdékite uzdarytg valymo grandine ant vamzdzio. Jei to padaryti nejmanoma, sujunkite ant
vamzdzio uzdeétos valymo grandinés galus.

Peilio iSlygiavimas:

= Uzdékite uzdarytg valymo grandine ant vamzdzio galo. Peilis turi dengti vamzdzio galg
mazdaug ¥2—% savo plocio.

|
d= =r
Grandinés priverzimas:
= Juodu kais¢iu priverzkite priverzimo dirzg, kad grandiné gerai priglusty prie vamzdzio. Ste-
békite, kad grandiné eity statmenai vamzdziui.

= Gerai priverzkite juodg kaistj rankomis, kaip atramg naudokite juodg rankenéle. Tada terksle
priverzkite priverzimo dirzg, kad uzverztuméte valymo granding ant vamzdzio.

2 naudojimas: Balno pavirSiaus valymas

Iki galo atidarykite dirzo terkSle:

= ki galo atidarykite dirzo terkSlés verziamajj uzrakta, kad atblokuotuméte veleng. Juodas
kaistis neleidzia priverzimo dirzui iSslysti i$ terksles.

Valymo grandinés uzdéjimas ant vamzdzio:

= Uzdékite uzdarytg valymo grandine ant vamzdzio. Jei to padaryti nejmanoma, sujunkite ant
vamzdZio uzdétos valymo grandinés galus.

Peilio iSlygiavimas:

= Uzdékite valymo grandine atitinkamoje vietoje aplink vamzdj ir uzdarykite jg. Peilis turi bati
uzdétas per vidurj ant iSorinés Zymos, esancios ant uzdéjimo pavirsiaus.

I

= =p
Grandinés priverzimas:
= Juodu kaisc¢iu priverzkite priverzimo dirzg, kad grandiné gerai priglusty prie vamzdzio. Ste-
békite, kad grandiné eity statmenai vamzdziui.

= Gerai priverzkite juodg kaistj rankomis, kaip atramg naudokite juodg rankenéle. Tada terksle
priverZkite priverzimo dirzg, kad uzverztuméte valymo granding ant vamzdzio.

Vadovaukités indikatoriais
Indikatorius ant spyruoklinio vezimeélio:

Ant spyruoklinio vezimélio yra indikacinis kaistis. Kai indikacinis kaitis vos matomas, valymo
grandiné yra pakankamai priverzta.
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Spyruoklinis vezimélis atlaisvintas Spyruoklinis vezimélis priverztas

Pastaba. Indikacinis kaistis parodo valymo grandinés priverzimg. Atsizvelgiant | vamzdzio mat-
menis gali reikéti priverzti taip, kad indikatorius Siek tiek iSsikiSty arba baty jtrauktas.

Pernelyg stipriai verziant galima pazeisti valymo grandine. Per tvirtai priverzus grandineg, indi-
kacinis kaistis gali bati iStrauktas i$ kreiptuvo ir pamestas.

Indikatorius ant peilio laikiklio:

Ant peilio laikiklio taip pat yra indikacinis kaistis. Padidéjus priverzimui jis iSsikiSa j virSy.

Valymo peilio laikiklis atlaisvintas valymo peilio laikiklis priverztas

Pastaba. Bitina stebékite, kad valymo peilio laikiklis nebaty iki galo jspaustas. Tik taip peilio
laikiklio spyruoklés spaudzia valymo peilj j vamzdzio pavirSiy net jei pavirSiaus vietos yra lygios.
3.3.3 Vamzdzio valymas

Uzfiksuokite vamzdi:

= PrieS pradédami valyti uzfiksuokite vamzdj, kad valymo rezultatai baty geresni ir galétumeéte
iSvengti nelaimingy atsitikimy.

Pradékite valyti:

= Patikrine abu indikacinius kai$¢ius ir iki galo priverze grandine galite pradéti valyma.

=> Pradékite valyma traukdami grandine aplink vamzdj. Valymo grandiné juda savo eiga. Ne-
perkreipkite grandinés. Tam, kad nustatytos valymo prietaiso pastimos nepaveikty asinés
jégos, jusy padétis turi bati 90° j vamzdi.

ﬁ Pradékite valyti tiesiai prie§ valymo grandine ir traukite jg uz rankeny. Stovint Sone ir
traukiant gali nepavykti uztikrinti tikslios pastimos!

Atkreipkite démes;j j droZlés plotj:

=> Po pirmojo rato patikrinkite, ar droZlés plotis siekia daugiausiai 2/3 peilio plocio. Jei drozlé
yra didesné arba kur kas mazesné, reikia i$ naujo nustatyti pastima. Zr. ,Pastimos
nustatymas®.

= Traukite valymo grandine aplink vamzdij, kol pasieksite pazyméto pavirSiaus gala.

Pastaba. Jei valymo rezultatas nepatenkinamas, gali prireikti i§ naujo nustatyti pastiimg arba

pakeisti valymo peilj. Atsizvelgiant j jungiamosios dalies gamintojo apdorojimo taisykles bei viet-

ines tolerancijas (pvz., maks. tarpo tarp vamzdzio ir jungiamosios dalies ilgj) galbat galima valyti

antrg kartg.

- Valymo peilis dévisi!

- Naudokite tik su Svariais vamzdziais!

- Svarig ir sausg valymo grandine laikykite transportavimo lagamine!
- Matavimo slankmaciu reguliariai tikrinkite drozlés storj!
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3.4 Valymo grandinés iSmontavimas

Atlaisvinkite priverzimag:

= Norédami nuimti valymo grandine nuo vamzdzio turite atlaisvinti priverzimo dirzo priverzimo
sSpyna.

=> Atlaisvindami priverzimg nenaudokite jokiy pagalbiniy priemoniy. Norédami kontroliuojamai
atlaisvinti priverzima, spauskite uzrakto fiksatoriy ant dirzo terkslés.

Valymo grandinés iSmontavimas:

= ISkelkite valymo grandine vienoje vietoje arba nepertraukiamai traukdami nuimkite jg nuo
vamzdzio.

Saugiai sudékite valymo grandine:

= Po naudojimo iSardykite valymo grandine ir saugiai padékite atskiras dalis j pridétg trans-
portavimo talpyklg. Taip bus apsaugotas jrankis.

Pastaba. Nuéme valymo grandineg visada patikrinkite, ar visiSkai pasalintas valomas pavirSius.

Papildomi nurodymai:

Jei valymo rezultatai nepakankami, gali prireikti pakeisti valymo peil].

Atsizvelgiant j jungiamosios dalies gamintojo apdorojimo taisykles bei vietines tolerancijas (pvz.,
maks. tarpo tarp vamzdzio ir jungiamosios dalies ilgj) galbat galima valyti antra karta.

Valymo peiliai dévisi

Naudokite tik su Svariais vamzdziais!

Svarig ir sausg valymo grandine visada laikykite transportavimo lagamine!
Drozlés storj reikia reguliariai tikrinti pritaikytu matavimo jrankiu.

3.5 Pastiimos nustatymas

3.5.1 Pastumos padidinimas (drozlés prap

Norédami padidinti pastima ir padidinti drozlés plotj, turite Siek tiek pastumti pastimos vezimél;
dar nenuvalytos srities kryptimi.

Pastaba. Kuo mazesnis valomas vamzdis, tuo mazesné reikalinga pastdma norint iSlaikyti
drozlés plotj nuo 1/2 iki 2/3 peilio plocio.

Reguliavimo varztg atitinkamai sukite 1/4 pasukimo ir valykite nuo 2 iki 3 pasukimy, kad regulia-
vimas galioty.

ISsukite deSinjjj reguliavimo varztg:

=> ISsukite desinjjj reguliavimo varztg (1) 1/4 pasukimo (pries$ laikrodzio rodykle).

|sukite kairjjj requliavimo varztg:

=> |sukite kairjjj reguliavimo varztg (2) 1/4 pasukimo (pagal laikrodzio rodykle).

Patikrinkite pastima:

= Po reguliavimo bdtinai jsitikinkite, kad pastidmos vezimélis vél uzfiksuotas. Tesdami valymg
patikrinkite pastimos pakeitima.
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3.5.2 Pastiimos mazinimas (drozlés plo¢io sumazinimas

Norédami sumazinti pastima ir sumazinti drozlés plotj, turite Siek tiek pastumti pastidmos
vezimélj nuvalytos srities kryptimi.

Pastaba. Kuo didesnis valomas vamzdis, tuo didesné reikalinga pastima norint iSlaikyti drozlés
plotj nuo 1/2 iki 2/3 peilio plocio.

Reguliavimo varztg atitinkamai sukite 1/4 pasukimo ir valykite nuo 2 iki 3 pasukimy, kad regu-
liavimas galioty.

ISsukite kairjjj requliavimo varzta:

=> ISsukite kairjjj reguliavimo varztg (1) 1/4 pasukimo (pries$ laikrodzio rodykle).

|sukite deSinjjj requliavimo varztg:

= |sukite deSinjjj reguliavimo varztg (2) 1/4 pasukimo (pagal laikrodZio rodykle).

Patikrinkite pastima:

= Po reguliavimo bdtinai jsitikinkite, kad pastidmos vezimélis vél uzfiksuotas. Tesdami valymg
patikrinkite pastimos pakeitima.

3.6 Valymo peiliy keitimas

pavojus susizaloti. Todél dirbdami su valymo peiliu visada mavékite pritaikytas
nejpjaunamas apsaugines pirstines!
Atlaisvinkite varzta:
= Pridétu raktu atlaisvinkite vidinj SeSiabriaunj varztg (2,5 mm), tvirtinantj peilj peilio laikiklyje ir
iSimkite seng peil;.
N

f Démesio! Valymo peilio gelezté yra labai astri. Dirbant su valymo peiliu kyla didelis

Sumontuokite naujg valymo peilj:

= Jsitikinkite, kad valymo peilis lygiai guli ant peilio laikiklio iki galinio ribotuvo.
[ 4
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Prisukite naujg valymo peilj:

= Laikykite valymo peilj Sioje padétyje ir pridétu raktu vél prisukite vidinj $eSiabriaunj varzta
(2,5 mm).

- -

J Q!

[ 7/ /
]

Pastaba. Atsarginis peilis nedera su bendrovés ,ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH*
vamzdziy galy valymo prietaisais, nes jy pjavis yra kitoks.

Aptarnavimas ir techniné priezitra

Norint pasiekti optimaliy darbo rezultaty, batina kruop$¢iai tvarkyti visus jrankius ir reguliariai
juos priziaréti. Reikia stengtis jy neuztersti, o prireikus valyti minksta Sluoste arba vatos tam-
ponéliais.

Tinkamus priedus galite rasti pagrindiniame kataloge arba www.rothenberger.com

6 Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietinés ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasg kataloge ar-
ba internete), €ia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti i§ masy pardaveéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

Jrenginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Krei-pkités j jgaliotas ir sertifi-
kuotas antriniy zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky)
Salinimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

www.rothenberger.com
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1 MapaTnPROEIG OXETIKA JE TV ACPAAEI
1.1 Xpnon oUPEWVA PE TOUG KAVOVIGHOU

O1 ouokeuég ROSCRAPER 800 xpnoiugdouv atrokAEIOTIKG yIa TNV aTTOPAKPUVON TNG OTPWONG
oeIdiwv atrd owArnveg TToAuaiBuleviou (PE), wg TTpoTTapackeuacTiKO PETPO Yia Tn ouyKOAANGn
Je nAekTpoolvTngn (HX). ETri mAéoV gival eyKEKPIUEVEG IO XPAON O€ CWARVEG atrd
TroAutrpoTTUAévio (PP) kai SikTuwTd TToAuaiBuAévio (PE-X).
O1 aAucideg amo@Aoiwang XPNGCIMOTTOIOUVTAI YEVIKA VIO TNV aTTOPA0IWaN 0€ AKPa CWAARVWY (YIa
OUYKOAANGON pol@ag) Kal 0To HECO CWARVWY (OCUYKOAANON GXAUATOG OEAAG).
To epyaleio dev EMTPETTETAI VO XPNOIYOTIOINGE yIa Kavévav AAAO OKOTTO KTOG aTrd
QUTOV TTOU aVOQEPETAl TTAPATTAVW. ATTayOPEUETAI N TPOTTOTTOINGN TOU TTPOIGVTOG XWPIG
TTpONYOUPEVN OUVEVVONON PE TOV KATAOKEUOOTH Kal auTé Bewpeital wg pun
mpoBAeTTOPEVN XPrION!
O kaTaokeuaoTAg Oev euBUveTal yia xprion TnNG aAucidag atro@Aoiwaong yia un TpoRAeTTéuevn
xprion.

a) Eival ammoAUTWG atrapaitnTo va S1aBAcETe Kal va KATavoNOoETE OAEG TIG UTTOBEIEEIG ATPAAEIG
Kal TIG 00nyieg. MapaAeiyeig katd TNV THPNCN Twv UTTOOEIEEWY aTQaAEIag Kal Twv 0dnyIwv
uTTOpOUV va TrpokaAéoouv NAeKTPOTTANEia, ewTid Kal/f Bapeig TpauuaTiopoug.

B) DuAaETe OAeG TIG UTTODEIEEIC aoPaAEiag kal 0dnyieg yia HEANOVTIKA Xpron.

1) Aoc@dAsia oTOV XWPO EPYaTiag

a) AiaTnpeite Tov XWpPo epyaciag oag kabapod kal KaAd ewTiIopévo. H akataoTaoia ) 0 Kakog
PWTIOPOGG OTOV XWPO £pyaaciag TTopouv va odnynoouv ae atuxuara. NMpooTaTteleTe TO
epyaAgio atré oAicBnon f) TITWOonN Kal POVTICETE yIa TNV EUCTABEIG TOU.

2) Aoc@dAsia atOpwv

a) [pémel va gioTte TpooekTIKOI! MPOTEXETE TI KAVETE KQI XpNaIWOTIOIEiTE OUVEDN OTAV £pYAleaTE
JE €va gpyaAeio.

B) ®Popdarte péca aTopIKAG TTPOCTACIAG KAl TTAVTA TTPOCTATEUTIKG YUaNId. H xpAon péowv
ATOUIKAG TTPOCTACIAG, OTTWG NACKAG OKOVNG, AVTIOAIOONTIKWY UTTOdNUATWY acpaAsiag,
TIPOCTATEUTIKOU KPAVOUG I TTPOCTATEUTIKWY OKOAG, avaAoya e To €i00G Kail Tn Xpron Tou
£pyaAgiou, PEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUNATIGHWY.

y) ®opdre KatdAANAo pouxiopd. Mn opdTe @apdid pouxa oUTe Kooufuarta. Kpatdre Ta
HOAAIG, Ta poUxa Kail T YAvTIa HakpId aTTé Kivoupeva pépn. Ta @apdid pouxa, Ta KOGUAPATA
f Ta pakpid paAAid utropei va maaoTouv atmd Kivoupeva pépn.

3) Xpnon kai JETaXEiPION TOU EpyaAgiou

a) Aiatnpeite Ta KOTITIKA £pyaAgia aixuned kal kabapd. Ta TTPOCEKTIKA QPOVTICHEVA KOTTTIKA
ePYOAEia TToU €XOUV KOPTEPEG AIXUEG, TEIVOUV va KOANOUV AIyOTEPO Kall €ival EUKOAGTEPO va
kaBodnynbouv.

B) To poxaipr uttokeiTal o€ PBopd. PUAGTCETE TN CUCKEUR ATTOPAOIWONG GKPWY CWAARVWY O€
kaBapn ka1 oTeyvA KATAoTACN HECA OTO BANITOAKI HETAPOPAG.

y) Aiatnpeite Ta epyaleia aag kabapd. Tnpeite TOUg KavoviopoUg CUVTAPNANG Kal TIG
UTTOOEIEIG OXETIKA PE TNV aAAayr epyalgiou. AlaTnpeite TIG AABEG KPATAPOTOG OTEYVEG KAl
ammaAaypéveg atd Aadia kai ypdoa.

0) ®povriCete pe empéAeia Ta epyaleia. EAEyXeTE av Ta KivoUpeva PHEPN Tou epyaAgiou
AeIToupyoUv dyoya Kal 0ev ITTAOKAPOUV, av UTTAPXOUV £EAPTAUOTA OTTACNEVA 1) @BapuEva
1600 WATE va TTNPeAZeTal KaAn AeiToupyia Tou. MNapadwaTe To EPYOAEIO IO ETTIOKEUR TwV
€EAPTNUATWY TOU TTOU £XOUV UTTOCTEI {NUId, TTPIV TO XpnoluoTroinoeTe. MoAAG atuxiuaTa
TIPOKAAOUVTaI OTTO KAKOOUVTNPNUEVA EpyaAEia.

€) XpPnOIYOTIOIEITE TO EpYaAEio, Ta TTOPEAKOUEVA KATT. CUP@WVA PE TIG 0dnYieg Toug. ETTiong
AapBaveTe uTTOWN 0OG TIG GUVONKEG EpYaciag Kal TNV dpaaTnpIOdTNTA TTOU TTPOKEITAl VO
ekTeAeaTei. H xprion Tou gpyaAeiou yia okotrd GAAo a1rd Tov TTPORAETTOUEVO OKOTTO XPAoNG
uTTOopEi va 0dNyAOEl O€ ETTIKIVOUVEG KATAOTACEIG.

aT) To maxog Tou pokavidioU TTPETTEl va EAEYXETAI TAKTIKA pE éva KATAAANAO epyaAeio péTpnong.
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4) XépBig

a) AvaBETETE TNV ETTIOKEUN TOU EpYaAEiou HOVO O€ £EEIBIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCOWTTIKG KAl HOVO
ME xpron yvAoIwv avTaAAakTIKwy. ‘ETol eaa@aAieTal n diatripnon TnG acpdAgiag Tou

£pyaAciou.
1.3 0dnyieg ac@aAsia

1) Aoc@dAeia aTopwWV

a) O xelpioTAg TTpéTrel va AapBAavel pia euoTabr oTdon owUaTog KaTtd Tnv epyacia.
AtrayopeleTal n epyacia TTavw atrd 1o KEPAN TOU KAl OE U OPATEG TTEPIOXEG.

B) Or1 owAfveg kal GAAa avTiKeigeva epyaciag TTpérel va edpadovTal A va cuykpaTtouvTal
oTabepd. Ta avTikeigeva epyaciag Tou dev £dpdadovTal ] cuykpaTouvTal 6TaBepd PTropei va

gag TPaupaTioouv A va eTnpedoouy Tnv euoTdBeld oag.

y) To paxaipi gival TTOAU aixunpod. Auté TTpokaAei Kivduvo TpaupaTiopgou. Mnv ayyilete To

daxaipl.
APIBUAG EIBOUG ... 1500004349
Mo pey€dn cwARVWY (MM)...cocveiiiiiiieeee. 250-800
MNa peyédn ocwAfvwy IPS ..o 10-30
Mo peyédn cwAfvwy DIPS...........cooeee. 10-24
EvdeikvuTal yio CWAAVEG ATTO......occeieeenniee. PE, PE-HD, PE-X, PP
Bd&Bog ammo®Aoiwang (Mm) .....ccceeeeeenieennee. 0,3 (0,25 ¢wg 0,35)
AiaoTtdoeig, Bdpn Kal CUOKEUATia:
AlaoTdoeig Tpoidvtog MxMxY (mm)............ E¢aptdral atmd 1 didoTtaon Tou owArvax100x85
Bapog TTPoidOVTOG (KG). .o ovveeeeeriiieiieeieeieeee 6,1
AlaoTdoeig ouokeuaaiag MxTxY (mm)........ 570x480%145
YAIKO CUOKEUAGTIOG ... TTAQOTIKO
TUTTOG GUOKEUACTOG .. BaAiTodki
Bdapog ouokeuaoiog (Kg) ....evvveerueerveeieenene. 3,5
Bapog HETAPOPAG (KG) -.evvevreririeiierrieieeee 9,6

AvTikeiyevo Tapadoong: Odnyieg xeipiopod, ROSCRAPER 800, 1 x Movada clo@igng Kai
atmo@Aoiwong, 4 x Popeio pdouAwv pe evdidueao eEdptnua 55 mm, 4 x Popeio paouAwv pe
evdIaueoo eEdptnua 85 mm, 1 x avtaAAakTIKO payaipl, KAeIdi AAev 2 mm, ROCASE 6427 ue

£vOeTO OTTO APPWOEG UNIKO.
3 AgiToupyia T ovada

3.1 Emiokomno

OéonNeprypagn

dopeio padouAwyv pe evdidueco e€apTnua 55 mm
Popeio pdoulwv pe evdidpeoo eEdpTnua 85 mm
Movdada olo@igng Kai amropAoiwong

Pdoulo trpowBnong, peyaio pe Edpavo oAicbnong
Mayaipi atro@Aoiwong, peyaAo

Pdouho kUAiaong

lpédvrag ouo@igng 25 mm TepIA. AaBnig

Kouio puBuiong M6

KartoaBid yia Bideg ke@aAng Bubiopévou e¢aywvou

0 NOoO OO ON -
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3.2 E&omAIoN6G TNG aAuCidag ammo@Aoiwa

atro@Aoiwaong gival TTOAU Ko@TeEPK). KaTd TOUG XEIPIOHOUG TOUu JaxaipioU atro®Aoiwong
UTTapXEl auénuévog Kiviuvog TPAUATIGHOU.
o Tov Adyo auTtdv QopdTe TTAVTA KATAAANAQ TTPOCTATEUTIKA YAVTIA avOEKTIKA O€ KowiuaTa, 6Tav
XEIPICEOTE TO payaipl aTro@Aoiwong.
Avdaloya pe Tn S1IG0TAON TOU GWARVA TIPETTEN va XpnolyoTroindei diagopeTikdg aplBudg popeiwy
pdoulwv pe evdidueoa e¢aptripata. Mia TAfpng aAucida armo@Aoiwaong TepIAauBAvel pia
povada cUoIgng Kal Jovada atro@Aoiwang Kabwg kai avaAoya pe TNV aAugida atmmo@Aoiwaong
TToU £xel TTapayyeABei (Quv evBeXOUEVO OET ETTEKTAONG) £vag SIAPOPETIKOG apIBUOG Popeiwv
pdouAwv pe evdidueoa e¢aptripata. O TTivakag TTou akoAOUBEi TTapéxEl Pia EMOKOTINON TNG
ouvBeon Tou e€OTTAIOPOU YIa SIOQOPETIKEG DIOOTACEIG TWARVWV.

|| Kivduvog kowiparog amré 1o payaipl atmro@Aoiwong! H Aetrida Tou paxaipiod

MéyeBog cwAnva Ap1Buég ApiBudg ApiBuég
mm IPS DIPS Movada ®dopeio pdouAwv pe Popeio paouAwyv pe
olo@IENG Kal eVOIAUEDTO EEAPTNUO evOIAUEDO EAPTNU

atmmo@Aoiwong 55 mm 85 mm

1

2UvOEOTE TO POPEID PAOUAWV:

= O1wg deixvel n eIkéva, TO JEHOVWUEVA POPEIa PAOUAWY PE EEOPTHMATA GUVOECNG UTTOPOUV
atrAd va ouvdeBoUv To éva péaa aTo GANO. H elocaywyn Twy JEPOVWUEVWY OTOIXEIWV €ival
€QIKTA MEVOo UTTG opiopévn ywvia. ETol atroTpéTreTal pia aBéANTn ammdéoTTach.

1 6) T :J

5 /3) -

3.3 Atro@Aoiwo

3.3.1 MpocToipacia: KaBapiopog Kal GAHUAVO!

KaBapioTe Tov owArva:

= Me éva kaBapo Travi TTou dev eival Aepwpévo pe ypaoo, ATTOUOKPUVETE aTTo TIG ETTIPAVEIEG
TToU Ba atro@AoIwBoUV TUXOV Eéva ocwuaTidia, Gupo Kal akabapaieg. Av xpeldderal,
XPNOIMOTTOINGTE ETTITTAEOV Kal £€va EYKEKPIPEVO KABAPIOTIKO CWARVWV.
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2nuadéwTe TNV TTEPIOXN aTToPAOIiWOoNG:

= Me évav eykekpigévo papkadopo onuadéywTe To BAB0G elcaywyAG TOu £€aPTHPATOG
ouvdeong A TNV eMQAVEIQ ETTAPAS TNG OUVOEDNG OXAUATOG OEAAG avaAoya UE TIG 0dnyieg
ETTEEEPYATIOG TTOU TTOPEXEI O KATAOKEUAOTAG Tou e€apTApaTOg oUvdeong. H em@daveieg TTpog
aTro@Aoiwaon TTPETTEI VA ETTIONUAVOOUV PE KUPATOEIBN HOPPH.

Mpoooxn: H aAucida ammo@Aoiwong TTAvVTA KIVEITAI ATTOUOKPUVOUEVN ATTO TO Haxaipl.

>¢ BuBiopéva dkpa CWARVWY PTTOPET va ATTAITEITAI TO AQOKAPIONA KAl €K VEOU OUOQIEN TNG

aAuaidag. Adyw NG HEYAANG XPNOIKOTTOIOUHEVNG BIOPETPOU TOU GWARvVA PTTopEi N oUo@Ign TNG

aAuaidag atTo@Aoiwong va gival apkeTr yia To BuBIouévo TURPa Tou CwWARVAG, WOTOCO auTh

uTTopEi va gival uTTEPBOAIKA UYWNAr 6Tav KaTd TNV atro@Aoiwaon @uyel atrd To BuBICUEVO TURKAO

TOU CWARAva.

AuTO yiveTal avTIANTITO atd TNV augnuévn atraitnon duvaung Katd Tnv atmmo@Aoiwon. ToTe

AaokdpeTe TNV aAucida amro@Aoiwaong Kal GUOPIETE TNV TTAAIL.

Eg@apuoyn 1: ATrogAoiwon dkpwv cwWARVWY

Avoitte TANPWG TNV KaoTAvIa IudvTa:

= Avoi¢te TTARPWG TOV OPIYKTAPA KAEICTPUOTOG TNG KAOTAVIOG INAVTAG, YIa VO aTTaoQAAiCETE TOV
KUAIvEpo. H padpn ao@daAion eutrodidel Tov Iavta cUo@igng va YANIoTprioel £§w atré Tnv
KOOTAVIa.

TomoBetnoTe TNV aAugida amo@Aciwong yupw ammod Tov SwAfva:

= TomobetraTe TNV KAEIoPEVN ahucida atTo@Aoiwong yUpw até Tov cwArfva. Av autd dev
gival QIKTO, ouvd£oTE Ta AKpa TNG aAudidag amroPAoiwang a@ou TNV £XETE TOTTOBETATEI
yUpw o116 TOV CWARVA.

EuBuypappioTe 10 paxaipi:

= TomobetraTe TNV KAgIoPEVN aAucida atmogAoiwaong TTavw aTd To AKpo Tou CwArva. To
paxaipl TTPETTEl va BPIOKETAI OE ETTAPA HE TO AKPO TOU CWARVaA PE TTEPITIOU Y2 - % TOU
TA&TOUG TOU.

>i€te TNV oAuaida:

= Mg 1n gadpn ac@dAhion oQigte Tov IHAVTA CUCQPIENG WAOTE N aAugida va BPioKeTal KOVTE aToV
owARva. Mpooéte woTe n alucida va edpdael o€ 0pbr ywvia wg TTPog Tov CwARva.

= TpaBAgTe TN pavpn ag@AAIon PE TO £va XEPI VIO VA T OQIEETE KAl CUYKPATACTE TNV YIA
uttooTAPIEN aTN Haupn AaBh. KaToTrv TEVIWOTE ToVv InavTa oUo@IENG HE TNV KAOTAVIA, YIa VO
ouoIxTei N aAucida atmo@Aoiwong TTavw GTOV CWANva.

E@appoyn 2: ATropAoiwon emi@dveiag oXApATOg o€Aag

Avoifte TANPWG TNV KaoTAvIa IudvTa:

= Avoigte TTAAPWG TOV OPIYKTAPA KAEICIHOTOG TNG KAOTAVIOG INAVTAG, VIO VA ATTACPAANICETE TOV
KUAIVOpo. H paupn acg@dAion eutrodidel Tov Iyavta oUo@igng va YAIoTpAael £Ew atré Tnv
KOOTAVIa.

TomoBetroTe TNV 0AuCida amo@Aoiwang yupw atéd Tov owAfva:

= TomoBetioTe TNV KAEIopévn aAucida atmo@Aoiwong yupw atd Tov cwAfva. Av auté dev
gival QIKTO, ouvd£OTE Ta AKPA TNG AAUCidag AaTroPAOIWaNG a@oU TNV £XETE TOTTOBETATEI
yUpw a1rd ToV CWARva.
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EuBuypapuioTe 10 paxaipi:

= TomobetrioTe TNV aAugida amro@Aoiwaong oTnv avTioToixn 8éon Tou cwArva yipw até Tov
owARva kal KAeioTe TNV aAucida. To paxaipl Ba TTPETTEN va TOTTOBETNOEI KEVTPIKG TTAVW OTOV
€€WTEPIKO TTEPIOPICUOG TNG OPAVONG TNG ETMIPAVEING TOTTOBETNONG.

,‘_‘
uﬂ: : B
>i€te TNV oAuaida:
= Mg 1n gadpn ac@dAion o@igte Tov IHAVTA CUCQPIENG WOTE N aAugida va BPioKeTal KOVTE aToV
ogwARva. Mpooéte woTe n ahucida va edpdael o€ 0pbr ywvia wg TTPog Tov CwARva.
= TpaBAgte TN pavpn acg@AAIon PE TO £va XEPI VIO VA T OQIEETE KAl CUYKPATACTE TV YIA
uttooTAPIEN aTN Haupn AaBh. KaToTmiv TEVIWOTE Tov InavTa cUo@PIENG HE TNV KAOTAVIA, YIa VO
ouoixTei N aAucida atmo@Aoiwong TTavw GTOV CWARva.
MpooéxeTe TOUg BEiKTEG
AgiKTNG 0T0 £AATNPIWTO QOpEio:
210 eAaTNPIWTS YopEio BpiokeTal pia TTEPOVN €vdeiEns. H aAucida ammogAoiwaong BpiokeTal uTd
ETTAPKI) TTPOEVTACT av HOAIG paiveTal akdua n TTepovn EVOEIENG.

aﬂr ='d cﬂr =
q‘u_ ‘fuf” %_:l na

EAatnpiwTd @opeio AaoKapiopévo EAatnpiwTd @opeio TeVIwPévo

Ymwodeign: H mepdvn €vdeigng Trapéxel pia utrédeIgn Tng oUoPIENG TNG aAuaidag atro@Aoiwang.
Avaloya pe Tn S1IG0TOON TOU CWARva, YTToPEi va aTraiTeital va eMAEEETE TN dUvaun cUoQIENG PE
TPOTTO WOTE O BEIKTNG va gival EAAPPWG TTIO £Ew A TTIO PETa.

H utrepBoAikr) aUo@iEn ptropei va Trpoeviael {nuid atnv aAuaida amo@Aoiwong. Av CUCQIEETE
utrepBoAIKG TNV aAuacida, pTropei n TTePOVN Evdeigng va TpaBnxTei £§w atod Tov 0dnyod Kai va
XOOEi.

AgiKTNG OTOV OUYKPATNTH PAXAIpIoU:

O ouykpaTnTAG paxaipiol dIaBETel Kal auTog pia TTepovn évoeigng. Otav augdavetal n duvaun
oUuoPIgNnG, N TTEPOVN ECEPYETAI TTPOG TA TTAVW.

JuyKpaTNTAG HaxXaipioU JuyKpaTNTAG paxaipiod
ATTOPAOIWONG AACKAPIOPEVOG ATTOPAOIWCNG CUCPIYUEVOG
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Ymwodei§n: MNpooéxeTe ammapaitnTa va pnv TECTEl TEAEIWG HECO O CUYKPATNTAG PaxaipioU
atmo@Aoiwong. Moévo £1a1 uTTopEi To EAATAPIO GTOV CUYKPATNTA paxaipiold va TTIECEI TO HOXaipl
aTro@Aoiwong TTAvw OTNV ETTIPAVEIA TOU CWARVA aKOUa Kal OTIG TTITTEDEG BETEIG TNG ETTIPAVEING.
3.3.3 Amo@Aoiwaon Tou cwARva

AKIVNTOTTOINOTE TOV CWARva:
= AKIVNTOTTOINOTE TOV CWAAVA TTPIV EEKIVAOETE TN Siadikaaia aTTo@Aoiwang, yia va EXETE
KOAUTEPO OTTOTEAECUA OTTOPAOIWONG KAl VA ATTOPUYETE ATUXAHOTA.
=ekivioTe Tn S1adIKagia amo@Aoiwong:
= Av KaT@ TN oUoQIEN €xeTE EAEYEEN Kal TIG BUO TTEPOVEG EVOEIENG Kal £xEl OAOKANPWOE N cwoTA
ouo@IEn TnG aAuaidag, PTTopEiTe va eKIVAOETE TN SladIKagia amro@Aoiwong.
= =eKIv)oTe TNV atro@Aoiwaon TpaBwvTag TNV aAucida yupw atré Tov cwArva. H aAugida
atro@Aoiwaong éxel Tov 8IKG TNG MNXAaVIoP6 TTpowBnong. Mn dwaoeTe kAion aTnv aAucida wg
TTpog Tov owAfva. H B8éon Tng Ba rpétel va gival oTig 90° wg TTPOGg Tov GWARvVaA, WoTE va
UnVv gTTopouV agovikEG SUVANEIG va ETTNPEACOUV TOV pUBUIoPEVO puBud TTpowBnan Tng
OUOKEUNG aTTOPA0iwoNG.
f Katd tnv amopAoiwaon AdBeTe B€on atreuBeiag uTrpooTd atmod Tnv aAuaida

atmmo@Aoiwaong Kai TPaATe TNV atmd TIG AABEG. Av OTEKESTE TTAEUPIKA Kal TpaRATE, Oev
pTTopei va e§ac@aliaTei n akpIBAG TTpowBnon Tng aAuacidag!
Mpogéxete T0 TAGTOG TOU POKAVIBIOU:
= Metd TNV TPWTN TEPIOTPOPN EAEYETE av TO TTAGTOG TOU pokavidIoU gival To TTOAU 2/3 Tou
TIAGTOUG TOU paxaipioU. Av To pokavidl gival JeyaAUTepo f ailoONTa PIKPATEPO, TIPETTEI VA
puBpioTei TTAAI 0 pUBPGG TTPoWBNONG. Atite TNV evéTnTa "PUBUIoN Tou pubuol TTpowbnong".
= TpaBrgre TNV aAugida atmmo@Aoiwaong yUpw attd Tov owArva péxpl va eBdacel oto TEAOG TNG
ETMIPAVEIAG TTOU EXETE ONUABEWEI.
Yodeign: Av 10 aTTOTEAETUA ATTOPAOIWONG Eival AVETTAPKEG, TIPETTEI EVOEXOUEVWG VO PUBUICETE
TIaAI TOV pUBUG TTPOWONONG I VO AVTIKATACTACETE TO Payaipl atro@Aoiwong. Agou Anebolv
uTTOWnN 01 0dnyieg eTTECEPYATiag TTou divel O KATAOKEUOOTAG TOU EEAPTHMATOG GUVOEDNG KABWG
KOl Ol OXETIKEG AVOXEG TTOU AVAQEPOVTAI O€ AUTEG TIG 00nYieg (UEYIoTO SIAKEVO aVAUEST OTOV
OwARva kal aT1o £€ApTNUA oUVOEaNG), UTTOPET evOEXOPEVWG Va eTTavaAn®Oei n diadikaacia
atro®Aoiwaong pia SeUTePN PopPa.
- Ta poxaipia ammo@Aoiwong utrékeivral og pBopd!
- XPNOILOTIOIEITE TA HOVO O€ KABAPITUEVOUG CWANVEG!
- duldooeTe TNV oAucida atro@Aoiwong oe Kabapr) kal OTEYVH KATGoTAoN PHECA OTO
BaANiTodki peTagopdg!
- EAéyxeTe ouxvd TO TTAXOG TOU POKAVISIOU XPNOIKMOTTOIWVTAG £va TTaXUNETPO!
3.4 A@aipean TnG aAucidag aToPAoiwo!

A\aokdapeTe Tn duvapun cUoPIENG:

= [a v agaipeon TNG aAucidag ammo@Aoiwang até Tov owAnva, TTPETTEl va AUGETE TOV
O@IYKTAPa ToU INavTa oUoPIENG.

= Mn xpnoigotroifoeTte BondNTIKG péoa yia To Aaokapiopa TnG duvaung auoiEng. XeIpIOTEITE
TNV ac@AAIon TNG KAOTAVIOG TOU INAVTA YIa VO AAOKAPETE EAeyxOpeva Tn duvaun oloQigng.

AogaipéoTe TNV aAucida aTo@Aoiwong:

= ATmayKIoTpwaTe TNV aAucida atropAoiwong o€ pia 8éon i a@aipéaTe TNV oAdKAnpn amd Tov
OwAAva.

DuAagre e ac@dicia TNV aAugida aro@Aoiwaong:

= Metd Tn Xprion, aroocuvapuoAoynoTe TNV aAucida atroPAoiwaong Kal TOTTOBETAOTE Ta
MEMOVWUEVA PEPN TNG TTAAI uE aoPAAEIa HECA OTO TTOPEXOUEVO TTEPIEKTN METAPOPAS. Me
AUTOV TOV TPOTTO TO EPYAAELIO TTAPAUEVEI TIPOCTATEUNEVO.

Ymwodeign: Metd Tnv a@aipeon TG aAucidag ammo@Aoiwaong TTPETTEI TTAVTA VA EAEYXETE Qv EXEI

atmo@AolwBei TTAAPWG N ETMPAVEIQ TTOU ETTPETTE.
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ZUPTTANPWHOTIKEG UTTOBEISEIG:

Av 1O OTTOTEAET A OTTOPAOIWONG EiVal AVETTAPKEG, TTPETTEI EVOEXOPEVWG VO OVTIKATACTHOETE TO
yaxaip! arro@Aoiwaong.

A@ou AneBoUv utréwn o1 odnyieg eTeepyaaiag Tou divel 0 KATOOKEUAOTAG TOU £EAPTANATOG
0oUvOEONG KABWG KAl OI GXETIKEG AVOXEG TTOU QVOPEPOVTAI O€ AUTEG TIG 0OnYieg (UEYIOTO BIAKEVO
avAPETT OTOV OWARvVa Kal GTo £§ApTNUA oUVOEDNG), UTTOPET EVOEXOPEVWG VA ETTAVOANPOE N
d10dIkagia atmo@Aoiwaong Hia deuTepn Popa.

Ta paxaipia amro@Aoiwong utrdkevTal o pBopd

XpnOIYOTIOIEITE T POVO O€ KABAPITPEVOUG CWANVEG!

QuAdooete TNV aAucida atmro@Aoiwong TTavTa oe Kabapr) Kal oTeyvA KaTdoTaon YEoa OTO
BaNiTadki petagopdg!

To oG Tou pokavidIoU TTPETTEI VO EAEYXETAI TAKTIKA PE Eva KATAAANAO epyaleio péTpnong.

3.5 PUBuion Tou pubuol Tpowdno!

MNa va augroere Tov pubud Tpowdnaong Kai To TTAATOG Tou poKavidIoU, TIPETTEI VO JETATOTTIOETE
TO QOpEio TTPOWBNONG EAAPPA TTPOG TNV KATEUBUVON TNG TTEPIOXNG TTOU OV €XEl ATTOPAOIWOET
aKopa.

Ymwodeign: Ooo pikpdTEPOG €ival 0 CWAARVAG TTOU TTPETTEI VA ATTOPAOIWOE], TOOO PEYaAUTEPN
TpowBnon xpelddetal, yia va diatnpnBei éva TTAdTog pokavidiol ico pe 1/2 éwg 2/3 Tou TTAGTOUG
TOu payaipiou.

MpoaappdaTe Tig Bideg pUBUIONG PpOVOo KaTd 1/4 TNG OTPOPNG TN POPA Kal KATOTTIV ATTOPAOILOTE
yIa 2 £wg 3 OTPOYEG LWOTE VA UTTOPET VO EQAPUOCTEI N TTPOCAPUOYH).

=eBi1dwoTe Tn deid Bida pubuiong:

=2 =¢fidware T de€1a Bida pubuiong (1) katd 1/4 TNG oTPOPNG (TTPOG T APICTEPX).

BidwoTe Tnv apioTtepn Rida pubuiong:

= Karomv BidwoTe TNV apiatepn Bida puBuiong (2) katd 1/4 Tng oTpoPng (Trpog Ta deId).

EAéyére Tov puBud mpowdnong:

= Metd TV TTpogappoyn TnG pubuiong, BeRaiwBeiTe oTTWABATTIOTE OTI TO POPEio TTPoWBNONG
gival TTdAI gua@iypévo. Katdtriv guveyioTe TNV atro@Aoiwaon yia va eAEyETe TNV TpoTToTToiNaN
Tou puBuoU TTPowBNGCNG.

3.5.2 Meiwon Tou ! X i TOU TTAATOUG TOU POKQVISIOU

MNa va peiwoeTe Tov pubud TTpowbnaong Kai To TTAGTOG TOU poKavidIoU, TIPETTEI VO JETATOTTIOETE
TO Qopeio TTpowBnong eAagpd TTPog TNV KaTelBuvon TNG TTEPIOXAG TToU £XEl ABN aTTOPACIWOEI.
Ymwodei§n: Ooo peyaAlTepog gival 0 CWARVAg TTou TTPETTEN va atTo@AoIwBEi, TOGO IKPOTEPN
TTpowebnon xpelddetal, yia va diatnpndei éva TTAGTOG pokavidiou ioo pe 1/2 €éwg 2/3 Tou TTAGTOUg
TOU payaipiou.

MpooapuodoTe TIg Bideg pUBUIONG POVO KATA 1/4 TNG OTPOPAG TN GOPA KAl KATOTTIV ATTOPAOILCTE
yIa 2 £wg 3 OTPOYEG WOTE VA UTTOPET VO EQAPUOCTEI N TTPOCAPHOVH).

=eBi1dwaTe Tnv apioTepr] Bida pubuiong:

=2 =¢fidwoTe TNV apioTepn Bida puBbuiong (1) katd 1/4 Tng oTPOPNG (TTPOG Ta apIoTEPA).
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Bidwore 1n 5e€1a Bida puBuiong:
= Karomv BidwoTe Tn 8e¢id Bida pubuiong (2) katd 1/4 Tng oTpoPng (Trpog Ta SegId).
— —

EAéy€re Tov puBud Tpowdnaong:

= Metd TNV TTpOogapuoyn TNG pUBuIoNG, BeRaiwBeiTe oTTWABATIOTE OTI TO POPEIo TTPoWBNONG
gival TTdAI cuo@iypévo. KaToTriv ouvexioTe Tnv atmo@Aoiwaon yia va eAEYETE TNV TPOTTOTTOINON

XEIPIOPOUG TOu paxaipiol aTTo®Aoiwang UTTApXEl auEnNUEVOG KivOUVOG TPAUHATIOHOU.
Ma Tov Adyo autdv @opdrte TTavTa KAat@AANAQ TTPOCTATEUTIKA YAVTIO AVOEKTIKE O€
Koyipara, étav XeIpifeaTte To payaipl atro@Aoiwong!
=eBidwote 1n Bida:
=2 ZefidwoTe Tn Bida kepaAig Bubiopévou e€aywvou (2,5 mm) TTou OTEPEWVEI TO Paxaip! TTAVW
OTOV OUYKPATNTA Maxaipiol, XPNOIJOTTOIWVTAG TO TTAPEXOUEVO KAEIDI, Kal apaIPETTE TO
TTaAIé payaipl.

ﬁ Mpoooxn! H Aemrida Tou payaipiol atmro@Aoiwang gival TToAU ko@pTepr). Katd Toug

/|

EykataoTAoTE TO VEO paxaipl amo@Aoiwong:
= Befaiwbeite 611 TO payaipl aro@Aoiwong EQATITETAI TTARPWGS TTAVW OTOV OUYKPATNTA
Maxaiplou Kal gival o€ ETTAQr PE TOV TTIoW avaoToAéa.
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BidwoTe 10 véo paxaipi arro@Aoiwong:
= XuyKpaTAOTE TO yayaipl armo@Aoiwong aTtn Béon auTh kail BIBWoTE TTAAI Kal o@igTe TN Bida
KEPAARG BuBiopévou egaywvou (2,5 mm) pe TO TTOPEXOPEVO KAEIDI.

o H\\
[ // f
[ |

Ymodei§n: Ta avtaAAakTIKG payaipia dev ival cupBaTd Pe TIG CUTKEUEG ATTOPAOIWONG GKPWV
owARvwy NG eTaipeiog ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, emreidf autd £€xouv GAAN ywvia

KOWnG.
4 PpovTida KalI GuUVTHPNON
Mpétrel va peTaxelpieoTe pe TPoaoxn KABe epyaleio kal va TO PPOVTICETE TAKTIKA, YIO VO

€MTUYXAVETE TTAVTA TO KAAUTEPO duvaTdv atToTéAeapa epyaciag. O akaBapaieg TTPETTEN va
aTTOPEUYOVTAl KAl OV XPEIAZETAl VA OTTOPOKPUVOVTAl PE £va HOAOKO TTAVI 1) JE MIO UTTATOVETQ.

5 Ageooudp

MTropeite va Bpeite katdAAnAa aeooudp aTov kKUpio katGAoyo fj aTo www.rothenberger.com

6 ESumrnpétnon meAatwyv

E¢utrnpétnon meAatwv Ta onueia oépPig ROTHENBERGER ¢ivai ot 8168€01) 0ag yia va aag
eCuttnpeTiocouy (deite Tov KaTtdAoyo 1 oTo IvTepveT) Kal avTaAAOKTIKG Kal G€pPIG eival diaBéaipa
atod Ta idla anueia oépPig. Mapayyeilete Ta ageooudp Kal Ta avTAAAOKTIKG 0ag aTrd TO
OuUVEPYOOUEVO ECEIBIKEUPEVO KATAOTNMA A HEOW TNG AVOIKTAG etTiKoIvwviag yia RO SERVICE+
online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 ATTOoppINpaTIKN SlaXEipIo

Kdarroia Tepdyia TnG CUCKEUAG gival agloTroifaipga UAIKA Kal uTTopolv va Trepdoouy g€
avoKUKAwaoT. [ auTév TO OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINMEVES ETAIPEIEG AVAKUKAWONG HE EIOIKA
adeia. MNa pia owaTA Kal @IAIKA TTpog To TTePIBAAAOV didBeon aTToBAATWY Twv PN afloTToIRCINWY
UAIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWY OTTOPPIYHATWY) aTTEUBUVOEiTE GTNV appddIa UTTNPETia aTTORAATWY.
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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